Yenli Cura geldi

3B yazicilar her gecen gun donanimsal olarak kalitesini
artirirken, son tuketici yazilimlarinin da bu hiza yetismesi
ciddi onem arz ediyor. Ultimaker; bu konuda, CURA yazilimini
surekli guncelleyerek daha kolay, kaliteli wve
kisisellestirilmis baski deneyimleri sunmaya devam ediyor.

Iste, CURA 2.6 Beta ile gelen yenilikler:

1. Ultimaker 3’'lerde PVA-PLA baskilari 1ic¢in yeni,
gelistirilmis ayarlar geldi: Daha iyi PVA-PLA yapismasi
sunan yeni ilave destek ayarlari eklendi.

2. Artik, CURA’yi kullanirken Ultimaker olmayan FDM 3B
yazicilarda da coklu ekstruzyon secenegi
ekleyebiliyoruz. CURA artik 2 kafali ‘’X’’ markasi ile
kullanilabilir.

3. Model c¢ogaltildiginda daha hizli ve daha kolay
konumlandirma getirildi.

4, ''SupportMeshes’’ 06zelligi eklendi. Bu 06zellik ile
destek kafes yapisini yogunlugunu vb 6zellikleri ayni
InfillMeshes 6zelligi gibi farkli bir malzeme koyarak
(silindir, kiUp kire gibi) degistirebilecegiz. Infill
Mesh 6zelligini hatirlamak isteyenler icin video:

5. ‘"Kademeli Dolgu’’ 06zelligi eklendi. Bu 6zellik ile
modeller basilirken Ust noktalara dogru kademeli bir
sekilde kapatma yapilabilecek. Bu o0zellik secili
ayarlara eklenmistir.

6. ‘'Kalip 0Ozelligi’’ 3B modelimizi daha sonra farkli bir
malzemeden dokmek icin 3B modelin kalibini Cura icinden
hazirlayip basabiliyoruz. Burada modelin daha buyuk bir
halinden istedigimiz model boslugunu icerisinde
birakmasiyla uygulanabilmektedir.

7. Desteklerin gitmedigi KkicUk c¢ikintilar ic¢in yeni
gelistirilmis ayarlar eklendi. Artik bu Kkucuk
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¢ikintilara da uygun destekler gelebilecek.

. “’0rglili kesme’'’ 6zelligi eklendi. Bu glizel 6zellik

sayesinde artik 2 farkli STL hazirlamadan tek bir modeli
2 renk baski alabilecegiz. Bdlecegimiz kisimlari 2. Bir
modeli kapsayarak yapabiliriz.

. Extruder Butonu eklendi. Modele sag tikladiktan sonra

veya sol menuden hangi kafa ile yazdirmak istedigimizi
secebiliyoruz.

PrintSetup kismindaki Basit ve Gelismis ayar
kisimlarinin gorunumu tek bir tus 1ile gecis
yapabiliyoruz.

“’0zellik basina zaman tahmini’’ 0zelligi ile, imleci
sag alt kosede baski siresinin Ulzerine getirdigimizde
her bir 6zelligin ne kadar zaman aldigini gérebilecegiz.
Boylece daha hizli bir baski icin neyi feda etmemiz
gerektigini daha kolay kestirebilecegiz.

Outer Wall: 01h 37min

Inner Wals: 01h 59min

Skin: 02h 06min

Infil: 00h 51min

Support Interface: 00h 57min
Support: 18h 58min (Cut1) ¢
Travel: 02h 34min

Retractions: 00h 47min X 159.7 mm

(@) 01d 06h 02min ||| 8.08 + 22.02m /~58+172g

Olsson Blok takili olan Ultimaker2 ‘nizi Printer Ekle
boluminden ekleyebilecegiz. Eskiden nozzle'’lari manuel
degistirmek gerekiyordu.

Artik Spagetti infill secenegimiz var. Bu secenek ile
icini bos yapmak istedigimiz buyik baskilarda zamandan
tasarruf edebilecegiz. Spagetti infill, grid-line tarzi
infillerin aksine belirli bir dizen yerine duzensiz
sekilde hareket edecek. Bu da bir miktar risk demek
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i pensiy U 70
Infill Line Distance 7.5 mm

Infill Pattern Triangles v

Infill Line Directions []

Spaghetti infill | v

Spaghetti Maximum Infill Angle 10

Spaghetti Infill Maximum Height 2.0 mm

Spaghetti Inset 0.2 mm

Spaghetti Flow 20 %

Infill Overlap Percentage 0 %
Infill Overlap 0.0 mm

Skin Overlap Percentage 10 %
Skin Overlap 0.035 mm

Infill Wipe Distance 0 mm

Infill Before Walls Z‘

Minimum Infill Area 0 mm?

Fvnand Glinc Intn Infill M1

Biz, yeni Cura hakkinda ve tim 3B yazici piyasasi
hakkinda yeni deneyimlerimizi size aktarmaya devam
edecegiz, takip etmeye devam edin. Bir sorunuz, Oneriniz
veya aktarmak istediginiz bir deneyiminiz olursa
Twitter, Facebook ve Instagram’da bekliyor olacagiz.



