Yaygin Olarak Kullanilan PLA
Filament Nasil Yazdirailair?

PLA filament c¢ok yoénluligu ve kolay yazdirilmasi nedeniyle FFF
3D baskida yaygin olarak kullaniliyor. Diger 3D baski
malzemelerine gore oldukca ekonomik olan PLA bircok uygulama
i¢cin rahatlikla kullanilabilir. Bu yazida PLA 3D Printing’in
nasil yazdirilacagina dair bazi ipuclari ve puf noktalari
verecegiz.

PLA (Polilaktik Asit) nedir ve
o0zellikleri nelerdir?

PLA ucuz, erisilebilir ve vyazdirilmasi c¢ok kolay bir
malzemedir. Bu nedenle FFF veya FDM 3D baskida yaygin olarak
kullanilmaktadir. Ozellikle ylksek termal veya mekanik direncg
gerektirmeyen uygulamalarda genis bir uygulama alanina
sahiptir. PLA detayli ve parlak bir yluzey bitisi sunar. 3D
baskida mat bir renk sunan bazi PLA’larin yani sira parlak
secenekler de vardir. Seffaf ve hatta cok renkli PLA dahil
olmak Uzere cok cesitli PLA renkleri bulabilirsiniz.

PLA, iyi esneklige sahip bir malzemedir. Ayni zamanda rijit ve
kirilgan bir davranis sergiler. Ayrica iyi bir UV direncine
sahiptir. BoOylece PLA parcalarini dis mekan uygulamalari icin
kullanabilirsiniz. Suya dayanikli ve kokusuz olmasindan dolayi
egitim ve ofis ortamlari icin idealdir.

Termal direnci s6z konusu oldugunda PLA, 50°C’'ye kadar
sicakliklara dayanabilir. Bu nedenle, basili parcalarinizi
yuksek sicakliklara maruz kalan bir alanda kullanmayi
planliyorsaniz, PLA sizin ig¢in uygun olmayabilir.
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PLA filamenti

Temel PLA 3D Baski Ayarlari

3D baskida uUretimden once g6z onunde bulundurulmasi gereken
pek c¢ok unsur vardir. En 1yi sonucu elde etmek icin temel
bask1 ayarlarini ve parametrelerini bilmeniz
gerekecektir. Elbette birden fazla PLA tdri vardir ve
ureticiye bagli olarak bu ayarlar degisebilir.

Herhangi bir malzemeyi yazdirirken ilk ayar ve en oOnemlisi
baski sicakligidir. PLA tipiniz ic¢in tam baski sicakligini
bilmek, her turlu ekstruzyon problemini dnlemenize ve basili
parcanizda en 1iyi yuzey kalitesini elde etmenize yardimci
olacaktir. BCN3D'nin PLA’sinda konusurken, 200°C civarinda bir
baski sicakligi ayarlayabilirsiniz. 0Oda sicakligina bagli
olarak bu degeri biraz degistirmeniz gerekecek. Fakat PLA'miz
icin 200°C’'lik bir ekstrizyon sicakliginin ayarlanmasi her
durumda ise yarayacaktir. PLA'niza en uygun sicakligi bulmak
icin her zaman bir sicaklik kulesi vyazdirmay1
deneyebilirsiniz.

Baskinizi ayarlarken cok odnemli olan diger bir sicaklik ayari



baski plakasi sicakligidir. Bu adim baski isinizin ilk
katmanlarinda en iyi kaliteyi elde etmenize yardimci
olacaktir. Bilindigi iizere PLA 3D Printing yaparken ilk katman
en onemli katmandir. BCN3D Epsilon gibi kapali bir yazicida
yazdirmaya calisiyorsaniz 45°C degeri calismaladir. Acik
olanda, mikemmel ilk katmani elde etmek ic¢in bu sicakligi
60°C’'ye yukseltebilirsiniz.

Baski hizina gelince 50 mm/sn gibi bir degere
ayarlayabilirsiniz. Baskinizin bask1i suresini azaltmak
istiyorsaniz, bu degeri degistirmek ic¢in en iyi secenek bu
degildir. Baski isinizi hizlandirmak icin dolgu, duvar
numarasi veya katman ylUksekligi gibi diger ayarlari
degistirebilirsiniz. Geri c¢ekme hizi adina yazdirma sirasinda
herhangi bir geri cekme sorununu O6nlemek icin 35 mm/sn degeri
yeterlidir. Ayrica filament tasmasini Onlemek ic¢in geri cekme
mesafesini 6,5 mm olarak ayarladiginizdan emin olmalisiniz.

PLA filament ile uretilen bir malzeme

Oneriler/ Sonuclar

PLA 3D Printing icin temel parametreleri ayarladiginizda,
yazdirma isinizde en iyi sonucu elde edebilmeniz ic¢in size
birkac puf noktasi ve oOneri daha verebiliriz.

Plastigin havadaki nemi emdigini wunutmayin. Bu nedenle
filamentiniz uzun sure neme maruz kaldiysa, onunla baski



yaparken bazi sorunlar yasayabilirsiniz. Bu sorunu onlemek
icin bir baskiyi her bitirdiginizde bunu plastik torba veya
nem alma cihazi gibi nemli olmayan bir yerde sakladiginizdan
emin olmalisiniz.

PLA kullanirken 1iyi havalandirilan bir alanda yazdirmaya
calisin. Cunklu kokusuz olsa bile dusuk duzeyde gaz ve parcacik
yayabilir. Bu, cevreyi korumaniza yardimci olacaktair.

Son olarak, iyi bir yapisma saglamak ve bikilme veya fil ayagi
gibi bazi sorunlari onlemeye yardimci olmak icin her baski
asamasindan oOnce baski 1ince bir Magigoo tabakasi
uyguladiginizdan emin olun. Yapistiriciyi yazici yatagi
1sinmadan surmeye calisin ve model geometrisinin baski yluzeyi
ile cok fazla temasi yoksa her zaman etek veya kenar

kullanabilirsiniz.

PLA ile yazdirmak cok kullanisli ve kolaydir ancak bu puf
noktalari aklinizda bulundurun. PLA’nizin baski sicakligini
kontrol etmeyi unutmayin ve size az Once verdigimiz parametre
degerlerini gecmemeye dikkat edin. Bu oOnerileri izlerseniz,
baskilarinizdan herhangi birinde en 1iyi sonucu elde
edebilirsiniz.
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