Ust Diizey Tasarim
Dogrulamasi: Vishal Tools 3D
Baskilar

Hindistan’daki el aletleri Ureticisi Vishal Tools, prototip
olusturma, tasarim dogrulama ve son kullanim parcalari ic¢in
BCN3D yazicilari kullaniyor. Ekip sdrecleri basitlestirmenin,
verimliligi en lst dizeye cikarmanin ve geleneksel lretime en
yuksek kalitede bir alternatif olarak FFF teknolojisini
kullaniyor.

Hindistan’daki ilk kullanim o6rnegi, Jalandhar’daki Vishal
Tools ekibiyle citayi yukseltiyor. El aletleri Ureticisi ve
kiresel ihracatcisi olan sirket, 3D baskiyi sadece kendi
uretim hatlari icin kullanmiyor. Ayni zamanda musterilere
gonderilecek son kullanim drunleri icin de takim ureten 3D
baskiyi sureclerine dahil ediyor. Anahtarlari, disli montajini
ve paketleme raflarini kapsayan uygulamalar hakkinda gelin
daha fazlasini 6grenelim!

Vishal Tools’'un gecmisi

Vishal Tools, c¢ok c¢esitli somun anahtarlarini kapsayan
profesyonel el aletleri dretiminde uzmanlasmis bir aile
sirketidir. 1974 yilinda kucluk Olcekli bir sirket olarak
baslayan sirket, 1984 yilinda ihracat pazarina girdi. Su anda
dinya capinda perakendecilere, toptancilara, ithalatcilara ve
distributorlere ihracat yapiyorlar. Ekip yenilikc¢i paketleme,
rekabet¢i fiyatlar ve zamaninda sevkiyat ile mumkin olan en
verimli hizmeti sunmaya calisiyor.

3D baski yolculugu

Vishal Tools ekibi yolculuguna Parametric Designs &
Solutions ile basladi. Ozel imalat parcalari icin tasarim
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dogrulama yontemi olarak 3D baskiya y6éneldi. Ozellikle kompakt
boyutlari, yapi kalitesi ve basilan parcalarin kalitesi
nedeniyle BCN3D yazicilara ilgi duydular.

Parcalarin kalitesi harika! I¢ a§ yapisi parcalari gqicli
ve dayanikli kiliyor.

Ramnik Singh, Vishal Tools Arastirma ve Gelistirme Madird.

Vishal Tools, kullanim kolayligi ve kayda deger maliyet
dustuslerinden etkilenmis. Ekip, BCN3D Epsilon W27‘nin herhangi
bir insan midahalesi olmadan uzun baski isleri Ulretebilecegini
ve 0O0zellikle otomatik kalibrasyon ve program
olusturma sayesinde baski isi kurulumu sirasinda onemli dlclude
zaman tasarrufu elde ettiklerini vurguluyor.

Arac kutunuz icin yazdirilan parcalar

Musteriler drdanun o6zgun bir gorunumunu ve hissini elde
edebilir.

Yukarida sunulanlar, c¢esitli kombinasyon serileri icin
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prototip haline getirilmis bircok anahtardan sadece
birkagidir. Bu parcalarin PLA’da yazdirilmasiyla, tum seriler
test edilebilir, dogrulanabilir ve ambalaj gelistirmede
kullanilabilir. Buna bagli olarak potansiyel musteriler drunln
0zgun bir gorunuminu ve hissini elde edebilir. Bu surec¢ ayni
zamanda c¢esitli boyutlardaki circirlarin ve rulman
cektirmelerinin uUretiminde de uygulanmaktadir.

3D baski, gercek ornek prototiplerden cok daha hizli tamamen
yeni urdn yelpazesi prototipleri gelistirmemize yardimci
oluyor.

Kapil Dev, Vishal Tools’da CAD/CAM Mihendisi.
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Toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisi

Bu, toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisidir. Tough PLA baskili bu biyik boy Ingiliz
anahtarina kasli bir gorunum kazandirir. Epsilon W27 ile 2
parca halinde basilmistir. Tek vucut hissi verecek kadar guclu
ve dogru olan bir itme mekanizmasi ile birbirine
baglanmistir. Bdylece tipik bir 3D yazici yelpazesinin
disindaki buyuk parcalarin bile BCN3D yazicilarla kolayca
yazdirilabilecegi kanitlandi.
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3 saat 27 dakikada basilan bu PLA parcasi

Daha sonra, takimlar ve fikstlur gelistirme alanindaki bu delme
islemi fikstur prototipi, anahtarlari duzgun bir sekilde
yerlestirmek icin kullanilir. BoOylece presleme sirasinda
tabana duzgun bir sekilde yerlesir. Sadece 3 saat 27 dakikada
basilan bu PLA parcasi, CNC islemeden metal bazli fikstlre
gerek kalmadan bir anahtarla montajin kontrol edildigi
anlamina gelir. Bu da dogrulama maliyetlerini dusurmeye
yardimci olur.



PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar, daha iyi
depolama, geri alma ve daha dusuk inceleme suresi anlamina
geliyor.

Bu acik uclu mastar, her bir anahtarin c¢ene boyutunun
incelenmesi ic¢in kullanilir. 1 saat 32 dakikalik bir baski
suresiyle PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar,
daha iyi depolama, geri alma ve daha dusuk inceleme slresi
anlamina gelir. Dahasi, c¢elik mastarlara kiyasla dusuk
maliyetli bir c¢ozumdur.



Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son kullanim Kkismi
yazdirilir.

Burada ilk goéridntide, birden fazla circirli anahtar icin
ambalaj rafinin bir PLA prototipine sahibiz. Klips
mekanizmasinin tasariminin dogrulandigi, tuUmd numune
enjeksiyonlu kaliplamaya gerek duyulmuyor. Daha sonra, uzun
omurld bir Urudn icin Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son
kullanim kismi yazdirilair.



Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum boyutunu ve
tasarimini elde etmek icin kullanilair.

Son olarak, bu fikstlir, S-Tipi anahtari parlatan makine icin
gelistirilmis bir prototiptir. PLA’'da ve 56 saat 18 dakikalik
bir baski slresiyle, otomasyonla gercek calisma slreclerini
kontrol etmek icin bu 3D baskili parcalar icinde birden fazla
parca sabitlenir. Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum
boyutunu ve tasarimini elde etmek ic¢in kullanilzir.

El aletleri olmadan herhangi bir udretici nerede olurdu? Vishal
Tools'un Urun yelpazesi ic¢cin 3D baski kullanmasi, misterileri
icin guvenilirlik ve dogrulugu garanti eder. Bu islem 3D
baskinin her asamada Uretim slrecinizin bir parcasi olma
yeteneginin harika bir 6rnegidir!

Kaynak: bcn3d
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