Suya Dayanikli 3D Baski Nasil
Yapailair?

3D baskili parcalarin bircok faydasi olmasina ragmen,
genellikle su gecirmez degildirler. Suya dayanikli 3D baski
icin zaman ayirmak, daha uzun sire dayanmalarini saglayabilir
ve su hasarlarina karsi koruyabilir.

Pek c¢cok insan “su gecirmez”nin ne anlama geldigi konusunda
yanlis fikirlere sahiptir. Temel olarak, su gecirmeyen ve su
gecirmez vardir. Su gecirmeyen, suyun parcayl etkilemeyecegi
anlamina gelirken, su gecirmez, suyun parcaya giremeyecegi
veya parcadan cikamayacagili anlamina gelir. Uygulamada, yagmura
veya nemli bir iklime maruz kalacak bir baskinin su gecirmeyen
olmasini isteyebilirsiniz. Suyun iceri girmesini engelleyip
engellemedigi oOnemsizdir.

Grnegin, bir araba parcasini 3D yazdiriyorsaniz, onu Su
gecirmeyen hale getirmeye gerek yoktur fakat yagmur nedeniyle
bozulmamas1 icin su gecirmez olmasi gerekir. Ote yandan, bir
su sisesi yazdiriyorsaniz, siviyl tutmak ic¢in su gegirmez
olmalidir.

Bu yazida, 3D baskili parcalarinizi nasil su gecirmez hale
getireceginize odaklanacagiz. Size malzeme secimi, dilimleyici
ayarlari, son isleme ve test dahil olmak lzere bazi farkli
yontemler gosterecegiz.

Malzeme secimi

Baz1i malzemeler, su gecirmez olmayan parcalara yol acabilen
kimyasal reaksiyonlara ve deformasyonlara karsi digerlerine
gore daha hassastir. Bir malzeme suya tepki veriyorsa, o
malzemeden yapilmis. Bir 3D baski buyuk olasilikla suyla temas
ettiginde veya nemli bir ortama yerlestirildiginde deforme
olur. Bu nedenle, malzeme secimi ilk dusunceniz olmalidair.
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Sadece bunun tek adim olmadigini unutmayin. Bazi malzemeler su
gecirmez olarak etiketlenebilse de bunlardan yapilan parcalar
olmayabilir.

Malzemeler

FDM bask1i yapiyorsaniz, muhtemelen U¢ ana malzemeyi g6z o6nunde
bulunduracaksiniz: PLA, ABS ve PETG. Daha az yaygin olsa
da Polipropilen (PP), su gecirmezlik Ozellikleri nedeniyle
dikkate alinmasi gereken baska bir malzemedir. Hepsine daha
yakindan bakalaim.

 PLA en su gecirmez malzeme olarak bilinmemekle birlikte
isi yapar. Sicak su yerine soguk su ile etkilesime
girdigi surece iyi calismaladair.

ABS, su gecirmez baski ic¢in mukemmel bir
malzemedir. Parcalar sogukta catlayabilir ve deforme
olabilir. Bunun disinda Su gecirmezlik

0zelliklerinin uzun sire dayandigi bildirilmistir.

» PET'in (su siselerinde kullanilan) bir modifikasyonu
olan PETG, su gecirmez baskilar yapmak icin harika bir
malzemedir. PETG genellikle su gecirmez olarak kabul
edilir ve ayrica mukemmel termal dirence sahiptir. Bu
malzeme, ek olarak baska su gecirmezlik teknikleri
uyguladiginiz sirece, su gecirmez parcalara baski yapmak
icin muhtemelen en iyi seciminizdir.

PP, su gecirmez baskilar ic¢in en 1iyi seceneklerden
biridir. Dogasi geregi hidrofobiktir, suyu iyi tutar ve
iyi miktarda kimyasal ve darbe direncine sahiptir.

Besin Givenligi

Yiyecek veya icecekle temas edecek herhangi bir sey icin 3D
baskili bir parca kullanmayi planliyorsaniz, ABS veya ASA
yerine PP veya PETG gibi gida acisindan guvenli bir malzeme
kullanmalisiniz. Yazdirmadan once, 1ilgili filamentin
ureticisinin bunun gida ic¢in guvenli oldugunu belirttiginden
emin olun.
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Isi dayanikliligi

Isi1 direncinin bir parcanin su gecirmez olmasiyla higbir
ilgisi yoktur, ancak amaclanan uygulamaya bagli olarak ilgili
olabilir. Ornegin, bulasik makinesinde yikanabilir parcalar
asiri sicakliklara ve cok fazla suya maruz kalir, bu nedenle
malzeme secimi O6zellikle onemlidir. ABS veya PETG gibi 1siya
dayanikli ve ayni zamanda su gecirmez bir malzeme
sectiginizden emin olun.

Dilimleyici Ayarlari

3D baskilar icin en onemli faktorlerden biri dilimlenme sekli
ve hangi ayarlarla yapildigidir. Diger seylerin yani
sira ayarlar, 3B yazdirilan bir parcanin ne kadar siki, dolu
ve korumali oldugunu belirler ve bu da ne kadar su gecirmez
olacagini etkileyebilir.

Bir 3D baskiyi su gecirmez hale getirmede dilimleyici ayarlari
biyik bir rol oynasa da bazi modellerin su gecirmezliginin
digerlerinden daha zor oldugunu unutmayin. Cok fazla ayrinti
iceren karmasik modeller daha zordur. Bu nedenle modelinizi
olabildigince basit yaptiginizdan emin olun.

Modelinizi buna g6re ayarladiktan sonra yazdirma ayarlariyla
oynayabilirsiniz. Asagida dikkate alinmasi gereken en oOnemli
asamalar verilmistir.
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Parcanizi birkac¢ saat suya batirin ve deforme olup olmadigina
bakin (Kaynak: Zydeco via Thingiverse )

Ekstruzyon

Baskilarinizi kasitli olarak asiri sikmak, baskilarinizda
herhangi bir bosluk olma ihtimalini azalttigindan, parcalari
daha su gecirmez hale getirebilir. Bunu, dilimleyicinizde
bazen “akis hi1izi” olarak da adlandirilan ekstrizyon

carpanini artirarak yapabilirsiniz.

Ayrica, baskinizin bircok katmaninin birbirine daha 1iyi
yapismasini isteyeceksiniz ve bunu sicakligi

artirarak yapabilirsiniz. Sicakligin arttirilmasi, asiri
ekstrizyona da yardimci olabilir.

Kabuklar ve Dolgu

Bir baskida kullandiginiz kabuk sayisini artirmalisiniz. Bu
ayarin yapilmasi, 3D baskinin dolgulu kismini kaplayan daha
fazla sinir ekler. Ayrica, daha yuksek bir dolgu yuzdesi
kullanmayi dusunebilirsiniz. Bu, baskiniza daha fazla dolgu
ekleyerek bicimini ve yapisini korumaya yardimci olabilir.
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Meme Boyutu

Kendi basina bir dilimleyici ayari olmasa da daha genis
bir agizlik parcalari daha fazla su gecirmez hale getirmeye
yardimci olabilir. Daha genis nozil, bir parcanin kabuklari da
dahil olmak Uzere daha kalin ekstrude hatlar anlamina
gelir. Kac¢ tane olduklarindan bagimsiz olarak, daha kalin
kabuklar, baski sirasinda yanlislikla delikler veya bosluklar
olusturacak kadar ince baski yapma sansinin daha az oldugu
anlamina gelir. Tabii ki, daha kalin nozul olsun ya da
olmasin, daha fazla kabuk yalnizca bir baskiyi su gecirmez
hale getirmeye yardimci olabilir.

I w 1§

Katman Yuksekligi

Daha ylksek bir katman yiksekligi ayari kullanmak, daha uzun
katmanlar olusturdugu icin bir baskinin ne kadar su gecirmez
oldugunu iyilestirebilir. Sonuc¢ olarak, baskida bunlardan daha
az olacaktir. Bu da parcanin potansiyel olarak su girmesine
neden olabilecegi daha az zayif nokta (yani katman c¢izgileri)
anlamina gelir.

Rotus

Son islem, 3D baskili bir parcayi su gecirmez hale getirmenin
en iyi yollarindan biridir. Ozellikle katman yumusatma,
mukemmel su gecirmez sonuclar verebilir. Katmanlari
harmanlayarak katman c¢izgisi bosluklarini ortadan kaldirir ve
parcanin etrafinda daha siki bir sizdirmazlik olusturur.

Katman yumusatma birka¢ farkli sekilde yapilabilir ama ana
teknik, ¢oOzunebilir bir baskiya bir ¢O0zlicu uygulamaktir. Bazi
malzemeler belirli kimyasallara karsi c¢oézundr. ABS, o6rnegin
aseton ile temas ettiginde cozundr.

= Aseton: Bu belki de sonradan isleme icin kullanilan en
populer cozucudiur. Aseton tabakasi yumusatma, ABS, ASA,
HIPS, PMMA ve polikarbonat filamanlarla calisir.
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 Epoksi: Baska bir son isleme yontemi, bir baskiyi epoksi
recine ile kaplamaktir. Epoksi, 3B baskilardaki katman
¢izgilerini hizla duzelterek parcalari suya karsi daha
az savunmasiz hale getirir.

 Balmumu: Daha az yaygin olmasina ragmen, balmumu
baskilarin su gecirmezligi icin iyi bir adaydir. Aseton
gibi katmanlari c¢oOzmez, aksine katmanlar arasindaki
bosluklari doldurur.

Test yapmak

Artik su gecirmez bir parca olusturdugunuza gOre onu test
etmek iyi bir fikirdir. Yukaridaki tavsiyeleri uygulayarak,
her zaman su gecirmez bir parcaniz olacagini hemen disinmeyin.

Baskinizi test etmek icin en az birkac¢ saat hafif sogquk suda
birakin. Ardindan parcayi cikarin ve yaklasik bir saat
kurumaya birakin. Herhangi bir deformasyon veya catlama fark
ederseniz, parcaniz su gecirmez degildir. Hicbir sey fark
etmezseniz, parcanin uzun sireli su gecirmezligi olmayabilir.
Ancak uygun bir malzeme ve son islem teknigi kullandiginizi
varsayarsak, uzun vadede sorun olmaz.

Parcanizin su gecirmez olmadigi ortaya ciktiysa, yukaridaki
onerileri tekrar gozden gecirmenizi oOneririz. Dilimleyici
ayarlarinizi yapin, daha fazla son islem gerceklestirin ve
hatta muhtemelen farkli bir malzeme kullanabilirsiniz.

Kaynak: all3dp
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