Raise3D, E2CF 3D Yazici icin
32 Endiustriyel Filament
Yayinladi

Kicuk ve orta Olcekli isletmeler icin katmanli dretim
¢ozimleri saglayan Raise3D, E2CF 3D yazici icin 32 yeni
endistriyel filament sunuyor. Yeni filamentlerin pek c¢ok ortak
0zelligi bulunuyor. Yuksek bir agirlik-agirlik oranina ve uzun
vadeli operasyonlar sirasinda tutarli yUuksek performans
gosteriyorlar. Bu da onlari o6zellikle otomotiv, havacilik ve
saglik gibi endistrilerde 6nemli bir hale getiriyor. Bununla
birlikte muhendislik aletleri, endistriyel son kullanim
parcalari gibi cok sayida uygulamalar ic¢in kullanim kolayligi
saglaiyor.

16 filament Ureticisi 1ile 1s birligi
yapildi

Yeni filamentler, Raise3D ile dunyaca unlu 16 filament

Ureticisi arasindaki yakin is birliginin sonucunda meydana
geldi. Bu filament Ureticileri,
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= Performans Polimerleri,
= Spektrum Filamentleri,
= TreeD.

Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,
Raise3D’'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir. E2CF icgin
yazdirma profillerini ideaMaker’a indirmek veya ice aktarmak
icin Raise3D ideaMaker Kitapligi’'ni ziyaret edebilirsiniz.

Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,
Raise3D'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir.

Acik Filament Programi (OFP 1.0 ve 2.0), Raise3D ile filament
ureticileri arasinda en iyi performans gosteren filamentleri
belirlemek ve musterilerimiz 1icin Raise3D tarafindan
onaylanmis cok cesitli kanitlanmis malzemeler saglamak icin
uzun vadeli bir is birligidir. OFP 2.0 ile mikemmel mekanik
0zelliklerin ve basili parca performansinin yanl sira
uyumlulugu saglamak icin dinya capindaki en iyi filament
ureticileriyle is birligi yapmaya calisiyoruz. Son basilan
parcalarin o0zelliklerine ve performansina
odaklaniyoruz. Raise3D mihendisleri, tdam OFP 2.0 filament
baski sablonlarini, yalnizca parca performans dogrulamasini



temel alarak degil, ayni zamanda malzemeler ve uygulamalar
arasindaki boslugu kapatmak 1icin son kullanim uygulama
orneklerimizden elde edilen deneyim ve girdileri temel alan
yonergelerle optimize ediyor.

Minde Jin (Phd), Raise3D’de Malzeme ve Uyqulamalar Madird.

RAISE3D E2CF

Son basilan parcalarin oOzelliklerine ve performansina
odaklaniliyor.

E2CF, E2 Raise3D’'nin gelecekteki optimize edilmis 3D yazicilar
icin bir gelistirme platformu olarak duran genel amacli 3D
yazicisina dayanan, Ozellikle fiber takviyeli filamentler icin
tasarlanmis yeni bir modeldir. Agustos 2021’'de duyurulan E2CF,
Ocak 2022'den beri piyasada bulunuyor. Ayni zamanda E2CF,
Raise3D’'nin fiber takviyeli filamentler i¢in giris seviyesi 3D
yazicisi ve endustriyel hattin RMF500'0 amiral gemisi
konumunda yer aliyor. E2CF, yetkili saticilardan Avrupa’da
3.999 EUR ve dunyanin geri kalaninda 4.499 USD’den satisa
sunuldu.



Kaynak: 3dprintingmedia

Ust Diizey Tasarim
Dogrulamasi: Vishal Tools 3D
Baskilar

Hindistan’daki el aletleri Ureticisi Vishal Tools, prototip
olusturma, tasarim dogrulama ve son kullanim parcalari ic¢in
BCN3D yazicilari kullaniyor. Ekip sdrecleri basitlestirmenin,
verimliligi en lst dizeye cikarmanin ve geleneksel lretime en
yliksek kalitede bir alternatif olarak FFF teknolojisini
kullaniyor.

Hindistan’daki ilk kullanim o6rnegi, Jalandhar’daki Vishal
Tools ekibiyle citayi yukseltiyor. El aletleri Ureticisi ve
kiresel ihracatcisi olan sirket, 3D baskiyi sadece kendi
uretim hatlari icin kullanmiyor. Ayni zamanda musterilere
gonderilecek son kullanim drunleri icin de takim uUreten 3D
baskiy1l sureclerine dahil ediyor. Anahtarlari, disli montajini
ve paketleme raflarini kapsayan uygulamalar hakkinda gelin
daha fazlasini 6grenelim!

Vishal Tools’'un gecmisi

Vishal Tools, c¢ok c¢esitli somun anahtarlarini kapsayan
profesyonel el aletleri dretiminde uzmanlasmis bir aile
sirketidir. 1974 yilinda klucUk Olcekli bir sirket olarak
baslayan sirket, 1984 yilinda ihracat pazarina girdi. Su anda
dinya capinda perakendecilere, toptancilara, ithalatcilara ve
distributorlere ihracat yapiyorlar. Ekip yenilikc¢i paketleme,
rekabet¢i fiyatlar ve zamaninda sevkiyat ile mumkin olan en
verimli hizmeti sunmaya calisiyor.
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3D baski yolculugu

Vishal Tools ekibi yolculuguna Parametric Designs &

Solutions ile basladi. 0Ozel imalat parcalari icin tasarim
dogrulama yoéntemi olarak 3D baskiya y6neldi. Ozellikle kompakt
boyutlari, yapi kalitesi ve basilan parcalarin kalitesi
nedeniyle BCN3D yazicilara ilgi duydular.

Parcalarin kalitesi harika! I¢ a§ yapisi parcalari gqicli
ve dayanikli kiliyor.

Ramnik Singh, Vishal Tools Arastirma ve Gelistirme Madiri.

Vishal Tools, kullanim kolayligi ve kayda deger maliyet
dustuslerinden etkilenmis. Ekip, BCN3D Epsilon W27‘nin herhangi
bir insan midahalesi olmadan uzun baski isleri lretebilecegini
ve 0O0zellikle otomatik kalibrasyon ve program
olusturma sayesinde baski isi kurulumu sirasinda onemli olcude
zaman tasarrufu elde ettiklerini vurguluyor.

Arac kutunuz icin yazdirilan parcalar
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Misteriler Grinin O6zgun bir goérdanuamidnd ve hissini elde
edebilir.

Yukarida sunulanlar, c¢esitli kombinasyon serileri icin
prototip haline getirilmis bircok anahtardan sadece
birkacidir. Bu parcalarin PLA'da yazdirilmasiyla, tim seriler
test edilebilir, dogrulanabilir ve ambalaj gelistirmede
kullanilabilir. Buna bagli olarak potansiyel misteriler driniln
6zgun bir goérunumind ve hissini elde edebilir. Bu slre¢ ayni
zamanda c¢esitli boyutlardaki circirlarin ve rulman
cektirmelerinin Uretiminde de uygulanmaktadir.

3D baski, gercek ornek prototiplerden cok daha hizli tamamen
yeni Urin yelpazesi prototipleri gelistirmemize yardimci
oluyor.

Kapil Dev, Vishal Tools’da CAD/CAM Mihendisi.
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Toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisi

Bu, toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisidir. Tough PLA baskili bu biyik boy Ingiliz
anahtarina kasli bir gorinuam kazandirir. Epsilon W27 ile 2
parca halinde basilmistir. Tek vucut hissi verecek kadar guclu
ve dogru olan bir itme mekanizmasi ile birbirine
baglanmistir. Bdylece tipik bir 3D yazici yelpazesinin
disindaki buyuk parcalarin bile BCN3D yazicilarla kolayca
yazdirilabilecegi kanitlandi.

3 saat 27 dakikada basilan bu PLA parcasi
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Daha sonra, takimlar ve fikstur gelistirme alanindaki bu delme
islemi fikstur prototipi, anahtarlari duzgun bir sekilde
yerlestirmek icin kullanilir. BoOylece presleme sirasinda
tabana duzgun bir sekilde yerlesir. Sadece 3 saat 27 dakikada
basilan bu PLA parcasi, CNC islemeden metal bazli fikstlre
gerek kalmadan bir anahtarla montajin kontrol edildigi
anlamina gelir. Bu da dogrulama maliyetlerini dusurmeye
yardimci olur.

PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar, daha iyi
depolama, geri alma ve daha dusik inceleme siresi anlamina
geliyor.

Bu acik uclu mastar, her bir anahtarin c¢ene boyutunun
incelenmesi icin kullanilir. 1 saat 32 dakikalik bir baski
suresiyle PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar,
daha iyi depolama, geri alma ve daha dusuk inceleme suresi
anlamina gelir. Dahasi, c¢elik mastarlara kiyasla dusuk
maliyetli bir c¢ozumdur.



Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son kullanim Kkismi
yazdirilir.

Burada ilk goéridntide, birden fazla circirli anahtar icin
ambalaj rafinin bir PLA prototipine sahibiz. Klips
mekanizmasinin tasariminin dogrulandigi, tuUmd numune
enjeksiyonlu kaliplamaya gerek duyulmuyor. Daha sonra, uzun
omurld bir Urudn icin Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son
kullanim kismi yazdirilair.



Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum boyutunu ve
tasarimini elde etmek icin kullanilair.

Son olarak, bu fikstlir, S-Tipi anahtari parlatan makine icin
gelistirilmis bir prototiptir. PLA’'da ve 56 saat 18 dakikalik
bir baski slresiyle, otomasyonla gercek calisma slreclerini
kontrol etmek icin bu 3D baskili parcalar icinde birden fazla
parca sabitlenir. Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum
boyutunu ve tasarimini elde etmek ic¢in kullanilzir.

El aletleri olmadan herhangi bir udretici nerede olurdu? Vishal
Tools'un Urun yelpazesi ic¢cin 3D baski kullanmasi, misterileri
icin guvenilirlik ve dogrulugu garanti eder. Bu islem 3D
baskinin her asamada Uretim slrecinizin bir parcasi olma
yeteneginin harika bir 6rnegidir!

Kaynak: bcn3d
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Surduriulebilir 3D Baski
Aydinlatma Deneyimi

Urban Scale Interventions (USI), o0zel ve kamu kuruluslarina
insan merkezli yenilik sunan bir tasarim studyosu olarak
faaliyet go6steriyor. Kuzey 1Irlanda, Belfast’taki yedi
unutulmus siteyi donusturmek icin USI ekibi gorevlendirildi.
Ekip, yerel tarihten ilham alan bir aydinlatma deneyimi
yaratmak icin sidrdurdlebilir 3D baski teknolojisini kullandi.
Bir zamanlar antisosyal davranislarin merkezi olan vyer,
turistlerin ugrak noktasi oldu. Sehrin en c¢ok fotograflanan
bolgelerinden biri haline geldi. Ultimaker kullanilarak
uretilen 3D kurulumlari, Belfast’in zengin tuccar tarihini
aydinlatan bir odak noktasi olmaya basladi. USI ekibi projeyi
baslatmak ve alinan her karari bildirmek ic¢in sehir
toplulugunu bir araya getirdi. Bir dizi halka acik calistayda,
bir soruyu yanitlamak icin 1.500'den fazla sakinle anket
yaptilar. Bir sehre aidiyet duygusu veya umut getirmek icin
aydinlatmay1 nasil kullanirsiniz?Anket sonucunda
“stirduriulebilir, eglenceli, etkilesimli ve glvenli” deneyimler
yaratmak olarak dort tasarim ilkesi ortaya cikti.

Bir sehre aidiyet duygusu veya umut getirmek ic¢cin aydinlatmayi
nasil kullanirsiniz?

Once insan tasarimi

USI'nin Kurucu Ortagi Ralf Alwani, pandeminin baslamasinin
ardindan FFF 3D baskiyi kesfetmeye basladi. Teknoloji, ekibine
tasarim ve uUretim suUrecinin her yonunu sirket icinde kontrol
etme imkani tanidi. BoOoylelikle ileri dizey uUretim uzmani
olmayan insanlara tasarimdan uUretim sudrecine girme firsati
sundu. Bunun sonucunda ekip, diger faydalari hizla fark
etti. CAD kullanarak tum kurulumu 3D olarak gorsellestirerek
heykel benzeri fikirleri test ettiler. Yapilan testlerin
ardindan bu tasarimlari kolayca 3D yaziciya cevirme esnekligi
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kazandilar. Bu siurec¢ sadece daha hizli olmakla kalmadi,
geleneksel model yapimina gore insan hatasini etkili bir
sekilde bertaraf etti.

Bizim ic¢in tamamen yeni bir organik tasarim sdreciydi. Bu
nesneleri tasarim masasindan sokaga tasiyabildik.

Greg Edwards, Sanat Ydnetmeni

Tasarlanan nesneler tam olarak nedir?

Ekip, farkli formlari test ettikten sonra cagristirici bir
“okyanus kuresi” tasarimina karar verdi. Bu tasarim Belfast’in
denizcilik mirasi ve balik pazari gecmisiyle bag kuruyor.
Ekip, sitede hizli bir sekilde yinelemeler olusturarak daha
fazla tasarim secenegi sagladi. Parcalari sirekli
degistirilebilir, uyarlanabilir ve tasarimi gelistirilebilir
araclar seklinde kullandilar. Uretim sireci boyunca deney
yapabilme imkani Grdnin c¢iktisini tamamen degistirdi.

Tasarimcilar tum kurulumu 3D olarak gdrsellestirdi. Ardindan
tasarimi dogrulamak icin dosyalari 3D yaziciya aktardi.

3 boyutta toplam 43 kire bulunuyordu. En kicik boyut bile 3B
yazicinin 330x240x300 mm yapi hacmi icin c¢ok buylk oldugundan,
kireler bolumler halinde 3B yazdirildi. Kilcuk ebatlarda 3



bolum ve daha buyuk ebatta 15 bolum vardi. Sonuc¢ olarak,
yaklasik 450 boéldmin dogru bir sekilde 3D olarak basilmasi
gerekiyordu. Bu buyuk tasarimin dretimi ic¢in U¢ adet Ultimaker
S5 3D yazici kullanildi. Ultimaker S5’in herhangi bir yere
kurabilme 06zelligi uretim devamliligi acisindan kullanis
kolayligi sagladi.

Arka planda calisan Ultimaker’lar, sanki fazladan bir cift
ele sahip olmak gibiydi. Bu durum projenin diger yénlerini
gelistirmemize olanak sagladi.

Lorna McCarten, Proje Mimari

]
Geri donustiurulmis plastikten yapilmis seffaf bir PETG
kullanilarak her biri 15 bolume kadar olan kureler, 3D olarak
basildi.

Mevcut Uretim esnekligi, yeni bir COVID kisitlamasi
ihtimalinin projeyi geciktirmemesi adina cok Onemliydi. EKkip,
Belfast’in merkezindeki eski bir keten fabrikasinda
calisiyordu. Ancak Ultimaker’larin kompakt ve modiler yapisi
Uretimin devam edebilecegi anlamina geliyordu. Son tarih
geldiginde, USI ekibi, 3D baskinin projeyle hi¢ beklemedikleri
bir sekilde yakinlik sagladigini kesfetti.

3D baski, tasarimdan fabrikasyona ve Kkuruluma kadar
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ekibimizin yolun her adiminda uygulama yapabilmesini sagladi.
Boylece projeyle ilgili her seyi biliyorduk ve slre¢ boyunca
sorunlari daha kolay ¢oOzebildik.

Rosanna 0’Kane, Grafik Tasarimci

Basit, siirdiiriilebilir malzeme

USI, yerel uretimle cevresel etkiyi azaltmanin yani sira,
surdiurulebilirlik ilkelerini devam ettirmek ic¢in daha ileri
gitti. Filamentive’'in Yari Saydam PETG’sini kullanarak
kireleri 3D yazdirmayi sectiler. Yalnizca tek bir yari saydam
malzeme kullanmak, her bir kirenin icindeki ampullerin,
0zellikle kurulum icin olusturulmus bir ses ortamiyla uyum
icinde dinamik olarak renk degistirebilmesi anlamina
geliyordu. Genel etki, ziyaretcilerin paylasmasi ic¢cin yeni bir
yer duygusu ve aninda “Instagramlanabilir” bir deneyim
yaratti.

Kurulum, siteyi yalnizca insanlarin kesfedebilecegi ve keyfini
Cikarabilecegi bir varis noktasina donlistirmekle
kalmadi. Ayrica, COVID’'den en cok etkilenen sektorlerden biri
olan konaklama endistrisine de soluk getirdi. USI’'nin katkili
teknolojinin olanaklari hakkinda daha fazla insanin goOzunu
acan calismasiyla Alwani, sehrin yaratici toplulugu icin
olumlu bir bakis acgisi goruyor:

3D baski, Belfast’ta gelecegi tasarlamak ve yeniden hayal
etmek isteyen genclerin kalbine iiretimi geri koymanin yeni ve
erisilebilir bir yolunu sunuyor.

Kaynak: ultimaker
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Siiper Hizda Uretim: Daha
Hiz1li1i 3D Baski

3D baski yaparken, kimi zaman baski deneyiminizi hizlandirmak
isteyebilirsiniz. Tasarruf etmek, Uretkenligi artirmak veya
bir baskinin bitmesi icin gereginden fazla beklememek katma
degerli bir slrec¢ yaratir. Bunun icin baski basarisini riske
atmadan baski surenizi kisaltacak bir dizi donanim ve yazilam
ayarlari kullanabilirsiniz. Bu yazimizda bunlardan bazilarina
g0z atacagiz.

3D baski icin en hizli nozulii secme

3D baskiya daha hizli baslamak icin 3D yazicinizdaki nozule
bakmaniz yardimci olur. Nozul ne kadar blyuk olursa, bir
kerede icinden daha fazla malzeme ekstride edilebildiginden,
baski suresi o kadar diusiuk olur. Bu arada daha kuguk puskurtme
uclari daha yuksek hassasiyetle baskiyi mumkin kilar. Bu durum
ornegin 0,8 mm’lik bir pusklirtme ucunun 0,25 mm plskidrtme
uclarindan daha yiluksek yazdirma hizlarina sahip olacagi
anlamina gelir.

Hassasiyet ve hiz arasinda bir denge kurmak, genellikle 3D
baski “standart” olarak gorulen 0,4 mm nozuldur. Ancak farkli
baskilarin farkli ihtiyag¢lari vardir. Bu nedenle projenize
baslamadan once gereksinimlerinizi en 1iyi karsilayan nozulu
sectiginizden emin olmaniz gerekir.

3D baskinizi hizlandiran dilimleyici
ayarlari

Dilimleyicinizde, yazdirma hizinizi artirmak ig¢in ince ayar
yapabileceginiz birka¢ yazilim ayari vardir. Ultimaker Cura
dahil olmak lzere c¢ogu dilimleme vyaziliminda asagidaki
ayarlari yapabilirsiniz:
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Baski hizi, baski sirasinda baski kafasinin hareket ettigi
hizi (mm/sn olarak) tanimlar.

Baski hizi

Dilimleyici vyazilaiminizin ayarlarinda yazdirma hizini
ayarlamak, daha hizli yazdirmanizi saglar. Ancak baska
ayarlamalar yapmadan vyazdirma hizinizi artirmak,
olusturdugunuz parcaya bagli olarak muhtemelen daha koéti
kalitede bir yazdirmayla sonuclanacaktir. Bu ayari ne kadar
yluksege c¢ikarabileceginiz ne kadar zaman harcayabileceginize
bagli olacaktir.

Hizlanma ve sarsinti

Hizlanma ve sarsinti ayarlari, yazici kafanizin hareketsiz bir
konumdan hareket etme hizinin yani sira yon degistirmeden 6nce
ne kadar yavaslayacagini belirtir. Daha yiksek bir sarsinti
degeri, daha yuksek baski hizlarina neden olur. Ancak ayni
zamanda donaniminiz icin daha zordur. Bu daha dusuk baski
kalitesine neden olur. Hizlandirma ayarinizi ¢ok yukseltmek,
genellikle son baskinizin sarsilmasina neden olur.

Katman yiiksekligi

Katman yiksekligi, degistirilmesi en kolay ve en etkili



ayarlardan biridir. Daha ince katman yukseklikleri, daha
puruzsuz yuzeylerin yani sira daha yuksek duzeyde ayrinti ve
genel kaliteye sahip baskilarla sonuclanir. Ancak daha yuksek
baski hizlari ariyorsaniz, daha yuksek katman yukseklikleriyle
yazdirmalisiniz. Bu durum daha kalin katmanlar ve oOnemli
0lcude azaltilmis toplam baski slresi anlamina geliyor.

Daha hizli baski nasil mumkun?

3D yazicinizi, baski sirasinda daha az malzeme kullanacak
sekilde ayarlamanin iki onemli avantaji bulunuyor. Birincisi,
3D baski filamentini verimli kullanirsiniz. Ikincisi, daha
hizli bir baski siireci gerceklestirirsiniz. Iste tim bunlari
yapmanin birka¢ yolu vardir:

Az malzeme kullanilmasi baski suresini kisaltacaktir.

Dogru dolgu desenini secin

Ultimaker Cura’da baskinizin dolgu desenini
ayarlayabilirsiniz. Dolgu deseni, bir 3D baskinin i¢ desenini
ifade eder. Farkli desenler, daha guc¢lu baskilar gibi farkli
niteliklere sahip baskilar saglayacaktir. Ayrica baski hizini
da etkilerler. Ornegdin, Ultimaker Cura’daki Cizgiler dolgu
desenini, daha az toplam malzeme ile yazdirir. Bu o0zellik,
daha hizli baski icin tasarlanmistir. EkKk olarak, Ultimaker



Cura 4.2'de sunulan Lightning dolgu deseni, nesnenin basilmasi
daha zor olan kisimlarini desteklemek ic¢in 0zel olarak
olusturulmus bir dahili yapi olusturur. Basarili bir baskinin
onsuz tamamlanabilecegi alanlarda c¢ok az destek verilir veya
hi¢c destek verilmez. Sonuc¢ olarak cok daha az malzeme
kullanarak daha hizli baskilar elde edebilirsiniz.

Dolgu yogunlugunu ayarlayin

Dolgu tipinin vyani sira dolgu yogunlugunu da
ayarlayabilirsiniz. Bu ayar baskinizin icindeki plastik
miktarini artiran veya azaltan dolgu deseninin yogunlugunu
tanimlar. Genellikle cok fazla islevsel glce ihtiyac¢ duymayan
gérsel modeller ic¢in yaklasik %20’'lik bir dolgu yogunlugu
yeterlidir. Daha asagi gitmek mimkindir ancak basarisiz bir
baski olasiligi %10-15'in altinda cok daha ylksektir. Daha
yuksek yogunluklar genellikle yalnizca son kullanim parcalari
icin gereklidir. Ihtiyaclariniz ne olursa olsun, dolgu
yogunlugu ne kadar disikse o kadar az malzeme kullanildigini
ve baskinin o kadar hizli gerceklesir.

Daha az baski destegi

Karmasik geometrilere sahip olanlar gibi belirli baskilar icin
destek malzemesiyle baski yapmaniz gerekecektir. Ancak daha
fazla malzemenin ekstride edilmesi gerekeceginden baski
sureniz artacaktir. Daha az destek malzemesi kullanan
tasarimlarin kullanilmasi veya olusturulmasi, daha hizli baski
sireleriyle sonuclanacaktair.

Ultimaker Cura’da bulunan agac¢ destekleri secenegi,
desteklemeye yardimci olmak ic¢in bir bask1li etrafinda
olusturulur. Agac destekleri, desteklenmesi gereken alanlarin
dogrudan altindan ziyade bir baskinin etrafina sarilir. Tabana
yakin yerlerde daha kalin ve yukseldikce daha incedir. Ayrica,
her bir dalin yalnizca ince bir ucu destege ihtiyac¢ duyan
alanlara temas edecek sekilde bir aciyla dallanir. Bu secenek
daha az iz birakmanin yani sira daha az malzeme kullanmasiyla



baski surenizi kisaltacaktir.

Modelinizi dilimleyicinin 1icinde en wuygun sekilde
yonlendirerek kac destege ihtiyac duyuldugunu
azaltabileceginizi de belirtmekte fayda var. Ultimaker
Cura’'da, ne kadar destek malzemesinin yazdirilacagini gormek
icin dilimlemeden sonra on izleme modunu
kullanabilirsiniz. Kullanilan destek miktarini nasil
etkiledigini gormek icin baskinizin yoénuni degistirmeyi
deneyin.

Daha hizli baski 1icin nasil tasaraim
yapilair?

Kendi 3D baskilarinizi olustururken, 3D yazicinizin daha hizl:i
baski yapmasini saglayan tasarimlar yapmak icin belirli
adimlar atabilirsiniz.

Oryantasyon

3D baskida yonlendirme, modelinizin baski tablasina gore nasil
konumlandirildigini ifade eder. 3D yazicilar X ve Y
eksenlerinde daha hizli yazdirir. Bu, Z ekseni yluksekligini en
azda tutmanin, 3D yazicinizin c¢ok daha hizli yazdirmasini
saglayacagi anlamina gelir.

Alt montajlar

Karmasik geometrilere sahip parcalar, basarili bir sekilde
basilabilmesi ic¢in genellikle desteklere 1ihtiyag
duyar. Yazdirma destekleri, genel yazdirma slrenize cok sey
katar. Bundan kacinmanin bir yolu, baskiniz icin 3D modeli,
artik desteklere gerek kalmayacak sekilde yapi plakasina duz
olarak basilabilen birden cok parcaya kesmektir. Bunu yapmak,
baski surelerinizi onemli oOlcude kisaltacaktir. Bununla
birlikte ortaya c¢ikan parcalari baskidan sonra tekrar bir
araya getirmeniz gerekeceginden, baski sonrasi ekstra zaman
katacaktir.



Gozyasi delikleri

“Yirtilma delikleri” olan parcalar olusturmak, destek
malzemesine ihtiyac¢ duymadan yatay delikler yazdirmaniza
yardimci olur. Gozyasi delikleri, buyuk cikintilardan kacinan
ve baski hizinizi oOnemli Olcude azaltan yuvarlak yerine
gozyasi seklindeki deliklere isaret eder.

Parcalari super hizda yazdirmaya hazir misiniz? Ultimaker
Cura’nain en son suruminu ucretsiz
indirebilirsiniz. Indirdidiniz sirumle yazimizda ac¢iklanan tim
o0zelliklerin ve daha fazlasinin keyfini c¢ikarabilirsiniz!

Kaynak: ultimaker

3D Tarama Hakkinda 5 Ilginc
Bilgi

3D tarama, bir nesnenin seklini ve rengini yakalamak icin
nispeten yeni bir teknik olarak biliniyor. Elde edilen 3D
model daha sonra daha fazla analiz veya c¢ogaltma ic¢in
kullaniliyor. Belirli bir duruma bagli olarak yapilandirilmis
1s1k teknolojisi veya lazer tarama kullanilabiliyor.

1. 3D tarama 1830’'da 1icat edildi ve
1960’'lara kadar unutuldu

Insanlar her zaman cevrelerindeki dinyayl en kesin sekilde
yakalamanin yollarini bulmayi hayal etmislerdir. Ilk “tarama”
veya fotogrametri, 1830’'da bir Fransiz sanatc¢i ve heykeltiras
Francois Willeme tarafindan yapildi. Siirece “fotoheykel” adi
verildi.
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24 kamera ile fotograflanan bir c¢ocuk

Bunlardan bir tane olusturmak icin Willeme, bir kisiyi 24
kamera (her 15 derecede bir) ile cevrili dairesel bir platform
Uzerine yerlestirirdi. Konuyu ayni anda fotograflayacakti.
Cozunurluk cok iyi olmasa da goruntu seti, kisinin 3 boyutlu
olarak tam bir temsili ig¢in yeterli veri
iceriyordu. GOruntuler, bir pantograf kullanilarak kil veya
ahsapta yansitildi ve izlendi. Boylece U¢ boyutlu bir figur
olusturuldu. Sonuc¢ daha sonra doékim icin bir kalip olarak
kullanilabilir ve neredeyse herkesin bustler ve portre
kismalari olusturmasini sagladi.

Bu yontem c¢ok uzun zaman ©Once sanat okulu 6grencileri
tarafindan yeniden olusturuldu. Ne vyazik ki teknoloji
pahaliydi ve bir sonraki 3D tarayici yapma girisimi 1960’larda
yapildi. Ilk tarayicilar isiklar, kameralar ve projektorler
kullaniyordu. Ne yazik ki bir nesneyi yakalamak cok zaman ve
caba gerektiriyordu.



http://www.iandawsonstudio.com/photosculpture.html

2. Antik bir sehri ortaya cikarmak icin
3D tarayici kullanildi

Angkor Wat, Kambogya’'da uUnlu bir tapinak sehir
kompleksidir. 2015 yilinda, Illinois Universitesi’nden
arkeologlar, sehir kompleksinin 734 milini dijital hale
getirmek icin lazer tarayici kullandilar. Lazer, ormani delip
gecmeyi basardi. Daha once bilinmeyen topolojiyi ortaya
Gikardi: gizli bir sehirler, yollar ve su sistemleri agi.

B

Lazer tarayiciyla taranan Kambocya’daki tapinak sehir
kompleksi

3. Neredeyse her seyi tarayabilirler

Modern 3D tarayicilar neredeyse her boyuttaki nesneyi

dijitallestirebiliyor. Oyle ki mucevherleri taramak 1ic¢in
cihazlar var. Binalari dijitallestirmek icin tarayicilar var!



Bir koprunin 3 boyutlu taramasi

4. 3D tarayicilar bir sucun
arastirilmasina yardimci olabilir

On yillardir adli tip ekipleri suc¢ mahallerini kameralarla
belgeledi. 3B tarayicilar, geleneksel 2B goruntulerden daha
degerli veriler saglayabiliyor. Uzmanlarin verileri daha hizli
ve daha kapsamli bir sekilde toplamasini saglarlar. Cunku 3D
tarayicilar bir nesnenin bicimini ve rengini yakalar. Ayrica,
yalnizca bir kisinin yardimiyla suc¢ mahallerini daha verimli
bir sekilde haritalar. Cunki karayolu gibi yogun bir yerde
insan sayisini azaltir. Ustelik ayrintili bir 3D olay
mahalline sahip olan kriminolog, fiziksel noktaya gitmeden
istedigi zaman onu “tekrar ziyaret edebilir”.



Nokta bulutu degerli bilgiler saglar.

5. 3D tarayicilar robotlarla
birlestirilebilir
Insanlik, fotograf heykelinin cok otesine gecti. Simdi otonom

3D tarayicilar yolda! Santiyeler gibi potansiyel olarak
guvenli olmayan ortamlarda kendi baslarina calisabilirler.

Otonom 3D tarayicilar

3D baski bireysel uUretimden toplu Uretime kadar herkese
demokratik bir dretim alani sunuyor. 3D tarama bu uUretim
alaninin tek bir nesneye bagli kalmaksizin “her seye”
uyarlanabilmesini sagliyor. Zamanla pek c¢ok O6rnegini gérmemiz
mumkun !

Kaynak: thor3d
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Yaygin Olarak Kullanilan PLA
Filament Nasil Yazdirailair?

PLA filament cok yoénluligu ve kolay yazdirilmasi nedeniyle FFF
3D baskida yaygin olarak kullaniliyor. Diger 3D baski
malzemelerine gore oldukca ekonomik olan PLA bircok uygulama
icin rahatlikla kullanilabilir. Bu yazida PLA 3D Printing’in
nasil yazdirilacagina dair bazi ipuclari ve puf noktalari
verecegiz.

PLA (Polilaktik Asit) nedir ve
0zellikleri nelerdir?

PLA ucuz, erisilebilir ve yazdirilmasi c¢ok kolay bir
malzemedir. Bu nedenle FFF veya FDM 3D baskida yaygin olarak
kullanilmaktadir. Ozellikle ylksek termal veya mekanik direncg
gerektirmeyen uygulamalarda genis bir uygulama alanina
sahiptir. PLA detayli ve parlak bir ylzey bitisi sunar. 3D
baskida mat bir renk sunan bazi PLA’larin yani sira parlak
secenekler de vardir. Seffaf ve hatta cok renkli PLA dahil
olmak Uzere cok cesitli PLA renkleri bulabilirsiniz.

PLA, iyi esneklige sahip bir malzemedir. Ayni zamanda rijit ve
kirilgan bir davranis sergiler. Ayrica iyi bir UV direncine
sahiptir. BoOoylece PLA parcalarini dis mekan uygulamalari icin
kullanabilirsiniz. Suya dayanikli ve kokusuz olmasindan dolayi
egitim ve ofis ortamlari icin idealdir.

Termal direnci s6z konusu oldugunda PLA, 50°C’'ye kadar
sicakliklara dayanabilir. Bu nedenle, basili parcalarinizi
yuksek sicakliklara maruz kalan bir alanda kullanmayi
planliyorsaniz, PLA sizin ig¢in uygun olmayabilir.
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PLA filamenti

Temel PLA 3D Baski Ayarlari

3D baskida uUretimden once g6z onunde bulundurulmasi gereken
pek c¢ok unsur vardir. En 1yi sonucu elde etmek icin temel
bask1 ayarlarini ve parametrelerini bilmeniz
gerekecektir. Elbette birden fazla PLA tdri vardir ve
ureticiye bagli olarak bu ayarlar degisebilir.

Herhangi bir malzemeyi yazdirirken ilk ayar ve en oOnemlisi
baski sicakligidir. PLA tipiniz ic¢in tam baski sicakligini
bilmek, her turlu ekstruzyon problemini dnlemenize ve basili
parcanizda en 1iyi yuzey kalitesini elde etmenize yardimci
olacaktir. BCN3D'nin PLA’sinda konusurken, 200°C civarinda bir
baski sicakligi ayarlayabilirsiniz. 0Oda sicakligina bagli
olarak bu degeri biraz degistirmeniz gerekecek. Fakat PLA'miz
icin 200°C’'lik bir ekstrizyon sicakliginin ayarlanmasi her
durumda ise yarayacaktir. PLA'niza en uygun sicakligi bulmak
icin her zaman bir sicaklik kulesi vyazdirmay1
deneyebilirsiniz.

Baskinizi ayarlarken cok odnemli olan diger bir sicaklik ayari



baski plakasi sicakligidir. Bu adim baski isinizin ilk
katmanlarinda en iyi kaliteyi elde etmenize yardimci
olacaktir. Bilindigi iizere PLA 3D Printing yaparken ilk katman
en onemli katmandir. BCN3D Epsilon gibi kapali bir yazicida
yazdirmaya calisiyorsaniz 45°C degeri calismaladir. Acik
olanda, mikemmel ilk katmani elde etmek ic¢in bu sicakligi
60°C’'ye yukseltebilirsiniz.

Baski hizina gelince 50 mm/sn gibi bir degere
ayarlayabilirsiniz. Baskinizin bask1i suresini azaltmak
istiyorsaniz, bu degeri degistirmek ic¢in en iyi secenek bu
degildir. Baski isinizi hizlandirmak icin dolgu, duvar
numarasi veya katman ylUksekligi gibi diger ayarlari
degistirebilirsiniz. Geri c¢ekme hizi adina yazdirma sirasinda
herhangi bir geri cekme sorununu O6nlemek icin 35 mm/sn degeri
yeterlidir. Ayrica filament tasmasini Onlemek ic¢in geri cekme
mesafesini 6,5 mm olarak ayarladiginizdan emin olmalisiniz.

PLA filament ile uretilen bir malzeme

Oneriler/ Sonuclar

PLA 3D Printing icin temel parametreleri ayarladiginizda,
yazdirma isinizde en iyi sonucu elde edebilmeniz ic¢in size
birkac puf noktasi ve oOneri daha verebiliriz.

Plastigin havadaki nemi emdigini wunutmayin. Bu nedenle
filamentiniz uzun sure neme maruz kaldiysa, onunla baski



yaparken bazi sorunlar yasayabilirsiniz. Bu sorunu onlemek
icin bir baskiyi her bitirdiginizde bunu plastik torba veya
nem alma cihazi gibi nemli olmayan bir yerde sakladiginizdan
emin olmalisiniz.

PLA kullanirken 1iyi havalandirilan bir alanda yazdirmaya
calisin. Cunklu kokusuz olsa bile dusuk duzeyde gaz ve parcacik
yayabilir. Bu, cevreyi korumaniza yardimci olacaktair.

Son olarak, iyi bir yapisma saglamak ve bikilme veya fil ayagi
gibi bazi sorunlari onlemeye yardimci olmak icin her baski
asamasindan oOnce baski 1ince bir Magigoo tabakasi
uyguladiginizdan emin olun. Yapistiriciyi yazici yatagi
1sinmadan surmeye calisin ve model geometrisinin baski yluzeyi
ile cok fazla temasi yoksa her zaman etek veya kenar

kullanabilirsiniz.

PLA ile yazdirmak cok kullanisli ve kolaydir ancak bu puf
noktalari aklinizda bulundurun. PLA’nizin baski sicakligini
kontrol etmeyi unutmayin ve size az Once verdigimiz parametre
degerlerini gecmemeye dikkat edin. Bu oOnerileri izlerseniz,
baskilarinizdan herhangi birinde en 1iyi sonucu elde
edebilirsiniz.

Kaynak: bcn3d

Radyasyon Tedavisinde Pro3
Plus 3D Teknolojisi

Kore Radyoloji ve Tip Bilimleri Enstitusu laboratuvarinda Dr.
Jonah Choi’nin ekibi, radyasyon tedavisinde birden fazla
yardimci madde uretmek icin Pro3 Plus cift kafali 3D yazici
kullaniyor. Geleneksel olarak uUretilmis kapsiul, malzeme ve
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teknoloji hastalarin anatomisine tam olarak uyum gdésteremiyor.
Bu durum hasta ile kapsul arasinda hava bosluklarina neden
oluyor. Yasanan hava bosluklari, hasta cildi tarafindan emilen
radyasyon miktarini azaltabilir. Bunun sonucunda terapi
planinin etkinligi istenen seviyede goOrulemeyebilir.
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Kore Radyoloji ve Tip Bilimleri Enstitlsu

3D basilan radyasyon kapsulu

Kore Radyoloji ve Tip Bilimleri Enstitusu, her hastanin
anatomisine ve geometrisine gore o6zellestirilmis 3D baskili
radyasyon kapsulu Ureten bir uygulama yapti. Cilt ile kapsul
arasinda, aralarinda hava boslugu olmadan siki bir uyum
saglandi. Tdm bunlarin yani sira laboratuvar, bir tedavi
planlama modeli olarak hastanin vicut boldmdnidn bir kopyasini
yazdirabilir. Herhangi bir seklin 3D basilabilmesi ekibin, ic¢
alani dogrudan islemek icin bir delikli modelle bir planlama
modeli olusturmasina olanak tanir. Buna karsilik, normal
deneysel araclar c¢ogu zaman gerekli sekilde bir parca
uretemez. Bu durumlarda Jonah’in ekibi tasarlanmis
prototipleri hizli ve c¢ok rahat bir sekilde olusturup
uygulayabilir.

Jonah, hastalarin daha iyi bir kullanim deneyimine ek olarak



hassas tedavide kullanilmak uUzere buyuk kapsuller ve gorsel
modeller basmak ic¢in Pro3 Plus’in kararli ve dogru c¢iktisina
guveniyor. Pro3 Plus’in 60 cm yuksekligindeki yapi hacmi, bu
parcalari tek parca halinde teslim edebiliyor. Boylelikle
montaj islerinde kullanilacak olan zamandan buyuk olcude
tasarruf elde ediliyor.

Cilt ile kapsul arasinda, aralarinda hava boslugu olmadan siki
bir uyum saglaniyor.

Gelismis Arastirma Yetenegi

Jonah’1in ekibi, radyasyon maskeleri uretmek icin kullanilip
kullanilamayacaklarini belirleme adina radyasyonun deneysel
malzeme Uzerindeki etkisini arastiriyor. Ancak, bu
malzemelerin satin alinmasi pahali ve 1islenmesi zor
oluyor. Jonah, ayni temel yogunluga veya kitleye sahip 3D
baski materyali ile onlari simule etmeye karar verdi. Basili
numune, elektron yogunlugunu ve homojenligini go6stermek icin
CT taramasindan gecirildi. Raise3D Pro3 Plus’in yuksek 1sitma
sicakligi, ekibin bu 6geleri cok cesitli malzemeler kullanarak
yazdirabilmesini sagliyor.

Raise3D’'nin dilimleme yazilimi_ideaMaker, Pro3 Plus’in bircok
yluksek dizeyde ayrinti ve dogrulugu simile edebilen deneysel



https://blog.3dortgen.com/ideamaker-i-farkli-bir-3d-yazici-ile-kullanmak/

araclar sunmasini sagliyor. Ornegin, kismi bir modele
kilitleme secenegiyle, ideaMaker, kullanicilarin 3D baski ic¢in
deneysel nesnenin istenen yodnunde dolgu oraninli veya
yogunlugunu tanimlamasina olanak taniyor.

Jonah Choi’nin ekibi radyasyon tibbi uygulamalari arasinda
klasik bir ornek teskil ediyor. Ayrica bazi malzemelerin
genisletilebilirligi nedeniyle 3D baskida daha da fazla deger
buldular. Bir sonraki hamlelerinde, nesnelerin genislemesi
gereken deneylerde kullanmak Uzere esnek ve metal malzemeler
basmak var. Raise3D yazicinin Acik Filament Programindan
alinan malzemeler de dahil olmak Ulzere malzeme uyumlulugu,
ilerlemelerini desteklemede c¢ok onemli bir rol oynayacaktair.

Kaynak: raise3d

Skyzer, Raise3D Pro3 ile Seri
Uretime Gecti

Avustralya merkezli Skyzer, uUlkedeki en guvenilir U4run yasam
dongusu hizmetleri sunuyor. Skyzer’in faaliyetleri elektrikli
ekipman endistrisine odaklaniyor. Bu faaliyetler, misterilere
esnek Urun montaji, uUrun yazilimi yukleme, onarim, yenileme ve
lojistik hizmetlerinin yani sira kullanim omru sonu guvenli
imha ve geri donlisum c¢o6zimleri saglamayi iceriyor. 2012
yilinda sirket, oO0zellestirilmis urunler uretmek icin 3D baski
teknolojisini kullandi. Yakin zamanda Skyzer, Sydney ve
Melbourne fabrikalarinda yalnizca oOzellestirilmis hizmetleri
icin daha fazla kapasite saglamakla kalmayip ayni zamanda hem
para hem de zaman acisindan maliyetleri bluyuk oOlcide azaltan
bir dizi Raise3D Pro3 yazici satin aldi. Bu, sonunda, ana
uretim surecinde 3D baskiyi kullanan bir seri uUretim fabrikasi
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kurma hedefini gerceklestirdi.

Hizli, glivenli ve ucuz

Skyzer’in birincil sorumlulugu, elektronik bilesenlerini
musteriler icin monte etmek, islemek, onarmak ve test
etmektir. Bu elektronikler farkli yuksekliklere ve farkli
geometrilere sahip olduklarindan, 06zel vyapim montaj
armatirleri ile monte edilmelidir. Ozel montaj fikstirleri,
montaj ve test sirasinda uUrunlere veya alt montajlara zarar
gelmesini onler.

Raise3D yazicilar, sirketin musteri ihtiyaclarina hizli bir
sekilde yanit vermesine ve musterinin gereksinimlerini ozel
olarak karsilamak icin montaj mastarlari udretmesine olanak
tanir. Skyzer, musterilerinden gizli urun modelleri alir. Daha
sonra dogrudan bilgisayar Uzerinde fikstir modellerini
tasarlayabilir ve degistirebilir. Bu da daha sonra dogrudan
sirket icinde bir Raise3D yazicida yazdirilir. Skyzer, uclncu
sahislardan armatir satin almak zorunda degildir. Bu nedenle
uretim suresini kisaltir, teslimat tarihlerini uzatir ve
musterilerinin fikri miulkiyetini buyuk olclide korur. Hem
Skyzer hem de musterileri icin daha hizli, daha ucuz ve daha
guvenli bir islemdir.

Asagidaki gorsel yenilikc¢i Avustralyali tasarim sirketi
TwoGood tarafindan olusturulan yeni, temassiz bir sabunluk
ornegini goéstermektedir. Skyzer, TwoGood'’'tan modeli aldiktan
sonra buna uygun bir mastar tasarladi, Uretti ve bu mastari
arianleri birlestirmek ig¢in kullandi. BoOoylelikle urunin montaj
sireci basitlestirildi. Urin, bu yil Avustralya pazarina
girecek.



Raise3D Pro3 yazicida basilmis yeni temassiz sabunluk montaj
aparati.

Zaman ve para tasarrufu

Skyzer, Sydney ve Melbourne fabrikalari ic¢in birkac¢ Raise3D
Pro3 yazici satin aldi. Pro3 serisi yazicilarin 300x300x300 mm
yapl hacmi, c¢ok c¢esitli boyutlarda 0o0zel modellerin
yazdirilmasini mumkin kilar. Ayrica, uUretim slresindeki azalma
ve bir Raise3D yazici kullanilarak montaj duzeneklerinin
yazdirilmasindan elde edilen maliyet tasarruflari
sasirticaidir.

Skyzer, Raise3D urunlerini kullandiktan sonra toplam uUretim
maliyetlerinin %32 oraninda azalacagini tahmin
ediyor. Ozellestirilmis mastarlar olmadan, gerekli parcalari
birlestirmek icin en az 2 isciye ihtiyac¢ vardir. 3D baskili
mastarlarla, parcalari birlestirmek icin sadece bir isciye ve
bir ele ihtiyac¢ duyulur. Bu da gerekli isciligi buyuk Olcude
azaltir. Ek olarak, montaj aparatini bir hizalama araci olarak
kullanarak, isciler urunlere zarar vermekten kacinabilir.

Iscilik maliyetinden ve parca israfindan tasarruf gérmek
dogaldir, ancak alternatif alet ve kalip maliyetlerine
kiyasla onemli maliyet tasarruflari da vardir.



Skyzer CEO’su Troy Sneddon

Raise3D Pro3 yazici ile Skyzer’in sermaye harcamasi katlanarak
dusecek. Skyzer, her yil yuz binlerce cihazi yonetir. Tum
montaj armaturleri Ucuncu taraf Ureticiler tarafindan
uretilseydi, inanilmaz derecede pahali olurdu. Buna karsilik,
Raise3D’'nin 3D yazicilari, ihmal edilebilir bakim maliyetleri
ile karsilastirildiginda makul fiyatli oluyor.

3D baskili aparat, Skyzer ekibinin drinleri kolayca monte
etmesine yardimci oluyor.

Raise3D Pro3 yazicinin kararliligi ve Raise3D ekosistemi,
Skyzer’a daha profesyonel bir seri uUretim c¢ozumid sunar. Skyzer
yoneticileri, RaiseCloud araciligiyla Sydney ve Melbourne’deki
iki fabrikadaki baski durumunu uzaktan denetleyebilir ve baski
gorevlerini gercek zamanli olarak tahsis edip yoOnetebilir.

Raise3D daha fazla olasiliga ilham
veriyor
Skyzer su anda 6zel yapim bir montaj hattina sahip. Ticari

dagitim icin misterilerinin Urdnlerini Avustralya’da seri
olarak uretmektedir. Gelecekte Skyzer, artan musteri talebini



karsilamak icin daha buyuk bir 3D baski fabrikasi kurmayi
hedefliyor.

Pro3 serisinin yukseltilmis ozellikleri 7/24 istikrarli ve
verimli calismayi garanti eder:

= Z ekseni cubuk sertligi %75 artirilarak daha yuksek
kalite ve daha kararli baski performansi saglar.

=0,005 mm’lik vyuksek tekrarlanabilirlik, hareket
sirasinda yazici dengesini saglar.

» 300x300x300 mm’'lik yapi hacmi, seri dretim ihtiyaclarini
karsilayabilir.

» SOkUlebilir ve degistirilebilir ekstriderin bakimi
kolaydir, bakim icin ariza slresini azaltuir.

Skyzer gelecekte, Raise3D’nin metal 3D yazicilari ve daha
buyuk makineleri piyasaya surmesini ve ayrica filament
tekliflerini daha pratik malzemelere genisletmesini
umuyor. Bunun daha iyisini yapmalarini saglamak icin blydk bir
potansiyel olacagini duslindyorlar.

Kaynak: raise3d

Cocuk Hastanesi Anatomik 3D
Baski Model Kullaniyor

Ciddiyeti ne olursa olsun her ameliyatin kendine gére riskleri
ve duzenlemeleri bulunuyor. SJD Barcelona Cocuk Hastanesi yeni
teknolojilerin arastirilmasi ve uygulanmasinda onculuk ediyor.
Yilda yaklasik 200 ameliyatin planlanmasi ve simulasyonu icin
anatomik 3D baskili model kullaniyorlar. BCN3D Epsilon W50 ve
Sigmax yazicilar 1ile gerekli implantlarin 3D baskilz
biyomodelleri, bir rezeksiyon proseduru ic¢in uUretildi.


https://blog.3dortgen.com/raise3d-ile-yuksek-kaliteli-ve-verimli-kucuk-parti-uretimi/
https://www.raise3d.eu/case/skyzer-long-term-production-of-custom-fixtures-in-house/
https://blog.3dortgen.com/cocuk-hastanesi-anatomik-3d-baskili-model-kullaniyor/
https://blog.3dortgen.com/cocuk-hastanesi-anatomik-3d-baskili-model-kullaniyor/

Rezeksiyon: Bir organ veya vicut kisminin bir boéldminun veya
tamaminin c¢ikartilmasidir. Ornedin; bagirsadin bir kisminin
¢ikarilmasina bagirsak rezeksiyonu denir.

SJD Barcelona Cocuk Hastanesi’ni
taniyalaim

SJD Barcelona Cocuk Hastanesi Avrupa’da etkinlik acisindan 3,
Ispanya’da pediatri alaninda 1 numarada yer aliyor. Bununla
birlikte arastirma, yenilik ve egitim ylriten bir dlniversite
hastanesi olarak ikiye katlaniyor. Resepsiyon boyunca hayvan
temali koridorlar, interaktif parcalar ve canli muzik ile
ortam dingin tutulmaya calisiliyor.

3D baski ne zaman dahil oldu?

3D planlama ve baski, 2013 yilinda Dr. Lucas Krauel’'in
karmasik bir onkolojik vakanin planlanmasini tamamlamak ic¢in
bir biyomodel talep etmesiyle hastaneye girdi. Ondan sonra bu
teknolojinin kullanimi katlanarak genisledi. Bununla birlikte
cok disiplinli bir grubun yaratilmasiyla sonuclandi.

Bugunlerde 3D baski ile planlanan 200’den fazla ameliyat ve



bu teknolojiden yararlanan 9 farkli uzmanlik alanimiz var.

Arnau Valls, SJD Barcelona Cocuk Hastanesi, 3D baski birimi
teknik yoneticisi.

SID Barcelona Cocuk Hastanesi’nin 3D birimi olan 3DForHealth
(3D4H), radyologlarin, cerrahlarin, mihendislerin, finans ve
simulasyon uzmanlarinin calismalari sayesinde resmi olarak
2016 yilinda kuruldu. Karmasik ameliyatlar ve 6zel implantlar
icin gereken 3B planlama, sanal simulasyon ve 3B basili
anatomik modellerin kesme ve konumlandirma kilavuzlarinin
olusturulmasini saglayarak, tim pediatrik wuzmanlik
alanlarindaki ihtiyag¢lari karsiliyor. Eylemleri, genis bir
egitim tabanini, yeni cihazlar icin Ar&Ge projelerini, o6zel
ihtiyaclar ig¢in similatorler gelistirmeyi ve daha fazlasini
kapsiyor.




Ornek vaka

Ornedin bir hasta sol gézinin alinmasiyla sonuclanan bir
ameliyat gecirmisti. Diger tuméOrlerin gelisimine yatkinlik
nedeniyle 3 ay suren radyoterapi ve kemoterapi turlarina
ragmen sag maksiller kemikte ortalanmis bir timér birakti.
Kemoterapi bu tir timdrlerde o kadar etkili olmadigi icin tam
bir rezeksiyonun yapilmasi gerekiyordu.

Tabii ki, bunun gibi karmasik ameliyatlarda dikkate alinmasi
gereken bir dizi anahtar faktér bulunuyor. Ilk olarak
etkilenen bolge, hastanin kimliginin acikca O6nemli bir parcasi
olan yiziydi. Ikincisi hasta bilylyen bir cocuk oldugu icin
ekibin, iskeletin buylume asamalarini hesaba katmas1
gerekiyordu. Son olarak hastanin sol g06zuni kaybetmesi, sag
gézunin ve gorudsunin korunmasi anlamina geliyordu.

Rezeksiyona giden yol

Basta onkoloji ve cene cerrahisi olmak Uzere tum uzmanlik
dallarinda ortak is birliginde siurec¢ basladi. Radyologlar en
iyi taniyi bulmak ve izlenecek protokolleri test etmek icin
goruntuleme tekniklerini (CT-MRI) kullandi. Bulgular daha
sonra bu tumér tipi hakkinda onceden var olan bilgilerle
birlikte derlendi. Bu asama sadece vakayi degerlendirmek ve
tahmin etmekle birlikte estetik yonunun planlanmasinda da rol
oynadi.



Sira radyologlar, cerrahlar ve 3D baski muhendisleri ekibine
geldi. Hangi yonlerin vyazdirilacagina karar vermek, CAD
dosyasinda secilen segmentasyonu olusturmak ve 3D planlama ve
simulasyona baslamak icin ekip bir araya geldi. Bu asamada
kafatasinin farkli kisimlarini ve tumorun
kendisini yazdirmanin en 1iyisi olduguna karar
verdiler. Yerlestirilecek olan titanyum plakalarin
prototipleri 3D olarak basildi.




Yazici secimi

BASF’'nin ABS’si, kemiklerin rengini ve anatomisini kopyalamak
icin secildi. Bu biyomodeller, tumor ve kafatasinin bdlgeleri
arasindaki anatomik iliskileri go6steren gdrsel yardimcilar
olarak hizmet eder. SJD ekibi, fiyatina goOre en iyi olan
gercekci baski sonucglari icin BCN3D yazicilari secti.

Bu 3D baskili parcalar, doktorlarin implantlarin hastaya
uygunlugunu dogrulayabilecegi anlamina geliyor. Siki bir
kalite kontrol ile ameliyati simule edebilir, ameliyat icin
kesilerin sinirlarini tanimlayabilir ve yapmalari gereken
kesileri uygulayabilirler. Ameliyat gunu hem goruntiler hem de
fiziksel biyomodeller referans olarak bir kol mesafesinde
bulunabilirdi. Bu planli sonuca sahip olmak, doktorlara
calismak icin bir referans noktasi ve ek gliven saglar.

3D baski, olasi ameliyat sonrasi ameliyatlardan kacinmamiza
yardimci oldu. Hem hasta hem de cerrahi sirec¢ icin kaliteyi
iyilestirdi.

Dr. Adaia Valls, SJD Barcelona (Cocuk Hastanesinde cene
cerrahi.

3D baski, tibbi modellerin giderek daha dogru hale gelmesinde
onemli bir rol oynuyor. 3DForHealth Ulaboratuvari, yeni
teknolojilerin birlesimiyle birlikte, hastaya ve cerraha ozel
yonlendirme ve konumlandirma araclarinin olusturulmasini
gelistirmeye devam edecektir. Ayrica ekip, mekanik
ozellikleri, renkleri ve dokulari arastirarak canli dokulari
daha iyi taklit etmeyi hedefliyor. Basili parcalarin dogrudan
hasta icin bir c¢6zum olarak hareket ettigi biyobaski ve
kisisellestirilebilen 3D baskili farmasotik udrunler Uzerine
calisiyorlar. Gorunen o ki 3D teknolojisi tip alanina
yaklasimimiz dzerinde etki yaratmaya devam edecek.

Kaynak: bcn3d


https://blog.3dortgen.com/mri-alaninda-3-boyutlu-yazici-devrimi/
https://www.bcn3d.com/sjd-barcelona-childrens-hospital-prints-anatomical-models/

