3D Baski Prototipler 1ile
Seramik Uretimi Yapiliyor

Zanaatkarlar, geleneksel el yapimi modellerin aksine prototip
olusturmak ig¢in 3D yazicilari kullaniyor. 3D baski prototipler
ile islem sureclerinde hiz artiyor, maliyetler duslUyor ve
esneklik kazaniliyor.

Cin porseleni essiz guzelligi nedeniyle dinyanin hemen hemen
her yerindeki insanlar tarafindan her zaman
sevilmistir. Seramik Uretim wuzmani olan Xiao Heqing,
geleneksel seramik Uretim sdrecini hizlandirmak ic¢in Guney
Song Hanedanligi resmi firinlarindaki porselen yapma slirecinde
3D baskiyi tanitti. Porselen uretim sureci oldukcga
karmasiktir. 3D baski, ilk adim olan kalip yapimi surecini
degistirir. Kalip yapimi, porselen kalibin seklini ve
porselenin kalitesini dogrudan etkiler. Temel olarak iki adima
ayrilir, ana kalibi olusturur ve kalibi donddrur.

Geleneksel kalip yapma yontemi

Geleneksel kalip yapim yontemi, ana kalip ve alci dokum
teknigine dayanmaktadir. Ana kalip kilin kesilip bicilmesiyle
yapilir ve bu kil kalibin dzeri siva ile cevrilerek uUretim
kalibi yapilar.

Zorluklari

— Kil kalaiplarin yapimi karmasik ve sikicidir. Bu nedenle
eksiksiz bir ana kalip yapmak cok zaman alir.

— Kil kalibin bakimi kolay degildir ve kolayca kirilair. Bu
nedenle, kalibi dondiurme veya tutma suUrecinde yapimcinin
ekstra dikkatli olmasi gerekir. Aksi takdirde ana kalibin
yeniden islenmesi ve yeniden olusturulmasi gerekir.

— Kil kalip, sektodorde cok fazla deneyim gerektirir ve acemiler
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icin daha zordur.

3D baski kalip yapma yontemi

3D tasarim yaziliminda porselenin sekli tasarlanir ve ardindan
SHINING 3D AccuFab-L4K 3D yazici ile c¢iktisi alinarak ana
kalip elde edilir. Ardindan kalip bu ana kalip tarafindan
donduralur.
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3D baski kalip yapma yontemi

Avantajlari

— Daha verimli ve daha hizli olan dijital tasarim ve 3D baski
ile ana kalip yapalzir.

— Tasarim yazilaimi araciligiyla porselen sekiller tasarlamak,
daha incelikli 06zelliklerin sunulmasina olanak tanir ve
yaraticiligi artairir.

— Ana kalibin saklanmasi kolaydir. Boylece ana kalibi yeniden
islemeye gerek kalmadan sorunsuz kalip dondirme saglanir ve is
akisi hizlanir.
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3D tasarim
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Recine ana kalip
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Tamamlanmis Grin

Uriinlin teknik 6zelliklerini buradan inceleyebilirsiniz.
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Prototipleme 1icin 3D Baski
Nasil Kullanilair?

Prototip olusturma, Urun gelistirme icin her zaman zorunlu bir
surec¢tir. Bu slreg¢, tasarim sonucunun her yodnuyle dogru
performans gostermesini ve seri dretim ic¢in uygun olmasini
saglamada rol oynar. Bir druni piyasaya slrmeye Kkarar
verdikten sonra sirket, Uretimi ayarlamak, tedarikc¢ilerden ham
madde siparis etmek ve pazarlama kampanyalarini koordine etmek
icin milyonlarca dolardan fazla yatirim yapar. Bu nedenle
prototipleme, sirketi yanlis karardan kurtararak kritik oOneme
sahiptir.

Prototiplemenin Rolu Nedir?
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Prototipleme adimlari. Kaynak- Sadece UXDesign

Prototip olusturma hizi, pazarlamada basari oranini
degistirmektedir. On yil o&nce, ana prototip olusturma
surecinin teslim suresi aylar veya daha fazla surerdi. Bu
yillarda prototipleme pratigi, ortaya cikan 3D baski ile hizli
prototiplemeye dogru evrildi. 3D baski, yaygin olarak
prototipleme icin miukemmel bir eslesme olarak kabul
ediliyor. FFF, prototip olusturmada benzersiz avantajlara
sahip bir 3D baski turudur. Her katman ic¢in bir parcanin enine
kesitini izlemek ic¢in termoplastik ipligi sirekli olarak
eritir ve ekstride eder. Bu yazimizda prototipleme ic¢in FFF
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tipi 3D baskiya odaklanacagiz.

Prototipleme sureci

Geleneksel Prototipleme Siireci

Geleneksel prototipleme, atolye tarzi bir
surectir. Muhendisler prototip olusturarak sifirdan bir nesne
yaratir. Bu nedenle sinirli makineler, vyapistiricilar,
malzemeler ve insan emegi gibi temel kaynaklara guvenmek
zorundadirlar. Tum kaynaklar hazirlanmis olsa bile izlenecek
belirli bir adim yoktur. Muhendislerin parcalari parca parca
olusturmasi ve bir araya getirmesi gerekir.

Mevcut tum kaynaklar arasinda CNC en ylksek verimliligi saglar
ve prototiplemede ana verimlilik olarak alinir. Ancak sise
veya kapali kutu gibi bosluklu yapilari kesip cikaramaz. 0zel
ekipman olmadan, pek c¢ok geometriye kolay bir surecle
ulasilamaz. Bu kosullar altinda, geleneksel prototipleme,
yapinin elle islenmesi, cok sayida tek parcanin yapilmasi ve
bunlarin bir araya getirilmesinde buyuk miktarda zaman harcar.



Geleneksel prototipleme ortami

3D Baski ile Hizli Prototipleme

Eklemeli mekanizmalar nedeniyle, 3D baski, geleneksel
fabrikasyon yontemlerini kullanarak buyuk miktarda zaman alan
isi ortadan kaldirabilir. CNC gibi 3D baski da bir tur dijital
uretimdir. Bu, makinenin yazilimdan gelen dijital komutu
izleyerek calistigini ifade eder. Spesifik olarak, tasarim,
ici bos bir kure gibi CNC ile asla elde edilemeyen karmasik
geometriye sahip bir dijital model yaratabilir. Dijital
tasarim dosyasi daha sonra 3D baski yazilimina aktarilair ve
yazici tarafindan okunabilen ve baskisini kontrol edebilen
Gcode’'a donusturulidr. En bluyiuk degisiklik, tek bir baski
turunda herhangi bir geometri ile birden fazla parca olusturma
yetenegidir. Boéyle bir avantaj, 3D baskinin, geleneksel olarak
gunlerce siren calismayil saatler icinde olusturmasini saglar.

Etkili Prototipleme ic¢in 3D Baski Nasil
Uygulanir?

FFF 3D baskinin nasil wuygulanacagini dusunudrken,
kullanicilarin prototipin gorsel ve islevsel gereksinimlerini



belirlemesi gerekir. Prototipleme, tek asamali bir surecten
ziyade asamalardan olusan coklu bir surectir. Yaygin endustri
uygulamalarinda, konsept, goérunum ve muhendislik kaniti olan
uc prototip olusturma seviyesi vardir. Her seviyenin kendi
amacli ve gereksinimi vardir. Nihai sonuc¢ seri uretime bir
oncekinden daha yakindir. Bu arada, FFF 3D baski, kullanicinin
baski hizi ve yuzey kalitesi arasinda sec¢im yapmasinil
saglar. Kullanicilar, mevcut prototipleme gereksinimlerine
gore istenen dengeyi elde etmek icin hem donanim hem de
yazilim ayarlarini degistirebilir.

Kavram Kaniti Prototipleme

Tasarim prototipinin kanitlanmasi, tasarimcinin tasariminin
fizibilitesini dogrulamasi gereken 1{rin gelistirmenin
baslangi¢ asamasinda gereklidir. Bu asama, gorunus yerine
fayda ile ilgilidir. Bir tasarimcinin sadece tum bilesenleri
bir arada tutabilecek bir yapiya ihtiyaci vardir. Bu noktada
guvenlik ve dayaniklilik gerekli olmadigi icin mekanik 6zellik
daha az gereklidir. 3D baskiyi benimsemeden oOnce kesme,
yapistirma ve vidalama gibi ucuz malzemelerle manuel calisma
onemli bir yaklasimdi. Bunun sonucunda genellikle bilesenlerin
kurulu oldugu basit ve cirkin bir yapi eld ediliyordu.

FFF 3B yazdirmayi kullanirken, kullanicinin yalnizca daha
optimize edilmis bir dijital karalama tasarlamaya odaklanmasi
ve Uretim isini yaziciya birakmasi gerekir. Boylelikle sadece
cok daha hassas bir parca degil, ayni zamanda daha az zaman
harcanir. Bunun icin kullanici en hizli ayari
secmelidir. Merdiven c¢i1kma etkileri nedeniyle yuzey
performansi biraz pluruzld olabilir, ancak prototipin amacina
aykiri degildir. Ayrica FFF 3D baski, distuk maliyetli plastik
malzeme ve makineler kullanir. Boylece FFF 3D baski, bu
prototip olusturma asamasina mikemmele yakin bir uyum saglar.



Gorunum Prototipleme

GOrunum prototipi ise tam tersi olarak gorsel unsurlara toplam
agirlik verir ve gercek islevselligi g6z ardi eder. Bu asamada
prototip, nihai drdnlere maksimum benzerlik go6stermeyi
amaclar. Baska bir deyisle, 3D baski ekipmanindan son derece
yuksek baski c¢oézinudrligua ve dusuk katman yluksekligi talep
etmektedir. Genellikle, en hassas ayarla profesyonel bir FFF
3D yazici, cogu goOrsel talebi karsilamak ic¢in yeterli olan 0,2
mm’ye kadar yuksek XY c¢ézindrliugu ve 0,05 mm’ye kadar dusuk
katman ylUksekligi saglayabilir. FFF yazicinin kalin
0zelliklerle uyumlu oldugu, kicuk 6zelliklerin performansinin
sinirli olabilecegine dikkat edilmelidir. Kullanicilar,
yazdirma yonu ve tasarim optimizasyonu gibi performansi en ust
dizeye cikarmak icin daha fazla FFF yazdirma kullanabilir. FFF
3D yazici, tatmin edici performans saglamak icin bu
prototipleme asamasinda deneyimli bir kullanici ig¢in uygun bir
aractair.

Miihendislik Prototipleme

Mihendislik prototipleme asamasina girerken, miuhendisler daha
kisitli standartlarla karsilasirlar. Gorsel benzerligin yani
sira, miuhendisler fonksiyonel benzerligi de g0z oOnlnde
bulundurmalidir. Bu, yedek parca Ozelliklerinin seri Uretim
drinun islevsel beklentisine yakin olmasi gerektigi anlamina
gelir. Yedek parca olarak kullanilan malzeme, saha denemeleri
icin yeterli olan ancak nihai uUrunlerde kullanilanlarla tam
olarak kalifiye olmayan belirli fonksiyonel o6zellikleri
saglamalaidir. Ayrica prototip, farkli islevsel amaclara sahip
farkli yedek parcalar igerir.

Islevsel performanslari, kullanilan malzemenin o6zelligine
baglidir. FFF 3D baski, genis malzeme uyumlulugu nedeniyle bu
acidan bir avantaja sahiptir. FFF 3D baski icin mevcut malzeme
secim havuzu, kisa sureli kullanim icin yeterli islevsel
performans saglayan c¢ok c¢cesitli mihendislik ve ticari
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plastikleri icerir. Kullanicilar, daha fazla malzeme ile
uyumlu, daha yuksek 1sitma sicakligina sahip FFF 3D yaziciyi
secmelidir. Bu secim yedek parcalardan daha yluksek olasi
performans ve daha zengin 06zellik saglar.

3D Baski Etkili

Sonu¢ olarak, kullanicinin belirli prototipleme asamalarina
yonelik talebi belirlemesi ve FFF 3D baskiyi etkili bir
sekilde uygulamasi gerekir. FFF 3D baskinin temel 06zelligi
olan otomatik uUretim ve herhangi bir geometri olusturma
ozgurliagu, sirketlerin disik maliyetli malzeme ve makineden
tasarrufunu saglar. Bununla birlikte teslim sidresini
kisaltmasina yardimci olur. Kullanicilar, 3D baskinin
etkinligini artirmak icin uyarlanabilir performansindan ve
genis malzeme uyumlulugundan yararlanabilir.

Kaynak:_raise3d

3D Baski Medikal Sektoriinde
Nasil Kullanailair?

Tip alani, prosedirleri daha glvenli, teshisi daha dogru ve
hastanin iyilesme suresini daha hizli hale getirmek icin
yontem ve taktiklerini surekli gincelliyor. Tum bunlara ragmen
hastaneler, laboratuvarlar ve kucuk butceli muayenehanelerin
bu teknolojileri benimseyebilmesi icin herhangi bir ¢6zumun
uygun maliyetli olmasi gerekiyor. 3D baski, arastirma ve
gelistirmeyi, prototip olusturmayi ve uretimi daha verimli
hale getiren uygun maliyetli ve hizlidir. Ayrica, belirli bir
parca ve bilesen bulmakta zorlanan her isletme icin mukemmel
bir c¢ozumdur. Belirli parcalar ve bilesenler yuksek
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maliyetlidir ve tedarikc¢i artik faaliyet gostermiyorsa bunlari
bulmak zor olabilir. 3D baski medikal sektorunde tim bu
gereksinimleri karsilamak icin ulasilabilir, ucuz ve esnek bir
teknoloji olmasiyla gOze cgarpiyor.

3D baski medikal sektoriinii nasil
etkiliyor?

Tip alani, 3B baskidan, ozellikle bir 3B yazicinin tibbi
cihazlarin hem 6zellestirmesini hem de seri Uretimini yapma
yeteneginden yararlanir. Tip alani, kisisellestirme icin pek
cok firsat sunar. Cunku hastalar, kendilerine ve ihtiyaclarina
60zel 3 boyutlu baskili tibbi cihazlara ihtiyac¢ duyar. Tip
alani da seri uretim kabiliyeti gerektiren yuksek hacimli
benzer uUrunlere ihtiyac¢ duyar. 3D baski, hem o6zellestirmeyi
hem de seri Uretimi barindirabilir. Tip uzmanlari, 3D baski
tibbi cihazlar ig¢in tasarimlar veya modeller kullanabilir. Her
3D baskili parcayil her hastaya 6zel yapmak icin farkliliklar
ekleyebilir.

Hem seri Uretim hem de O0zellestirme gerektiren bir enstrimana
ornek olarak 3D baskili isitme cihazlari verilebilir. Isitme
cihazlari ayni tir parcalardan yapilmistir ancak her hastaya
tam oturmasi icin kicuk degisiklikler gerektirir. Geleneksel
olarak Uretilen bir isitme cihazi, uzun bir bekleme suresine
ve daha yuksek bir maliyete sahiptir. Bununla birlikte, 3D
baskili isitme cihazlari, genel bir tasarima dayanabilirken,
yine de her hastaya uyacak sekilde biraz degistirilebilir.

3B baski kisisel koruyucu ekipmanlari

Kisisel koruyucu ekipman, tip ve laboratuvar wuzmanlari
tarafindan hastalari tedavi ederken kendilerini enfeksiyondan
korumak icin giyilir. Bunlar arasinda yluz maskeleri, yuz
kalkanlari, konektorler, onlukler ve gozlukler bulunur.
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3D baski ile lretilmis organlar

3D baski teknolojisinin tip alaninda baska bir kullanimi da 3D
baski organ kopyalari olusturmaktir. Olusturulan organ
kopyasi, bir hastanin organindan alinan X-1isinlarindan sonra
modellenir. Doktorlarin 3 boyutlu baski organlar ig¢in birden
fazla kullanimi var. Oncelikle 3B yazdirilan organlar,
cerrahlarin hastayi ameliyat etmeden oOnce ameliyattaki olasi
sorunlari belirlemek i¢in 3B yazdirilan organ kopyasi uzerinde
cerrahi bir prosedur gerceklestirmesine olanak tanir. Bu,
ameliyat sirasinda ve sonrasinda hastanin riskini ve
travmasini azaltair.

3D baski organ replikalari bir hastanin organina gore
modellendiginden, doktora organin durumunu inceleme yetenegi
de verir. Ornedin bir doktor, bir organdaki timériin boyutunu
belirlemek 1ic¢in organin 3 boyutlu vyazici modelini
inceleyebilir. 3D baski organ ayrica bir doktorun, o6zellikle
karmasik ameliyatlar olmak uUzere ameliyat icin daha iyi
hazirlanmasi ve planlanmasi ic¢in olasi sorunlari belirlemesine
yardimci olabilir. Bunu yaparken, hasta daha sonra daha iyi
iyilesme ile daha hassas bir ameliyat alacaktir. 3D baski
modellerden once, cerrahlarin karmasik prosedurleri kaba
planlara dayali olarak ve prosedurud derinlemesine simile
edemeden yurutmeleri bekleniyordu. Ameliyat sirasinda
doktorlar sadece sezgilerine ve deneyimlerine gdre karar
verebiliyorlardi.

3D baski cerrahi aletler

Cerrahi aletlerin Uretilmesi daha kolay ve daha kesindir. 3D
baski, 0zellikle hassas prosedurler icin klcuk, 0zel aletler
uretirken faydalidir. Kicik, dogru 3D baski cerrahi aletler,
bir prosedur sirasinda hastaya gereksiz yere zarar verilmesini
onler. Bir hastane, 3B baskili cerrahi aletlerin dretimini
kontrol ederek, bu 3B baskili tibbi malzemelerin steril
olmasini da saglayabilir. Ek olarak, 3D baskili cerrahi



aletlerin Uretim maliyeti daha dusuktar.

3D baski protezler

3D baski protezleri, geleneksel imalatla uUretilen protezlere
gore hizli ve daha uygun maliyetlidir. Protez olusturmanin
geleneksel yontemi el yapimi parcalar ve 1iscilik
gerektirdiginden, hasta ic¢in bir protezin hazir hale gelmesi
haftalar alabilir. 3D baski protezler daha hizlidir ve kisiye
daha iyi oturmasi icin 6zel olarak uretilir. Daha dusuk Uretim
maliyeti, daha dusuk bir noktada fiyatlandirilan nihai bir
uriunle sonuclanir. Bu, buyludiukce cocuklara protez tedarik
etmeyi kolaylastirir. Geleneksel uretim yontemiyle cocuklar
icin protez satin almak zaman alici ve pahaladir. 3D baski bir
protez daha ucuza ve daha hizli dretilir. Geleneksel olarak
uretilen protezlerin uzun tedarik sureleri, ylksek maliyetleri
vardir ve hastaya uyacak sekilde ozellestirmelerle toplu
olarak uretilmesi zordur.

Tip alani, 3D baskinin iki avantajini, kisisellestirmeyi ve
seri uretimi birlestirebilme konusunda benzersiz bir
konumdadir. Bu karisim, tip uzmanlari icin c¢esitli olumlu
etkilere yol acar. Tip uzmanlari, yeni kaynaklara ve araclara
eskisinden daha hizli ve daha ucuza erisebiliyor. Bu, bir
hasta icin daha guvenli prosedirlere ve daha kolay iyilesmeye
yol acan, daha iyi ve daha dogru icgdrilere yol acar.

Kaynak: raise3d

3D Metal Paketl ile
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Tekrarlanabilir Sonuclar Elde
Ediliyor

Replique, mobilite devinin 1ilk seri parca dretiminin
uygulanmasi icin Alstom ile ortaklik kurdu. 3D Metal Paketi
ile olusturulan gorunur paslanmaz celik parcanin en uygun
maliyetli ve ylUksek kaliteli yontem oldugu géruldi.

Alstom, iklim degisikligine karsi micadelede de yogun bir
sekilde yer alan yuksek hizli trenler, metrolar, altyapi ve
benzerlerini gelistiren bir mobilite c¢o6zumleri
sirketidir. Sirket, yedek parca yonetimini ve kucuk seri
uretimi daha surdiurulebilir hale getiren bir 3D baski
platformu Replique ile is birligi yapti. Boylelikle trenlerde
ozellestirilebilir, goOrunudr bir kapi durdurucu parcgasinin
Uretiminin BCN3D Metal Paketi kullanilarak lretilmesinin daha
modern bir slire¢ olacagi sonucunu elde ettiler.

BCN3D’den Epsilon W27 Yazicilardaki metal paketi kullanarak
cok 1yi ve en onemlisi tekrarlanabilir sonuclar elde
ettik. Masif metal parcalari ekonomik ve hizli bir sekilde
Uretebildik .

Dr. Max Siebert, Replique’in CEO’su ve Kurucusu.

Replique’in kiiresel agi

Replique, tamamen sifrelenmis ilk 3D baski platformudur. Ekip,
geleneksel Uretim yodntemlerine daha verimli bir alternatif
arayan sirketler arasindaki boslugu kapatmak icin tdm
ortaklari dikkatlice secer ve nitelendirir. Normalde, tren
imalatinda, kalip ve alet Uretiminin bir sonucu olarak, kucuk
partilerin uUretimi uzun teslimat sureleriyle birlikte c¢ok
pahalidir. 3D baski sabit maliyetlerden kurtularak cok daha
ucuz bir alternatif sunar.
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Alstom zaten yedek parca uUretimi icin 3D baski aliskanligina
sahipti, ancak merkezi olmayan uretim icin oOlceklenebilir bir
co6zumle seri uretim yoluyla belirli musteri ihtiyaclarini
endustriyel duzeyde kalitede karsilayabilmek istiyordu.

Bu 6zel musteri talebi icin Alstom, bir dizel coklu unitenin
yolcu boludminu birinci ve ikinci sinifa ayiran bir bolme
kapisi icin birkac¢ kapi durdurucu ariyordu. Replika, Alstom’a
teknoloji ve malzeme secim slrecinde rehberlik etti ve
birlikte katmanli uUretimi surdurmeyi sectiler.

Kapir durdurucularin gelistirilmesi
Jo Q-

Kapi durdurucu

Replika, kapi durdurucuyu 1,5 aydan Kkisa surede teslim
etti. Bu sureg¢, ilk numune testi ve montaji protokollerinden
ve ayrica seri uUretim icin nihai onaydan olusuyordu. Talep
lizerine lretim, malzeme seciminde 6nemli bir faktérdi. Ustelik
tren kompartimaninin icinde goOriulebilecegi icin istenen
estetige sahip olmasi gerekiyordu. Bunun icin Ultrafuse

316L en wuygun olarak goéruldi. Olaganisti kalite ve
dayanikliliga sahip neredeyse %100 paslanmaz celik parcalarla
bir sonuc elde edildi.
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Kap1i durdurucuyu geleneksel yontemlere kiyasla maliyet
acisindan notr bir sekilde dretebildik. Yakin gelecekte, yeni
parcalarin topoloji acisindan optimize edilmis tasarimlarini
olusturarak ve hatta azaltilmis dolgu kullanarak bunlari daha
hafif hale getirerek teknolojinin potansiyelinden daha fazla
yararlanmay1i planliyoruz.

Ben Boese, Alstom Transport Deutschland GmbH’ nin 3D Printing
Hub Muddri.

3D baski her sektore yalin ve uygun maliyetli bir sekilde
entegre edilebilir. Eklemeli imalatta ve yazdirilabilir tum
serilerde tedarik zincirlerini basitlestirebilir. Alstom’un
bircok seri uUretim parcasindan ilki olan 3D baski metali,
maliyetleri dustirme ve yuksek kaliteli parcalara ulasma
potansiyeline giderek daha fazla sirket tanik oldukca tum
endistrilerde hizla ilgi gorebilir.

Kaynak: bcn3d

EinScan HX ile Verimli 3D
Makine Ekipmani Uretimi

Madencilik ve agir sanayl makine ekipmanlari Ulreten
Darkhangeomach LLC, sirdurulebilir bayumeyede verimlilik ic¢in
EinScan HX hibrit 3D tarayici satin aldi.

Darkhangeomach LLC, madencilik ekipmanlarinin tersine
muhendislik slrecinde karmasik yuzeylerin 3B modellerini
olusturmalarina yardimci olabilecek bir cihaz ariyordu. Bunu
gerceklestirmek icin 3D tarayici ve CMM makinelerinde karar
kildilar. Boylelikle kullanimi kolay, gluvenilir, verimli ve
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uygun maliyetli EinScan HX'1i tercih ettiler. Solid Edge
SHINING 3D Edition ve Geomagic Essentials iceren paket
ile Darkhangeomach, tek elden tum tasarim ve muhendislik
kapasitesinden faydalanabildi.

Adim adim

EXScan yaziliminda madencilik ic¢in kullanilan bir cark 3B
taraniyor

Madencilik ekipmaninin c¢arki parlak metale sahip oldugundan
bunlarin, yapilandirilmis 1sik tarama teknolojisi ile
yakalanmasi zor olabiliyor. EinScan HX'in lazer modulu, bu tir
nesneleri 3D olarak elde etmek icin ideal bir alan
sunuyor. Referans noktalarini uyguladiktan sonra dogrudan veri
toplamaya baslanabiliyor.

Geomagic Essentials’da veri hazirlama

Geomagic Essentials, CAD yazilim programlarinda aninda
kullanim ic¢in taranan bir parcanin tum gerekli unsurlarini
cikarabiliyor. Bu nedenle taramadan baskiya ve tersine
muhendislik wuygulamalari ic¢in 1ideal bir ¢6zum
sagliyor. Halihazirda mevcut bircok CAD yazilim programi,
tarama verilerinin islenmesi acisindan sinirli yetenekler


https://www.einscan.com/einscan-software/einscan-reverse-engineering-design-bundle/

gosteriyor. Geomagic Essentials, tarama verilerini yerel CAD
is akislariyla wuyumlu hale getirerek bu sureci
kolaylastiriyor. Yeni paketle birlikte 3B tarama verilerini ve
parca tasarimini entegre etmek isteyen tasarimcilar ic¢in
erisilebilir secgenekler barindiriyor.

EinScan HX'in tarama verileri, Geomagic Essentials’da veri
hazirligi icin ice aktariliyor

Tarama verileri EXScan yazilimindan Geomagic Essentials’a
aktarirken fazla verileri silme, onarim, doldurma ve hizalama
adimlari kolaylikla gerceklestirilebilir. Ayrica ters
islemleri veya otomatik yuzeyi kolaylastirmak ic¢in veri
yuzeyinde egriler gibi referanslar olusturmak, nesneyle tam
olarak olusturuldugu gibi eslesen yilzeyler de olusturulabilir.

Solid Edge SHINING 3D Edition’da Isleme

Daha ileri islemler icin son model, egriler ve ylzeyler insa
edilerek, sekiller ve kalan parcalar olusturularak Solid Edge
SHINING 3D Edition’da hazirlanabilir. Bu adimlar ile karmasik
parcalari modelleme calismalari c¢ok daha basit hale
gelecektir. Ek olarak karmasik yiuzeylerin dogrulugu Onemli
0lcude artis gosterecektir.
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Solid Edge SHINING 3D Edition’da verilere yeterli bir gorunum
verilebiliyor

EinScan HX, 1iki 3D tarama teknolojisini tek bir cihazda
bitlinlestirdiginden dolayi cesitli uygulamalar ic¢in esnek bir
kullanim sunuyor. Hizli tarama modunda 1.200.000 nokta/sn’ye
kadar buylik nesneleri verimli bir sekilde tarayabiliyor. Bu
nedenle otomotiv, gemi yapimi, isleme, madencilik ve arastirma
gibi uygulamalar icin tercih edilebilir. Lazer tarama
teknolojisi, yansitici ve karanlik nesnelerin taranmasinda
nokta atisi bir performans sagliyor. Tum bunlarin yani sira
0,05 mm’lik minimum nokta mesafesi ve 0,04’'e kadar dogruluk
payl, EinScan HX’'i tersine muhendislik ve ol¢um ic¢in uygun bir
hale getiriyor.

Kaynak: shining3d

Acik Kaynakli AI ile 3D Baski
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Malzemelerini Kesfedin

Massachusetts Teknoloji Enstitusu ve kimya sirketi BASF,
spesifik 6zelliklere sahip 3D baski icin yeni malzemelerin
gelistirilmesini hizlandiracak acik kaynakli bir yapay zeka
algoritmasi gelistirdi. Gelistirilen yeni makine 04grenimi
algoritmasi, ayni zaman diliminde istenen 6zelliklere sahip
yuzlerce testi yineleyebilir.

Geleneksel surece yapay zeka
dokunusu

MIT arastirmacilari, uretim surecindeki ham maddeler arasinda
dogru dengeyi elde etmek icin c¢ok fazla deney yapilmasi
gereken yeni 3D baski murekkebini kesfetmek 1ic¢in makine
6grenimini kullandi. Ise alti baslangic [J[malzemesiyle
baslayan arastirmacilar, belirlenen dogru 6zelliklere sahip 12
murekkep elde etti. Bu sonuctan sonra arastirmacilara kalan
tek sey, secilen Ornegi test etmek ve bulgularin daha fazla
analizi ve optimizasyonu icin sisteme geri doénmekti. Genel
olarak malzeme biliminde uygulanabilecek bu sistem daha
verimli, dusuk maliyetli, cevre dostu malzemeleri tasarlamak
icin kullanilabilir. Arastirmacilar 3D baski algoritmasini
acik kaynakli hale getirdi. Eksiksiz AutoOED yazilim paketi,
acik kaynak ilgililerinin kendi ihtiyaclarina gdre daha fazla
deneme ve kisisellestirme yapabilmesine olanak taniyor.
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3D baski ham maddelerinin gelistirilme slureci

Kimyagerler genellikle birkac¢ gun icinde belirlenmis bir
malzemeyi gelistirerek laboratuarda test eder. Gelistirilen
algoritma zamandan ve ham madde maliyetlerinden tasarruf
saglarken, atilan kimyasallarin cevresel etkisini en aza
indirgemis olur. Ayni zamanda algoritma, malzeme
mihendislerinin cesitli nedenlerle gdzden kacirmis olabilecegi
fikirleri ortaya cikarabilir. Boyle bir
calismayla dayaniklilik, cekme veya sikistirma mukavemeti gibi
belirli gereksinimlere uyan c¢ok daha fazla ham madde
kombinasyonundan en uygun olani belirlenebilir.

Kaynak: notebookcheck
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3D Biyo-Baski Cipleri, Cilt
Hastaliklarini Modelliyor

Dermatoloji, kanser ve rejeneratif tip alanlarinda yenilikc¢i
c¢ozumler sunan CTIBiotech, cilt hastaliklarinin hastaya ozel
modellenmesi saglamak icin 3D teknolojisinden yararlandi. 3D
biyo-baski cilt c¢ipleri gelistirmek 1icin ilac
firmasi Gattefossé ile ortaklik kurdu.

Yapilan is birlikteligi ile laboratuvar cihazlari bir dokunun
sebum seviyelerini, insan dokularindaki cilt bariyerlerinin
calismasina yardimci olan yagli maddeyi degerlendirebiliyor.
Hastalarin cilt hastaliklarini zararli doku olmayan(invaziv)
bir sekilde modelleyebiliyor. Firmalar gelistirdikleri cipleri
kullanarak 1laboratuvar verileri ile insan arastirmalari
arasinda direkt bir baglanti kurabiliyor. BoOylelikle daha
verimli kozmetik tedaviler gelistirmenin onunu aciyorlar.

Biyoempedans, genel vicut kompozisyonunu anlamak 1ic¢in
diyetisyenler tarafindan uzun suredir kullanilmaktadir. Bunun
cilde uygulanmasi bu konuda dogal bir ilerlemedir. 3D baski
tam kalinliktaki deri modellerimizi, degisiklikleri izlemek
icin bagli entegre bir biyoempedans c¢ipi 1ile
gelistirdik. Kozmetik taramayi bu sekilde birbirine baglamak,
insan testlerine dogru daha hizli ilerliyor.

CTIbiotech Baskani ve CS0’su Prof. Colin McGuckin.
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3D biyo-baski cilt teshis platformu-CTIbiotech

CTIbiotech’in biyo-baski teknolojisi

CTIBiotech, ileri dizey ilac¢ tarama araclari gelistirmesiyle
biliniyor. Firma oncelikli olarak, geleneksel bir sekilde,
belirli hastalar icin en etkili tedaviyi belirlemeye
calisiyor. Bunu gerceklestirmek icin kullanilabilecek 3D biyo-
baski kanser modellerine odaklandi, son yillarda doku
teshisine de genisledi.

Gecmiste CTIbiotech, yeni 3D bioprinted kanser
tedavilerini arastirmak ic¢in CELLINK ile birlikte calisti.
Ikili laboratuvarda gelistirilen timér modellerini kullanarak,
klinik oncesi ilag¢ taramalariyla iliskili %40 yipranma oraninl
iyilestirmeyi amacladi.

Sirket Kasim 2021’de Plovdiv Taip Universitesi ve UMHAT-
Eurohospital ile birlikte 3D biyo-baski kolon kanseri
modelleri gelistirmeyi_basardi. Kuruluslar birlikte insanlara
yonelik uygun maliyetli ve tekrarlanabilir kolon kanseri



https://3dprintingindustry.com/news/cellink-partners-cti-biotech-3d-bioprinted-cancer-research-127136/
https://blog.3dortgen.com/biyobaski-3d-mikroplar/
https://3dprintingindustry.com/news/ctibiotech-develops-novel-3d-bioprinting-platform-to-treat-colon-cancer-200447/

hastaligi modelleri uretebilen bir platform buldular. Cilt
bakimi cephesinde C(CTIbiotech, 3D biyo-baski cilt bezi
arastirmasi yapmak icin Care Creations ile ortaklik kurdu,
basarili bir sonuc¢ elde etti.

Hastaya 6zel modelleme

Hastaya 0zel cilt modellemeyi hedefleme

Sebum esasen insan vicudunun yapi taslarini olusturan cok
islevli molekiuller olan 1lipidlerin Kkarmasik bir
karisimidir. Cilt bariyerimizin korunmasi s6z Kkonusu
oldugunda, sebositler tarafindan salgilanan ve biriken
molekuller kritik olarak kabul edilir. Bu nedenle, sebum
dretimini bozmak, aknenin yani sira yagli veya kuru cilt
kosullarinin gelisimiyle buylk 6lciude baglantilaidar.

Bununla birlikte, bilim insanlari molekulun vucuttaki rolunu
fark etseler de belirli hastalarda sebum bozulmasi ile cilt
hastaligi arasinda diz bir ¢izgi <c¢izmeyi heniz
basaramadilar. Bunu dizeltmek icin CTIbiotech ve Gattefossé,
laboratuvar testlerini insanlarla iliskilendiren daha dngorulu
testlerin gerekli oldugunu soyluyor.

Firmalar birlikte calisarak, ‘biyoempedans’a dayali bir 3D
biyo-baskili model olusturarak bu laboratuvar-insan veri
baglantisini kurmaya calistilar. Saglik, vucut kompozisyonu ve
diyet olcutu olarak yaygin olarak kullanilan analiz yontemi,
empedansi (direnc¢) hesaplamak ve buna gore yasam tarzi
degisiklikleri yapmalari gerekip gerekmedigini degerlendirmek
icin hastalara uygulanan bir akimi olcumledi.

3D baski 1le cilt bozukluklarinin
tedavisi

Gattefossé ve CTIBiotech, bir 3D cilt modelinde elektriksel
aktivitedeki degisiklikleri degerlendirmek icin ayni prensibi
uygulayarak sebum Uretimini gercek zamanli olarak izlemenin


https://3dprintingindustry.com/news/basf-cti-biotech-develop-3d-skin-gland-models-3d-bioprinting-127291/

kapilarini acti. Gattefossé Arastirma Miadiaru Dr. Nicolas
Bechetoille’e gOre, hiucresel, matris ve doku gelisimiyle
ilgili elde edilen 1laboratuvar okumalari, modellerini
benzersiz, invazif olmayan bir teshis araci haline getiriyor.

Sebositleri iceren tam kalainliktaki deri modelleri,
tekrarlanabilir yag Uretimine sahiptir. Dikkat c¢ekici bir
sekilde bu, biyoempedanstaki oOnemli degisikliklerle
karakterize wediliyor. Biyoimpedans, sebum dretimiyle
baglantili oldugu icin uygun bir parametre ve gercek zamanli
olarak Olcilebilir oldugunu kanitliyor. Basit bir c¢ip
sistemiyle baglantili 3D modeller, canli dondrlerde oldugu
gibi cilt modellerindeki degisiklikleri dogru bir sekilde
yansitabiliyor.

CTIBIotech cilt hastaligi teshis araclarinin gelistirilmesini
isteyen 1isteyen bircok 3D biyo-baski firmasindan ve arastirma
grubundan biridir. 2020'nin baslarinda yeni otoimmun ve cilt
bozuklugu ilaclarini 3D biyo baski insan derisi modelinde test
etme planlarini aciklamislardi. Bununla birlikte Pohang Bilim
ve Teknoloji Universitesi (POSTECH) ve Pusan Ulusal
Universitesi’nde 3D baski diyabetik cilt hastalig:
modelleri gelistirdiler. Bu calismalar yakin gelecekte tip ve
kozmetik endustrilerinde hayvan testleri yerine bir ikame
yaratmayi vadediyor.

Kaynak: 3dprintingindustry

3D Tarama 1le CAD Modeli
Arasindaki Fark Nedir?

3D tarama, nesnelerin oOlculmesini ve sayisallastirilmasini
kolaylastirdigi icin c¢esitli endistrilerde giderek daha
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populer hale geliyor. 3D tarayicilar, kirik veya kayip
parcalarin uUretiminde veya araba tamirinde sikca kullaniliyor.
Alet edevat 1islerinin vyani sira kultidrel mirasin
restorasyonunda dahi 3D tarama kullanilabiliyor. Ancak 3D
tarama ile CAD modeli arasindaki farkin ne oldugu konusunda
hala bazi karisikliklar var.

Endiistriyel uygulamalar ic¢in bir 3D
tarama yeterli mi, vyoksa modeli
diizenlemek gerekli mi?

3D tarayici, gercek hayattaki bir nesnenin dijital kopyasini
olusturan bir cihazdir. Bir nesnenin kopyasini ¢ikarmak ig¢in
tarayici, bir 1sik 1zgarasi olusturan ve verileri (noktalari)
toplayan LED 15191 ylzeyine yansitir. Bu nedenle bir 3B
tarama, cokgen bir modele donusturulmus bir nokta bulutudur.

Nokta Bulutu


https://thor3dscanner.com/en/areas-of-use/reverse-engineering/paying-proper-respect-to-wwi-wwii-veterans/

Nokta bulutunun islenmesinden sonra elde edilen poligonal bir
model

3D taramalar cokgenlerden olusturulur ve su bicimlerde gelir:
.stl, .ply, .obj. Cokgen modellerin mutlaka 3D tarama ile elde
edilenler olmadigini belirtmek Onemlidir. Tasaraimcilar,
insaatcilar ve gorsel sanatcilar da calismalarinda cokgen
modeller kullanirlar. Bu modeller o0zel programlarda
yapilir. Poligonal modelleme, ic¢ tasarim yapiminda, 3D
grafikler ve VFX’'te yogun olarak kullanilmaktadir.

Alt kullanim adina bir 3B tarama uygulamak icin 3B yazicilar,
CNC makineleri veya modelin kullanilacagi diger ekipman veya
yazilimlar tarafindan desteklenen uygun formata
donlisturdlmelidir. Modelleri, bir 3D taramanin islendigi
yazilimda (6rnegin Calibry Nest) dogrudan uygun format icin
hazirlayabilirsiniz.

3D baski icin modelin su gec¢irmez olmasi



gerekirken, CNC frezeleme icin
yuzeylerinin piriizsiiz olmasi gerekir

Cokgen modeller, vyuzeyin oOrgusu tam olarak puruzsuz
olmadigindan ve bazen deliklere sahip oldugundan hafif
dizenleme gerektirir. Bu gereklilik 3D yazicilar ic¢in cok
onemli olmasa da CNC makinesinin felaketi
olabilir. Prototipleme ic¢in bir 3D tarama kullanilacaksa,
bunun da kucguk hazirliklardan gecmesi gerekir.

Ancak, UuUretim veya muhendislik amaciyla cokgen bir model
kullanilacaksa (6rnegin, bozuk bir parcayi degistirmek icin
yeni bir parcanin yeniden olusturulmasi gerekir), buyuk
olasilikla kati modelleme olarak da adlandirilan CAD formatina
donustlrulecektir.

Kati modellemede bir miuhendis, imalat slrecini (ekstruzyon,
delme) kismen taklit eden kati ilkellerden mekanik bir parca
olusturur. Kati modelleme parametriktir, yani bir parametrenin
degismesi kacinilmaz olarak bitisik olanlarda da
degisikliklere yol acar. Modelin parametrik bir gecmisi (agac)
vardir. Muhendis her zaman modelin Onceki asamasina kadar
geriye gidebilir ve onu degistirebilir.

Kati modellerin bir diger 6nemli 6zelligi, uzmanin hem modelin
kendisinin hem de tek tek parcalarinin tam boyutunu
ayarlayabilmesidir. Bu, oOzellikle c¢izimi kesinlikle takip
etmeniz gerekiyorsa odnemlidir. Bu tur manipllasyonlar cokgen
modellemede mumkin degildir.

Cokgen bir modeli kati bir modele donustiurmek Kkolay
degildir. Model ne kadar karmasiksa ve dogruluk gereksinimleri
ne kadar bluylukse, o kadar fazla zaman alacaktir.

Taramayl CAD’e donustirme

Ozetlemek gerekirse: bir 3B tarama cokgen bir a§ olarak ve bir
CAD modeli geometrik kati ilkeller olarak temsil edilir. Bu
modeller farkli bicimlere sahiptir ve nesne hakkinda farkli



bilgiler icerir.

3B tarama esasen bir c¢okgen ag oldugundan, nesnenin
kenarlarinin keskinligi hakkinda bilgi icermez. Modeli
yakinlastirdiginizda, bircok cokgenin “yuvarlatilmis” oldugunu
ve ylzeyi dizlestirdigini goreceksiniz. Modeli heykel yaparken
kullanirsaniz bu onemsiz olabilir ancak endustriyel amaclar
icin kabul edilemez. Cokgen modellerin aksine CAD modelleri
nesne hakkinda gerekli tim bilgileri (keskin kenarlarin nerede
olmasi gerektigi, duvar kalinliklari vb.) icerir.

Ozetlemek gerekirse

Bir CAD modeli, modelle calisirken tam ozgurluk veren
geometrik kati ilkellerden olusur. Bir uzman, boyutunu ve
toleranslarini kontrol edebilir. Herhangi bir zamanda modelin
onceki slurdmlerine geri donebilir ve uygun degisiklikleri
yapabilir. CAD modelleri gereksiz bilgi icermez ve nesne
hakkindaki verileri dogru sekilde goérintliuler (gerekli olmayan
yerlerde dizlestirilmis koseler yoktur). CAD modelleri tum 3D
yazicilar ve CNC makineleri ile uyumludur.

Cogu durumda, 3D taramalar, hafif roétustan sonra sonraki
kullanim ic¢in oldukca uygundur. Ancak, bircok
uretim/muhendislik gorevi icin c¢okgen bir modelin parametrik
bir bic¢ime donusturulmesi gerekir.

Peki poligonal model hangi durumlarda kullanilabilir ve CAD
modeline ne zaman ihtiyac¢ duyulur? Ne yazik ki, evrensel bir
cevap yok. Bireysel bir uzman ic¢in bir parcanin teknik
o0zellikleri 6nemli olmayabilir ve cokgen bir modeli dogrudan
3D yaziciya .stl formatinda gonderir. Baska bir durumda,
boyutlarin dogrulugu cok o6nemli olabilir. Taramadan CAD’e
donustirme ihtiyaci tamamen bireyseldir ve nihai hedeflere
baglidir.

Kaynak: thor3d
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3D Baski Gida Uriinlerinin
Guvenligi 1cin Neler
Yapilabilir?

Son birkac¢ yilda 3D baski gida urunleri popluler hale gelmeye
devam ediyor. Yemek takimlari, ambalajlar, su siseleri gibi
urinler 3D baski ile uretilebiliyor. Piyasaya surilen herhangi
bir 3D baski gida druni icin kullanicilara guven sunulmasi
gerekiyor. Uriinin nasil kullanildigi ve (rin seciminde
disuniulmesi gereken gereken hususlar detaylarin sadece bir
kismini olusturuyor.

Peki, bireysel dureticilerin veya mlusterilerin zararli
kimyasallardan uzak durmasini nasil oOnleyebiliriz?


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-gida-urunlerinin-guvenligi-icin-neler-yapilabilir/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-gida-urunlerinin-guvenligi-icin-neler-yapilabilir/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-gida-urunlerinin-guvenligi-icin-neler-yapilabilir/

3D baski gida urunlerinde tum c¢Ozumumizun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor.

Gida siireci 3D yazicida nasil isliyor?

3D yazdirilan parcaniz sarf malzemeleriyle dogrudan temas
ediyorsa, kalite yonetim planinizin siirecin her adimini
detaylandirmasi gerekiyor. Bunun 1ic¢in yalnizca bu amaca
ayrilmis ve vyalnizca tek bir malzemeye kilitlenmis bir
yaziciya ihtiyaciniz var. Tum c¢Ozumumuzun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor. Bu, cam muhafazaniz, sicak
uclariniz ve bowden tipleriniz anlamina geliyor. Halihazirda
ABS ile basilmis bir makineden bir parca yazdirirsaniz,
parcaniz nozulda kalan malzeme ile kirlenecektir. Hatta baski
yataginda yapistirici kullanimini da g6z oninde
bulundurmalisiniz. Bunun icin parcayi daha sonra sterilize
etme veya yapistirici kullanimini tamamen kaldirma seceneginiz
bulunuyor.
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Gida giivenligi acisindan uygun malzemeler
neler?

Bir malzemenin gida acisindan guvenli olarak
siniflandirilmasindaki ayirt edici Ozellik, puruzsiuz olup

olmamasidir. Cinki g6zenekli yuzeyler dogal olarak daha fazla
bakteri barindirir.

Y

3D baski kahve mandali, gida guvenligine uygun, toksik
olmayan Ultrafuse® PET ile Uretilmistir.

PET-G'nin suya ve kimyasallara Kkarsi yluksek direnci onu
popluler yapiyor. Bu secenek su gecirmez kaplar ve koruyucu
ambalajlar icin mikemmel bir avantaj sagliyor. Ayrica PET-G
metalle algilanabiliyor. Urinler, (retim hattinda
paketlenmeden oOnce herhangi bir sahte alet parcasi tespit
edilebilir. Bu nedenle dogrudan gida temasina
uygundur. Plastikler ve sarf malzemeleri arasinda dikkat
cekici bir kontrast icin renkli malzemeler de
kullanabilirsiniz.



https://www.ultrafusefff.com/eprinnopet/
https://www.bcn3d.com/product/pet-g-bcn3d-filaments/

Metal malzemeler alaninda, Ultrafuse 316L, yuksek korozyon
direnci i¢in mukemmel bir secenektir. Malzemenizin uygun
niteliklere sahip olmasini saglamanin bir diger yolu kimyasal
olarak buharla puruzsuz hale getirmektir. AMT Technologies,
sertifikasyon icin bu sureci gerceklestiren bir sirkettir.

Ozetlemek gerekirse, tim sireciniz boyunca temkinli davranir
ve kurallara uyarsaniz, 3D yazici gida urunleri pazara giris
siirenizi hizlandirmanin son derece verimli bir yolu olabilir.

Kaynak: bcn3d
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