3 Boyutlu Tarayici Sahipleri
icin 10 Blog Kaynagi

3 boyutlu tarayici almayi dusunuyorsaniz veya zaten bir
tanesine sahipseniz kaynaklar arasinda kaybolmus
olabilirsiniz. 3 boyutlu tarayici toplulugu, ilk asamada, kafa
karistiracak bir blyuklige sahip gibi goérunliyor. Bu karmasayi
gidermek ic¢in farkli internet siteleri, forumlar ve
topluluklardan yola c¢ikarak bir kilavuz hazirladik. Hazirsaniz
baslayalim!

1. Holocreators Blog

All posts

How to 3D-scan What is Kitbashing?
people or animals?

Kitbashing is associated with model

With the help of specialized 3D making. It is composed of the words
scanners, you can 3D-scan people and "Kit" and "Bashing". "Kit" refers to
animals. This allows you to create 3D "model kit". So, when a model maker...
models that can be 3D-printed or... is "kitbashing", he blends parts from

used for 3D animation. We'll show you
Read more —

Read more —

3 boyutlu tarayicilar uzerine calisan Almanya merkezli
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Holocreators, oldukca ilgin¢ bir videoblog projesi yurutuyor.
Videoblogda, 3 boyutlu tarayicilarin calisma prensibine, CAD
ve katmanli Uretime dair detaylar paylasiyorlar. “NURBS”,
“mesh”, “point cloud” gibi terimlerle ilgili kafaniz
karistiysa, bu blog kesinlikle isinize yarayacak. Blog, yeni
baslayanlar ve bilgilerini tazelemek isteyenler icin faydali
bir tercih olacaktuir.

2. Springer Open

SpringerOpen

The SpringerOpen portfolio has grown tremendously since its launch in 2010, so that we now offer researchers from all
areas of science, technology, medicine, the humanities and social sciences a place to publish open access in journals.
Publishing with SpringerOpen makes your work freely available online for everyone, immediately upon publication, and
our high-level peer-review and production processes guarantee the quality and reliability of the work. Open access
books are published by our Springer imprint.

‘ Find the right journal for you Explore our subject areas Learn all about open access

Find the right journal for you
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3 boyutlu dunyasina dair ekipmanlara hakim ve bu konuda
akademik yaklasimlari benimsiyorsaniz, Springer Open’1
inceleyebilirsiniz. Platform, 3 boyutlu taramaya dair temel
dizeyde bilgilendirici calaismalardan kultirel miras, jeoloji
ve tibbi makalelere kadar birbirinden farkli calismaya ev
sahipligi yapiyor.

3. 3D Natives
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3Dnatives, 3B baski ve uygulamalari konusunda en buyuk
uluslararasi c¢evrim 1i¢i medya platformunu olusturuyor.
Dizenledikleri webinarlar, ileri seviye 3 boyutlu tarayici
kullanicilari icin ilgi c¢ekici olabilir. Bununla birlikte 3D
Natives’i duzenli olarak takip ederek, endustrideki
gelismelerde guncel kalabilirsiniz.

4. Aniwaa
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Aniwaa, 3B ekipmanlarinda pazar devi olmasinin yani sira,
guncel haberlerin ve uzman makalelerinin yayinlandigi oldukca
verimli bir kaynak olmasiyla dikkat cekiyor. En son haberleri


https://www.aniwaa.com/resource/

ogrenmek ve sektorin onde gelen profesyonellerinden, pratik
kilavuzlari ve kontrol listelerini okumak ic¢in internet
sitelerine g6z atabilirsiniz.

5. Sketchfab
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3B taramalarinizi insanlarla paylasmak istiyorsaniz veya ilham
alabileceginiz fikirlerin arayisindaysaniz, Sketchfab sizin
icin uygun bir adres olabilir. Bu platform, 3B modelleri
indirmenize, duzenlemenize ve topluluk ile paylasmaniza olanak
taniyor. Bir blog yoOnetiyorsaniz, kendi internet sitenizde bir
portfoy sergilemek ic¢in Sketchfab godérintileyiciyi
kullanabilirsiniz. Her butceye uygun cesitli abonelik planlari
bulunuyor.


https://sketchfab.com/

6. AnyConv

Any=Conv
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AnyCony, 3B tasarim belgeleri dahil, farkli formattaki bircok
belgenin donlstiurtulebilecegi bir internet sitesi.
Donlusturulebilen belge formatlari arasinda .stl, .obj, .dwg
gibi secenekler bulunuyor. Tamamen UuUcretsiz olan bu site,
projelerinde birden fazla program kullananlar icin ideal bir
kaynak olabilr.

7. 3D Scanning Users Group

3D Scanning Users Group, alaninda uzman kisilerin bulundugu
0zel bir kanaldan olusuyor. GuUclu bir topluluk oldugu icin
ileri seviye 3B-tarama heveslileri adina oldukca faydali
olabilir.


https://anyconv.com/
https://www.facebook.com/groups/3dsug/?multi_permalinks=3060593297490231

8. LinkedIn 3D Scanning Group

3D Scanning Grubu 3B tarama, veri isleme ve dijital inceleme
gibi konularda deneyimlerin paylasildigi ve tartisildigi ozel
bir topluluktan meydana geliyor. Topluluk blnyesinde yaklasik
12.000 profesyonel bulunuyor. Bilgi birikimi ve paylasimi
anlaminda tercih edeceginiz bir kaynak olabilir.

9. Reddit

@ reddit @ r/3pscanning v () (@ r/3DScanning (9 Search Reddit

[Z] Portable scanning with CR scanlizard?

1 m r/3DScanning - Posted by ufUnited_Ad_8184 1 day ago _

JfL Portable scanning with CR scanlizard?

Had my scanlizard for a few days and getting some decent results after playing with settings.
One main reason for getting it was to scan natural features outside. Does anyone know a good
setup for this? I would just want to purely scan while out, then align/process back at home on a
more capable workstation. I need a powerbank capable of supplying the 3A at 12v, and a
tablet/laptop that I can wear in a harness, powerful enough to handle the scanning step. Areas
that I'd be scanning would be around 600x300mm (2x1ft). Would appreciate any suggestions

|:| 1Comment 7 Share _ Save & Hide |- ] Report

Tartisma sitesi Reddit’te alaninizla ilgili destekleyici
topluluklar bulabilirsiniz. “3D Scanning. A place to post
news, discussions and personal projects” grubu profesyonelleri
ve amator heveslileri platformu altinda bir araya getiriyor.
Buradan yardim ve tavsiye icin destek alabilirsiniz.

10. MyMiniFactory
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MyMiniFactory’'de yapabileceginiz bircok islem bulunuyor.
Burada 3B dosyalarinizi paylasabilir, yayinlama veya model
alip, satma gibi olanaklari kullanabilirsiniz. Bunun yan1 sira
ogretici iceriklere, farkli fikirlere ve hikayelere
ulasabilirsiniz. Cok yonlu olan bu platforma goz atmaniz
faydali olabilir.

3D Baski 1le Diisiik Karbon
Ayak Izinin Onii Acilaiyor

Son dénemde sayisi hizla artan orman yanginlari, kuresel
1sinma ve kontrolsiz buyluyen karbon ayak izimizin sonucg¢larini
bariz bir sekilde gézler énine seriyor. 3D baski teknolojisi
disik karbon ayak izinin OnlUnu aciyor.

Accelerate3D’'nin CEO’su ve kurucu ortagi, 3D baskinin muazzam
cevresel faydalarinin g6z ardi edildigini dusunidyor. Riley
Knox'a gore bu 6zellik hepimizin godzunde oylesine normallesti
ki, gercekten bir 06zellik olarak degerlendirmeyi g6z ardi
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ettik. Yine de cevre dostu 3D baski, ilerleyen yillarda
ivmesini artirip blyuk sukse kazanacak.

Endistri uzmanlarina goére 3D baskinin iklim degisikligine
karsi1 gosterilen c¢abalarin onemli bir parcasi haline
gelmesinin diger nedenleri arasinda degistirme yerine onarima,
daha cevre dostu malzemelerden urunler udretilmesine ve atik
malzemelerin geri donltstirilmesine imkan tanimasi yer aliyor.

Bir sonraki pandemi vurdugunda veya bir sonraki blylik gemi
Siveys Kanali’nda sikistiginda baska bir sey yoksa, burada
ABD’de gercek bir saglam dretim (sslne ihtiyacimiz oldugunu
dusiunuyorum, c¢unki bu gercekten uzun, karmasik klresel
tedariklere guvenmek zincirler c¢ok fazla kirilganlik acar.

Accerelate3D Kurucusu, Riley Knox.
Uzmanlar ayni zamanda, hizli bluyuyen teknoloji sayesinde,

tasarim sidrec¢lerinin c¢ogu bilgisayarlar ile gerceklestirildigi
i¢in dretim sitrecini kolaylastirdigini ve verimlilik

kazanimlarina ve daha az prototip ihtiyacina vyol
actigini soyliyorlar.

Accelerate3D’'yi bir seyler 1insa etme konusundaki atesli
tutkusunu surdurmek icin kuran makine miuhendisi Knox, gecen
yi1l yaklasik 12,6 milyar dolar degerinde olan ve
2026'da 37,2 milyar dolara ulasmasi beklenen kuresel 3D baski
urinleri ve hizmetleri pazari icin c¢ok parlak bir gelecek
gordugind ifade ediyor.

Karbon Fiber 3D Bask1
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Hakkinda Bilmemiz Gerekenler

Karbon fiber 3D baski gucu ve dayanikliligiyla oldukca ragbet
goruyor. Parcalarinizda veya urunlerinizde mukemmel mekanik
o0zelliklere, hafiflige ve dayanikliliga ihtiyaciniz oldugunda,
tam olarak bunu basarmak icin karbon fiber dogru
adrestir. Guc¢-agirlik orani, onu yliksek performansli
muhendislik uygulamalari, atdlye araclari, fabrika aparatlari
ve demirbaslari, otomobil govdesi prototipleri ve c¢ok daha
fazlasi icin basvurulabilecek malzeme haline getiriyor.
1960’ lardan beri populer olan karbon fiber ile 3D baski, son
zamanlarda plastik parcalara metal sinifi guc¢ ve 1siya,
kimyasallara ve korozyona karsi direnc saglayan bir malzeme
olarak ilgi odagi haline geldi.

Karbon fiber 3D baski nedir?

Karbon fiber 3D baski, bir polimer tozu veya filamanlara
gomuld kiyilmis veya surekli karbon fiber malzeme kullanan 3D
baski icin genel bir terimdir. Icine karbon fiberin asilandigi
“temel” malzeme Naylon, PEEK veya cok cesitli baska polimerler
olabilir. Burada malzemedeki karbon fiber miktara
degisir. Materyal polimerli karbon fiber oldugundan, bu tir 3D
baski zaman zaman “kompozit” 3D baski olarak anilir.

Karbon fiber ile ilgili iki ana 3D baski teknolojisi
sunlardir:

= Erimis Biriktirme Modellemesi (FDM)
= Secici Lazer Sinterleme (SLS)
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Karbon fiber katkili naylon 11 toz malzemeleriyle basilan
parcalar (Formlabs)

Karbon Elyaf FDM

FDM 3D baski, karbon fiber parcalar yapmak 1ic¢in en
erisilebilir ve c¢ok yonlu yontemdir. Nihai Urdnundzde tum
farki yaratabilecek yazicilar ve malzeme turleri arasinda
farkliliklar vardir. Karbon fiber filaman, sertlestirilmis
celik nozul kullandiginiz sirece c¢ok c¢esitli FDM 3D
yazicilarda kullanilabilir ancak malzeme degisebilir. Karbon
fiber partikilleri iceren filamentler ayni sekilde calisair.
Ekstruderden gelen 1s1i filamenti esnek hale getirir ve ayrica
gomulu karbon fiberleri baski yodnunde hizalayarak nihai
baskiya saglamligini ve sertligini verir.

Karbon fiber baskinin ikinci yodntemi, cift ekstrizyon
memeleri kullanan surekli karbon fiberdir (CCF). Bir
ekstrider, bir slrekli karbon fiber tabakasi sererken, digeri
baska bir malzemeden bir tabaka serer. Bu yontem, kiyilmis
elyaf kullanmaktan daha gug¢lu parcalar olusturur. Bu daha
tutarli bir yik dagilimi saglar. Bastan sona karbon elyafi
gerektirmeyen, bunun yerine belirli alanlarda, 6rnegin sadece
dis duvarda takviye gerektiren parcalar icin idealdir. Bu



yaklasimin baska bir versiyonu, bir plastik malzemenin ve
sirekli bir elyafin ekstrider icinde birlestirildigi slrekli
elyaf koekstrizyonudur (CFC).

Bu iki yaklasimla ilgili ilging¢ olan sey, dolgu ve biriktirme
stratejisine bagli olarak, net seklini degistirmeden parcaya
ozel malzeme ozelliklerinin insa
edilebilmesidir. Farkli glclendirme stratejileri, digerlerinin
yanl sira bombardiman, fiber panel seritleme, nervir ve fiber
acilarini icerir.

alFamy,
sl
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Sinterit Nils 480, karbon fiber naylon ile parca yapabilen bir
SLS 3D yazicidir (Sinterit)

Karbon Elyaf SLS

SLS 3D baski, toz haline getirilmis plastik malzemeyi her
seferinde bir katman olacak sekilde 3D sekiller halinde
birlestirmek icin yuksek gluclu lazerler kullanir. Ayni anda
ince detayli, gucllu, dayanikli ve 1siya dayanikli parcalar
olusturabilir. Karbon fiber Naylon (CF-PA), SLS 3D baski icin
en populer malzemelerden biridir.

Karbon fiber dolgulu naylon, yuksek oranda anizotropik olma
egilimindedir. Bu kicuk liflerin, tozun yapi platformuna nasil
yayildigi ile hizalanacagi icin malzeme o6zelliklerinin baski


https://markforged.com/resources/learn/design-for-additive-manufacturing-plastics-composites/3d-printing-strategies-for-composites/fiber-reinforcement-strategies

sirasinda parca yonline bagli olarak degisecegi anlamina
gelir. Ornedin, cekme mukavemeti bu ydénde diger iki yone gore
cok daha yluksek olacaktir. Bu nedenle parca oryantasyonu
onemlidir ve yapi hazirlama yaziliminizin sizi uyarmasl
gereken bir seydir.

Karbon fiber SLS tozlari eskiden pahaliydi. Ancak tescilli
tozlara sahip yeni ve c¢ok daha uygun fiyatli tezgah Ustl
makineler piyasaya girdi.

Karbon fiber 3D baskinin faydalarai
nelerdir?

Ustiin fiziksel 6zellikler gerektiginde karbon fiber takviyeli
malzemelerle baski, PLA, ABS, Naylon veya PETG gibi daha
standart malzemeler yerine secilir. Bu, son kullanim parcalari
icin gecerli olabilecegi gibi techizat ve aparatlarin yani
sira fonksiyonel prototiplerin imalati ig¢in de gecgerli
olabilir.

Karbon fiber, agirligi azaltirken gici artirir. Bu da onu
otomotiv, havacilik ve spor gibi bircok endustri icin ideal
bir kompozit haline getirir. Tabii ki, katman c¢izgileri veya
boyutsal dogruluk gibi sirece 6zgu 6zellikler, c¢ogunlukla
kullanilan makine tipi tarafindan belirlenecektir.



BigRep’in Pro yazicisi, yuksek sicakliktaki PAl12 CF ve dclnci
taraf filamentleri isleyebilir (BigRep)

Genel olarak, karbon fiber 3D baski su 6zelliklerle anilir;

» Yiksek mukavemet ve sertlik

 Potansiyel metal ikamesi

» 0laganustu boyutsal kararlailik

= Son kullanim parcalari ve islevsel prototipler icin
kullanilabilir

» Korozyona, 1siya, yaQga ve grese karsi dayanikli

En iyi karbon fiber 3D yazicilar

Bir karbon fiber 3D yazici secerken dikkate alinmasi gereken
cok sey var. Alisveris yaparken genelde su hususlari
duslnebiliriz;

= 3D yazici ve malzeme maliyeti

= Parcalarimizin mekanik o6zellikleri

= Detay seviyesi

» Baski boyutu ve hacmi

= Baski hizi

= Malzeme secenekleri (acik ve tescilli)

» Spesifik pazar ihtiyaclari (otomotiv, havacilik, imalat)


https://bigrep.com/bigrep-pro/?gclid=CjwKCAiAjs2bBhACEiwALTBWZYVRb6p5gl0cynjBZqDjLqZS2N0CH2f1KvwjQ-gJAizRFDZ8JZQZfBoCLOMQAvD_BwE

AlLL3DP kilavuzundaki en 1iyi sekiz masaistu boyutlu karbon
fiber 3B yazici (ALL3DP)

Kicluk ve orta oOlcekli atdolye araclari, demirbaslar ve zorlu
prototipler ic¢in karbon fiber 3D baskiya basliyorsaniz, cok
cesitli masalstiu boyutlu modeller vardir. Bu kilavuzda 4.750 $
ile 75.000 $ araliginda modeller yer aliyor. Dahil olan
teknolojiler hem asilanmis hem de surekli karbon fiber
FDM'dir. Karbon fiber 3D baskinizi bir Ust seviyeye cikarmaya
hazirsaniz, 15.000$’'dan 250.000%$'1 asan bir fiyat araligina
sahip endustriyel karbon fiber makineler kilavuzuna g6z
atabilirsiniz.

En iyi karbon fiber malzemeler nelerdir?

Karbon Fiber Filaman

CF filament icin alisveris yaparken, Kkarbon fiberlerin
asilandigi polimeri (PLA, PEEK, PETG, vb.) ve filamentteki
karbon fiber seritlerin miktarini (% agirlikca) not edin.

PLA filamentinizdeki karbon fiberler, parcalarinizi tek basina
PLA'dan biraz daha guc¢lu yapacaktir ancak kesinlikle metale
rakip olmayacaktir. Naylon veya PEEK gibi zaten guc¢li olan


https://all3dp.com/1/carbon-fiber-3d-printing-guide/
https://all3dp.com/1/carbon-fiber-3d-printing-a-guide-for-decision-makers/

malzemelerdeki karbon fiber gercekten dengeyi sagliyor.

Iplikteki karbon fiber ylizdesi ne kadar yiliksekse, muhtemelen
takviye o kadar iyidir. En yaygin miktar %20 karbon fiberdir.

Endiustriyel CF 3D baskiya gecmek istiyorsaniz, filament
seceneginiz olmayabilir. Bircok profesyonel ve endiistriyel 3D
yazici, yalnizca o markanin CF filamentiyle calisir.

Surekli karbon fiber malzemeler, temel malzemeye dahil edilen
surekli karbon fiber seridi kesen ve Kkesen bir donanim
gerektirdiginden, vyalnizca 06zel makineler tarafindan
islenebilir.

Karbon fiber filamanin maliyeti ne kadardir?

Bu bircok faktdore baglidir. Disuk uc¢ta, 1 kilogramlik bir CFF
filament makarasi size yaklasik 50 $ geri getirecektir. Bu
masaustli FDM dinyasindaki standart filamentlerden cok da uzak
degil. Karbon fiber 3D baski s6z konusu oldugunda cok fazla
cesitlilik var. Makaraya o0Ozel yazicilarin eslik etmesi
gerektiginde fiyatlar hizla artabilir. Bu nedenle
parcalarinizin dusmemesi ic¢in tam olarak hangi gereksinimleri
karsilamasi gerektigini anladiginizdan emin olmalisiniz.

CF Polimer Tozu

Burada CF polimer tozlarinin tum ince detaylarina girmeyecek
olsak da elyaflarin polimer tozu ile karistirildiginda nasil
bir fark yarattigini bilmeliyiz.

Ornegin, tezgah st SLS sistemi
ureticileri Formlabs ve Sinterit, polimer granulleri arasinda
gevsek bir sekilde dagilmis karbon fiberlerle karistirilmas
bir PA 11 naylon sunar. Bu, toz yeniden kaplayici yodni
hizalamasina ve nihayetinde yukarida belirttigimiz gibi
anizotropik profillere yol acar. Bu tip eklenmis karbon
elyafi, PA’nin gerilme mukavemetini bir yodnde buyuk Olcgude
artirabilir. Ancak aslinda diger acilardan parca performansina
zararli olabilir. Modelinizi tasarlarken ve baskiya


https://formlabs.com/materials/nylon/#nylon-11-cf
https://sinterit.com/materials/pa11-cf-carbon-fiber/

hazirlarken bunu g6z oOninde bulundurdugunuzdan emin
olmalisiniz.

SLS tozlari, daha once bahsedilen Formlabs PA 11 CF ve
Sinterit PA 11 CF’'nin 6 kg birim basina yaklasik 1.000 $
fiyatlariyla gosterdigi gibi, genellikle daha pahalidir. EOS,
HT-23 tozu fiyatini acikca paylasmaz.

Gerli Doniistirilmis Karbon Elyaf

Karbon fiber cok sert bir malzeme oldugundan, diger plastikler
gibi parcalanmasi ve geri donustirulmesi zordur. Su anda,
biyik miktarda karbon fiber polimer atigi, depolama alanlarina
atiliyor veya yakiliyor. Bu nedenle bazi uUreticiler, urunun
kullanim omru sonunda geri donusturitlebilecekleri icin
titanyum gibi metallere geri donuyor. 3D baskida
surdurulebilir karbon fiber polimer kullaniminizi artirmak
icin geri donusturulmus karbon fiberlerden ve geri
dontusturulmias polimerlerden yapilan malzemelerle baslamayi
deneyebilirsiniz.

Protopasta ve Filamentive’den geri dénustiurilmius karbon fiber
PLA filamenti

Karbon elyaf zararli mi?

Erimis plastik veya sicak makine parcalarindan kaynaklanan
termal yaniklar 3B baskisinda tipik tehlikelere yol acabilir.


https://www.proto-pasta.com/products/carbon-fiber-recycled-pla?variant=41964962218232%20
https://www.3dprintlife.com/carbon-fibre

Buna ek olarak, bir 3B baski malzemesi olarak karbon fiberle
iliskili malzemeye 0zgu riskler de vardir.

Havadaki mikroskobik karbon lifleri, kabaca karbon l1ifi ile
guclendirilmis SLS tozunu tutarken ortaya ¢ikabilecekleri gibi
cigerlerinizde olmasini isteyeceginiz bir sey degildir.
Potansiyel olarak tahrise ve solunum problemlerine yol
acar. Yeterli calisma alani havalandirmasi ve eldiven ve
maskeler dahil olmak Uzere kisisel koruyucu ekipman kesinlikle
gereklidir.

Inflize edilmis ve siirekli karbon fiberler s6z konusu oldugunda
bu risk en aza indirilir. Bununla birlikte, erimis malzemeden
¢ikan duman ve dumanlar hala bir saglik sorunudur. Karbon
fiberler genellikle naylon (PAl12), ABS veya PETG gibi petrol
bazli plastiklerle birlestirildiginden, bu malzemeler icin
saglik onlemleri uygulanir. Aerosollerin ve VOC’lerin
solunmasini oOnlemek ig¢in koruyucu donanim kullanimina ek
olarak yeterli havalandirma oOnerilir.

Karbon fiber 3D yazicilar ic¢in yazilim

Tum 3B yazicilar, dijital modelinizi makinenin takip etmesi
icin talimatlara donusturmek Uzere 1isletim vyazilimi
gerektirir. Filament 3D yazicilar kullandiysaniz, konsepte
asina olursunuz. Kiyilmis elyaf filament baski durumunda,
yazicinizin filament oOzelliklerini karsilamasi kosuluyla,
masaustl makinenize eslik eden yazilim genellikle 1isi
halledebilir.

Daha gelismis malzeme ve teknolojilerle, standart dilimleme
yazilimi calismayabilir. Cunku karbon fiber guclendirme
stratejileri gibi malzemeye 0zgu parametrelere izin verecek
sekilde tasarlanmamistir. Ornedin Markforged, her yaziciyla
birlikte tescilli bulut tabanli dosya hazirlama ve yonetim
yazilimi Eiger’'i saglar. Son zamanlarda, yazilim simidlasyon
yoluyla sanal testi icermektedir. Bu arac¢, parca gucunu
olaydan sonra test etmek yerine artik baskidan oOnce ve bir


https://all3dp.com/1/3d-printing-emissions-air-quality/

digmeye basarak akilli bir karbon fiber takviye dogrulama ve
optimizasyon is akisi sunuyor.

Kaynak: all3dp

Kiltirel Miraslar, 3D
Replikalar ile
Canlandirilaiyor

Bir seyi ilk elden deneyimlemek genellikle 6grenmenin etkili
yollarindan biri oluyor. Hirvatistan’in Zagreb kentinde
bulunan dijital medya studyosu Novena, bu dusunceden yola
¢ikarak Ulkesinin kalelerinin guzelligini
sergilemenin kapsayici bir yolunu bulmak istedi. Bunu g0z
onuinde bulundurarak, BCN3D Epsilon W50 ve W27 yazicilari ve
beraberindeki Akilli Kabin’leri kullanarak bazi ikonik
kaleleri yakalayip <c¢ogaltmak icin Hirvat semalarina
gittiler. Kulturel miraslari 3D replikalar ile canlandirdilar.

Novena’nin multimedya coéziimleri

Son 30 yildir Novena, c¢ok sayida sehri, mizeyi, sergiyi,
kiltirel ve dogal miras alanlarini kapsayan turistik yerlerin
multimedya sunumlarini gelistiriyor. Ekip, en son
teknolojileri yakindan takip ederek hem Hirvatistan’daki hem
de yurt disindaki miusteriler icin yenilikg¢i c¢oOzumler
uretiyor.

Turistleri Hirvatistan’a getiren en oOnemli cazibe
merkezlerinden biri, guzel kaleler dizisidir. Bir zamanlar
orta caglardan kalma bu kalelerin 60'a kadari ayaktaydi ve
bircogu bugine kadar kaldi. Gecmiste stratejik, savunma ve
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barinma islevlerine hizmet ederken, simdi gezi 1i¢in
uyarlandilar.

Sergi ic¢in Momjan, Istria’daki kale evlerini temsil eden
toplam 10 kale secildi. Yerel dagitim ortagi 3DPrintaj’in
rehberliginde Novena, bu proje icin aradigi hizai,
islevselligi, esnekligi ve maliyet etkinligini saglamak icin
FFF teknolojisini secti.

Bu essiz parcgalarin yaratilmasindaki ilk adim, drone’lara
yerlestirilen kameralar kullanilarak kalelerin havadan
fotograflanmasiydi. Bu goérintilerden, ekranda 3 boyutlu
modellere c¢evirmek ic¢in fotogrametri kullanildi. Her kale
kendi benzersiz karmasikliklarindan ve doymus arka
planlarindan olustugu icin bu basit bir goérev degildi. BCN3D
Stratos, sorunsuz bir gecis ve kullanici dostu olmasi icin
tercih edilen dilimleme yazilimiydi.

10 kaleden 9'u tek parca olarak uretildi.

Kale Projesi

Yuksek kaliteli c¢ozunurluk ve karmasik ayrintilar icin BCN3D
yazicilar kullanildi. Ayrica ekibin, isitmali haznenin goOze


https://www.3dprintaj.com/
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carpan 06zelligi sayesinde, egilme veya birinci katman yapisma
sorunlari konusunda endiselenmesine gerek kalmadi. Yazicilar,
filamentleri en iyi baski durumunda tutmak ic¢in BCN3D Akilli
Kabin’lerin kullanimiyla tamamlandi. BCN3D Epsilon W50’nin
420x300x400mm hacmi sayesinde 10 kaleden 9'u tek parca olarak
uretildi. Modeller icin PLA ve Facilan C8 malzemeleri tercih
edildi. Kullanim kolayligi ve dogruluk acisindan mikemmel bir
sonu¢ sagladilar.

En buyuk kale Petrapilos

En bluyuk kale Petrapilos BCN3D Sigma D25 ile birkac¢ parca
halinde basildi. 11. ylzyila kadar uzanan bu 0zel kale, feodal
beyleri dusmanlarindan korumak icin insa edilmis cok buyuk bir
tahkimat sistemine sahipti. Petrapilos tamamen yeniden insa
edildi ve bu haliyle fotograflandi. Ek olarak mini bir kopya
halinde 3D olarak basildi. Insaat projesi, Mayis 2020'de
Avrupa Mirasi 0dild jurisinden kabul g6érdi. 3D modeli Istria
Arkeoloji Muzesi’nde yer aliyor.

Sasirtici ayrintilari yluksek hassasiyetle 3D olarak
basma kapasiteleri nedeniyle PLA ve Facilan (C8 malzemelerini
sectik.


https://www.bcn3d.com/smart-cabinet/
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Novena’nin CEQ’su Ervin Silif.

Sergide ziyaretciler, Braille yazitlarinin yaninda sergilenen
kalelerin gercgek gorunumunid ve hissini elde edebildiler.

Bu replikalarla yillardir imkansiz olan sey mumkun hale
geldi. Gorme engelliler kiltirel mirasi daha once hi¢ olmadigi
kadar deneyimleme firsati buldu. Novena, daha buyuk parcalar,
daha iyi kalite ve zaman tasarrufu icin cesitli projelerde
uretimi kolaylastirmak adina BCN3D makinelerini
kullaniyor. Ileriye doénik olarak ekip, mize ortamlari ve
multimedya sergileri icin daha fazla maket_planliyor.

Raise3D Pro3 Serisi, Hiper
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Hiz Yikseltme Kiti: HUK3

Eklemeli lretim c¢bziumlerinin kiresel saglayicisi Raise3D, Pro3
Serisi 3B yazicilar ic¢in Hiper Hiz Yikseltme Kiti’ni (HUK3)
piyasaya surdu.

FFF 3D baskinin kademeli olarak benimsenmesi, hizi ne olursa
olsun, prototip Uuretmenin, urunleri kisisellestirmenin,
bireysel ihtiyaclari karsilamanin ve KkuUcuk seri UuUretim
gerceklestirmenin en rekabetc¢i ldretim yontemi olabilecegini
gosteriyor. Ancak bugune kadar, 3D baskiyi yalnizca geleneksel
uretim yontemlerinin bir tamamlayicisi olarak gormek yaygindi.
Bunun nedeni ya profesyonel cozumler dusunulurken hizi ya da
endistriyel dizeydeki c¢o6zumler dikkate alindiginda yuksek
fiyatiyd1.

Raise3D’'nin devrim niteligindeki ezber bozan adimi profesyonel
FFF 3D baski icin tam anlamiyla bir sonraki seviyeyi
beraberinde getirdi.

Teknoloji

RMF500 ic¢in yuksek hizin gelistirilmesinin ardindan Raise3D,
ogrendiklerini Pro3 serisi yazicilara uygulamayi basardi.
Bunun sonucunda piyasadaki mevcut en iyi profesyonel yazicidan
3,8 kat daha yuksek bir hiza ulasti.

Buradaki zorluk asla bir FFF yazicisina daha yuksek hizda
yazdirma talimati vermek degildi. Bir FFF 3B yaziciya ylksek
hizda yazdirmasini sOylemek oldukca basittir. Cogu Uretici ve
kullanici bunu bir noktada denemistir. Buradaki zorluk, tum
yazicinin yapisal stabilitesine ek olarak ayni kalitede katman
yapismasinli ve yuzey kaplamasini korurken bunu yapabilmektir.
Raise3D Ar&Ge ekibi, baslangicta tum Raise3D ekosisteminin
(donanim, yazilim ve filament) uyarlanmasi gereken Pro3 serisi
¢ift ekstruzyon 3D yazici icin bu hedefe ulasti.

Pro3 serisinin guclu ve dengeli cercevesi, yazicinin yuksek


https://blog.3dortgen.com/raise3d-pro3-serisi-hiper-hiz-yukseltme-kiti-huk3/
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hizlarda calisirken boyutsal dogrulugunu ve yilzey kalitesini
korumasina olanak taniyor. Ayrica, Pro3’un gelismis yerlesik
islemcileri, Raise3D’'nin Ar&Ge ekibinin yenilikc¢i hareket
planlama tekniklerinin gucunu tam olarak ortaya ¢ikarmasina ve
aktif bir titresim iptali algoritmasi uygulamak ic¢in saniyede
600.000'den fazla adimi islemesine olanak sagliyor. Hiper hiz
¢ozumu kismen Raise3D’'nin mevcut patentleri tarafindan
korunuyor.

Rekabet

Raise3D’'nin profesyonel pazardaki mevcut rekabet¢i arenaya
iliskin analizi, Hyper Speed [JO00Yukseltme Kiti ile Pro3
Serisinin teknoloji acisindan mevcut 1liderligi daha da
netlesiyor. Halihazirda mevcut olan genel kalitenin yani sira,
suphesiz en hizli profesyonel ikili olacak.

Bu, Raise3D’'nin FFF pazarini bir sonraki seviyeye tasimasi ve
iddiali gelistirme planini gerceklestirmek icin ihtiyac
duydugu mevcut misteri tabanini o6nemli 6lcglde artirmasi icin
bir firsati temsil ediyor. Bu sebeplerden dolayi Pro3 Serisi
ya da kisaca HUK3 icin Hyper Speed [JJUpgrade Kit’'in yil sonuna
kadar son derece uygun bir fiyata sunulmasina karar verildi.

Verim

HUK3'lUn Pro3 serisine kurulumu ve ylUuksek hizli filament
hattindan filamentlerin kullanilmasiyla elde edilen sonuclar
onu diger tuim profesyonel yazicilardan ayiriyor.

Bu teknoloji atilimiyla elde ettigimiz sonuclar gercekten
dikkate deger. Tahmin edebilecegimizden c¢ok daha iyi. Bu
yalnizca Raise3D 1icin degil, tdm FFF tabanli 3D baski
endistrisi icin gecerli. Teknolojik duzeydeki rekabet
stinligiumiz son yillarda giderek daha fazla kabul
goruyor. HUK3’lun misterilerin yatirim getirisini 3 kattan
fazla artirmasina olanak saglamasiyla, su ana kadar sahip
oldugumuz misteri sayisinin 3 Kkatindan fazlasina ulasmak



istiyoruz. Bu nedenle, yil sonuna kadar neredeyse 2023 ic¢in
planlanan perakende satis fiyatindan 1/3 daha dusuk.

Raise3D’nin Kiresel CEO’su, Edward Feng.

Hiper Hiz Yukseltme Kiti: HUK3

Mevcut Filamentler

Raise3D’'nin daha ylksek hiz icin c¢abalarken karsilastigi
zorluklardan biri, filamentlerin akiskanligindan kaynaklanan
sinirlamaydi. Bilindigi gibi FFF’'de, biriken malzeme hatlarai,
malzemenin artik 1si1isi ve hareketli memenin basinci ile
kaynasir. Bununla birlikte, baski hizi 4 kat arttiginda,
filamanin katidan erimis duruma erimesi icin c¢ok kisa bir
suresi vardir. Ekstrude edilmis malzemeyi sicak bir kabuk ve
soguk cekirdek ile yari erimis bir durumda birakir. Bu da meme
tikanmasi ve katmanlar arasinda zayif baglanma kalitesine
neden olabilir. Raise3D ve ortaklari, bu zorlugun Ulstesinden
gelmek icin birlikte calaistilar. Simdi ylksek hizli baski icin
iki yeni filament hattini piyasaya sluruyorlar: Hyper Speed []
ve Hyper Core.

Hyper Speed, daha yaygin filamentlerden olusuyor. Hyper Core,



endustriyel ve son kullanim parca uretimi icin fiber takviyeli
malzemeler ile alet, aparat ve fikstir gibi agir hizmet
uygulamalari gibi daha profesyonel ve endustriyel filamentlere
yonelik tercih ediliyor. Her 1iki filaman hatti da dengeli
molekiler agirlik ve akicilik ile optimize edilmistir. Bu da
onlarin mikemmel bir ara katman baglama kalitesine ve Z-yéni
mukavemetine, puruzsuz bir ylzey kalitesine ve kesinlikle
sifir bikilmeye sahip olmalarini sagliyor. Boéylelikle onu
bircok islevsel parca icin mukemmel sekilde uygun hale
getiriyor.

Hyper Speed [JJserisi baslangicta PLA ve ABS’ye sahip olacak.
Ancak digerlerinin yani sira PETG, PC, ASA, ESD-safe gibi
diger malzemeler piyasaya siuriulmek Uzere bekliyor. 2023
yilinda Hyper Core serisi, ustun 1s1i direnci, mukavemeti ve
sertligi olan karbon fiberle glclendirilmis kompozit bir
filament olan ilk filamenti olan PPA CF'yi de piyasaya
surecek. Raise3D, musterileri icin mevcut olan malzeme
sayisinl artirmak adina simdi filament dreticilerini, yuksek
hizli1 filamentlere odaklanan Acik Filament Programi’nin (OFP)
belirli bir yeni asamasina katilmaya davet edecek.

Katki Verimliligi, Yatiraim Getirisi ve
Parti Buyuklugii

Hyper Speed [JJUpgrade Kit’in Pro3 serisi vyazicilara
uygulanmasi, piyasadaki mevcut en iyi profesyonel yazicidan
ortalama 3,8 kat daha hizli bir hiz elde etmesini
sagliyor. Raise3D’nin hesaplamalarina gore, verimlilikteki
artis, 3D baski hizmeti saglayicilarinin Pro3 serisi
yazicilara yaptiklari yatiraimi birkac¢ hafta icinde geri
odeyebilecekleri sekildedir. Artan Uuretkenlik, o6zellikle
uretilen parca sik veya dizenli tasarim degisikliklerine tabi
oldugunda, enjeksiyon kaliplama ve CNC gibi geleneksel lretim
sirecleri lUzerinde de o6nemli bir etkiye sahip olacaktir.

3 kattan fazla artan uUretkenlik ile Pro3 serisi bir yazicinin



her sey dahil maliyeti, diger uretim sireclerinde gerekli olan
takimlarin bile normal fiyatiyla karsilastirildiginda son
derece uygun hale gelir. Bu, eklemeli imalatin sagladigi tam
esneklikle birlikte, artik FFF 3D baskiyi, buyiuk partiler ig¢in
bile bir dretim yontemi olarak rekabet¢i hale getiriyor.

Satis Siireci

HUK3, halihazirda Pro3 serisi yazicilara sahip olan veya satin
alacak olan tum musteriler tarafindan kullanilabilir. ABD’de
bulunan misteriler icin dogrudan Raise3D’nin web sitesinden,
Avrupa’da bulunan musteriler icin herhangi bir Raise3D yetkili
saticisindan satin alinabilir.

Satin alma islemi yapildiktan sonra yetkili bayi, miusterinin
bir yazilim gincellemesine erisebilecegi ve donanim icin
Kurulum talimatlarini alabilecegi bir Raise3D sayfasi icin bir
baglanti saglayacaktir. Satin alma 2022 sonuna Kkadar
yapilirsa, istisnai bir teklif mevcuttur.

3D Baski Ev Insa Etmenin 5
Temel Yolu Nedir?

Bir Uretim yontemi olarak 3D baski yaklasik 40 yildir
kullaniliyor. Oyle ki neredeyse on yildir képri, siginak ve
ofis gibi buyuk, kalici yapilara da 3D baski uygulaniyor. Bir
binayl 3D Uretebilmeye insaat endustrisinde devrim goOzuyle
bakiliyor. Bununla birlikte ihtiyaci olan milyonlara hizla
insa edilen ve uygun fiyatli konut saglama imkani sunuyor.
Peki ama 3D baski ev nasil insa edilir? Bu yazimizda
kullanilabilecek cesitli tekniklere, makinelere ve malzemelere
bakacagiz.
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Hazirlik Siireci: Malzemeler

Ev baski tekniklerinde bircok malzeme kullaniliyor. Her bir
farkli secenegin cesitli artilari ve eksileri bulunuyor. Ana
malzemeleri siralamak gerekirse;

 Harg

= Plastik

= Kum

= Metal

= Bolgeye gore degisen malzemeler

Tum yontemlerin ve malzemelerin her ortam ic¢in wuygun
olmadigini goz 6ninde bulundurmak gerekiyor. Bunun iklimle ve
ayn1 zamanda maliyet ve erisilebilirlikle de ilgisi bulunuyor.
Bu nokta dunyanin ekonomik ac¢idan daha cesitli bolgelerinde
(guvenilir barinmaya genellikle en cok ihtiyac¢ duyulan yerler)
6zellikle Onem tasiyor.

1. Beton Biriktirme

Bir evin en “klasik” goruntisu 3 boyutlu yaziciyla basiliyor
(Kaynak: Peri )

Malzemenin yapisal butunligd iyi kurulmus oldugundan, beton


https://www.peri.ca/company/press/peri-builds-the-first-3d-printed-residential-building-in-germany.html

biriktirme su anda 3D baski binalarinda kullanilan en populer
tekniktir. Yontem, masalstu FDM vyazicilarinin ve CNC
makinelerinin calisma bicimine oldukca benziyor. Yani, en
yaygin durumda, bir yazici kafasini desteklemek ve hareket
etmesine 1izin vermek 1ic¢in bir c¢erceve ve raylar
duzenleniyor. Raylarin sinirlari icinde kol, noziulden beton
malzeme sikarak yapiyi katman katman olusturuyor. Artik dunya
capinda bu yontemle yapilmis bircok bina ve diger vyapilar
bulunuyor.

2. Kum Sekillendirme

FAV AR W AT AR W AW AW AW

Kum tabakasi, yapiskan tabaka, kum tabakasi, yapiskan tabaka..
(Kaynak: Marco Ferreri Design )

Bu siirec ilk olarak Italya’da gelistirilmistir. Kumu kati hale
getirmek icin her bir baglayici madde ile puskirtilen madde
¢ok ince katmanlar halinde kum biriktiriyor. Bu ayni teknik,
daha kucuk parcalar yapmak icin yaygin olarak kullaniliyor.
Ancak simdi daha buyuk yapilar insa etmek ic¢in tercih
ediliyor. Sirec, beton biriktirmeye gbére daha emek yogun ve
zaman aliyor. Bununla birlikte bu ydntem daha sicak ve daha
kuru Ulkelerde faydali olabilir.
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Kum evler icin uygun bir ortam (Kaynak: Kisawa )
Bu binalarin ana govdeleri kum sekillendirme kullanilarak
yapilmistir. Bunun sonucunda yapilar hem gundizleri serin hem
de geceleri sicaktuir.

3. Plastik Biriktirme

Modern teknikler kullanilarak insa edilen modern bina
(Kaynak: Azure Printed Homes )

Ortalama bir 3D baski meraklisi plastikler veya plastik
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tirevlerine cok asinadir. Cogu, kendi modellerini Uretmek icin
PLA, ABS, TPU veya PETG'den birini kullanmistir. Tam Olcekli
bir evin tamamini veya ek binayi yalnizca plastik kullanarak
uretebilseydiniz ne olurdu? Artik standart ev tipi 3B
yazicilarla ayni prensiplerde calisan buyuk olcekli 3B
yazicilar kullanilarak bu mumkdn. Tabii ki, her cesit plastik
filaman, dis etkenlere maruz kalan bir binayi uUretmek icin
uygun degil.

Plastik kullanan baski yapilarinin ana avantajlarindan biri,
parcalari son varis yerlerine tasimadan ve monte etmeden once
saha disinda basmanin daha kolay olmasidir. Bir fabrikadaki
tum binayi, 24 saat icinde basabilen ve ayni zaman dilimi
icinde istenen miulke teslim edip kurabilen sirketler var.

4. Geri Doniistirilmis Atik Biriktirme

Atiklarin donusturulmesiyle uUretilen yapilar (Kaynak: WASP )

3 boyutlu baski insaat sahnesinde alternatif malzeme
kullaniminin o6n planda oldugunu gorebiliriz. Atik malzemeler
geri donustirulebilir plastiklerle sinirli degildir. Metaller,
kagit Urinleri ve biyolojik atiklar bunlara ek adaylardir. Bir
ev insa etmeyi disindiginizde bu secenekler akla gelmeyebilir.


https://www.azureprintedhomes.com/adu
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Buna ragmen yenilikc¢iler birden fazla krize c¢are sunmak ve
erisilebilir malzeme sorununu c¢Oozmek icin normlara meydan
okuyor.

5. Toprak/ Kil Birikimi

Girift desenler yalitim ve stabiliteye yardimci oluyor
(Kaynak: WASP )

Toprak, camur veya kil kullanan 3D baski evlerinin temel
avantaji, kaynaklarin bol olmasidir. Insaat maliyetleri ve
zaman Olcekleri, buyuk olcude malzemelerin satin alinmasina ve
nakliyesine baglidir. Bu nedenle elinizin altinda olani

kullanmak daha mantiklidir.

Diger metodlar


https://www.3dwasp.com/en/3d-printed-house-tecla/

Yalitilmis bir 3D baskiya ilk adim (Kaynak: Bouygues Insaat )

3D baskili evlerin tasariminda ve insasinda inovasyon c¢ok
onemlidir. GuUnumuzde surece yaklasmanin birgok farkli yolu
vardir. Simdiye kadar ana alanlari ele aldik. Bunlara ek
olarak yukaridaki kategorilere tam olarak uymayan birkac
onemli proje bulunuyor.

Bunlardan biri Fransa’'nin Nantes kentindeki Yhnova
Evi'dir. Esasen her duvar, arasina beton dokulmus bir
polidretan kabuktan olusuyor. Kabuk, evin dijital maketini
kullanan bir lazer sensor tarafindan, binanin temeli etrafinda
yonlendirilen robotik bir kol kullanilarak basildi. Yhnova
Evi, Avrupa’nin ilk yerlesik 3D baskili evi olma iddiasini
elinde bulunduruyor.

Diger O6rnekler arasinda Mighty Building’in House Quatro, Super
Quatro ve Two Story gibi binalar sayilabilir. Bunlar, makinede
bitirilen, yerinde monte edilmeden once islenen, fabrikada
basilmis kompozit tas paneller kullanilarak yapilmistir. Kendi
gelistirdikleri Hafif Tas Malzemesi, UV 1si1gina maruz
kaldiginda sertleserek tas benzeri bir bilesik haline geliyor.
Her katman cam elyafi ile guclendirilerek her duvarin, zeminin
ve tavanin saglam yapida olmasini sagliyor.



https://www.bouygues-construction.com/en/achievements/yhnova-house-printed-3d
https://blog.3dortgen.com/super-hizda-uretim-daha-hizli-3d-baski/
https://www.bouygues-construction.com/en/innovation/all-innovations/3d-printing-build-house-0
https://www.bouygues-construction.com/en/innovation/all-innovations/3d-printing-build-house-0
https://www.mightybuildings.com/developments
https://www.mightybuildings.com/developments
https://all3dp.com/2/3d-print-house-simply-explained/

Raise3D’'den Yeni Bir
Yaklasim: Cevreci Girisim

Raise3D’'nin duyurdugu cevreci girisim, yesil olma yolunda
cevresel zararli en aza indirmek ic¢in en 1iyi uygulamalari
kullanmaya odaklaniyor. Dogasi geregi yesil olmak, kiresel
déngiude en 1iyi stratejidir. DoOngusel bir ekonomi ve
surdurulebilir uygulamalarda, 3D baski teknolojisi mukemmel
bir kolaylastiricidir.

Cevreci uygulamalarin ilk adimi olarak Raise3D’nin 3D baski
filamenti icin kullandigi plastik makaralar yerini karton
makaralara birakacak. Karton makaralar 6 Premium Filament
i¢c¢inde yer alacak, bunlar: PLA, ABS, ASA, PETG, PC ve
TPU-95A. Bu makaralar, baski islemi kalitesinin ve
guvenilirliginin degismeden kalmasini ve filament kurutma
islemlerinin vyuksek sicakliklarina bile dayanabilen
yapistiricailar kullanilmasini saglamak icin
olusturuldu. Firma, ikinci olarak, bertaraf edilmesi ve tekrar
geri donusturtulmesi kolay olan geri doénusturulmus karton
kutulari kullanmayi hedefliyor.

Oraya ulasmak icin hala bircok zorluk olsa da bu ridyanin bir
glin gercege dénlisecegini umuyoruz. Bunu gerceklestirmek icin
mumkin olan tum eylemleri simdiden uygulamak bizim
sorumlulugumuz ve bunu yapmaya kararliyiz. Oncelikli
vizyonumuz, oKkyanusun plastik kirliligini 3D baskida
kullanabilecegimiz filamente doénistirerek ddénglsel bir
ekonomiye katkida bulunmaktir.

Raise3D Go Green Initiative Koordinatori, Diogo Quental.


https://blog.3dortgen.com/raise3dden-yeni-bir-yaklasim-cevreci-girisim/
https://blog.3dortgen.com/raise3dden-yeni-bir-yaklasim-cevreci-girisim/
https://blog.3dortgen.com/yaygin-olarak-kullanilan-pla-filament-nasil-yazdirilir/

Raise3D Pro3 Serisi

3D baskida yesil girisimler

Dongusel ekonomi, israfi azaltmak ic¢in Kkaynaklari
olabildigince verimli kullanmayi amacliyor. 3D bask1
sirketlerinin suardurulebilirlik duyurulari, cevre dostu
malzemelere, atiklari yeniden kullanmanin yaratici yollarina
ve eklemeli imalatin cevresel etkisini azaltmayi amaclayan
yeni projelerin baslangicina odaklanildigini gdsteriyor.
Raise3D’nin Geri Doniistiiriilebilir Filamentleri:

3D Printlife Pro PLA — E2 / Pro2 Serisi

3D Printlife PLAyPHAb™ — E2/ Pro2 Serisi
3D Printlife Enviro ABS™ — E2/ Pro2 Serisi
3D Printlife OMNI™ — E2/ Pro2 Serisi

3D Printlife ALGA™ — E2/ Pro2 Serisi

3D Printlife YOGA:Flex — E2/ Pro2 Serisi


https://3dprintingindustry.com/news/circular-economy-3d-printing-opportunities-to-improve-sustainability-in-am-190425/
https://3dprintingindustry.com/news/lithuanian-researchers-create-an-eco-friendly-sustainable-3d-printing-bio-resin-172767/
https://www.ideamaker.io/detail/2284-e2
https://www.raise3d.com/products/pro2-3d-printer/

Covestro Addigy® F1030 CF10 — E2CF

FILAMENTS.CA Easy PC CPE — E2/ Pro2 Serisi

Polymaker PolyFlex™ TPU95 — E2/ Pro2 Serisi/ N Serisi
Polymaker PolyLite™ PLA — E2/ Pro2 Serisi/ N Serisi
Polymaker PolyLite™ ASA — E2/ Pro2 Serisi

Polymaker PolyLite™ PETG — E2/ Pro2 Serisi

Polymaker PolySupport™ — E2/ Pro2 Serisi/ N Serisi
Polymaker PolyMax™ PC — E2/ Pro2 Serisi/ N Serisi

Polymaker PolyWood™ — E2/ Pro2 Serisi

Polymaker PolyMax™ PLA — E2
Polymaker PolyTerra™ PLA — E2
Polymaker PolySmooth™ — E2

Katmanli imalat ekipmani ve c¢o6zumlerinin tasarimcisi ve
ureticisi olmak, c¢ogunlukla enerji acisindan verimli
olabilecek ve uzun yillar boyunca tam operasyonel etkinlikle
agir bir is yudkunu surdirebilecek c¢6zumler tasarlamak anlamina
geliyor. Raise3D yeni girisimiyle ekolojik ayak izini en aza
indirmeyi amagliyor. Bunu gerceklestirebilmek ic¢in en iyi
bilgi ve uygulamalari kullanmayi vadediyor.

3D Model Boliimleri Nasil


https://www.ideamaker.io/detail/740-n-series
https://www.ideamaker.io/detail/742-pro2-series
https://blog.3dortgen.com/3d-model-bolumleri-nasil-optimize-edilir-2/

Optimize Edilir?

3D baski teknolojisi yaygin hale geldikge prototipleme ve
uretim ihtiyaclari artmaya devam ediyor. Bununla birlikte
uretilecek nesnenin boyutu 3B yazicilarin yazdirma alani ile
sinirli kaliyor. Bu sorunu c¢o0zmek icin buyuk 3D model
bélimlere ayirabilir, ayrilan bolumleri yazdirdiktan sonra
parcalari birlestirebiliriz.

3B model bolumlerinin optimizasyonu icin 1ilk tasarim
asamasinin, 3B yazdirilan nesnelerin kalitesi uUzerinde hatri
sayilir bir etkisi vardir. Bu noktada eklemeli imalat (AM) ile
geleneksel Uretim sureci tersine c¢evrilir. Nesneler,
geleneksel “cgikarma” yontemleri yerine, malzemeyi katman
katman “ekleyerek” olusturulur. Bu durum yaziciya yuklenen
dilimlenmis dosyalarin tam olarak tasarimcinin amacladigi gibi
olmasi gerektigi anlamina gelir. Aksi takdirde, baski
basarisiz olabilir veya tasarimcinin niyetini tam olarak
yansitmayabilir. Bu sorunlardan “ilk tasarim” asamasinda
kacinilmalidair.

Buyuk boyutlu baskilarda 3D model nasil
bolumlere ayrailair?

Boylesine yuksek bir tasarim standardi kacinilmaz olarak
birden fazla sorunu beraberinde getirir. Sorunlardan biri
baskilarin boyutudur. FFF vyazicilarin artan kalitesi,
endistriyel sinif sonuc¢lari daha wuygun fiyatli hale
getirmesine ragmen kic¢ik boyutlari nihai baskinin boyutlarini
sinirlayabilir.

Bu sorunun ¢Ozumu “tasarim” asamasindadir. Baskinin, her bir
parcanin yazici icindeki kullanilabilir alani en uUst duzeye
cikaracak sekilde bolunmesiyle_ CAD kullanilarak bolumlere
ayrilmasi gerekir.


https://blog.3dortgen.com/3d-model-bolumleri-nasil-optimize-edilir-2/
https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-ile-cad-modeli-arasindaki-fark-nedir/

Diz kesimlerin bir 3D modelde nasil gorinecegine ve bunlarin
nasil baglanabilecegine dair bir o6rnek

w  printed bump and groove « hole and slot with metal pins

« lip or recessed area w recess with glue

Diz kesimlerin bir 3D modelde nasil gorinecegine ve bunlarin
nasil baglanabilecegine dair bir o6rnek

Boliimleme Optimizasyonu

Bir nesnenin bolumlenmesi bircok yolla
gerceklestirilebilir. Bdlmenin optimizasyonunu basarili kilmak
icin dikkate alinan ana hususlar sunlardir:



= Basilabilirlik- parcalar yaziciya sigmaladir.

»Birlestirilebilirlik — parcalari kolayca bir araya
getirmek mumkiun olmalidir.

» Estetik — dikisler-izler ciplak go6zle gorulmemeli ve
nihai nesnenin dogal simetrisini takip etmelidir.

Akademisyenler, tasarimcilarin en iyi sonucu elde etmeleri
icin algoritmalar gelistirmeye calistilar. Son on yilda en cok
bahsedilen c¢alismalardan biri ‘Chopper’ adli otomatik
bélimleme sistemidir. Bu sistem Princeton Universitesi
Bilgisayar Bilimleri bolumunden Profesor Luo Linjie tarafindan

2012 yilinda gelistirilmistir.
—
—
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Gorselde ‘Chopper’ algoritmasi kullanilarak boélimlenmis bir
nesne yer aliyor. Algoritmanin, nesnenin yazdirilabilirligini
ve montaj sirasinl optimize etmeye calisan ek gereksinimleri
vardir (her adimda birlestirilecek iki parcayi eslestirme).

Algoritma, Binary Space Partitioning’e (Ikili Uzay Boélimleme)
dayanmaktadir. Nesne analiz edilirken bolumlenmeden o0Once
karsilanmasi gereken bir dizi kosul tarafindan
degerlendirililir. Degerlendirme baski icin ‘optimum’a ulasana
kadar nesneyi degerlendirmeye ve parcalari bdlmeye devam eder.

Bu kosullar, algoritma tarafindan kesfedilen ve otomatik veya
kullanici tarafindan ayarlanabilen bir dizi hedeftir. Bu
hedefler sunlari icerir:



= Birka¢ parca — nesneyi tamamlamak icin mumkdn olan
minimum baski sayisinin tahmini.

»Baglayici fizibilitesi - baglayici vyerlesiminin
potansiyel kalitesinin ve sonucta ortaya c¢ikan nesne
saglamliginin en Ust dizeye c¢ikarilmasi.

»Yapisal saglamlik — nesnenin yliksek gerilimli
alanlarindaki kesiklerden kacinma.
» Kirilganlik — kullanicinin estetik icin istemedigi

alanlarda (6rnegin bir bustdn yuzi) kesimlerden
kacinilmasi ve simetrik kesimlerin tesvik edilmesi.

‘Chopper’, tasarimcinin tasarimlarina uygulamaya istekli
oldugu boélimleme secenekleriyle sinirladir. Yani ‘Chopper’,
arin tasarimi ic¢in her zaman uygun bir secim degildir; bunun
yerine onerilerde bulunmak ic¢in kullanilabilir.

Kucuk boyutlu baskilarda 3D model nasil
bolumlere ayrailair?

Tasarim sorunlari sadece boyutla sinirli kalmiyor. Gecgici
destek yapilari kullanilarak karmasik tasarimlar (i¢i bos veya
diuzensiz sekilli baskilar gibi) basilabilir. Bu kendi
basina bir sinir degildir ancak destek yapilari ek malzeme
maliyeti, daha uzun baski sureleri ve sonuc¢ olarak daha fazla
islem sonrasi (destek malzemesini c¢ikarmak icin gereken sire)
gerektirir. Bodlme, destek kullanmanin neden oldugu
dezavantajlardan kacinmanin etkili yollarindan biri olabilir.
Dijital bolumleme algoritmalari, oO0zellikle tek nesneler icin
kullanislidir. Bu, oOzellikle her bolum farkli bir yuzey
malzemesine sahip oldugunda ve her bir parcanin montajinin
kolay olmasi gerektiginde gecerlidir.

“Surface2Volume” algoritmasi, Vancouver British Columbia
Universitesi’nden Bilgisayar Bilimleri 6§rencisi Chrystiano
Araujo tarafindan 2019 tarihli bir makalede sunuldu. Bu
algoritma cok malzemeli, cok renkli baskilar kullanilarak test
edildi. Burada yazdirilabilirlik yerine birlestirilebilirlik



ele alindi. Bir nesneyi karmasik tasarimlarla bolumlemek, ayni
zamanda uygulanabilir bir birbirine gecme konfiglUrasyonu
bulmak zor olabilir. Bu nedenle algoritma, “mimkin oldugunca
birlestirilebilir-bolumleme” saglamak icin tasarlandi.

L1 3

Fig. 7. As-assemblable-as-possible partition: (a) Fl obypect: (b) initial directi eih partition interfaces (alternative view in lop inset ) (c) partition
with oplimized interfaces (alternal ive view in bottom inset ); (d) final parts dF trd ]]rll Whei =sh partition interfs fl.mr blue represents
triangles that are extractable. and yellow represents Iluth--\. I|'|_1I are nol extraciable

Bu tasarim bir nesnenin seklinin, mumkin olan en iyi kesimin
nereye yerlestirilecegini sec¢mek icin bir dizi o6ncelikli
birbirine gecme konumu araciligiyla analiz ediliyor.
Algoritma, yalnizca tasarlanan tum parcalar cikarilabilir
oldugunda bir c¢o6zime ulasiyor.

- Yon Baslatma — Iki parca arasindaki en iyi cikarma
yonunu degerlendirir (genellikle kullanici birkacg
olasilik arasindan secim yapabilir).

» Ayri1 Bolumleme — Cikarmanin mimkin oldugu ve yapinin
daha saglam oldugu noktalara o6ncelik verir.

= Araylz Optimizasyonu — Tum uygun parcalar ic¢in arayuz
¢ikarilabilirligini zorlar ve duretimi daha kolay
parcalar uretmek icin bu arayuzleri puruzsuzlestirir.

Bu yazida elde edilen sonuclar, bu yontemin hem basit hem de
karmasik tasarimlar icin calisabilecegini ve c¢ikarilabilir
bélimlemenin on dakika icinde gerceklestirilebilecegini
gosteriyor. Ote yandan arastirmacilar, bu sonuclarin tek bir
materyalden elde edildigini ve diger materyallerin daha az
etkileyici sonuclar verebilecegini kabul ediyor. Ayrica, bu
deneyler, tasarimin saglamligi ile dogrulugunu degis tokus
etti. Daha iyi sonuclar, daha uzun bir hesaplama slresi
gerektiriyor. BoOolumleme konsepti, kullanicilara sinirli 3D
yazicl boyutuyla buayuk 6lcekli dridnlerin nasil yazdirilacagi
konusunda bir secenek sunuyor. Kullanicilar elle bdélumlemeye



devam etmek yerinde yakinda otomatik bolumleme yazilimini
kullanabilecek.

Kaynak: raise3d

3D Baski Teknolojisi Sanat
Eserlerini Yeniden
Olusturuyor

University College London’daki (UCL) arastirmacilar, Kkayip
Vincent Van Gogh tablosunu yeniden uUretmek ic¢in X-1sini, Yapay
Zeka (AI) ve 3D baski teknolojisi alanlarini birlestirdi.

Calismada, sanatci Jesper Eriksson ile birlikte doktora
ogrencileri Anthony Bourached ve George Cann yer aldi. Mevcut
eserlerin uUzerindeki boya katmanlarini gdrmek icin X-1sini
goruntiulemenin kullanilabilecegi bir is akis1i
gelistirdiler. Elde edilen veriler sayesinde bir sanatc¢inin
stilini tahmin edebilen, eserin orijinalinin nasil
gorinebilecegini hayal eden bir model
gelistirdiler. Arastirmacilar, yontemlerini bir Van Gogh
tablosuna uyguladi. Calaismalarinin dogrulugunu dogrulamanin
imkansiz oldugunu kabul etmislerdi. Buna ragmen, Van Gogh’un
‘Iki Glresci’ olarak bilinen kayip eserlerinden birini ortaya
¢ikardilar ve yeniden yarattilar.

Bu noktada orijinal tabloya ne kadar benzedigini séylemek
miumkiun degil. Cdnkid bununla ilgili bilgi mevcut degil.
Bununla birlikte bence c¢ok inandirici. Su anki teknolojiyle
elde edebilecegimiz acik ara en iyi tahmin.

Bourached,


https://www.raise3d.com/academy/how-to-optimize-3d-model-partitions-when-3d-printing/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-sanat-eserlerini-yeniden-olusturuyor/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-sanat-eserlerini-yeniden-olusturuyor/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-sanat-eserlerini-yeniden-olusturuyor/
https://www.ucl.ac.uk/

“Iki Glresci” 3D baski rekreasyonu. Kaynak: UCL

Kayip sanat eserlerine hayat vermek

Eriksson ve Bourached’in Van Gogh rekreasyonu, ‘NeoMasters’
koleksiyonlarinin bir parcasi olarak yeniden tasavvur edilen
parcalarin en sonuncusu. 2019’'dan bu yana arastirmacilar, X-
1s1n1 verileriyle tanimlanan herhangi bir figurdn ana
hatlarini olusturmadan once belirli bir parcanin kenarlarini
belirleyerek c¢alisan bir dizi algoritma kullanarak, kayip
resimleri hayata gecirmek icin calaisiyorlar.

Elde edilen veriler daha sonra renklerden firca darbelerine
kadar ince ayraintilar ile resmin nasil goérinecegini tahmin
etmek ic¢in sanatcinin o6nceki calismalarindan 06grenen ve 3D
yazdirilabilir bir kopya icin temel olusturan bir sinir ag1
ile besleniyor.

Ekip, bu teknigi kullanarak bir dizi kayip sanat eserini
yeniden olusturmayi basardi. 2021’'de UCL arastirmacilari,
Pablo Picasso’nun “Mavi DOonem” resimlerinden birinin altina
gizlenmis olan “Koér Adamin Yemegi” parcasini yeniden



uretebildiler.

“Ciplak Kadin”rekreasyonu. Kaynak: UCL

3D baski sanat icin tercih ediliyor

Van Gogh'un ‘Iki Glrescisi’ ilk olarak on yil dnce Antwerp
Universitesi’nden ‘Cayir Cicekleri ve Gillerle Natirmort’
eserinin gercek olup olmadigini arastiran uzmanlar tarafindan
kesfedildi. Bunu vyaparken, resmi 1inceleyenler, boya
katmanlarini gormek ic¢in X-1sinlari kullandilar. Bunun
sonucunda iki figurun boyanmis oldugunu kesfettiler.

Gorunluse gOre bu iki gizli guresci, Van Gogh’'un Onceki
calismalariyla wuyumlu firca darbeleri ve pigmentler
kullanilarak yaratilmisti. Ayrica Van Gogh, kardesi Theo'ya
bir mektup yazmisti. Mektupta “iki c¢iplak govdeli - iki
guresci” ile buyuk bir sey c¢izdigini soOyluyordu. Bdéylece
calismanin kendisine ait oldugu kanitlanmis oldu.

Bourached ve Cann, Onceki NeoMasters serisi parcalarini
yeniden yaratmaya yardimci olan ayni sureci kullanarak, bu



yilin baslarinda Van Gogh tablosunu da diriltebildiklerini
kesfettiler. Diger rekonstruksiyonlarinda oldugu gibi UCL
ikilisinin projesi, bu kalitede bir parca yaratmak icin Van
Gogh'’un yuzlerce diger calismasindan 6grenilen bir sinir ag1
kurduklarini gordui.

Ciftin 3D baski Iki Giliresci restorasyonu, FOCUS Sanat
Fuari kapsaminda 1-4 Eylul 2022 tarihleri arasinda Paris’teki
muzede sergilendi. Kaliforniya’'daki MORF Galerisi ve
arastirmacilarin sirketi Oxia Palus ile birlikte duzenlenen
sergide, Leonardo Da Vinci ve Amedeo Modigliani gibi
sanatcilarin kurtarilmis tablolari da yer aldi. Gelismis
gorsellestirme ve uretim teknolojileri, sanat eserlerini hem
uretmenin hem de yeniden yaratmanin bir yolu olarak ilgi
gormeye devam ediyor.

Kaynak: 3dprintingindustry



https://www.oxia-palus.com/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisinin-yuksek-ogrenimde-faydalari/
https://3dprintingindustry.com/news/ai-and-3d-printing-used-to-recreate-lost-van-gogh-artwork-in-ucl-initiative-215454/

