Yeni BCN3D Firmware 1.8.2,
Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament
Ag1i
BCN3D olarak, sizlere yeni bir haberimiz var! Yeni firmware
guncellemesi, ek Stratos malzeme profilleri ve daha gelismis
bir acik filament agi sunuyoruz. Bu gincellemeler, BCN3D

yazicinizin performansini artiracak bircok yeni o0zellik
sunuyor.

Yeni firmware surumumiz olan 1.8.2, kullanici arayuzunu
gelistirerek daha hizli islem ve daha fazla islevsellik
sagliyor. Ayrica, Stratos malzeme profilleri listesi de
genisledi ve daha fazla malzeme sec¢enegi sunuyoruz. Bu
profiller, dizenli olarak guncellenerek kullanicilarimizin en
sevdikleri malzemeleri kullanmalarini sagliyor.

Ayrica, gelistirilmis acik filament agi ile birlikte daha
fazla malzeme tedarikc¢isi ile isbirligi yapiyoruz. Bu,
kullanicilarimizin farkli malzemeleri daha kolay ve
erisilebilir bir sekilde denemelerine olanak tanir.
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Guncelleme yukleme islemi oldukca basit. BCN3D Stratos
yazilimini indirip yukleyerek otomatik olarak yeni firmware
guncellemesi bildirimi alabilirsiniz.

Old Stratos Profile m Stratos Profile

Infill speed: 5

Support distance: 0. Print temper:
Initial print temperature:
Final print temperature: 2
Support distance: 017

BCN3D yazicinizin performansi ve islevselligi, yeni Stratos
malzeme profilleri ve gelistirilmis acik filament agi ile daha
da artacak. Bu da daha yaratici ve yenilikg¢i projeler
yapmanizli saglayacak.

BCN3D ekibi olarak, en kaliteli ve yenilikc¢i 3D bask1
deneyimini sunmak icin calisiyoruz. Yeni firmware glncellemesi



ve ek Stratos malzeme profilleri ile bu hedefimize bir adim
daha yaklastigimizi disdniyoruz.

BCN3D Yeni Firmware 1.8.2, Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament AQ1 hakkinda daha fazla bilgi
edinmek ic¢in magazamizi ziyaret edebilirsiniz.

Referans: http://bitly.ws/CEph

Cura 5.3 Giincellemesi ve Yenili
O0zellikleri

UltiMaker, dijital modelleri 3D basilacak sekilde hazirlamak
icin dinyanin en populer uygulamasi ucretsiz, acik kaynakli
dilimleme yazilimi Cura 5.0’1 piyasaya sunali yaklasik bir yail
oldu. Tahmin edebileceginiz gibi bu sire zarfinda hatalar ve
iyilestirme firsatlari ortaya c¢ikti. Bunun sonucunda Cura 5.3
guncellemesi piyasaya sunuldu.
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Cura 5.3, gelistirilmis oOneriler ve en c¢ok kullandiginiz
tercihlerinizi kaydetmeniz i¢in bir yol sunuyor. (Kaynak:
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UltiMaker)

Yeni 6zellikler Cura 5.3’te basliyor

Gelistirmelere ve duzeltmelere deginmeden Once Cura 5.0
siruminden bu yana yeni ve en heyecan verici 6zellige gecelim:
coklu malzeme kilitleme.

Coklu malzeme kilitleme nedir ve neden buna ihtiyacimiz var?

Ise FDM 3D baskidaki temel bir kusur veya engel olan cok
malzemeli parcalar hakkinda konusarak baslayalim. Yumusak bir
TPU tutamacini dogrudan PLA veya naylon aletinize basmak guzel
olmaz miydi? Ne yazik ki PLA ve TPU uyumsuz malzemelerdir.
Yani ayni malzemeden iki katman gibi birbirine
baglanamazlar. TPU sapiniz buyuk olasilikla aletinizden
disecektir.

Baglantilari yazdirmak, 1siyla ayarlanan disli ekler kullanmak
veya parcalari birbirine yapistirmak gibi gecici c¢oOzumler
vardir. Cura 5.3’te cok malzemeli birbirine kenetlenme
0zelligi ile iki malzemeyi bir kesisme katmaninda “drmenize”
olanak tanir. Cura, iki malzemenin arayuzinde, farkli
malzemeleri fiziksel olarak birbirine kilitleyen alternatif
bir ortusen model olusturabilir. Bu durum 3D baskinin temel
kurallarini yeniden dislinmemizi sagliyor.

UltiMaker, yeni 06zelligin cok malzemeli bir parcanin gucunu,
bu malzemelerin uyumlulugu olarak degil, iki malzemenin en
zayifinin gici olarak yeniden tanimladigini soyliyor. Ayni
anda iki veya daha fazla materyali basabilen herhangi bir
yazicida mevcuttur. Bunun icin “Deneysel” basligi altindaki
“Birbirine Bagli Yapi Olustur” ayarini etkinlestirmeniz
yeterlidir. Deneysel ayarlar yalnizca ‘Tercihler’ mendsundn
‘Gordandrliugu Ayarlama’ bélumu araciligiyla
etkinlestirildiginde gordandr.
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UltiMaker, cok malzemeli birbirine kenetlenmeyi goéstermek ic¢in
PLA’da TPU menteseyle basilmis islevsel bir timsah klipsi
gosteriyor. Ancak bununla birlikte yapilan uygulamalar
sonsuzdur. Ihtiyac duyuldujunda kaplama olarak naylon
aparatlar ve TPU menteseli armatirler veya daha yumusak
malzemelerden parcalar basan makine atolyeleri ve fabrikalar
da bulunuyor.

Interlocking’1i dondiiriin

Timsah klipsi disinda bu 6zelligi indirip deneyebileceginiz
¢ok az model oldugunu unutmayin. Bir tasarimciysaniz, CAD
programinizda birbirine gecmenin bir avantaj olabilecegi
yerleri g6z onunde bulundurarak parca montajlariniza g6z
atabilirsiniz.

Bunun icin baslamanin en kolay yolu birden fazla STL dosyasi
kullanmaktir. Birden fazla STL dosyasini Cura’ya aktarin.
Aktarmanin ardindan her ikisine de farkli dokular, farklzi
ekstruderlere atanmis farkli malzemeler verin. Ardindan
bunlari bir araya getirmek icin birbirine baglama 6zelligini
kullanin. Alternatif olarak, her bir agi farkli bir baski
cekirdegine atayarak ve ardindan bunlari birbirine baglamak
icin Cura birbirine kenetleme 6zelligini kullanarak CAD'’de
kafeslerle calisabilirsiniz. Ne kadar c¢ok katmaniniz varsa, o
kadar guc¢ld bir calismaniz olur.

Dikkat etmek esteyeceginiz oOneriler

Cura, herkese uymayan ve ince ayar ve manuel ayarlamalar
gerektiren vyazdirma ayarlari onerebilir. UltiMaker’'daki
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insanlar yaptiginiz degisiklikleri gordiler ve ayni fikirdeler
ya da en azindan ilgilerini cektiler. Onerilen yazdirma
ayarlari menisi, dolgu deseni secme seceneQgi, destek yerlesimi
ve daha fazlasi gibi en sik degistirilen ayarlari icerecek
sekilde giincellendi. Onerilen ayarlarda sonrasinda yapacaginiz
baskilar icin yaptiginiz degisiklikleri kaydetmek de artik
mumkun.

Cura’da kullanici dilimleme verilerine bir g6z attigimizda,
bircok kullanicinin uzmanlar olarak bizim sbéyleyecegimiz
seyleri yaptigdini gériyoruz. Ornedin, oénceden katman
ylksekligine o kadar sik [J[Jdokunmazdik. Peki simdi insanlar
neden katman yliksekligini degistiriyor? Insanlarin yapmak
istediklerine, beraberinde gelebilecek hatalara dismeden
ulasmalarini kolaylastirmanin yollarini bulmak amaciyla,
insanlarin neler yaptiklarina bakiyoruz.

Arjen Dirks, Ultimaker’in Topluluk Yazilimlari Direktoriu

Cura gelistiricileri hatalari siz rastlamadan ortaya c¢ikarir.
Buna ragmen yine de ayarlari istediginiz gibi degistirme
ozglrlugune sahipsiniz. Ne yaptiginizi biliyorsaniz, yapmaya
devam etmenizde bir sorun bulunmuyor. Ancak biraz acemiyseniz,
onerilen menlude hedeflerinize kolaylikla ulasabilirsiniz.
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Cura 5.3'teki Kenarliklar artik tek bir modelde iki malzemeyle

basilabilir. Bu da daha iyi yapisma ve daha temiz baski
sonrasi isleme saglar. (Kaynak: UltiMaker)




Kaliteyli artirmak 1i¢in 1ince ayar ve
duzeltmeler

Simdi genel olarak daha iyi basilmis bolumlerle sonuglanmasi
gereken duzeltmelere gecelim.

Z Dikis: Baski kafasi bir sonraki katmana baslamak icin yukari
hareket ettiginde ve arkasinda biraz fazladan malzeme
biraktiginda olusan dikey leke c¢izgileridir. Cura 5.3, “En
Keskin Kose” Z dikisi hizalama ayarini ve “Dikis Kosesi
Tercihi” acilir mentsu altindaki ‘Yok'u kullandiginizda Z
dikislerini daha tutarli bir sekilde hizalar.

Siperlikler: UltiMaker, siperliklerle vyazdirmanin da
iyilestirildigini soyluyor. Kenarliklar artik daha hizli
yazdirilacak ve c¢ikarilmasi daha kolay olacaktir. Kenarlara
artik tek bir modelde iki malzeme ile basilabilir. Bu da daha
iyi yapisma ve daha temiz baski sonrasi isleme ile sonug¢lanir.

Taban Katmanlari: Ilk baski katmanini dikkatle izlerken, baski
kafasinin neden distan ice sirali es merkezli bir modelde
hareket etmedigini, bunun yerine yazdirma sirasinin bozuk
gérundigunid hic merak ettiniz mi? “Bottom Pattern Initial
Layer” ayari altinda “Concentric” secenegini sec¢tiginizde, ilk
katmaniniz sirali olarak yazdirilacaktair.



Yeni agac destekleri, mevcut agac destekleri versiyonundan
daha az filament kullanir. Ancak bunlar 5.3 surdmi icin tam
olarak hazir degildir. (Kaynak: UltiMaker)

Destekler: UltiMaker’a gore Cura 5.3 “daha az gereksiz destek
yapis1” olusturacak. Sadece gerekli destek yapilari onemli bir
gelismedir. Sirket, guncellenmis dilimleyicinin, ozellikle
kicuk karmasik ayrintilara sahip parcalari yazdirirken genel
olarak daha glvenilir destekler olusturacagini soyluyor.

Gecgmis surumlerde destekleri daha iyi hale getirmek icin biraz
uzerinde oynama yapiliyor. Bu durum ylzeylerin daha 1iyi
desteklenmesi, ayni zamanda mumkin oldugunca az malzeme
kullanilmasi ve mumkin oldugunca hizli baski yapilmasi
anlamina geliyor. Destek 0zellikleri 5.3'te daha kararli ve
ongorulebilir olacak.

Vaat edilen iyilestirilmis Noel agaci desteklerinin bu
gincellemede piyasaya c¢ikacagini pek soOyleyemeyiz. GOrunuse
gore, tam olarak hazir degiller. Yine de nihai surdmlerini
tahmin ederek denemek icin alfa surumunu indirebilirsiniz.

Sivri Detaylar: UltiMaker, kicik katmanlarin kalitesini
iyilestirmek icin baski hizlarinin ve minimum katman slresi
davranisinin ayarlandigini sodyliyor. Sonuc¢ olarak kicgik sivri
uclar, koniler ve sivri ayraintilar artik daha iyl



vazdirilacaktair.

3B Tarayicilar ile VR
Teknolojinin Iliskisi

3D tarayicilar, gercek dunyadaki nesnelerin U¢ boyutlu
modellerinin dijital olarak olusturulmasina olanak taniyan
cihazlardir. Bu tarayicilar, bircok farkli teknoloji
kullanabilirler. Ornedin, lazer tarayicilar veya 1sik seridi
tarayicilar kullanilabilir. Bu tarayicilar, genellikle bir
bilgisayar veya mobil cihaz ile kullanilarak, Uc¢ boyutlu
modellerin olusturulmasi, dizenlenmesi ve paylasilmasi icin
kullanilair.

VR (Sanal Gerceklik) ise, gercek dunyayla etkilesimde
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bulunmadan, tamamen sanal bir dinyaya girmenizi saglayan bir
teknolojidir. VR basliklari, kulakliklari, eldivenleri ve
diger aksesuarlari icerir. Bu aksesuarlar, sanal bir dinyada
gercek bir his uyandirmak ig¢in kullanilir. VR teknolojisi,
eglence, egitim, saglik, muhendislik ve diger bircok alanda
kullanilabilir.

3D tarayicilar ve VR teknolojisi arasinda yakin bir iliski
vardir. 3D tarayicilar, gercek dinya nesnelerinin Uc¢ boyutlu
modellerinin olusturulmasina izin verirken, VR teknolojisi bu
modellerin sanal ortamlarda kullanilmasini saglar.

Ornedin, bir 3D tarayici kullanarak gercek bir nesnenin g
boyutlu modelini olusturabilirsiniz. Bu modeli daha sonra VR
teknolojisi ile birlikte kullanarak, nesneyi sanal bir ortamda
inceleyebilir, maniplle edebilir ve hatta etkilesime
gecebilirsiniz. Boylece, nesne hakkinda daha iyi bir fikir
edinebilirsiniz ve sanal ortamda gercek bir deneyim
yasayabilirsiniz.

Ayrica, 3D tarayicilar ve VR teknolojisi, mimarlik,
miuhendislik ve diger endistrilerde de siklikla kullanilair.
Ornegin, bir mihendis, 3D tarayici ile bir makinenin (g



boyutlu modelini olusturabilir ve daha sonra bu modeli VR
teknolojisi ile birlestirerek, makineyi sanal ortamda test
edebilir ve sorunlari onceden tespit edebilir. Benzer sekilde,
bir mimar, bir binanin 3D modelini olusturabilir ve daha sonra
bu modeli VR teknolojisi ile birlestirerek, binay1i sanal
ortamda inceleyebilir ve musterilerine daha iyi bir fikir
verebilir.

Bu nedenle, 3D tarayicilar ve VR teknolojisi, birbirlerini
tamamlayan teknolojilerdir ve birlikte kullanildiklarinda
bircok avantaj saglarlar.

3D Yazicilarda Mekan
Havalandirmasi

3D yazicilar, gunumuzde pek cok sektdorde ve uygulamada
kullanilan bir teknolojidir. Ancak, 3D yazicilarda kullanilan
malzemelerin 1sil islemi sirasinda aciga c¢ikan emisyonlar,
calisanlarin ve kullanicilarin sagligi acisindan o6nemli bir
sorun teskil edebilir. Bu nedenle, mekan havalandirmasi, 3D
yazicl kullaniminda onemli bir konudur.

3D yazicilarda kullanilan malzemeler, 1s1il islem sirasinda
cesitli gazlar ve partikiller aciga c¢ikarabilir. Bu
emisyonlar, uzun sidreli maruziyet durumunda, ciddi solunum
yolu hastaliklarina ve kansere neden olabilir. Bu nedenle, 3D
yazici kullanicilari, mekan havalandirmasinin saglanmasi
konusunda onemli bir sorumluluk tasimaktadirlar.

Mekan havalandirmasi, 3D yazicinin kullanildigi alanda silirekli
olarak taze hava saglanmasi anlamina gelmektedir. Bu sekilde,
emisyonlarin yogunlugu azaltilarak, c¢alisanlarin ve
kullanicilarin sagligi korunabilir. Bu 6nemli konuda, 3D
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yazici kullanicilarina birka¢ secenek sunulmaktadir.

Oncelikle, 3D yazicinin kapali bir alanda kullanilmasi
onerilmektedir. Bu alanda, bir pencere acarak veya bir hava
emis ve c¢1kis sistemine sahip bir havalandirma sistemi
kurarak, mekan havalandirmasi saglanabilir. Bunun yani sira,
bir emisyon filtresi kullanarak da havadaki partikillerin ve
gazlarin azaltilmasi mumkunddr.

3D yazici ulreticileri, mekan havalandirmasi konusunda cesitli
oneriler sunmakta ve calisanlarin ve kullanicilarin sagligini
korumak icin talimatlar vermektedirler. Bu Oneriler ve
talimatlar, 3D yazici kullanicilari tarafindan dikkatle takip
edilmeli ve uygulanmalidair.

3D yazicilarda mekan havalandirmasi saglanmasi, calisanlarin
ve kullanicilarin sagligi ve guvenligi acisindan buyudk bir
onem tasimaktadir. Bu nedenle, 3D yazici kullanicilari, mekan
havalandirmasi konusunda gerekli onlemleri almali, 3D yazici
ureticilerinin onerilerine ve talimatlarina uygun sekilde
hareket etmelidirler.



3B Bask1 Teknolojisi
Kullanilarak Tasarlanmis
Ayakkabi Modelleri

Paris Podyumlari icin Murex Kabugundan Ilham Alan 3B Baskili
Ayakkabilar

Son yillarda hizla gelisen 3B baski teknolojisi, bircok
sektdorde kullanilmaya baslanmistir. Moda endlstrisi de bu
teknolojiden yararlanarak tasarimlarini daha inovatif hale
getiriyor. Dior ve Reebok’un son koleksiyonlari icinde, 3B
baski teknolojisi kullanilarak tasarlanmis ayakkabi modelleri
yer almaktadir.

3B baski teknolojisi, son zamanlarda Fransiz luks markasi Dior
ve Reebok’un (Botter ile isbirligi halinde) go6sterisli baskilzi
ayakkabi modellerini sergilemesiyle Paris podyumlarina da
ulasti.

Dior’un tasarimlari SLS plastik baski yontemi kullanilarak
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uretilmistir ve Paris Moda Haftasi’nda sergilenmistir. Reebok
ise Botter ile 1isbirligi vyaparak, Murex Kkabuklarindan
esinlenerek tasarlanan Venus Comb Murex Kabugu adli ayakkabiyi
HP 3B baski teknolojisi kullanarak Uretmistir.

Bu gelismeler, moda endustrisindeki slurdurdlebilirlik
c¢abalarini artirmaktadir. 3B baski teknolojisi, tasarim ve
uretim sureclerinde daha az atik ve enerji kullanimi
saglayarak sirdirilebilirligi desteklemektedir. Ayrica, 3B
baski teknolojisi sayesinde Uurunler daha hizli ve esnek bir
sekilde Uretilebilmekte, musteri talepleri kolayca
karsilanabilmektedir.

Botter’in HP ile olan isbirligi, inovasyon, surdurilebilirlik
ve luksl bir araya getirmeyi hedeflemektedir. Bu ortakluik,
gelecekte moda endustrisinde daha fazla 3B baski kullaniminin
artmasina onculik edebilir ve moda dunyasina yeni ve yenilikc¢i
arunler sunabilir.”

HP ile isbirligi yaparak lretildi ve Botter, “HP 3B Baski ile
yeni ortakligimiz, yenilik, surdiaridlebilirlik ve 1luksiln



kesisiminde urunler yaratmayi amacliyor ve bu sadece ilk adim”
diyor.

REF:http://bitly.ws/C3UZ

Ortopedi Alaninda 3D Yazici
ve Tarayicilarin Yeril

Ortopedi, kas-iskelet sistemi ile ilgili problemleri inceleyen
bir tip dalidir. Bu alanda, 3D yazicilar ve tarayicilar,
hastalara 0zel olarak tasarlanmis protezler, implantlar ve
ortezlerin uUretimi icin onemli bir arac¢ haline gelmistir.

Teknolojinin gelismesiyle birlikte, ortopedi alaninda da
bircok yenilik yasanmaktadir. Bu yeniliklerden biri de 3D
yazici ve tarayicilarin kullanimidir. Bu teknolojiler,
ortopedi wuzmanlarinin hastalara o0zel c¢ozumler UuUretmesine
yardimci olurken, ayni zamanda tedavi slUrecini de daha hizli
ve verimli hale getiriyor.
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3D yazicilar, bir dijital modeli fiziksel bir nesneye
dontusturmek icin kullanilan, 3D tarayicilar ise hastalarin
viucutlarinin dijital bir modelini olusturmak icin
kullanilabilen bir teknolojidir.

Ortopedi alaninda, 3D yazici ve tarayicilar hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 0zgu olarak tasarlanan
protezler, implantlar ve ortezlerin uretimi ic¢in kullanilir.

Oncelikle, bir hastanin kas-iskelet sistemi problemlerine 6zgi
olarak tasarlanacak protez, implant veya ortezin tasarimi ig¢in
bir tarama yapilir. Bu tarama, bir 3D tarayici kullanilarak
yapilir ve hastanin vicudunun tam bir dijital modelini
olusturur.

Daha sonra, bu dijital model, bir 3D yazici kullanilarak bir
protez, implant veya ortezin uUretimi icin kullanilair. 3D
yazici, katmanlar halinde malzeme ekleyerek tasarlanmis
nesnenin lretilmesini saglar.

3D yazici ve tarayicilar ortopedi alaninda bircok avantaj
saglar. Ilk olarak, dijital modelleme teknolojisi, hastalar



icin daha dogru bir uyum saglar ve daha dogru olcumler
yapilmasina olanak tanir. Bu, protez veya implantin dogru bir
sekilde oturmasini saglar ve hastanin hareketliligi Uzerinde
olumsuz bir etki yaratmaz.

Ikinci olarak, 3D yazici ve tarayicilar, protez veya implantin
uretim surecindeki zamani ve maliyeti azaltair.

Dijital modelleme teknolojisi, geleneksel yontemlere gore daha
hizli1 ve daha az maliyetlidir, cunkl ©6zel bir protez veya
implantin Uretimi icin bircok 0zel parcaya ihtiyac¢ duyulmaz.
Son olarak, 3D yazici ve tarayicilar protez veya implantin
tasariminda daha fazla esneklik saglar. Bu, hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 6zgu olarak tasarlanan ozel
protezlerin ve implantlarin daha iyi bir sekilde uyum
saglamasini ve hastalarin daha rahat bir sekilde hareket
etmelerini saglar.

3D Yazici Emisyonlari: Saglik
Riskleri ve Kontrol
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Yontemleri

3D yazicilar son yillarda giderek daha populer hale gelmistir
ve bircok kullanici tarafindan kullanilmaktadir. Ancak, 3D
yazicilar saglik acisindan Onemli bir risk tasirlar.

3D yazicilar, eriyik haldeki polimer malzemeleri katmanlar
halinde birlestirerek nesneleri olustururlar. Ancak, bu islem
sirasinda ac¢iga c¢ikan buhar ve gazlar saglik acisindan
tehlikeli kimyasallar icerebilir. 0Ozellikle, 3D yazici
malzemelerinde kullanilan plastikler, 1sitildiginda saglik
icin zararli olan formaldehit, benzen ve diger ucucu organik
bilesikleri aciga c¢ikarabilirler. Bu emisyonlar, uzun silreli
maruz kalmanin solunum yolu hastaliklari ve kanser gibi ciddi
saglik sorunlarina neden olabilecegi bilinmektedir.

3D yazici emisyonlari hakkinda daha fazla bilgi edinmek ve
emisyonlari kontrol altinda tutmak icin litfen 3D yazici
iireticisi tarafindan saglanan talimatlara ve oOnerilere uyunuz.
Bu nedenle, 3D yazici kullanicilari, emisyonlarinin kontrol
altina alinmasi onemlidir. Bircok 3D vyazici dureticisi,


https://blog.3dortgen.com/3d-yazicilar-emisyonlari-saglik-riskleri-3d-yazici-kontrol-yontemleri/

cihazlarin emisyonlarini azaltmak icin 0zel filtreleme
sistemleri veya kapali baski odalari gibi onlemler
gelistirmistir. Ayrica, kullanicilar da 3D yazicilarini kapali
bir alanda kullanarak veya bir emisyon filtresi kullanarak
emisyonlari kontrol altina alabilirler.

3D yazici kullanicilari, cihazlarinin emisyonlarinin saglik
acisindan potansiyel risklerini bilmeli ve bu emisyonlari
azaltmak icin gerekli onlemleri almalidirlar. Bu sekilde hem
kendi sagliklarini koruyabilirler hem de bu teknolojinin
avantajlarindan yararlanabilirler.

Wilson, Uc Boyutlu Yazici ile
Havasiz Basketbol Topu Uretti

NBA'in resmi basketbol topu markasi Wilson, 3B yazicilar ile
dinyada ilk kez basketbol topu uUreterek tarihe gecti.

Havasiz 3B basketbol topu prototipi AT&T sma¢ yarismasinda
Houston Rockets oyuncusu KJ Martin tarafindan ilk kez
tanitildl.

Havasiz 3B basketbol topunun NBA tarafindan profesyonel
maclarda kullanilma gibi bir amaci bulunmuyor. Wilson
tarafindan verilen bilgiye gore standart toplar ile boyut ve
agirlik konusunda da benzer yapida oldugu goériliyor.
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Topun maliyetinin yaklasik olarak 60-70 $ oldugu tahmin
ediliyor ve satis fiyatinin 200-250 $ olabilecegi 6ngéruliyor



ve Resmi NBA topunun 229$% oldugu g6z oOnune alininca fiyat
makul gozukuyor.

bir sonucu ve U4runu olarak Wilson 3B Havasiz Prototip
Basketbol Topu’nu tanitmaktan buyuk gurur duyuyoruz. Bu,
takimimizin oyuna olan yaklasiminin ve neden duinyanin bir
numarali basketbol firmasi oldugumuzun yalnizca bir ornegi.”

Uc boyutlu baski teknolojisi sayesinde, topun tutusu, havada
ugusu ve ziplama Ozellikleri gercek basketbol toplarina
oldukca yakin gozukuyor.

Dinya genelinde ilgi c¢eken havasiz 3B basketbol topu, 3D baski
teknolojisinin spor ekipmanlari sektérine getirdigi
yenilikleri ve potansiyelleri goésteren bir o6rnek teskil
ediyor.

Ref: http://bitly.ws/BuZw




3B Tarayicilarin Tekstil
Sektorunde Kullanimi

3B tarayicilar, son yillarda bircok farkli endustride
kullanilmaktadir ve tekstil sektoru de bu endustriler arasinda
yer almaktadir. Tekstil sektorinde 3B tarayicilarin kullanimi,
tasarim ve Uretim sireclerinde bircok avantaj saglamaktadir.

Oncelikle, 3B tarayicilar, tekstil sektdrinde tasarim
sirecinin hizlandirilmasina yardimci olmaktadir. Tasarimcilar,
3B tarayicilari kullanarak kumaslarin ve giysilerin gercgek
hayattaki modellerini hizli bir sekilde olusturabilirler.
Boylece, tasarimcilar fikirlerini ve tasarimlarini daha hizli
bir sekilde prototiplere donusturebilirler.
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Ayrica, 3B tarayicilar, kumaslarin ve giysilerin uretiminde
kalite kontrolunin artirilmasina yardimci olmaktadir. Bu
tarayicilar, kumaslarin ve giysilerin detayli 3B modellerini
olusturarak, tasarimcilarin ve dureticilerin urunlerin her
ayrintisini incelemesine olanak tanir. Bu sayede, UuUretim
surecindeki hatalar oOnceden tespit edilebilir ve kalite



kontrolu daha siki bir sekilde yapilabilir.

Bunun yani sira, 3B tarayicilar, kisisellestirilmis urunlerin
Uretiminde de blyik bir avantaj saglamaktadir. Ornegin,
musterilerin vicut oOlculerine gore 0zel olarak tasarlanmis
kiyafetler, 3B tarayicilar sayesinde daha kolay bir sekilde
uretilebilir.




Sonu¢ olarak, 3B tarayicilar, tekstil sektorunde bircok farkli
alanda kullanilabilecek bir teknolojidir. Tasarim ve uretim
sireclerindeki avantajlari sayesinde, tekstil sektorundeki
isletmelerin rekabet guclerini artirarak daha kaliteli ve
kisisellestirilmis urunler sunmalarina yardimci olabilir.



