3D Yazicilarda Baski Destegi
Hakkinda Bilinmesi Gerekenler
Nedir?

Giris

3D baski, oldukca etkileyici ve uretilmesi zor modelleri elde
etmenize yardimci olabiliyor. Ancak, parcanin tasariminizda
gorundigi gibi dizgin bir sekilde yazdirilmasi ic¢in ara ara
adimlar gerekebilir. Ornegin 3D baski destegi, kullandiginiz
katmanli Uretim teknolojisine ve tasariminizin karmasikligina
bagli olarak dikkate almaniz gereken ilk seylerden biridir.

Uyarlanmis 3D baski destekleri yapmak, ne zaman 1ihtiyac
duyulacagi, farkli destek tidrleri arasindan nasil secim
yapilacagi, nasil kaldirilacagi ve tabii ki destek kullanmanin
dezavantajlari gibi birkac¢ supheyi beraberinde getirir. Bu
yazida, bu sorulari ele alacagiz ve destekleri verimli bir
sekilde kullanmaniza yardimci olacak birkac¢ ipucu verecegiz.
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Yazdirma Destekleri: Ne zaman kullanilmalai?

Bu soruyu cozmek icin oOncelikle hangi 3D baski teknolojisi
kullanacaginizi bilmelisiniz. Henlz karar vermediyseniz, (3B
yazicilarin calisma seklinin farki teknik kisitlamalari
beraberinde getirdigini unutmayain.)

Ornegin FDM vyazicilari, filament katmanlarini st Ustte
ekleyerek calisir. Baska bir deyisle, parcaniz altindaki
herhangi bir yuzey bosluklu bir yapi iceriyorsa, 3D baskiniz
basarisiz olacaktir. Bu bir sorun, desteklerin FDM baskilar
icin cok yararli olmasinin ana nedenlerinden biridir.



Recine teknolojisi kullanarak yapilan 3D baskili parcalar da
destek gereklidir. Bu destekler, drnegin SLA yazdirma islemi
sirasinda bosluklari ve koprileri dogru sekilde yazdirmak icin
gereklidir. Hangi pozlamanin daha az destek yapisi gerektigini
secerek parcanin yonunu ayarlayabilirsiniz.

Selective Laser Sintering(SLS) veya Multi Jet Fusion(MFJ)
teknolojileri kullaniyorsaniz ise parcanizin basilacagi toz,
baskiyi1i cevreleyerek destek gorevi gérecektir. Diger bir
deyisle, SLS ve MFJ teknolojilerini tercih ederseniz, asla
destekle wugrasmak zorunda kalmazsiniz. Daha ileri
teknolojilere bakiyorsaniz ‘ metal baski’ gibi islemlerde
kullanabilecek destekler genel olarak baski kalitesini
etkilemeyecektir.

Modelinizin Kkarmasikligi, desteklere ihtiyac¢ duyup
duymayacagini belirleyecek ikinci kriterdir. Ilk olarak,
tasariminizda ters ac¢i iceriyorsa, bunun egimini bulmaniz
gerekir. Destekler ortalama 45° — 60° ‘den fazla egilmezse,
¢ogu FDM yazicisi bunlari dizglin bir sekilde yazdirabilir.
Ters acilar bu degerleri asarsa, destek kullanmaniz
gerekebilir veya modellerinizde parcalar
sarkabilir.Tasariminizin bir boélumi iki 0ge arasinda bir
bosluk olusturuyorsa, 3D yazdirma desteklerini kullanmayi da
disunebilirsiniz. Temek olarak, koprinidzin uzunlugu 5 — 8 mm’
yi gecmiyorsa, boslugu doldurmak icin herhangi bir destek
yapisina ihtiyac olmayacaktir.

3D Yazdirma desteginin farkli tiirleri nelerdir?

Sectiginiz 3D baski islemi sizi farkli destek tirlerine
yonlendirecektir. Ornedin, FDM yazicilari ic¢in en yaygin
kullanilan destekler sidtun ve agac¢ turleridir.

Ilk tip, kolonlar olusturmak ve parcalari sabit tutmak icin
kullanilabilir, bu da havada olan parcalarda etkilidir. Bu
situn yapilari, ne kadar hizli lretebildikleri ve cogu 3D
baskiyla uyumlu olduklari ic¢in en yaygin kullanilir.
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Aga¢ tipi destekler, kalin govde ile baslayip ters acgilara
yaklastikca ince dallar halinde gelisir; bu destek ince model
yapisina sahipse yararli olur.

Iki ekstriizyon kafali yaziciya giiveniyorsaniz(Ultimaker S7,
Epsilon W50, Raise Pro3 vb.), Suyla c¢Ozinebilen(PVA) destegi
tercih edebilirsiniz. (Cozunebilen destekler kullanmak, post
proses isleminize fazladan adim eklemeden glzel yuzey kalitesi
elde etmenin en 1iyi yoludur. Ancak c¢odzinebilen destek
malzemesi ile 3D baski malzemeleri birlikte ekstrude
edilemedigi icin tek kafali 3D yazicilar bodyle bir islemi
gerceklestiremez. Ayrica, bu son destek tirudnden de



anlasilacagi gibi, destekleri c¢ikarmanin kolayligi, secin so6z
konusu oldugunda tercih edilmesi gereken en O6nemli kriterdir.

3D yazdirma desteklerinizi modelden temizlemek

Az o6nce sutun, aga¢ ve c¢oOzulebilen desteklerin farkli
0zelliklere sahip oldugunu gordik. Bunun da o6tesinde,
destekleri temizleme kolayliklari esit degildir. Destekler
modelinize ne kadar yakin olursa, bunlarin c¢ikarildiginda
yluzeyde kalan izlere ve modelinizin kirilma olasiliginin
yuksek oldugunu unutmayin.

Agac¢ turu destekler, yalnizca modelinizin dnemli alanlarini
desteklemek icin akillica kullanirsa, baskinizla daha az
temasa donlusecek ve bunlarin cikarilmasi kolaylasacaktir.

Baski islemi bittiginde, bir sonraki adiminiz destekleri
cikarmaktir. Desteklerinizi parcadan ayirmak istiyorsaniz,
pense gibi aletler kullanmak yardimci olacaktir. Destekler
erisebilir ve yeterince bluyukse, parmaklarinizla hafifce
koparmaya baslayabilirsiniz. Parcanizin gorsel yonunin sizin
icin ne kadar o6nemli olduguna ve desteklerinizin kac¢ iz
biraktigina bagli olarak, daha iyi bir ylzey kalitesi elde
etmek icin desteklerle temas eden alanlari zimparalamaniz
gerekebilir.

3D baski destegi kullanmanin dezavantajlari

Destekleri kullanmak epeyce sinirlama anlamina gelir ve
bunlari temizlemek Uretimin bir parcgasidir. Destek slresinin
baska dezavantaji, baski suresindeki artaistar.

Kullanmak istediginiz destegin turine, boyutuna ve
karmasikligina bagli olarak baski desteklerinin kendileri
toplam Uretim slrenize katkida bulunacaktir. Agac seklindeki
destekler bu anlamda yaziciniz ic¢in oldukca zahmetli
olabilir. Ayrica daha o6nce bahsettigimiz islem sonrasi
adimlarin(post proses) da burada dikkate alinmasi gerekiyor
cunku destekleri parcalarinizdan sokup temizlemek zahmetli bir



hal alabilir.

Daha sonra dogal olarak gelen ana dezavantaj, ihtiyac¢ duyulan
malzeme miktari artabileceginden destek kullanmanin
maliyetidir. Ters acilar tasariminizin buyuk bir bolumdnu
olusturuyorsa ve bunlari desteklemek icin sudtun yapilar
kullanmaniz gerekiyorsa, malzemenizin yarisi muhtemelen
desteklerinizin olusturulmasina dusebilir.

Neyse ki, desteklerinizin tasariminiz ve cuzdaniniz uUzerindeki
etkilerini azaltmak icin guvenebileceginiz bircok yol var.

Destek kullanmaktan nasil kac¢inilir?

Desteklerinizin entegrasyonunu optimize etmek istiyorsaniz, 3D
dilimleyicilerin (Cura, IdeaMaker vb.) ve 3D yazicinizin size
sunabilecegi bircok secenek vardair.

3D baskilariniz 1icin destekleri yazdirirken hedefiniz,
desteklerinizin yogunluk ve kalinligi ile sogutma hizini
dengelemek olmalidir. Basitce soylemek gerekirse,
destekleriniz ne kadar yuksek sicakliklara maruz kalirsa (ve
sogumas1i ne kadar uzun sirerse), parcaniza o kadar c¢ok
yapisir. Dolayisiyla ne kadar soguk kalirlarsa, 3D baski
desteklerinizi c¢ikarmak o kadar kolay olacaktar.

Verimli sogutuculara sahip olmanin yani sira, desteklerinizin
yogunlugu da sicakligini etkileyecektir. Desteklerinizdeki
madde miktarini azaltmak, 1siy1l serbest birakmalarina yardimci
olacaktir. Cikintiniz wuzun, agir veya Ozellikle dikse,
parcanizin sarkmasini onlemek icin desteklerinizi yogun hale
getirmeniz gerekebilir. Ancak, destekleriniz ne kadar yogun ve
kalin olursa, destekleri c¢ikarirken hasar gorme riskinin o
kadar yuksek oldugunu unutmayin.

Bunlar, 3B dilimleyicilerin ince ayar yapmaniza yardimcil
olabilecegi destek olusturma seceneklerinin
parcalaridir. Ancak bunu degistirmeden o6nce, tasariminizdaki
3D baski destek yapilarinizi optimize etmenin birkac¢ yolu



vardir.

Her seyden oOnce, destek olusturma acisindan hangi model
yoninin en tutarli oldugunu bulmalisiniz. Iki kdpri modeline
bakarsaniz bir fark goérirsiniz: Ikincisi ters cevrilmis
elbette ama digerinin aksine herhangi bir destege ihtiyaci
yok.

Halihazirda baski yonuyle oynamayl denediyseniz ancak yine de
cok fazla destek gerektirdigine inaniyorsaniz, destek
acilarini ayarlayabilirsiniz. Ornedin, acilar biraz fazla
yuvarlaksa ve 45°'nin lzerinde egiliyorsa, tasariminizda daha
az dik bir ac¢i kullanarak bunlari degistirip
degistiremeyeceginize bakin. Denemek isteyebileceginiz baska
bir secenek de tasariminizi iki ayri modele ayirmaktir. Bu
cozumu tercih etmek kesinlikle destek malzemelerinden tasarruf
etmenize yardimci olacaktair, ancak Kkarsiliginda
parcalarinizi nasil yeniden birlestireceginizi bulmaniz
gerekecektir ve yapistirdiginizda bazi izler
kalabilir. Destekleri kullanarak veya kullanmayarak 3D baski
sd6z konusu oldugunda bilmeniz gereken tum 6nemli noktalari ele
aldik. Ayrica, destek sorunlarindan kurtulmanin bir baska
yolunun da destek gerektirmeyen bir baski teknolojisine gecmek
oldugunu unutmayin. Secici Lazer Sinterleme 3B yazicilar, bu
sekilde, 3B baski desteklerinin dezavantajlariyla ugrasmadan
yuksek geometrili 3B baskilar elde etmenize yardimci
olabilir.

Referans:https://bitly.ws/U2Si

Uciincii Basparmak: Insanin


https://blog.3dortgen.com/ucuncu-basparmak-insanin-arayuzu-ve-teknoloji-iliskisi-kesfi/

Arayiizii ve Teknoloji Iliskisi
Kesfi

Third Thumb (Uciincii Basparmak), ayak parmaklariniz tarafindan
kontrol edilen, eliniz ic¢in 3D baskili bir basparmak
uzantisidir. Proje, bedenlerimiz ile protez teknolojisi
arasindaki iliskiyi arastiriyor. Proje bir arac¢, deneyim veya
arastirma olarak nitelendirilebilir; yapay uzantilara insan
tepkisini daha iyi anlamamizi saglayacak bir katalist model.
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Uclincii Basparmak, ‘kabiliyet’ tanimi hakkinda gerekli bir
konusmayi baslatir. ‘Protez’ kelimesinin kdkeni’ eklemek,
uzerine koymak’ anlamina geliyor; yani aslinda duzeltmek veya
degistirmek icin degil, gelistirmek ic¢indir protez. Proje,
insan1 gelistirmeyi arastiran ve protezleri vicudun uzantilari
olarak yeniden konumlandirmayi amac¢larken bu kelime kokeninden
ilham alaiyor.
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Uclinci Basparmak su anda University College London ve
Cambridge University’deki The Plasticity Lab ile isbirligi
icinde norobilimsel arastirmalar icin gelistirilmekte ve
kullanilmaktadir.

Beynimizin glc¢lendirmeye nasil uyum saglayabilecegini
arastirarak, noroplastisitenin sinirlarini kesfedebilir,
beynimizin daha once orada olmayan bir vicut parcasini kontrol
etmek ic¢in hangi kaynaklari kullandigini goérebilir ve
nihayetinde kullanilabilirligi ve kontrolu iyilestirmek ic¢in
bundan gelecegin protez ve biaylitme cihazlarinda nasil
yararlanilabilecegini arastirabiliriz.



Son yillarda, bireylerin fiziksel ve bilissel yeteneklerini
arttirici teknolojilere olan ilgi artmistir. Cesitli robotik
parmaklar, kullanicinin normal olarak iki elle vyapilan
gorevleri tek basina gerceklestirmesine izin vermek icin
tasarlanmis bu tuar teknolojilere bir oOrnektir. Bununla
birlikte, bu yeni cihazlar cesitli teorik ve pratik sorulari
beraberinde getiriyor:

Daha Once hic¢ orada olmayan bir vicut parcasini kontrol etmek
icin kisinin beyni hangi kaynaklari kullanabilir?

Robotik buyutme vicut temsilini etkiler mi?

The Plasticity Lab, el buyudtmenin ndéral bagintilarini
inceleyerek, Dani Clode Design 1ile 1isbirligi icinde
noroplastisitenin sinirlarini kesfediyor ve bunu yaparken 3D
yazicilik teknolojisinden faydaliniyor. 3 boyutlu basilmis
prostetik cihazlarin kullanilabilirligini ve kontrolini
iyilestirmek ic¢in nasil kullanilabilecegini bizlere pratik
olarak gosteriyor.

Referans:https://bitly.ws/TAYt



Saglaik Alaninda Devrim

Yaratan Teknoloji: 3 Boyutlu
Yazicilar

GuUnumizde teknolojinin saglik sektdrine getirdigi yenilikler
hayal edilenin o6tesine geciyor. Bu yeniliklerden biri de 3
boyutlu yazicilarin saglik alaninda kullanilmasidir. 3 boyutlu
yazicilar, sadece nesneleri basmanin otesine gecerek, cerrahi
uygulamalardan protezlere kadar genis bir yelpazede saglik
sektdérine blyik faydalar saglamaktadir. Iste 3 boyutlu
yazicilarin saglik alanindaki kullaniminin detaylari:

Ozellestirilmis Protez ve Implantlar: Her bireyin anatomisi
farklidir ve bazi saglik durumlari O6zellestirilmis c¢ozimler
gerektirir. 3 boyutlu yazicilar, hastalar icin kisiye o0zel
protezler, implantlar ve ortezler UuUretmekte buyuk bir
potansiyele sahiptir. Bu sayede, hastalarin daha iyi bir yasam
kalitesine sahip olmalari saglanabilir.
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Cerrahi Uygulamalarin Gelistirilmesi: 3 boyutlu yazicilar,
cerrahi ekiplerin ameliyatlari daha iyi planlamasina ve
gercekci anatomik modeller olusturmasina olanak tanir. Bu da
cerrahi mudahalelerin daha hassas ve basarili bir sekilde
gerceklestirilmesini saglar. Ayrica, o6zellikle Kkarmasik
cerrahi operasyonlar icin simulasyonlar vyaparak cerrahi
becerilerin gelistirilmesine de yardimci olabilirler.

Egitim ve Ogrenme Araclari: Tip o6grencileri ve saglik
profesyonelleri icin 3 boyutlu yazicilar, anatomi ve patoloji
gibi konulari daha iyi anlamalarini saglayacak gercekci
modeller olusturmak icin kullanilabilir. Bu sayede, teorik
bilgilerin pratige donlismesi daha etkili hale gelir.
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Biyoyazdirma ve Doku Uretimi: 3 boyutlu yazicilar,
biyoyazdirma adi verilen bir teknikle canli dokularin
uretilmesine de olanak tanir. Bu alanda yapilan arastirmalar,
gelecekte yarali veya hastalikli dokularin yerine konulmasi
icin kullanilabilecek biyolojik doku yapilarinin
uretilebilecegini gdéstermektedir.

Ilac¢ Gelistirme ve Test Etme: 3 boyutlu yazicilar, ilaclarin
hlicresel diuzeyde test edilmesi ve yeni ilaclarain
gelistirilmesi ic¢in kullanilabilir. Bu sayede ilaclar daha
hizli ve etkili bir sekilde degerlendirilebilir.

Sonu¢ olarak, 3 boyutlu yazicilarin saglik sektdrine getirdigi
yenilikler sadece bunlarla sinirli degil. Bu teknolojinin
hizla gelismeye devam etmesiyle birlikte, daha fazla uygulama
alaninin ortaya c¢ikmasi ve saglik hizmetlerinin daha etkili ve
0zellestirilmis hale gelmesi beklenmektedir. 3 boyutlu
yazicilar, gelecekte saglik alaninda devrim vyaratacak
teknolojilerden biri olarak karsimiza c¢ikiyor.



Inovasyonun Isbirligiyle
Bulustugu Nokta: 3 Boyutlu
Yazicilar ve Takim Calismasi

Gunumiz is dinyasi, slurekli gelisen teknolojik yeniliklerle
birlikte hizla degisiyor. Bu yeniliklerden biri de 3 boyutlu
yazicilar. Sadece nesneleri basmanin otesinde, bu teknoloji is
dinyasinin takim calismasi dinamiklerini de derinden
etkiliyor. 3 boyutlu yazicilar, isbirligi ve inovasyonun
mikemmel bir bilesimi olarak, is yerlerinde odnemli bir degisim
katiyor. Iste 3 boyutlu yazicilarin takim calismasina olan
etkilerinin birkac¢ tanesini asagida inceleyelim.

Hizl1 Prototipleme ve Uretim: 3 boyutlu yazicilar,
fikirlerin hizla somut Ulrinlere donidstirilmesini saglar.
Bu, Uretim slUreclerinde daha hizli tasarimlar yapmayi ve
urinleri daha hizli test etmeyi mumkin kilar. Takim
uyeleri, fikirlerini hizla prototiplere donusturerek
geri bildirim alabilir ve urunu daha iyi bir sekilde
sekillendirebilir.
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Esneklik ve Ozellestirme: Takim lyeleri, 3 boyutlu yazicilar
araciligiyla ozellestirilmis parcalar ve drudnler
olusturabilir. Bu sayede, her bir Urun veya parca, belirli bir
proje veya musteri ihtiyacina uygun olarak tasarlanabilir.
Esnek Uretim, takimin 06zglin cdzimler Udretmesine ve daha iyi
sonuclar elde etmesine yardimci olur.



- Isbirligi ve Iletisim Artisi: 3 boyutlu yazicilar,
tasarim ve uUretim asamalarini daha gorsel ve somut hale
getirir. Bu, takim dyelerinin fikirleri daha 1iyi
anlamasina ve iletisimlerinin daha etkili olmasina
yardimci olur. Uyeler arasindaki isbirligi, drdn
gelistirme slrecinin her asamasinda artar.

- Uretkenligin Tesviki: 3 boyutlu yazicilar, takim
uyelerine yaratici dusunmeleri icin daha fazla alan
sunar. Inovasyon ve (liretkenlik, rekabet avantajini
artirmak icin kritik oéneme sahiptir. 3 boyutlu
yazicilar, tasarim sureclerinde daha once dusunulmemis
yontemlerin ve coO6zumlerin kesfedilmesine olanak tanir.



- Ekip Uyelerinin Coklu Yetenekleri: 3 boyutlu yazicilarin
kullanimi, farkli yeteneklere sahip ekip uyelerinin bir
araya gelmesini gerektirir. Tasaraim, mihendislik,
malzeme bilimi ve daha bircok alandan uzmanlar,
projeleri birlikte yodnlendirir. Bu da ekip uyelerinin
birbirlerinin bilgi ve deneyimlerinden yararlanmalarini
saglar.

Sonu¢ olarak, 3 boyutlu vyazicilar takim calismasi
dinamiklerini degistiriyor ve 1is dinyasinda inovasyonun
sinirlarini genisletiyor. Hizli prototipleme, esnek Uretim,
uretkenligin tesviki ve daha etkili iletisim gibi faktérler,
isbirligiyle inovasyonun bir araya geldigi bir noktayi temsil
ediyor. 3 boyutlu yazicilar sayesinde, takimlar daha hizlai,
verimli ve yenilikc¢i bir sekilde calisabilir, sonuclari daha
ust duzeyde tasiyabilir ve rekabet avantajini artirabilirler.




BCN3D 3D Yazicilarda IDEX
Teknolojisi: Cift Bagimsiz
Ekstriuzyonun Yeniden Tanimi

Giris:

3D baski teknolojisi, tasarim ve uretim dunyasinda devrim
yaratan oOonemli bir yenilik olarak kendini kanitlamistair.
Ureticiler, daha hizli, daha hassas ve daha esnek bask1
¢ozumleri sunma amaciyla surekli olarak sinirlari zorluyorlar.
Bu baglamda, BCN3D’'nin IDEX (Independent Dual Extruder)
teknolojisi, 3D baski alaninda yeni bir donemi baslatarak
kullanicilara c¢ift bagimsiz ekstrizyonun sundugu avantajlari
sunmaktadir.

IDEX Teknolojisi: Temel Ilkeler ve Calisma Mantigi

IDEX teknolojisi, 3D yazicida iki bagimsiz ekstrizyonlu bir
yapl olusturmayil amaclar. Bu tasarim, iki ayri filament veya
renk kullanarak ayni anda veya sirayla baski yapma yetenegi
saglar. IDEX sistemi, her iki baski basligini da birbirinden
bagimsiz olarak hareket ettirme kapasitesine sahiptir. Bu da
bir dizi benzersiz avantaji beraberinde getirir.

[x]
Avantajlar:

Cift Malzeme veya Renk Kullanimi: IDEX teknolojisi, ayni
baskida iki farkli filament veya renk kullanmaniza olanak
tanir. Bu, coklu renk gecisleri, karmasik desenler ve detayli
tasarimlar icin genis yaratici kapilar acar.

Destek Malzemesi Kolayligi: Destek malzemesini uygularken IDEX
sistemi bliyuk bir kolaylik saglar. Bir baski basligi ana
malzemeyi basarken diger baslik destek malzemesi olarak
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kullanilabilir. Bu, sonraki temizlik ve duzeltme islemlerini
daha etkili hale getirir.

Simetrik ve Asimetrik Baskilar: IDEX teknolojisi, simetrik
veya asimetrik baskilarda daha fazla hassasiyet saglar. Her
iki baslik da bagimsiz olarak kontrol edildigi ig¢in daha
tutarli sonuclar elde edilir.

Uretkenlik ve Zaman Kazanci: Iki ayri baski basligi, ayni anda
iki farkli nesne basmaniza olanak tanir. Bu, Uretkenligi
artirirken ayni zamanda zaman tasarrufu saglar.

Karmasik Tasarim Yetenegi: IDEX teknolojisi, essiz geometriler
ve i¢ ice gecmis parcalar gibi karmasik tasarimlarin uUretimini
kolaylastirir. Iki baslik, nesnelerin farkli yilizeylerine veya
katmanlarina ayni anda baski yapabilir.

IDEX Technology

Sonug¢:

BCN3D'nin IDEX teknolojisi, 3D baski diunyasinda buyuk bir
¢1gir acmistir. Bu teknoloji, tasarimcilara ve lreticilere
daha esnek, yaratici ve verimli bir baski deneyimi sunma
potansiyeli tasimaktadir. IDEX teknolojisinin sundugu c¢ok
yonluluk, 3D baskiya yeni ve heyecan verici olanaklar



eklemektedir.

Sonu¢ olarak, BCN3D 3D yazicilari, IDEX teknolojisi ile
kullanicilarina genis bir tasarim 6zgurligu sunmanin yanl Sira
karmasik projeleri daha rahat bir sekilde yonetme imkani
sunmaktadir. Bu teknoloji, 3D baskiyi sadece bir dretim
yontemi olarak degil, ayni zamanda yaraticiligin ve
inovasyonun bir ifadesi olarak yeniden tanimlamaktadir.

UltiMaker 3D Yazicilarda
Karbon Fiber Baski

UltiMaker 3D yazicilari genellikle Fused Deposition Modeling
(FDM) teknigini kullanirken, karbon fiber gibi glclendirilmis
malzemelerle baski yapabilirler. Karbon fiber, hafif ancak son
derece dayanikli bir malzemedir ve muhendislik, otomotiv,
havacilik, spor ekipmanlari ve diger bircok endistride
kullanilir.

UltiMaker 3D yazicilari, bazi modellerinde “Advanced Printing
Kit” gibi seceneklerle karbon fiber ve benzeri guc¢lendirilmis
filamentlerle baski yapma yetenegi sunabilirler. Ancak, karbon
fiber gibi partikudlleri iceren filamentler, geleneksel plastik
filamentlere kiyasla daha asindirici olabilir ve yazici
bilesenlerine daha fazla zorlama getirebilir. Bu nedenle, bu
tur filamentleri kullanmadan Once yazicinizin talimatlarini ve
onerilerini dikkatlice incelemeniz ve gerekirse yazicida bazi
ayarlamalar yapmaniz Onemlidir.

Karbon fiber filamentlerle baski yaparken asagidaki noktalari
g0z onunde bulundurmaniz oOnemlidir:

1. Yazic1i Ayarlari: Karbon fiber filamentlerin o6zel
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gereksinimleri olabilir. Extruder sicakligi, tabla
si1cakligi, hiz ve katman kalinligi gibi baski ayarlarini
malzemenin gereksinimlerine gore ayarlamak onemlidir.

2. Nozul Asinmasi: Karbon fiber filamentler, nozulun daha
hizli asinmasina neden olabilir. Bu nedenle, daha sik
nozul degisimi gerekebilir.

3. Uygun Nozul: Karbon fiber filamentler daha buyuk
partikiller icerebileceginden, uygun boyutta bir nozul
kullanmak daha iyi sonuclar verebilir.

4. Baski Hizi: Karbon fiber filamentler genellikle daha
yavas baski hizlari gerektirebilir, bu da daha kaliteli
sonuclar elde etmek icin onemlidir.

5. Makine Bakimi: Karbon fiber filamentlerin kullanimi
yazicida daha fazla asinma ve kirlenmeye neden olabilir.
Dizenli bakim yapmak ve yaziciyi temiz tutmak onemlidir.

Her durumda, karbon fiber veya diger gliclendirilmis
filamentlerle baski yaparken, Uretici tarafindan saglanan
onerilere ve talimatlara kesinlikle uymalisiniz. Bu sekilde
hem 3D yazicinizi koruyabilir hem de en iyi sonucglari elde
edebilirsiniz.



Ileri Teknoloji ile Rekabette
Liderlik: Sanayli Sirketlerine
Kazandiran 3 Boyutlu
Yazicilar

Gunumuzde teknolojik gelismeler, sanayl sektorinde donusumu
hizlandirmis ve sirketlerin daha yenilikc¢i, esnek ve verimli
olmalarini saglamistir. Bu yeniliklerden biri de 3 boyutlu
yazicilar. Sanayi sirketleri icin 3 boyutlu yazicilar, uretim
sureclerinde devrim yaratarak bircok avantaji beraberinde
getirir. Iste 3 boyutlu yazicilarin bir sanayi sirketine
kazandirabilecegi avantajlari orneklerle acgiklayan bir
incelemeye birlikte bakalim.
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Hi1zli Prototipleme ve Uriin Gelistirme: Sanayi
sirketleri, urun gelistirme slureclerinde hizli ve etkili
prototipleme yapmak zorundadir. 3 boyutlu yazicilar,
tasarim fikirlerini hizla somut Urunlere donusturmeyi
saglayarak drun gelistirme sireclerini buyuk o6lcgude
hizlandirir. Ornedin, yeni bir parcanin tasarimini hizla
olusturup basarak Uurdnin nasil gdérunecegini ve
calisacagini daha erken asamada gozlemlemek mimkin olur.

Ozellestirme ve Kisisellestirme:Miisteri talepleri ve
pazar ihtiyaclari giderek daha Ozellestirilmis urunleri
gerektirir. 3 boyutlu vyazicilar, Ozellestirilmis
uranlerin daha kolay ve maliyeti dusuk bir sekilde
Uretilmesini saglar. Bu sayede, musteri memnuniyeti
artar ve sirket rekabet avantajini giiclendirir. Ornegin,
bir otomobil dUreticisi musterilerine 0zel ic¢ mekan
aksesuarlarini 3 boyutlu yazicilarla Uretebilir.



- Yedek Parca Uretimi: Sanayi sirketleri icin kritik bir
konu olan yedek parca temini, zaman zaman zorluklar
yaratabilir. 3 boyutlu yazicilar, talebe gbére yedek
parcalarin Uretimini hizla yapabilmeyi saglar. Bu,
uretim hatlarinin kesintisiz calismasini saglar ve is
surekliligini artirar.

Miikemmel Imalat ve Karmasik Tasarim Uretimi: Baz:i
endustrilerde karmasik tasarimlar veya hassas parcalarin
uretimi oldukca zorlayici olabilir. 3 boyutlu yazicilar,
bu tur parcalarin uretimini daha hassas ve mukemmel bir
sekilde gerceklestirmeyi mumkidn kilar. Havacilik veya
tibbi cihazlar gibi sektorlerde, karmasik geometrilerin
ve fonksiyonlarin uretimi 3 boyutlu yazicilar sayesinde
daha etkili olabilir.

Uretim Maliyetlerinin Azaltilmasi: 3 boyutlu yazicilar,
geleneksel uretim yontemlerine kiyasla malzeme israfini
azaltabilir ve Uretim sireclerini optimize edebilir. Bu
da Uretim maliyetlerinin dusmesine ve daha
surduardlebilir bir UGretim sdrecinin olusturulmasina
yardimci olabilir.
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Sonu¢ olarak, 3 boyutlu yazicilar, sanayi sirketlerine rekabet
avantaji, esneklik, oOzellestirme ve maliyet tasarrufu gibi bir
dizi avantaj sunar. Bu teknoloji sayesinde urun gelistirme
surecleri hizlanirken, musteri memnuniyeti ve inovasyon da
artirilabilir. Sanayi sirketleri, 3 boyutlu vyazicilari
stratejik bir sekilde kullanarak gelecege daha hazirlikli
adimlar atabilirler.

Egitim Kurumlarainda
Endistriyel 3D Baski

EGITIM KURUMLARINDA ENDUSTRIYEL 3D BASKININ KULLANIMI ICIN 3
YONTEM

Haziran 2020’'de XAMK ve profesyonel 3D baskinin olanaklari
hakkinda bir yazi yayinlamistik. Yazi, XAMK’'nin miniFactory
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Ultra’yil satin alma tercihini ve Ultra’nin AMAP projesindeki
uygulamasini ele aldi. Ayrica, endistriyel 3D baskinin egitim
kurumlarindaki olasi Kkullanimlarina da bakildi. AMAP
projesinin amaci, Guney Savo bolgesinde endustriyel 3D baski
hakkindaki farkindalik ve bilgiyi artirmaktir. Mayis ayinda,
Ultra’nin beklentilerine ne kadar uydugunu goérmek icin geri
dondik. Biz miniFactory Ultra’'nin egitim kurumlari icin
mikemmel bir uyum saglayan 3 farkli kullanim yolunu bulduk.

OGRETME VE EGITIM

Universitelerde ve egitim kurumlarinda endistriyel 3D baski
sunabilmek bilyik bir avantajdir. Ogrencilerin en son
teknolojilere erisim sagladiginda yeni o6grenme firsatlari
acar. miniFactory Ultra 3D yazici ile 06grenciler, mihendislik
polimerleri ve yuksek performansli polimerlerle baski yapmanin
farkini o6grenirler. Ayrica, o6grenciler yuksek performansli
malzemelerin bilimi hakkinda da bilgi edinirler.

Ultra gibi bir makine, masalusti yazicilarla tekrarlanamayan
yuksek performansli polimer parcalarin basilmasina olanak
saglar. 3D baskida islem izleme gibi yeni teknolojiler de
ortaya cikiyor. miniFactory, Ultra icin Aarni islem izleme
sistemini saglar. XAMK, baski siUrecinin nasil izlenebilecegini
ogretmek icin bunu kullanir. Sistem tarafindan saglanan
verileri ve yuksek kaliteli parcalarin tekrarlanabilir dretim
sirec¢lerinin dogrulanmasi sirasinda nasil kullanilabilecegini
gosterir.

2020 ve 2021 boyunca AMAP projesi kapsaminda, 3D baskiya ilgi
duyan ve konu hakkinda daha fazla bilgi edinmek isteyenler
icin “Teollinen 3D-tulostus” (endustriyel 3D baski) cevrimici
egitim oturumlari dizenlendi. Oturumlara katilanlar, 3D baski
sireci, 3D baskilarin dayanikliligi ve tasarimi, 3D baski
karar verme siureci gibi konulari 6grenirler.

SIRKETLERLE ISBIRLIGI

Cok yonlu yuksek performansli bir yaziciya sahip olmak, XAMK



ve yerel endustriler icin faydali olmustur. AMAP projesinde 10
isbirligi sirketi yer almaktadir. Ilgili sirketler, farklyi
arastirma projeleri ic¢in prototip parcalar, aparatlar ve
sabitler gibi farkli turde baskilar yapmislardair.

Ultra dur durak bilmeden calisti. Réportajin yapildigi zamana
kadar XAMK'a wulastigindan beri 214 parca basilmisti.
ROportajin yapildigi zamana kadar XAMK’a ulastigindan beri 214
parca basilmisti. Bu, yuksek performansli polimerlerin ve 3D
baskinin sundugu firsatlarin biaylik talep ve ilgi goérdigund
ortaya koymaktadir. Bu tir isbirligi, her iki taraf icin de
onemlidir. Egitim kurumlari en son teknolojiler hakkinda
ogretim verebilirler. Yeni fikirler getirirler ve 6grenciler
farkli projelerle gercekten nasil calistiklarini dégrenirler ve
ayni zamanda degerli deneyimler elde ederler.

miniFactory Ultra, AMAP’in is ati olmustur. Farkli tirde
polimerler tek bir sistemde basilmistair. Ultra 3D yazicinin
orijinal niyeti, ULTEMs, PEKK'’ler gibi yuksek performansli
polimerlerin islenmesine wuygun bir makinenin acigini
kapatmakti. miniFactory Ultra sayesinde XAMK ve isbirligi
yaptiklari sirketler, yuksek performansli polimer 3D baskiy1
daha fazla sirkete ulastirarak, endustriyel kalitede ve yuksek
performansli malzemelerle FFF-baski uUzerindeki arastirmalari
ilerletebilmektedir.

ARASTIRMA

En ilging¢ arastirma alanlarindan biri, 1si1i emiciligi iyi olan
malzemelerin sogutma uygulamalari ic¢in kullanimi ve 1s1
dagiticilari gibi parcalarin basimidir ve bu amacla farkli
yuksek sicaklikta kullanilan malzemelerin performansi
incelenmektedir.



Baska bir ilgin¢ konu, topoloji optimizasyonudur. Bu, parcanin
tasarimina ve ihtiyacina bagli olarak, malzeme dizeninin
parcanin performansini maksimize etmek icin optimize edildigi
anlamina gelir. Bu, yapinin uygulama icin yeterince guclu
ancak hafif olmasini saglar. Asagidaki resimler, topolojik
olarak optimize edilmis 1iki farkli destek braketinin
orneklerini gostermektedir.

Topolojik olarak optimize edilmis destek braketi ve bir kamera
moduld icin braket

Ustelik XAMK, siirec izleme sistemi Aarni’yi iki ana amac icin
kullanmistir. Ilk amag¢, yeni deneysel malzemeler icin yeni



baski profillerinin ayarlanmasina yardimci olmaktir. Diger
ama¢ 1ise, parcalari incelemek ve parametre ayarlamalarinin
kalite, ylzey plruzlulagi, tabaka yapisma ve diger Onemli
ozellikler uzerindeki etkisini incelemektir. Aarni ile, gorsel
deneyim kolayca anlasilabilir surec¢ verileriyle
birlestirilebilir. Bu, sureci incelemenin yeni bir yaklasimini
sunar.

3D baski deneyimi ve bilgisi oldukca artti. Ayrica, bu
teknolojinin ne kadar mdmkidn oldugu ve hangi sinirlamalari
oldugu konusunda da bilgi edindiler. Bu da basilan parcalarin
tasarimina giden c¢alismalarda da yansimaktadir. $Simdi,
faydalari kullanmayi ve sinirlamalari asmayi biliyorlar.
Operatorler projeye baslamadan Oonce bu kadar deneyime sahip
degillerdi. Bu, Ultra’nin kullanim kolayligini gostermektedir,
cunkd onceden deneyimi olmasa bile, herkes yaziciy1l basarili
bir sekilde kullanmayi 6grenebilir.

(P.S. GOorsel 1 Aciklama: Isi dagitici, Gorsel 2 Aciklama:
Topolojik olarak optimize edilmis destek braketi ve kamera
modulu braketi)

Yuksek Performans
Materyalleri Serisi — ULTEM -
9085

Ultem-9085, yuksek muhendislik plastikleri ailesinin bir
uyesidir ve yuksek performansli polimerler arasinda oOnemli bir
konumdadir. Bu materyal, 0zellikle endistriyel uygulamalarda
mukemmel mukavemet, sicaklik dayanimi ve kimyasal direnc¢ sunan
termoplastik bir polimerdir. Bu blog yazisinda Ultem-9085’in
0zelliklerini, avantajlarini ve yaygin kullanim alanlarini
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kesfedecegiz.

Ultem — 9085 Nedir?

Ultem-9085, polieterimid (PEI) temelli bir yari kristal
termoplastik polimerdir. Yuksek performansli bir malzeme olan
Ultem-9085, mukemmel fiziksel ve kimyasal oOzelliklere
sahiptir. PEI, aramid kokenli termoplastik bir polimerdir ve
dayanikliligi, mukavemeti ve termal direnci ile bilinir.
Ultem-9085'in bu UuUstlin oOzellikleri, onu bircok kritik
endustriyel uygulama icin ideal bir secenek haline getirir.

Ozellikler ve Avantajlar

Yuksek Sicaklik Dayanimi: Ultem-9085, yuksek sicakliklara
dayanabilme yetenegi ile o6ne c¢ikar. Bu 0zelligi sayesinde,
otomotiv motor parcalari, ucak ici bilesenler, endistriyel
firinlar ve daha bircok yuksek sicaklik wuygulamasinda
kullanilir. Malzeme, uzun sureli ylksek sicaklik maruziyetinde
bile dayanikliligini korur. Malzeme, surekli olarak 150°C’ye
kadar sicakliklara dayanabilir ve kisa sureli olarak 165°C’ye
kadar dayaniklidir.

Mekanik Dayaniklilik: Ultem-9085, yuksek mukavemeti dusuk
agirlikla birlestirir. Bu 0zelligi, o0zellikle havacilik ve
uzay endustrisinde, hafif ve guvenilir bilesenlerin
tasarlanmasi icin ideal kilar.

Kimyasal Dayaniklilik: Kimyasal saldirilara karsi dayanikli
olmasi, Ultem-9085’'i endistriyel kimyasallarin kullanildigi
ortamlarda tercih edilen bir malzeme haline getirir. Bu
0zelligi sayesinde tibbi cihazlar, kimyasal islemler icin
ekipmanlar ve agresif kimyasallarin kullanildigi endistrilerde
guvenle kullanilabilir.

Disik Alev Tutma Ozelligi: Ultem-9085, disik alev tutusma
0zelligi sayesinde ic¢ mekan uygulamalari icin de uygun bir



secenektir. Elektrik bilesenleri ve ic¢ mekan esyalari gibi
uygulamalarda guvenli bir tercihtir. UL-94 VO sertifikasina
sahiptir.

Kullanim Alanlarai

1. Otomotiv Endiistrisi:

Otomotiv endustrisi, hafiflik, dayaniklilik ve termal direng
gibi o6zellikleri talep eden bir sektdrdur. Ultem-9085, motor
parcalari, 1i¢ mekan bilesenleri, egzoz sistemleri, otomobil
govdeleri ve 1s1 vyalitimi gibi c¢esitli otomotiv
uygulamalarinda kullanilir. Bu malzeme, yakit verimliligini
artirmak ve performansi iyilestirmek ig¢in ideal bir
secenektir.

2. Havacilik ve Uzay Endiistrisi:

Havacilik ve wuzay endustrisi, yuksek performans ve
guvenilirlik gerektiren bir alandir. Ultem-9085’'in hafiflik,
yuksek mukavemet ve kimyasal direnc¢ gibi ozellikleri, ucak ici
bilesenlerinden uzay araci parcalarina kadar bir dizi uygulama
icin uygundur. Kabin ig¢i paneller, koltuk yapilari, Kkapi
bilesenleri, 1s1 kalkanlari ve motor parcalari gibi bircok
bilesen Ultem-9085 ile Uretilebilir.

3. Elektronik Endiistrisi:

Elektrik ve elektronik endustrisi, yalatim, dayaniklilik ve
dusuk alev tutusma oOzellikleri gerektiren uygulamalara
sahiptir. Ultem-9085, yuksek gerilimli izolasyon malzemeleri,
kablo yalitimi, konektdrler, elektrik kutulari ve elektronik
bilesenler icin ideal bir secenektir.



4. Tibbi Endiistri:

Tibbi cihazlar, sterilizasyon gereksinimleri, kimyasal direnc
ve dayaniklilik gibi kritik o0zellikler gerektirir. Ultem-9085,
cerrahi aletler, implantlar, tibbi enstrumanlar ve hasta
izleme ekipmanlari gibi tibbi cihazlarin dretiminde
kullanilir. Ayni zamanda biyouyumlulugu da saglamak icin o6zel
olarak formule edilebilir.

5. Enerji Endiistrisi:

Enerji Uretimi alaninda, dayaniklilik, 1s1i direnci ve kimyasal
diren¢ gereklidir. Ultem-9085, yenilenebilir enerji
ekipmanlari, enerji depolama sistemleri, yakit hicreleri ve
gunes panelleri gibi uygulamalarda kullanilabilir.

6.Endistriyel Ekipmanlar:

Kimyasal direnc¢, yuksek sicaklik dayanimi ve mukavemet,
endustriyel ekipmanlarin uretiminde oOnemli faktorlerdir.
Ultem-9085, kimyasal islemler, asinma ve yipranmaya dayanikli
pompa parcalari, valfler, disliler, 1sitici elemanlar ve
filtrasyon bilesenleri gibi uygulamalarda yaygin olarak
kullanilir.

Kristallesme ve Ozellikleri

Ultem-9085, vyari kristal bir yapiya sahiptir. Isinma ve
sogutma silrecleri sirasinda gerceklesen kristallesme,
malzemenin mekanik oO6zelliklerini belirler. Yari kristal yapi,
mikemmel mukavemet ve dayaniklilik saglar. Isitma sirasinda
polimer molekulleri duzenlenir ve kristal yapilar olusur.
Sogutma islemi ise bu yapilarin sabitlenmesini saglar.



Sonug

Ultem-9085, yuksek miuhendislik plastikleri alaninda 6nemli bir
konumda olan bir termoplastik malzemedir. Yiuksek sicaklik
dayanimi, kimyasal direncg, disuk alev tutusma 06zelligi ve
mikemmel mekanik 6zellikleri, genis bir endistriyel yelpazede
kullanilmasini saglar. Ultem-9085, modern endistrinin
taleplerini karsilamak ve zorlu kosullarda gluvenilir bir
performans sunmak icin ideal bir secenektir.



