Nissan Montaj Hatlarinda 3D
Baski 1le Fark Yaratiyor

Otomotiv sektorunun oncu markalarindan Nissan, Barselona
fabrikasinda BCN3D 3D yazicilar 1ile montaj hattinda
kullanilmak uUzere 700’den fazla alet, jig ve fikstur dretimi

yapiyor.

Nissan Barselona Tesisinde 3D Baski ile Gelen
Yenilik

Otomotiv sektdorunde partnerleri Renault ve Mitsubishi ile
birlikte dunyadaki toplam ara¢ satisinin %10’unu
gerceklestiren Nissan, kuruldugu 1933 vyilindan itibaren
inovasyonu merkeze almasi ile birgok teknolojiniyi uUretim
sistemlerine entegre etmeyi basardi. 3D baski teknolojilerinin
tasidig1i potansiyeli fark edip aksiyon alan sirket,
Barselona’daki fabrikada tabiri caizse bir 3D yazici c¢iftligi
insa etti.

Nissan’in Barselona Uuretim tesisinde FFF (Fused Filament
Fabrication) 3D yazicilarin Uretimde kullanilmaya baslanmasi
ile Uretim ve tedarik slrelerinde onemli bir dusus yasanirken,
maliyetler de ciddi 6lc¢lide azaltildigini vurgulamak gerek.

Nissan’in 3D Baski Alet Kiitiiphanesini Kesfedin

Barselona Uretim tesisi geleneksel yontemlere takili kalmadan
surekli olarak yeni yaklasim ve teknolojileri deneyimleme
hedefiyle durmaksizin gelisim ve degisim icerisinde bulunuyor.
Bu sayede calisanlar monotonluktan uzak, gelisimi tesvik eden
ve bazen zorlayici bu degisim atmosferinde yaratici ve
yenilikci cozumler gelistiriyor.

BCN3D ekibi tarafindan Nissan Barselona fabrikasinda yapilan
incelemeler sonrasinda, 3D baskiyla uretilen 22 spesifik
parcanin detayli bilgilerini iceren bir koleksiyon hazirlandi.
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Araclarin tum bolumleri ile montaj hattinin tim noktalarini
kapsayan Nissan 3D baski aletler kutuphanesini indirerek, her
bir parca icin kullanilan malzeme ve maliyeti, baski siuresi,
uygulama alani ve dahili 3D baskinin mevcut is sureclerine
entegrasyonu hakkinda fikir edinebilirsiniz.

Nissan Barselona Tesisi 3D Baski Parca Kutuphanesini buradan
indirebilirsiniz.

“3D baski ile o6zellesmis amaclara yonelik her yil toplamda
yaklasik 100 jig ve alet uretirken, calisanlarimizi da yeni
teknolojiler konusunda egitiyoruz.”

Carlos Rellén Martinez, Nissan Motor Ibérica Barselona Uretim
ve Bakim Tesisi YoOneticisi

3D Baski Oncesi Nissan Barselona Fabrikasinda
Hayat

3D baski uUretim ve montaj hattinda benimsenmeden Once, her
kicuk degisiklikte Uretilmesi yeni gereken kaliplar ve yeni
prototipler, geleneksel uretim tekniklerini kullanan mekanik
tedarikcilerden saglaniyordu.

Zaman kaybina yol acan ve yluksek maliyet getiren bu sistenm,
tedarik¢i kaynakli aksakliklar nedeniyle Uretim ajandasinda
ciddi kaymalara neden olabiliyordu. Tasarimdan uretime teslim
sliresi harici tedarikc¢ilerle calisildiginda yaklasik 1 hafta
iken, sirket icin 3D baski sayesinde bu silire yalnizca 1 giine
indi.

Maliyet acisindan bakildiginda ise kurum ici 3D baskzi,
geleneksel CNC ve delme makinelerine kiyasla yaklasik 20 kat
daha az olmasiyla one c¢ikiyor. Ekipteki muhendislerden Enric
Ridao, 3D baski icin yapilan yatirimi cok hizli bir sekilde
amorti ettiklerini vurguluyor. 2014 yilinda ekipten c¢ok basit
bir parcanin uUretimi ic¢in 400 €‘luk bir isleme Ucreti talep
edildiginde bu lcreti o6demek yerine parcayi dahili imkanlarla
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ureten ekip urettikleri 3 alet ile yapilan yatirimi amorti
edebilmis.

Zaman ve Maliyet Karsilastirma
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Kaynak: BCN3D

Nissan Barselona tesisinde dahili 3D baski ile uUretim ve
geleneksel dis tedarik sistemi karsilastirildiginda zaman ve
maliyet tasarrufu ile 3D baski one cikiyor.

Yetkinlik Kazandikca Artan Gelisim Fisatlari

Nissan’in inovasyon merkezinde ekip, Barselona’daki tum Nissan
magazalarinda 3D baski programi Observers 4.0'1 olusturdu.
Ekip 2014'te BCN3D’'nin kokenini olusturan RepRapBCN
atolyelerine katilarak 3D baski teknolojileri hakkinda daha
yetkin hale gelme hedeflerini uyguladi.



Ekip tarafindan BCN3D yazicilarin degerini kanitlanmasi ile
Nissan, Sigmax 3D yazici ve ardindan kicuk bir ¢iftlik ile 3D
baski alanini gelistirdi. 3D baski tasarim sureclerinin
kolayligi1 ve IDEX (Independent Dual Extrusion System)
teknolojisinin sundugu es zamanli Uretim cesitliligi sayesinde
uretim verimliligi ve hiz iki katina c¢ikti. 3D yazicilar da
uzun slreli baskilarda guvenirliligini kanitladi.

3D Baski Parca Cesitleri
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Ilk 6rnek olarak istteki gorselde yer alan armatur, aracin A
situnu ile 6n cam arasindaki dogru mesafeyi koruyan bir 6n cam
merkezleme gostergesidir. GoOstergeyi araba parcalarina
sabitlerken, once bir tarafi ve ardindan diger tarafi emniyete
alip dogrulugu saglar ve sireci hizlandirir. Glcli bir malzeme
olan TPU filament kullanilarak dretilen 100 x 120 x 80mm
boyutlarindaki bu parcanin baskisi 8€’ya mal olmus ve baskisi
toplam 14 saat surmustur.



Ikinci sirada yer alan, 5 baglantili parcadan olusan ve
1000x400x15mm boyutlarinda olan parca ise bugin Nissan’da
bulabileceginiz en blylk 3D baskili parca olarak One c¢ikiyor.
Bu konumlandirma aracinin her bir parcasinin, ABS teknik



malzemesi kullanilarak yazdirilmasi ortalama 15 saat slren
parcalarin her birinin maliyeti 21,50€ olarak hesaplandi. Bu
parca, montaji yapilan her ara¢ icin tutarliligi korumak ve
operatére kullanim kolayligi saglamak i¢in matkap lokasyonuna
gosterge islevi goriyor. Alet ayrica bazi burcglar icerdiginden
parca daha uzun sire dayanikliligini koruyor ve plastigin
zarar gormesi engelleniyor.
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Operatdorin her seferinde aracin isimlendirme etiketini dogru
bir sekilde konumlandirmasini saglamak i¢in araba modeli adini
bagajda konumlandirmak ve kurutmak olmak Uzere iki temel amaca
hizmet eden son 6rnek de ABS filament kullanilarak uUretildi.

Operatorun otomobilin adini yerlestirmesini kolaylastiran
baski geometrisi ve godstergeler, isim plakasinin hep ayni yere
guvenilir bir sekilde yerlestirilmesini sagliyor. Bu 300 x 80
Xx 3 mm’lik parcanin icinde yer alan neodimyum miknatis
sayesinde parca, arabanin metal plakasina tutunuyor. Alt
kisimda yer alan UV LED serit sayesinde 0zel yapistirica
kirlenip harfler araba govdesine kaynaklaniyor. ABS filament



ile Uretilen parcanin baskisi 12 saat suruyor ve oldukca dusuk
bir maliyetle, 3.45 euroya Uretilebiliyor.

Nissan ve 3D Baski ile Uretim Verimliligi

Yaygin olarak plastik malzemeler kullanilsa da, Nissan’in son
donemde metal malzemeler ile 3D baski denemeleri yapmaya
basladigini da sdylemekte fayda var.

Barselona Nissan ekibi, dinamik ve yenilikc¢i yaklasimlari ile
cok cesitli arac modellerini tek tesiste Ureterek diger
otomobil Ureticilerinden ayrisiyor. 3D baski teknolojileri
hakkinda yetkinlik kazanmak icin uzun sureler emek veren
ekibin, maddi ve manevi yatiramlarinin karsiligini aldigini bu
tesis incelemesi ile gormus oluyoruz. Yalnizca zamandan ve
paradan tasarruf icin degil, montaj hattindaki istasyonlarda
calisanlar icin ergonomi iyilestirmeleri gibi kritik oOneme
sahip alanlarda da 3D baski fark yaratiyor.

Nissan ornegini ele alarak, bir dretici gercekten isterse 3D
baski 1ile zamandan ve maliyetten tasarruf edebilir
diyebiliriz.
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