Kiiciik Koyu Renkli Nesnelerde
3D Tarama

3D taramalarda mukemmel dijital veriler elde edebilmek adina,
farkli sektorlerden kemik implant gibi oOrnek 3D tarama
uygulamalari ve kesintisiz AR-GE calismalari buylik deger
tasiyor.

Verimli bir 3D tarama icin duzenli olarak sprey tozunun
uygulanmasi, referans noktalarinin etkili bir sekilde
yapistirilmasi ve kucuk hacimli parca tarama becerisi, en
onemli etkenlerdir. Bu tekniklerin dogru uygulanmasi sayesinde
cok sayida parcasi yuksek hassasiyetle elde edilebilir.
SHINING 3D ekibi tarafindan tibbi cihaz o6lcuminiun yuksek
hassasiyet gereksinimleriyle basa c¢ikmak ic¢in daha zor bir
alanda yapilan 3D taramasini inceleyelinm.

55 mm’lik siyah renkli bir kemik
implantinda 3D tarama

Siyah renkli kemik implantlari

Bazi nesne tirlerinde detaylarin yakalanmasi zordur, 6rnegin
siyah veya yansitici yuzeyler ve cok ufak boyuttaki parcalarin
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basarili bir sekilde 3D taramasi icin ekstra ekipman ve teknik
beceriler gerekir.

Implant taramalari yiiksek hassasiyet gerektiren islemlerdir.
Metalik implantlarain tibbi godruntuleme ve radyasyon
tedavisinde doz Olcuml uUzerindeki etkisini inceleme ve simile
etmeye ek olarak, implant taramalari icin tersine muhendislik
yapmaya da yardimci olur.

Tibbi tedavide metal implant olarak kemik implantlarinin
radyasyon tedavisi uUzerinde iki etkisi bulunur:

1. Tibbi goérudntilerde tanisal dogrulugu azaltan metalik
yapay dokularin olusturulmasi.
2. Cevre dokularda emilen ilac¢ dozu uzerindeki etkisi.

Bu nedenle, metalik implantlarin matematiksel olarak dogru
modellenmesi ic¢in 3D taramanin kullanilmasi bluyuk Oneme
sahiptir.

1. Adim: Taranmis parcalarin
degerlendirilmesi
Kesin veriler elde etmek icin, oncelikle taranacak nesneleri

degerlendirmek, 6zelliklerini belirlemek ve 6n isleme sirecini
hazirlamak gerekir.

Yansitici etkiye sahip siyah yuzey malzemesi, 3D tarama
oncesinde kemik implantlarinin tozla kaplanmasini gerektirir.



Yalnizca 55 mm uzunlugundaki kicuk parcalar

Kucuk boyutlar, otomatik dikis icin referans noktalarini
etkisiz hale getiriyor. Bu nedenle verilerin alt tabakaya
referans noktalari wuygulanarak ve bir gecis dikisi
kullanilarak manuel olarak birlestirilmesi gerekiyor.

On isleme asamasinda sprey tozu ve referans noktalari
uygulanmasi zorunludur. Veri 1isleme asamasinda, verilerin
manuel olarak eklenmesi ve birlestirilmesi gerekir.

2. On Isleme

Toz ile kaplama

Toz puskurtmeden once siseyi iyice calkalayarak, tozun tamamen
¢6zilmesini saglayin. Ek olarak, puskirtme islemi esnasinda
calisilan parca ile dogrudan temas etmekten kacinin. Bu
sirecte kaplanan parcadan yaklasik 15-20 cm mesafede durmak ve
esit hizda ileri geri olacak sekilde puskurtme yapmak
gereklidir.

Referans noktalarini isaretleme

Calisilan parcanin boyutu referans noktalari isaretlemek icin
cok kucukse, taramalari birlestirmek adina noktalari
yapistirmak icin alt tabakayi kullanmaniz gerekir. Bunu
yaparken asagidaki maddeleri hatirlamakta yarar var:



1. Noktalari doner tabla veya fikstur Uzerine yapistirin,

3D tarayiciniz icin orijinal referans noktalarini secin
ve bunlari diuzlem veya kavisli yuzeye yapistirin,
rastgele ve tekduze olmayan sekilde uygulamaya dikkat
edin. Referans noktalarini saglam ve temiz tutun.

. Is parcasini déner tabla veya fikstir Uzerine

sabitleyin. Dondurme ve tarama islemi sirasinda goOrece
yer degisikligi meydana gelmemelidir, aksi takdirde veri
dogrulugu olumsuz yoénde etkilenir.

On islemeye tabi tutulmus kemik implanti 3D taramada

3.

Manuel olarak veri ekleme ve



birlestirme

Veri ekleme ve birlestirme

Calisilan parcanin karmasikligina bagli olarak, birden fazla
veri taramasi elde edebilmek icin iki veya daha fazla tarama
islemi gerekebilir. Ardindan veri parcalari, taranan veriler
uzerinde karsilik gelen noktalar sayesinde manuel olarak
birlestirilebilir.

Taramak istediginiz parcalari dogru degerlendirir, numunenin
gercek durumuna goére uygun on islemeler yapar ve taranan
verileri profesyonel bir sekilde ayarlarsaniz, OptiScan 5M ile
yuksek dogrulukta veriler elde edebilirsiniz.
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