Kirilgan PLA Filamenti 1ile
Nasil Bas Edilir?

Kirilgan PLA filamenti s6z konusuysa ise bu materyali dogru
bir sekilde saklamakla baslayabiliriz. Elinizde hasarli bir
malzemenin olup olmadigini anlamak icin belirtileri
gozlemlemek gerekiyor. Asagidaki gostergeler hasarli bir
makaraya isaret ediyor:

Malzeme yluzeyi purdzsuz degil ve
kicuk kabarciklar varsa,

= Yazdirma sirasinda yetersiz ekstrizyon yasiyorsaniz,

» Ekstriuder motoru sicak uctan itmeyi biraktiktan sonra
bile malzeme disarli sizmaya devam ediyorsa,

Filament ekstriude edilirken nozuldan
gelen cizirti/patlama seslerini duyuyorsaniz

hasarli bir malzeme ile karsi karsiyasiniz demektir. Kirilgan
PLA filamentinde go6zlemlenen bu sorunlarin tumi, 3D baskinin
bir numarali dismani neme isaret ediyor.
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Kirilgan PLA filamneti

PLA icin neler yapabiliriz?

Filament bobininizi acar acmaz duslunmeniz gereken ilk
sey malzemeyi herhangi bir hasardan korumak olmalaidir. En iyi
baski kalitesini garanti etmek ig¢in malzemelerinizi kapalz,
nem kontrollu bir ortamda tutmaniz cok
onemlidir. Filamentlerinizi saklamak ic¢in en uygun kosullara
dikkat etmek gerekiyor. Bunun ic¢in dogrudan gines 1sigindan
kacinarak, yeniden kapatilabilir bir canta ile kuru ve serin
bir yer tercih etmelisiniz.

Elbette, BCN3D Akilli Kabin her zaman bir secenek olarak
bulunur. Akilli kurutma teknolojisi, kurutucu olarak alumina
bazli peletler kullanarak ve depolanan makaralarin etrafinda
sabit bir kuru ortam saglamaktadir. Bununla birlikte onlari
ani dis degisikliklerden korumak icin kurutma doéngileri ile
rejenerasyon donguleri arasinda gecis yaparak absorpsiyonlu
Kurutucu yontemi lGzerinde calisir.

Bir malzeme nemden zarar gorduginde veya bozuldugunda, bundan
boyle nemi vylUzeyinde veya matrisinin derinliklerinde
tutar. Bu, BCN3D Akilli Kabin tarafindan tersine cevrilemez ve
bu nedenle baska bir ¢ozim arayisi gerekir. Hasar cok uzaga
gitmedigi surece filamani kurutmak icin normal, onceden
1sitilmis bir firin veya gida kurutucusu Kkullanmak
yeterlidir. PLA ic¢in, daha fazla hasari onlemek icin 45°2C’den
fazla olmamasini Oneririz.


https://www.bcn3d.com/smart-cabinet/

PLA’'nin basilmasi kolaydir.

PLA icin uygun uygulamalar

PLA cok cesitli renklerde UuUretilmektedir. Bu nedenle
¢ikintili, karmasik geometrili ve karmasik egrilere sahip
parcalarin yazdirilmasi icin cozunur
desteklerle eslestirmek icin miukemmel bir malzemedir. Bu c¢ift
renkli/malzeme baskilari, IDEX teknolojisi kullanilarak
kolayca elde edilebilir. PLA’'nin basilmasi kolaydir. Iyi bir
ylzey kalitesi ve estetik detay gerektiren modeller ve

prototipler icin idealdir.
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PLA, tasarim surecine dahil edilebilir.

Ozetle

PLA, wucuz bir malzeme oldugu icin drdn gelistirme
maliyetlerini onemli Olcude azaltair. Parcanin islevselliginin
degerlendirilmesine olanak saglamak icin bir Grinin kavramsal
tasarimini gelistirme surecine dahil edilebilir.

PLA en vyaygin olarak asagidaki wuygulamalar icin
kullanilabilir:

 Mimari maketler

 Estetik, konsept modeller

= Yatirim dokum kaliplari

 DUsuk mekanik zorlu prototipler

Kirilgan PLA filamenti icin dikkate almaniz gereken noktalar:

» PLA hazirlama ic¢in sihirli formulu hatirlayin: 6 saat
boyunca 45¢C

= Ak11l1 depolama anahtardir

» Geri yukleme, 1s1i kullanarak oldukca basittir
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- Iyi basilmis bir PLA, cesitli uygulamalar saglar.
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