Cok Malzemeli 3D Baskzi:
Uygulama Alanlari ve Ipuclari

[Bu yazi UltiMaker’dan alinmistir]

2016 yilinda piyasaya slrdiugimiz UltiMaker 3, masausti
segmentinde giivenilir c¢ift ekstriizyon 6zelligi sunan ilk 3D
yazicilardan biri olarak dikkat cekmisti. O gilinden bu vyana,
¢ok malzemeli 3D baski teknolojisinin odnciilerinden biri olmayi
surdurduk.

Bugin ise bu mirasi daha da ileri tasiyarak, UltiMaker S8’in
lansmaniyla birlikte, mihendisler ve lreticiler icin karmasik
ve yiiksek performansli parcalar iiretmeye yonelik saglam bir
platform sunmaya devam ediyoruz.

Bu yazida, c¢ok malzemeli 3D baskinin sundugu temel
avantajlari, pratik kullanim alanlarini ve en iyi sonuclari
elde etmek icin dikkat edilmesi gereken piif noktalarini
birlikte inceleyecegiz.

Cok Malzemeli 3D Baski Nedir?

Cok malzemeli 3D baski, tek bir baski silirecinde iki veya daha
fazla farkli malzemenin bir arada kullanilmasiyla, farkli
islevsel, mekanik veya estetik o6zelliklere sahip parcalarin
uretilmesini saglar.

Gunumuzde 3D yazicilarin ayni anda birden fazla filament
kullanabilmesini mumkin kilan cesitli coOzumler sayesinde, “cok
malzemeli baski” kavrami bazen “cok renkli baski” ile
karistirilabiliyor. Bu nedenle iki yontemi net bir sekilde
ayirmak onemlidir:

e Cok malzemeli baski: Tek bir baski isleminde iki veya daha
fazla farkli malzemenin kullanilmasidir. Bu sayede esneklik ve
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sertlik gibi farkli fiziksel 6zellikleri ayni parca icinde bir
arada sunan tasaraimlar iiretilebilir.

e Cok renkli baski: Genellikle tek bir malzeme tirinin
(6rnegin PLA) farkli renklerde kullanilmasiyla sadece gorsel
bir c¢esitlilik saglanir. Parcanin islevsel ozellikleri
degismez.

Her iki yodntem de yaratici oOzgurluk sunsa da, gercek c¢ok
malzemeli baski, 0zellikle mihendislik ve fonksiyonel
tasarimlar icin cok daha buyuk olanaklar saglar.

Cok Malzemeli 3D Bask1
Cozumleri Nelerdir?

Cok malzemeli 3D baski silirecine gecerken, mevcut coziimlerin
avantajlarini ve sinirlamalarini bilmek, dogru tercihi
yapabilmek acisindan buyuk onem tasir. Gunumizde en yaygin
kullanilan cok malzemeli baski cozumleri sunlardir:

1. Cift Ekstriider Sistemleri

Iki bagimsiz baski ucu barindiran bu sistemler, profesyonel
kullanicilar ic¢in en guvenilir ve pratik cozumlerden biridir.

Avantajlarxi:

Kendini kanitlamis ve kullanimi kolaydir
*Daha kisa baski suresi

eKarmasikligi minimumda tutar

eUltiMaker yazicilarinda oldugu gibi onceden ayarlanmais,
optimize edilmis dilimleme profilleri ile tam uyumludur

Dezavantaji:



eHer baskida en fazla iki farkli malzeme kullanilabilir

2. Tek Nozullu Cok Malzeme
Besleyiciler

Bu yontemde, yazicida tek bir nozzle (nozul) bulunur; farkli
filamentler sirayla hotend’e yonlendirilerek degistirilir.

Avantajlarxi:
*Daha uygun maliyetli

eDonanimsal degisiklik gerektirmeden cok malzeme veya c¢ok
renkli baskilar mimkin olur

eCogu sistem icin ek bir malzeme degistirme eklentisi
yeterlidir

Dezavantajlarax:
*Filament degisimi sirasinda onemli miktarda atik olusur

Baski siiresi uzar (her filament degisiminde zaman kaybi
yasanir)

 Sadece benzer baski sicakligi ve yapisma 6zelliklerine sahip
malzemelerle kullanilabilir

3. Takim Degistirme Sistemleri
(Tool-Changing Systems)

Bu sistemlerde, yazici baski sirasinda farkli nozzle ve
malzemelere sahip baski kafalarini otomatik olarak degistirir.

Avantajlarxi:

Farkli malzeme kombinasyonlari ve nozzle boyutlarinda yuksek
esneklik saglar



Dezavantajlarxi:
*Coklu malzeme baskilarinda baski siiresi uzar
e Kurulum ve bakim siire¢leri karmasiktir

*Profesyonel endiistriyel lretimden cok arastirma ve gelistirme
amacli kullanimlar icin daha uygundur

Hangi ¢6zumin sizin ic¢in en uygunu olduguna karar verirken,
baski siiresi, malzeme sayisi, kullanim kolayligi ve is
akisiniza entegrasyon gibi faktorleri goz oninde bulundurmaniz
faydali olacaktir.

Cok Malzemeli 3D Baskinin
Avantajlari

Cok malzemeli 3D baski, mihendisler, tasarimcilar ve
Ureticiler icin tasarim esnekligini artirair, islevsel
entegrasyonu kolaylastirir ve iiretim siireclerinde verimliligi
onemli oOlciide yiikseltir.



Asagida bu teknolojinin sundugu bazi temel avantajlari ve
ornek kullanim alanlarini bulabilirsiniz:

Karmasik Geometrilerin Uretimi

Cok malzemeli 3D baski sayesinde, PVA gibi suda c¢oéziinebilen
destek malzemeleri kullanilarak, normalde tek parca halinde
Uretimi imkansiz olan ic¢ bosluklara ve cikintilara sahip
karmasik yapilar uretilebilir.

Ornegin, UltiMaker’in c¢ift ekstriizyon teknolojisi, baski
sirasinda ana parcayla birlikte PVA destek malzemesini de
kullanarak, karmasik geometrilere sahip tasarimlarin kolayca
uretilmesini saglar. Baski sonrasi, bu destekler suyla temas
ettiginde c¢ozulur ve temizlenmesi son derece kolaydir.

Bu yaklasim hem tasaraim ozgurlugu sunar, hem de parca
biitiinliigiinii ve hassasiyetini koruyarak i{retimde yeni
olasiliklarin onund acar.




Bu 6zellik, 6zellikle 6zel kalip ilretimi gibi mevcut lretim
siireclerine entegre edildiginde oldukca degerli hale gelir.
Geleneksel yontemlerle hem zaman alan hem de yuksek maliyetli
olan bu surecler, cok malzemeli 3D baski sayesinde daha hizlaz,
daha ekonomik ve daha esnek hale getirilebilir.

Kisa sire once yayinladigimiz bir O6rnekte, motor parcalarinin
dokiim siirecinde 3D baskinin nasil maliyetleri o6nemli o6lciide
disurdigint ele aldik. Bu wuygulamada, parcalar suda
¢oziinebilen destek malzemeleriyle birlikte basildi ve bu
sayede, ici karmasik bosluklara sahip yapilar hem yuksek ylzey
kalitesiyle Uretilebildi hem de kaliplama sureci ciddi sekilde
kolaylastz.

Bu tir c¢oézimler, 3D baskinin sadece prototipleme degil, gercek
liretim siire¢lerinin bir parcasi olabilecegini de net sekilde
gosteriyor.




Farkli Malzeme Ozelliklerinin
Tek Parcada Bulusmasi

Cok malzemeli 3D baski, farkli mekanik ozelliklere sahip
malzemelerin tek bir bilesen icinde birlestirilmesine olanak
tanir. Ornedin; hem rijitlik hem de esneklik gerektiren
parcalar, sert ve esnek malzemeler birlikte kullanilarak tek
seferde uUretilebilir.

Bu tir kombinasyonlar, {rin tasariminda hem islevselligi hem
de dayanikliligi artairar.

Buna glizel bir O0rnek de Heineken Sevilla fabrikasinda
kullanilan bir uygulamadir. Uretim hattindaki bir teneke itici
parcasi, 1ic¢ kisminda PLA kullanilarak duretilirken, dis
ylizeyinde asinmaya dayanikli bir yapi sunmasi icin Nylon
tercih edilmistir. Bu sayede parca, hem yapisal bitinlidgini
korur hem de uzun sitreli kullanimda dayanikliligini yitirmaz.

Malzeme c¢esitliligini bir araya getirerek hem islevsel hem
dayanikli c¢o6zimler uretmek artik cok daha kolay!




Renk ve Fonksiyon Bir Arada:
Akilli Tasaramlar

Farkli malzemelerin birlesimi yalnizca mekanik avantajlar
sunmakla kalmaz, ayni zamanda akilli tasaraim cozimleri de
saglar.

Heineken Sevilla 6rneginde oldugu gibi, dis yluzeyi asinmaya
dayanikli Nylon, ic¢ kismi ise kirmizi PLA ile basilan parca,
zamanla Nylon tabaka inceldikce icteki kirmizi PLA’nin
gorinmesiyle bir tiir asinma gostergesi olarak islev goriir. Bu
sayede parca bakiminin veya degisiminin gerektigi an, kolayca
tespit edilebilir.

Tasarim ve Uriin Optimizasyonu

3D baski; hizli prototiplemeden talep Uzerine Uretime kadar
Ureticilere maliyet avantaji, daha kisa teslim siireleri,
iretimde kesintisiz siireklilik ve daha az atik gibi o6nemli
faydalar sunar.

Bu avantajlar, c¢ok malzemeli baski teknolojisiyle
birlestiginde cok daha etkili hale gelir.

Ornegin; bir infeed wheel (besleme tekerledi) parcasinin ana
govdesi, sert ve dayanikli bir malzemeyle lretilirken, dis
ylzeyi ise diisiik siirtiinmeli bir malzemeyle basilarak parca
omru ciddi oranda uzatilabilir.

Bu sayede sadece parcalarin dayanikliligi artirilmaz, ayni
zamanda verimlilik ve bakim siirecleri de optimize edilmis
olur. Cok malzemeli baski, Ulretimde yalnizca islevi degil,
zeka ve ongorii kabiliyetini de beraberinde getirir.



Cok Malzemeli 3D Baski 1ile
Tasarimda ve Uretimde Yeni
Bir Seviye

Cok malzemeli 3D baski sayesinde miihendisler, farkli islevsel
0zellikleri tek bir parcada birlestiren, montaj gerektirmeyen
karmasik tasarimlar olusturabiliyor. Sert, esnek veya suda
¢6zlinebilen malzemeleri bir araya getirme imkani; drln
gelistirme sureclerini buyuk Olcude sadelestirirken, uUretimde
verimliligi artiriyor.

Cok Malzemeli Baskida Basariyi
Saglamak

Cok malzemeli baski dikkat cekici sonuclar sunabilir, ancak



siireklilik ve giivenilirlik elde etmek icin dogru donanimin
yaninda bazi temel uygulamalara da dikkat etmek gerekir.
Malzeme davranisi, yazicinin teknik kapasitesi ve 1is akisi
yonetimi bu basarida kritik rol oynar.

UltiMaker’in sundugu Cura yazilimi, Digital Factory platformu
ve O0zellikle S8’in gelismis Ozellikleri sayesinde bu karmasik
surecler, kolaylikla kontrol altina alinabiliyor. Bu sistem,
cok malzemeli baskiya gecisi daha erisilebilir, giivenilir ve
verimli hale getiriyor.

Cok Malzemeli 3D Baski Icin
Uygulama Onerileri

Malzemeleri dogru kosullarda saklayin. PVA, naylon ve TPU
gibi higroskopik (nem ceken) malzemeleri kuru, hava gecirmez
kutularda muhafaza edin.

Nozul temizligini ihmal etmeyin. Farkli malzemeler arasinda
capraz kirlenmeyi onlemek icin duzenli bakim onemlidir.

* Nozul ofset kalibrasyonlarini diizenli yapin ve oO6zellikle
malzeme gecislerinde yatak hizalamasini tekrar edin.

*Purge tower ayarlarini optimize ederek malzeme israfini
azaltin ve gecis kalitesini artirin.

e Tasarim sirecinde malzeme sinirlarini net belirleyin,
gerekiyorsa gecmeli/geometrik kilitli alanlar olusturun.

eUretime gecmeden o6nce kiicik kalibrasyon baskilari yaparak
ayarlarin dogrulugunu test edin.

*Kritik bodlgelerde ya da malzeme gecislerinde baski hizini
dusturerek hem yapismayi iyilestirin hem de ylzey kalitesini
artirin.



Malzeme Uyumlulugu Nasil Asilir?

Cok malzemeli baskinin en sik karsilasilan zorluklarindan
biri, birbirinden farkli malzemelerin diizgiin yapismasini
saglamaktir.

Bazi malzemeler farkli sicakliklar gerektirirken, bazilari
kimyasal olarak birbirine baglanmakta yetersiz kalabilir. Bu
durumda genellikle bir malzeme uyumluluk tablosuna basvurmak
gerekir.

UltiMaker Cura’'nin 5.3 ve sonraki surumlerinde bulunan
Material Interlocking (Malzeme Kilitleme) 06zelligi bu sorunu
ortadan kaldirair.

Bu 0zellik, 1iki malzeme arasindaki gecis bolgelerinde
geometrik bir ortiisme olusturarak onlari mekanik olarak
kilitler. Boylece kimyasal baga gerek kalmadan gilivenli bir
baglanti saglanair.

Bu sayede artik daha Oonce bir arada kullanilamayan malzemeler
bile birlikte baski yapilabilir hale gelir.




UltiMaker Digital Factory 1ile
Uretim Siireclerini
Kolaylastiran

Cok malzemeli projeler genellikle karmasik hazirliklar,
sirekli izleme ve tekrar eden denemeler gerektirir. UltiMaker
Digital Factory, bu sireci kolaylastirmak icin gelistirildi ve
su avantajlari sunar:

Bulut tabanli model hazirlama ve dilimleme

Yazicilari uzaktan yonetme

Gercek zamanli izleme ve raporlama

Ekip ic¢i is birligi ve kullanim analiz aracglari

Bu entegre 1is akisi sayesinde miuhendislik ekipleri;
yazicilari, baski gorevlerini ve malzeme yapilandirmalarini
tek bir platformdan kolayca yonetebilir. Bu da dretim
sireclerindeki aksamalari azaltir, iletisimi hizlandirir ve
departmanlar arasi koordinasyonu gii¢lendirir.

UltiMaker S8 ile Hiz, Giivenilirlik
ve Tutarlailaik

UltiMaker S8, profesyonel ortamlar icin hizlai, giivenilir ve
tutarli ¢ift malzemeli baski sunmak lizere tasarlandi. Yiiksek
iretkenlik ve hassasiyet odakli bu yazici, mihendislerin
karmasik ve cok malzemeli parcalari guvenle Uretmesini saglar.

Cok Malzemeli Baski Yetenegini Destekleyen Temel Ozellikler:

« AA, BB, CC degistirilebilir yiiksek akisli baski uclariyla
¢ift ekstriizyon, farkli yapi ve destek malzemeleri arasinda
kolay gecis saglar.



Yeni UltiMaker Cheetah hareket planlayicisi, 500 mm/s hiza ve
50.000 mm/s? ivmelenmeye ulasarak baski suresini ciddi sekilde
azaltirken kaliteyi korur.

* Yeniden tasarlanmis, sertlestirilmis celik dislilere sahip
malzeme besleyici, esnek ve asindirici filamentlerde bile
stabil filament akisi sunar.

sAktif tabla seviyeleme ve ¢ift filament sensorii, uzun ve
karmasik baskilarda surekliligi saglar, hata riskini azaltuir.

*NFC malzeme tanima, dogru profilin otomatik olarak
uygulanmasini saglayarak kurulum slresini kisaltir ve operator
hatasini en aza indirir.

UltiMaker Digital Factory ile tam entegrasyon, bulut tabanla
baski hazirligi, izleme, siralama ve ekip ic¢i is birligi
imkani sunarak c¢ok kullanicili ve cok yazicili ortamlar icgin
ideal bir ¢o6zum olusturur.

Tasarim ve Uretim Verimliliginde
Yeni DoOnem

Cok malzemeli 3D baski artik nis bir teknoloji degil-iriin
gelistirmeyi hizlandirmak, parca fonksiyonlarini optimize
etmek ve Uretim karmasikligini azaltmak isteyen mihendisler ve
Ureticiler icin pratik bir arac¢ haline geldi.

Farkli malzeme 06zelliklerini tek bir baskida birlestirerek,
geleneksel uretim yontemlerinin Otesine gecebilecek tasarim
ozgurligu ve performans elde etmek mumkin.

[ UltiMaker S8’'in gelismis c¢ok malzemeli bask1
kabiliyetleriyle mihendislik ve UuUretim slreclerinizi nasil
donusturebileceginizi kesfedin.
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3D Baski Cozunurlugu: Anlamai,
Onemi ve Optimizasyonu

3D baski c¢ozinurlugu, baski kalitesini dogrudan etkileyen
onemli bir faktdordir. Bu yazida, 3D baski c¢o6ziundrliagunin
anlamini, oOnemini ve ¢ozunurligu optimize etmek icin
uygulanabilecek ipuclarini kesfedin.

Uretimde 3D Baskinin
Faydalari

Gunumuzde kuresel tedarik zincirleri artan baskilarla karsi
karsiya ve uretim surecleri giderek karmasiklasiyor. Bu
noktada, 3D baski teknolojileri, udretimde maliyet verimliligi,
guvenilirlik ve esneklik sunarak udretim sureclerine bakzis
acisini degistiren bir arac¢ olarak one c¢ikiyor.

UltiMaker’in 3D baski c¢ozimleri, o6zellikle karmasik
geometrilere sahip bilesenler, kucuk Uretim serileri ve
geleneksel Uretim sidreclerini gelistiren aparat, kalip ve
fiksturlerin UuUretiminde kullaniliyor. Gelin, 3D baskinin
sagladigi avantajlara ve uygulama alanlarina yakindan bakalim:

1. Malzeme Israfini Azaltma

Geleneksel talasli UuUretim yodntemleri (frezeleme veya CNC
isleme gibi) malzeme israfina yol acarken, 3D baski sadece
gerekli olan malzemeyi katman katman kullanir. Bu durum,
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0zellikle karmasik montajlar icin buylik avantaj saglar.
Ayrica, ihtiyac¢ duyulan parcalarin tam zamaninda uUretilmesi,
buyuk stok maliyetlerini ortadan kaldirir.

2. Hizl1i Prototipleme ve Iterasyonlar

UltiMaker, sirketlere prototip uUretme, test etme ve
tasarimlarini gelistirme slireclerini hizlandirma imkani sunar.
Ustelik, tedarik zinciri kesintilerine acik olan pahali dis
tedarikcilere bagimlilik ortadan kalkar.

Heineken, paketleme ve montaj makineleri icin yedek parcgalari
3D baskiyla Ureterek lretim sirekliligini sagladi ve teslim
siurelerini dokuz aya kadar kisaltarak uretim maliyetlerini
dasurdu.




3. Kalip Maliyetlerini Ortadan Kaldirma

Geleneksel uretim yontemleri, her bir tasarim icin pahali
kaliplar ve araclar gerektirirken, 3D baski teknolojileri
kalip i¢likleri, montaj yardimcilari ve fikstilrler Ureterek
uretim sureclerini kolaylastirir.

Ornegin, Volkswagen Autoeuropa, 3D baskiyla irettigi arac ve
fiksturler sayesinde montaj araclarinda %70 ila %95 arasinda
maliyet tasarrufu sagladi ve yilda 375.000 $ tasarruf etti.



4. Talebe Gore Uretim

UltiMaker’in ekosistemi, dusuk hacimli veya 0zel parcalar icin
dagitilmis Uretim olanagi sunar. Sirketler, seri Uretim yerine
ihtiyaca gore bilesenler ureterek kullanilmayan stok
maliyetlerinden kurtulur.

Ayrica, artik temin edilemeyen makine parcalari, 3D baski ile
yeniden tasarlanarak eski sistemlerin omrd wuzatilabilir.
Ornegin, Trivium, otomatik paketleme hatlari icin yedek
parcalarini 3D baskiyla Ureterek bu avantaji kullandi.



5. Kolay Uygulama ve Olceklenebilirlik

3D baskiyi uUretim sureclerine dahil etmek oldukca kolaydir.
Geleneksel yontemler genellikle uzman miuhendisler ve karmasik
yazilimlar gerektirirken, UltiMaker c¢ozumleri, kullanici dostu
CAD yazilimlari sayesinde tasarimlari hizli bir sekilde
prototipe donustirme imkani saglar.

Ustelik, Digital Factory ile bir mihendis, 3D parca
tasarimlarini yukleyerek dinyanin herhangi bir yerindeki bagli
lokasyonlarda Uretimi baslatabilir. Bu slirec¢, minimum teknik
bilgiyle dahi yonetilebilir.

Gelecegin Uretimi: 3D Baski

Hizl1 prototiplemeden talebe gore uretime kadar, 3D baski
ureticilere inovasyon, maliyet tasarrufu, teslim slrelerini
azaltma ve israfi minimize etme firsatlari sunuyor.

Eger 3D baskinin essiz avantajlarindan faydalanmak
istiyorsaniz, UltiMaker Factor 4 yazicisi, Ustin o6zellikleri
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ve glvenilirligi ile isletmenizin daha fazlasini daha az
maliyetle basarmasina olanak tanir.

Daha akilli iiretime gecmek icin bir adim atin-Factor 4
yazicisl icin size o6zel teklif alan'

Kaynak: ultimaker.com

Mihendislik Verimliligi ve 3D
Baski

Mihendislik, her seyin en verimli sekilde islemesini
saglamaktir. Zaman kaybetmek, para kaybetmek anlamina gelir.
Bu nedenle, bir projenin beklenmedik bir tasarim hatasi ya da
tedarik zincirindeki bir gecikme yuzunden durmasi hem
maliyetli hem de moral bozucudur. Tam da bu ylzden sureci
kontrol etmek cok Oonemlidir. 3D yazicilar ise bu konuda blyuk
bir avantaj sunar.

3D baski sayesinde muhendisler, calisma ortamlarindan c¢ikmadan
yeni prototipler uretebilir, sorunlara c¢Ozum bulabilir ve
yaratici c¢ozumler gelistirebilirler. Karmasik yapilar ve
geometrilere sahip tasarimlar bile mumkin hale gelir. Dogru
bir 3D yazici, gelistirme suresini aylardan gunlere indirir.
Ayrica ekip arkadaslarinizla isbirligi yapmayi kolaylastirir.
Hizl1 prototiplerden son kullanim parcalarina kadar her turlu
uretim hizlanir. BoOylece projeler zamaninda ve bltceye uygun
sekilde tamamlanir, istenen sonuclara ulasilair.

I w n

Tasarim Esnekligi

MNNTHBX muhendisleri, kucuk capli motosikletler icin o0zel
parcalar tasarlarken, bu siureclerin zaman alici ve maliyetli
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oldugunu biliyor. Ozellikle aliminyum gibi malzemelerle
calismak maliyeti artirabiliyor. Ancak Ultimaker 3D
yazicilari, tasarimlarinda esneklik sagladi ve urin test
asamalarini hizlandirdi. Her baskida 1.000 dolardan fazla
tasarruf etmeleri, yatirim getirisinde oOnemli bir artis
sagladi.

Kicuk capli motosiklet parcalari Ureticisi MNNTHBX tarafindan

uretilen bir parcaya monte edilmis bir 3D baski

MNNTHBX’in sahibi Greg Hatcher, “Yazicimiz 1ilk prototipi
tamamladiginda kendini odedi. Yilda 15 urun
prototipledigimizi dislnlrsek, maliyet tasarruflari acikca
goruluyor. Ultimaker ile 3D baski, riskleri azaltiyor ve
disuk maliyetlerle calisan c¢ozimler yaratmamiza 1imkan
veriyor” dedi.

Tasarimin Dogrulanmasi

Cesur bir tasarim yapmak onemlidir. Ancak asil zorluk, o
tasarimin beklendigi gibi calismasini saglamaktir. Honeybee
Robotics, NASA’nin Mars gorevlerinde kullanilan ekipmanlar



i¢in kritik teknoloji gelistirdi. Bu sistemler, zorlu
kosullara dayanikli, yuk tasiyan metal parcalar iceriyor.
Honeybee Robotics, dis kaynakli lretime bagli kalmadan, 3D
baski kullanarak kavram testlerini hizli ve maliyet etkin bir
sekilde gerceklestirdi.

Honeybee Robotics tarafindan kismen 3D baski kullanilarak
uretilen bir toprak kepcesi

Proje Mihendisi Yoni Saltzman, “Yaptigimiz islerin blyluk bir
kismi alt sistemler olusturmak ve bunlarin performansini test
etmektir,” diyor. “Ne kadar hizli calistiklari gibi seyleri
inceliyoruz. Yazici, robotun onemli parcalarini uygun
maliyetle ve hizla fiziksel olarak insa etmemizi sagliyor.”

Son Kullanim Parcalari

Heineken’in Sevilla'daki fabrikasinda, Ultimaker yazicilari
uretim hattinda aktif olarak kullaniliyor. Metal parcalarin
yerine gecen 3D baski parcalari, daha hafif ve maliyet etkin
¢ozumler sunuyor.

Fabrikanin Ambalaj Ybéneticisi Juan Padilla, “3D baski, bize
yardimci olan, deger katan ve calisanlarimizin daha verimli
calismasini saglayan bir teknoloji oldugunu kanitladi,” dedi.



Diisiik Hacimli Uretim

3D baski, karmasik parcalarin dustuk hacimli Uretiminde onemli
bir rol oynayabilir. IMI Precision Engineering, geometrik
olarak karmasik parcalar uretmek icin Ultimaker S5’'i tercih
etti. Bu sayede, yilda 2.000 saatlik is gucu tasarrufu sagladi
ve parca uretiminde binlerce dolarlik maliyetleri dusurdu.

IMI Precision Engineering tarafindan UuUretilen tamamlanmis
karmasik bir 3D baski

IMI Mezun Mihendisi Kathryn Jones, “Ultimaker S5, tdm
parcalari basabilmemiz 1ic¢in ihtiyacimiz olan boyut ve
malzemeleri sunarak en iyi degeri sagladi,” dedi. “Gecen yil
aldigimiz baska bir 3D yaziciya yeni bir yetenek ekledi ve
dustuk hacimli parcalar icin daha dusuk maliyetler ile dretim
verimliligimizi artirdi.”

Siz de UltiMaker’in muhendislik c¢odzumlerini isinize entegre
etmek isterseniz bize ulasabilirsiniz! Detayli bilgi igin
burayi ziyaret edebilir, sayfadaki formu doldurarak bilgi
talep edebilirsiniz.


https://www.3dortgen.com/ultimaker.html

Egitimde 3D Baski Teknolojisi

3D baski teknolojisi, bircok farkli endistride oldugu gibi ilk
ve orta okullardan ulniversitelere ve diger egitim ortamlarina
kadar egitim sektdorinde de kendisine cok cesitli kullanim
alanlari yaratiyor. Egitimde 3D baski teknolojisi her yastan
ogrencinin sezgi, yaraticilik ve elestirel diisiinme
becerilerini gelistirmesine yardimci oluyor. Ayni zamanda
ogrencilerin bilim, teknoloji, mihendislik ve matematik (STEM)
alanlarinda toplumun Uretken bireyleri olmak icin gerekli tum
becerileri kazanmalarina olanak sagliyor.

Uzaktan o6gretim sidreciyle birlikte cevrim ic¢i ve dijital
platformlardaki 6grenme deneyimi, sinif icin o6nemli bir
oncelik haline gelmeye basliyor. Bu dijitallesme dongusinde 3D
baski teknolojisi, matematik ve geometriden kimya ve tarihe
kadar cesitli konularda kullanilabilir. O0grenim deneyimi
sayesinde ogrenciler sadece yeni teknolojiler hakkinda bilgi
edinmekle kalmaz, ayni zamanda 3D baski teknolojisi ile pratik
olarak gosterilebilen diger teorik kavramlari da kolaylikla
anlayabilirler.

Teoride bircok sey akla yatsa da 3D baskinin kullanimina
gelince bazi sorular ortaya cikiyor: 3B baski egitimin yapi
taslarindan biri haline gelebilir mi? Okullarda 3B baski
teknolojilerinin uygulanmasi nasil saglanmali ve cocuklarimiz
i¢in neden oOnemli bir rol oynamali? Bu nedenle, 3D
teknolojisinin egitime getirdigi olanaklar ve faydalardan
baslayarak derinlemesine incelemek gerekiyor.


https://blog.3dortgen.com/egitimde-3d-baski-teknolojisi/
https://www.gelecekburada.net/egitimde-3b-baski-teknolojisi-neden-yayginlastirilmali/
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Etkili bir 6grenme siireci icin 3D baski teknolojisi siniflara
nasil entegre edilebilir? Okullarda 3B baskinin somut
finansmanina nasil ulasilir?

3D Baski Teknolojisi ile Kendin Yap
Kalturu

Ogrenciler zaman zaman STEM konularini sikici
bulabildiklerinden bu konulardaki etkinliklere dahil olma
konusunda isteksiz olabiliyorlar. 3B baski teknolojisi bu
durumu tamamen tersine cevirerek ogrencileri motive etmek icin
heyecan verici c¢o6zimler yaratiyor. 3B baski, 6grencilere
projelerini model asamasindan prototiplere doénustirme olanagi
sunarak konulara olan ilgilerini artiriyor.


https://www.gelecekburada.net/12-yasindaki-ceodan-girisimcilik-festivali/

Ogrenciler 3 boyutlu modellemeden baski siirecine kadar
uygulamali olarak deneyim kazandikca STEM konularinda
yetkinlik kazanabiliyor. Projelerini eklemeli Uretim
teknolojisi sayesinde katman katman olustururken modellerinin
karakteristik ozelliklerini daha net gorme firsati yakalar.
Tdm bu ayrintilari yalnizca ekranda veya ders kitabinda degil,
fiziksel Uretimlerinde kesfetmeleri motivasyonlarini artiran
bir diger faktor olarak kabul edilebilir. 3B baski teknolojisi
teori diinyasini oOgrencilerin gOrebilecegi ve dokunabilecegi
fiziksel dunyaya tasiyarak kendin yap kultdrl c¢ercevesinde
yeni 6grenme olanaklari sunuyor.

Ogrencileri kendin yap kiltiriyle tanistirmanin en yaratici
yolu: 3 boyutlu baski

Kiiciik Mucitler Biiyiilk Icatlar

3B baski teknolojisi, O6grencilerin mucit olmalarini saglar.


https://blog.3dortgen.com/evde-kalip-ureterek-jesmonite-ev-aksesuarlari-hediyelik-esya-isi-kurmak/

Bir baskasinin tasarimlarini satin almak veya kullanmak yerine
ogrenciler hayal ettiklerini icat etmeyi dgrenirler. Daha iyi
bir dinya yaratmak icin bu teknolojiyi kullanan ilham veren
¢ocuklarin bazi buyluleyici hikayelerinden birine goz atalim:
Amerika’daki Uc¢ kucuk mucit 3B yazicilari kullanarak bir
protez kol, ADHD ile micadele eden bireyler icin bir stres
carki ve yanan binalarda mahsur kalan kisilere malzeme
ulastirmak icin bir sistem tasarladi.

3B baski teknolojileriyle 06grencilere uretim ve gelistirmeye
dahil olabilecekleri bir alan taniyabilirsiniz

Elestirel ve Yaratici Diisinme

3B baski, geleneksel STEM egitim o6gretim yodntemini de dondsume
ugratiyor. Teknoloji sanati geri getirmesiyle birlikte sanatci
yapay zekadan ziyade sanatc¢i ogrencileri konusabiliyoruz. Ayni
zamanda elestirel ve yaratici dusunme becerilerine gelistiren



https://blog.3dortgen.com/egitimde-3-boyutlu-yazicilar/
https://www.gelecekburada.net/sanatci-yapay-zeka-bizi-neden-korkutuyor/
https://www.gelecekburada.net/sanatci-yapay-zeka-bizi-neden-korkutuyor/

ogrenciler bir yandan bilimle ugrasirken diger yandan sanati
da islerine dahil edebiliyor. Dahasi, 3B modelleme sureci
cocuklara 2D'den 3D’'ye donusumler de dahil olmak Uzere uzamsal
akil yurdtmeyi o6gretmeye yardimci oluyor.

Uygun fiyatli bir 3B yazici, ogrenciler icin sinirsiz 6grenme
firsatlari sunabilir. 3B baski, 6grencilere yeni fikirleri
deneme, yaraticiliklarini genisletme ve buyutme olanaklari
yaratir. GoOrsel bir o6grenme ortami, O6grencilerin dunyay1
anlamalarini, projelerine dokunup gorebilmelerini saglar. 3B
yazicilar, genc oO0grencilere bilgiyi ekonomik ve verimli bir
sekilde sunmak ic¢in yeni yollar sunar.

3D Baski Teknolojisi ile Teoriden
Pratige

Gelecegin bilim insanlari, matematikc¢ileri veya yikici
teknoloji uzmanlari olacak olan 6grenciler tim zamanlarini bir
kitapta gecirmek zorunda degiller. Ginumizde, c¢evrim ici 3B
baski ile her sey uygulamali bir O0grenme deneyimi haline
gelebilir. Ogrencileriniz cografya 6§reniyorlarsa, bir dag
veya yanardag insa etmek icin 3D yazici kullanabilirsiniz.
Tarih dersini daha ilgi ¢ekici hale getirmek istiyorsaniz bir
Misir piramidini ya da Roma Kolezyumunu 3 boyutlu yazicinizda
uretebilirsiniz.

3D baski teknolojisi temel dersleri hangi acilardan doniisiime
ugratabilir?


https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=ultimaker2plusconnect-11-nisan&utm_content=ultimaker2plusconnect-11-nisan

Matematik

Simdiye dek 3 boyutlu baski ve bilimin birlestigi bircok
calisma gordik. Cogu zaman, alt calismalarda diyagramlarin ve
sayisal modellerin gorsellestirilmesinde kullanilmistair.
Ogrenciler zaman zaman sadece kagit Uzerinde gordikleri
sayllari veya ana hatlari ele almakta gluclik cekebilir. Bu bir
ogrenme yetersizligi degil, aksine en basit haliyle beynimizin
bir Kkisminin kapasitesidir. 3B baski o&grencilerin
karsilastirmalari, kapsamli cizelgeleri ve karmasik bilimsel
modelleri hayal etmeye ve onlari kusursuz
gorsellestirilmelerle daha etkili bir sekilde gormelerine
yardimci olur.

Cografya ve Jeoloj1l

3B baski teknolojisi, 2 boyutlu resimlerde tum hatlariyla
anlasilamayan cografi bilesenleri daha iyi anlamak icin
calismanin en erisilebilir yollarindan birisi. Topografya ve
cografya uUzerine yogunlasanlara rehberlik eden cok sayida ilgi
cekici 3D baski topografik yapi gorduk.

Bu calismalardan biri de Fizikg¢i Sergei V. Bogdanov‘a ait.
Ziyaret ettigi gorme engelli o6grencilerin yatili okulunda
cografi haritalarin ve matematik derslerinde kullanilan
grafikleri incelediginde 6grencilerin birtakim zorluklar
yasayabilecegini fark etmesiyle gerceklesti. Bogdanov, ihtiyac
analizi vyaptiktan sonra ekibiyle birlikte d&grencilerin
dokunarak ekvator ve kutup dairelerinin egrilerini
hissedebilecekleri 3B baski haritalar udretmeye karar verdi.



https://www.gelecekburada.net/egitimde-erisilebilirlik-3b-baski-haritalar/

Boyle bir uygulama gorme engelli o6grencilerin ihtiyaclarina
¢Ozum Uretmenin yani sira cografya derslerini daha ilgi c¢ekici
hale getirmeye de yardimci oluyor.
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Gorme engelli 6grenciler icin tasarlanan 3B baski harita

3 boyutlu bir dinyada yasadigimizdan bize 0gretilen
topografyayil ve cografyayi 3 boyutlu bir enstriman kullanarak
hayal etme firsatina sahip olmak bircok 6grencinin tercih
etmek isteyecegi bir secim olacaktair.

Tarih

Tarih alanini 3D baski teknolojisiyle bulusmasi gereken en
temel alanlardan biri olarak nitelendirebiliriz. Dunyanin
bircok yerindeki sergi salonlari, 3D yazici kullanarak tarihi
kalintilarin taklitlerini Uretme potansiyelini gbérmeye
basliyor. Ayni zamanda 3B c¢alismalara sponsor olunmaya



baslandi. Bir sergi salonunu ziyaret ettiginizde kalintilara
dokunmadan bakabiliyoruz ancak bu o eserleri tam anlamiyla
inceleyebilmemiz icin yeterli oluyor mu?

Artik 3D yazicilarin erisilebilirligi sayesinde Ogrenciler
kalintilarin 3B baski modellerine dokunabilir ve tum ana
hatlariyla detaylica inceleyebilir. STL belgelerinin devasa
bir kutuphanesinden kalintilarin ve eski eserlerin modellerini
indirerek 3B vyazicilarla UuUreterek muzeleri siniflara
tasiyabiliriz.

Tarihi, siniflara tasiyan 3 boyutlu baskilar

Sanat ve Tasaraim

Mizelerden bahsetmisken 3B baski ve sanat birlikteligine



deginmeden gecmek olmaz. Sanat ve tasarim dersleri tartismasiz
3B baskinin etkilerinin en derinden hissedilecegi alanlardan
biri. Ders duzenlemeleri 3B planlar icerecek sekilde
genisletilebilir ve bu sayede c¢ok daha ilgi c¢ekici hale
gelebilir. Artik 3 boyutlu modelleri goruntulemek icin nihai
hedefi aklimizda tutarak 2 boyutlu ekranlara siginmamiza gerek
yok. Yaraticiligimizz 2 boyuta indirgemeden
somutlastirabilecegimiz 3B baski teknolojisi sayesinde bircok
zanaatkar ve sanatc¢i yetistirebiliriz.

Kagittan gercege donidsum: 3B Modelleme

Cogu oOgrenci, dersler eglenceli ve ilgi cekici gec¢tiginde daha
iyi 6grenme egilimindedir. 3B baski teknolojisi, 06gretmenlerin
derin teorik vyapilar ic¢in zengin 0&6grenme deneyimleri
tasarlamalarina olanak tanir. Bu sirecte bazi 6grenciler
yalnizca oyun oynadiklarini ya da eglendiklerini disunseler de
ozunde nesnelerin tasarimi, teorisi ve manipulasyonu hakkinda
degerli kazanimlar elde eder. Bu deneyim, o&grencilerin her
meslek, kiultur ve dil icin gecerli olan problem c¢o6zme



tekniklerini gelistirmelerini saglar.

Siniflara teknoloji entegre etmek gunimiz 6grencilerinin nasil
distundigunid ve bilgiyi yararli yapilarda nasil sentezledigini
kesfetmenin kapilarini araliyor. Dijital 3B dunyalar, fikir
paylasimini, ekip c¢alismasini, planlamayi, tasarimi ve
dusunmeyi tesvik edebilen 3B yazicilarla yeni bir soluk
kazaniyor.

3B Teknolojilerin Okullara
Entegrasyonu

3B baskiyi egitime entegre etmek isteyen okullari ve
ogretmenleri desteklemek son derece 6nem tasiyor. Kuskusuz 3B
baski ile calismak isteyen cok sayida okul ve dgretmen var
ancak bilgi eksikligi nedeniyle aksiyon alinamiyor. 3B
yazicilarin uygulanmasi sadece Ogrenciler icin degil ayni
zamanda bazi 6gretmenler icin de tamamen yeni bir alan
oldugunu g6z onudnde bulundurmaliyiz. Bilgi eksikligine ragmen
3B baski teknolojisini okullarina entegre etmeye calisan
ilgili o6gretmenlere yardimci olmak ic¢in hazirlanan MakerBot
Egitimci Kilavuzu’'ndan IT3B gibi kurslara kadar belirli acgik
kaynaklar bulunuyor.



Ogrencilerini 3 boyutlu teknolojilerle tanistirmak ve onlara
yeni bir yaraticilik alani sunmak isteyen o6gretmenler bu tir
kaynaklardan beslenebilir.

Diinyadan Ornekler

3B baski hakkinda ucretsiz bilgi edinmek ig¢in hizmetler sunan
bir is birligi platformu olan ve Birlesik Krallik'taki
okullara 3B baskiyi getiren Egitim Projesi en o6nemli destek
projelerinden biri olarak ornek verilebilir. Platformun
stratejisi 6 temel unsurdan olusuyor: toplum, glvenilirlik &
destek, egitim, erisim, Ogretim ve ekonomi.

Birlesik Krallik merkezli kluresel 3B yazici sirketi PrintLab
ile ortaklasa gerceklestirilen bu projede, okullarda 3B
baskinin entegrasyonunu desteklemeye yoOnelik ortak
vizyonlarini surdurmek istiyorlar. Bu nedenle sirketler,
ogretmenlere ara¢ ve materyal saglamak icin o6gretmenlerle


https://blog.3dortgen.com/2021de-3d-yazici-sahibi-olmak-cok-kolay/
https://blog.3dortgen.com/2021de-3d-yazici-sahibi-olmak-cok-kolay/

ortaklik yapiyor. Bir diger taraftan Create Education da
mufredat, malzemeler, donanim ve kapsamli destek iceren bir 3B
baski paketi sunuyor.

Cocuklarin elestirel ve yaratici dusunme becerilerini
gelistirmelerine destek olan 3B baski teknolojilerinin egitime
entegrasyonuyla onemli bir donusum gerceklesiyor. Cocuklar
kendin yap kultdruyle tanisarak hem bireysel gelisimlerine hem
de yasadiklari toplumun ihtiyaclarina c¢o6zum arayarak
becerilerinin gelismesine katkida bulunuyor. Matematikten
sanata, cografyadan tasarim derslerine kadar bircok yeniligin
kapilarini aralayan 3 boyutlu baski teknolojisi 6grencilere
hayal ettiklerini 2 boyuttan 3 boyuta tasima firsati sunuyor.

Kaynak: Medium, Makersempire, Makerbot, Academic Partnerships,
Zeal3dprinting, 3DNatives,

3D Baski Malzeme Rehberi:
PEI-9085

Kimya udrun yelpazesine eklenen yeni malzeme PEI-9085, amorf
termoplastik polimid ailesinden gelen bir malzeme olup,
kimyasallara ve yuksek sicakliklara karsi mukemmel direncg
sunar. PEI (polieterimid) olarak bilinen bu malzeme,
genellikle PEKK ile karsilastirilir; ancak PEKK, PEI’ye gore
daha dusuk darbe direncine ve islem sicakliklarina sahiptir.
Gelin, PEI-9085'in temel o6zelliklerine, uygulama alanlarina ve
baski karakteristiklerine yakindan bakalaim.


https://medium.com/@zeal3dpringingservices/3d-printing-for-the-education-industry-the-classroom-of-the-future-28b5b5bf8c0c#:~:text=Every%20day%2C%203D%20printing%20assists,creativity%20and%20critical%20thinking%20skills.&text=Zeal%203D%20Printing%20can%20help,and%20exciting%20way%20of%20learning
https://www.makersempire.com/7-benefits-of-using-3d-printing-technology-in-education/
https://www.makerbot.com/stories/3d-printing-education/5-benefits-of-3d-printing/
https://academicpartnerships.uta.edu/articles/education/how-can-3d-printers-be-used-for-educational-purposes.aspx#:~:text=3D%20printing%20allows%20educators%20to,computer%20screens%20into%20students'%20hands.&text=Digital%203D%20worlds%20come%20to,through%20difficult%20or%20complex%20ideas.
https://www.zeal3dprinting.com.au/services/3d-printing-for-education/
https://www.3dnatives.com/en/3d-printing-in-education-290820184/#!
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-malzeme-rehberi-pei-9085/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-malzeme-rehberi-pei-9085/

PEI, ilk olarak 1982 yilinda General Electric’in plastik
bolumu tarafindan gelistirildi ve kisa surede ULTEM markasi
altinda pazara sunuldu. 25 yil sonra, SABIC firmasi bu isi
devraldi ve PEI, ULTEM markasiyla anilmaya devam etti. Yuksek
sicaklik direnci ile bilinen PEI, havacilik, otomotiv ve
elektronik endistrilerinde hizla tercih edilen bir malzeme
haline geldi. Genellikle disliler, rulmanlar, iletim
bilesenleri gibi parcalarda kullanilir.
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PEI-9085’'in Yapisi ve Ozellikleri

Kimya’nin PEI-9085 malzemesi, endiustriyel talepleri
karsilayabilecek cesitli o6zellikler sunar:

- Iyi kimyasal direncg

» Surekli 200°C’ye kadar dayaniklilik

= Yuksek mekanik dayanim

= Kolay baski alinabilirlik

- Iyi boyutsal stabilite

» Havacilik sektdrunin 1s1i veya alevle karsilastiginda
gereksinim duydugu FAR 25.853 ve O0SU 65/65
standartlarina uygunluk

 Yanicilik ve yangin guvenligi icin UL94 VO standardina
uygunluk



PEI-9085'in Avantajlari

PEI-9085, yuksek sicakliklarda bile mukemmel sicaklik direnci
ve boyutsal stabilite sunar. Ayrica alifatik hidrokarbonlar,
alkol, asitler ve sulu co6zeltilere karsi iyi kimyasal direncg
gosterir. Bu malzeme, oldukca zor alev alir ve c¢ok az duman
uretir. Yangin, duman ve toksisite konularinda son derece
dayaniklidir. Son olarak, PEI-9085, surekli 200°C’ye kadar
dayanabilen iyi mekanik ozelliklere sahiptir.

PEI-9085'in Baski Parametreleri

Her 3D yazicinin baski parametreleri farklidir; bu nedenle
nihai parcalarin duretimine baslamadan o6nce birkac¢ test
yapmaniz onerilir. Asagidaki parametrelerle baslamanizi
tavsiye ederiz:

» Bask1i sicakligi: 350-380°C
» Tabla sicakligi: 120-160°C
» Baski hizi: 20-35 mm/s

Kimya’nin PEI-9085 malzemesi, yuksek performansli ve dayanikli
parcalara ihtiyac duyan endustriler icin ideal bir secimdir.
Yiuksek sicaklik direnci, mekanik dayanim ve kimyasal direnci
ile Oone c¢ikan bu malzeme, 0zellikle havacilik ve otomotiv
sektorlerinde guvenle kullanilabilir. Hemen edinmek isterseniz
shop.3dortgen.com‘dan siparis verebilirsin.



https://shop.3dortgen.com/kimya-pei-9085-175mm-500g-fildisi

3dortgen’dePEI-9085 malzeme ile uretilen numune mekanik
parcalar

Kaynak: KIMYA

RaiseTouch 1.8.3.708
Giincellemesi: Pro3 HS Serisi
Icin Yenilikler ve


https://www.kimya.fr/en/focus-materials-the-pei-9085/
https://blog.3dortgen.com/raisetouch-1-8-3-708-guncellemesi-pro3-hs-serisi-icin-yenilikler-ve-iyilestirmeler/
https://blog.3dortgen.com/raisetouch-1-8-3-708-guncellemesi-pro3-hs-serisi-icin-yenilikler-ve-iyilestirmeler/
https://blog.3dortgen.com/raisetouch-1-8-3-708-guncellemesi-pro3-hs-serisi-icin-yenilikler-ve-iyilestirmeler/

Iyilestirmeler

RaiseTouch 1.8.3.708, Pro3 HS Serisi ig¢in yayinlandi ve bu
guncelleme, kullanici deneyimini daha da iyilestirmek icin
bircok yeni 0zellik ve optimizasyon sunuyor. Pro3 HS
sahiplerini neler bekledigine birlikte g6z atalim.

Yeni Ozellikler

1. Filament RFID Okuma ve Yazma Ozellikleri: Kullanicilar
RFID c¢ipli filamentler kullandiginda, yazici otomatik
olarak filament bilgilerini (filament tlru, rengi vb.)
RFID lzerinden okuyabilir ve filament agirligini RFID’ye
kaydedebilir. Bu, filament kullaniminin yoOnetimini
kolaylastirir. RFID c¢ipsiz filamentler kullaniliyorsa,
bu 0zellik atlanabilir.

Left Extruder - 220 °C - Load Left Extruder - 220 °C - Unload

If you are using filament with RFID, please place the
label on the filament near the side of the printer
where the RFID Sensor sign is. The printer will
automatically read the filament information and
enter the loading process.

U If you need to remove the filament, you can refresh the
and record the remaining weight of the
filament to the RFID.

) ) ) ) Current weight: 785.8g &
If you are using filament without RFID, please click
"Next" to load

The remaining fila
updated, pl

2. “Utilities” Sayfasinin Optimizasyonu: Sol ve sag
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nozullar icin filament bilgileri ve agirlik gosterimi
eklendi. Ayrica, sayfa arayuzu stilinde yapilan
iyilestirmeler, kullaniciya bilgileri daha iyi iletmeyi
amacgliyor.



[Raise3D]Hyper Speed PLA

220 °C

785.9/786.0g

+ Load

= Unload

[Raise3D]Hyper Speed PLA

220 °C

750.7/750.7¢g

+ Load e VVED

X

Utilities




3. Bosaltma Siireci Iyilestirmesi: Bosaltma islemi sirasinda
“on yukleme” fonksiyonu kaldirildi, cunkl oOon yukleme
komutu zaten bosaltma islemi baslatildiginda dahil
edilmis durumda.

4. 0n Baski Kontrol Siireci: Kullanicilara, baskz1
gereksinimlerini karsilamayan oOgeleri dizeltmeleri icin
zamaninda hatirlatma yapilmasini saglayan bir kontrol
sireci eklendi.

5. Baski1 Sayfasinda “Kullanilan Zaman” Gosterimi:
Kullanicilarin baski gdrevinin ne kadar sdiredir
calistigini bilmelerine yardimci olmak icin “Kullanilan
Zaman” gostergesi eklendi.
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6. 0fset Kalibrasyon Siirecinin Optimizasyonu: Gereksiz
yazici komutlari azaltilarak ve kalibrasyon modellerinin
baski kalitesi artirilarak kalibrasyon slreci
iyilestirildi.

7. Ayarlar Ogeleri icin Tiklanabilir Alanin Optimizasyonu:
Kullanicilarin etkilesimlerini kolaylastirmak amaciyla
ayarlar o0geleri ic¢in tiklanabilir alan araligi
genisletildi.



8. Cok Dilli Ceviri Belgeleri: Farkli dillerdeki
kullanicilari desteklemek icin c¢ok dilli ceviri
belgeleri gelistirildi.

Hata Diizeltmeleri

1. Otomatik Gecis Fonksiyonunun Iyilestirilmesi: Filament
bitimi sonrasinda devam eden baskilarda karsilasilan
sorunlar giderildi.

2. Diisiik Sicaklik Hatasinin Giderilmesi: Otomatik Gecgis
sonrasinda duraklatmadan devam ettikten sonra raporlanan
duslik sicaklik hatasi giderildi ve yazicinin durmasi
engellendi.

3. Gii¢c Kaybi Kurtarma Sonrasi Malzeme Verisinin
Sifirlanmasi Sorunu: Glic¢ kaybi kurtarma sonrasi malzeme
verisinin sifirlanmasi sorunu duzeltildi.

4. “Malzeme tiikendikten sonra tiim komutlari hemen durdur”
Seceneginin Gizlenmesi: Bu secenek artik gizlenmistir.

5. Siiriicii Hata Sorunlarinin Giderilmesi: Sirici hatalari
ile ilgili sorunlar duzeltildi.

RaiseTouch 1.8.3.708 guncellemesi, Pro3 HS kullanicilari icin
bircok yeni 06zellik ve iyilestirme getiriyor. Bu
guncellemeyle, yazicinizin performansi ve kullanici deneyimi
onemli oOlcude artacak. Bu yeniliklerden tam anlamiyla
faydalanmak icin RaiseTouch’unuzu guncellemeyi unutmayin!



https://www.raise3d.com/download/

3D Tarama Cihazlari 1ile
Islerinizi Déniistiiriin: 5
Farkli Uygulama Alani

Teknolojinin gelisimiyle birlikte 3D tarama cihazlari, bircok
sektorde benzersiz ve yenilikc¢i wuygulama firsatlari
sunmaktadir. Bu yazida 3D tarama cihazlarinin kullanildigi bes
farkli uygulama alanini, bu alanlardaki detaylariyla birlikte
inceleyecegiz.

1. Saglik ve Tip

Ozellestirilmis Medikal Cihazlar

3D tarama cihazlari, bireylerin anatomik yapilarina dayali
olarak o0zellestirilmis protezler, ortezler ve implantlar
uretmek icin kullanilir. Bu, hastalarin daha iyi bir tedavi ve
yasam kalitesi elde etmelerini saglar.


https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-cihazlari-ile-islerinizi-donusturun-5-farkli-uygulama-alani/
https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-cihazlari-ile-islerinizi-donusturun-5-farkli-uygulama-alani/
https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-cihazlari-ile-islerinizi-donusturun-5-farkli-uygulama-alani/

Cerrahi Planlama ve Egitim

Bu teknoloji, cerrahlar ic¢in cerrahi planlama ve egitim
araclari sunar. Gercek hastalarin taramalari kullanilarak,
cerrahlar karmasik cerrahi prosedurleri daha iyi anlayabilir
ve pratik yapabilirler.

2. Endiistri ve Miihendislik

Hassas Olciimler ve Kalite Kontrol

3D tarama cihazlari, Uretim endistrisinde nesnelerin hassas
olgumlerini yapmak ig¢in kullanilir. Bu, urunlerin kalite
kontrolinlu artirir ve hatalarin erken teshisini saglar.

Tersine Miihendislik ve Yedek Parca Uretimi

Eski veya karmasik parcalarin dijital modellerini olusturmak
icin 3D tarama kullanilir. Bu artik Uretimi olamayan nadir
parcalarin yeniden uretilmesini kolaylastirair.




3. Moda ve Giyim

Ozellestirilmis Giyim

3D tarama, moda ve giyim endustrisinde musterilere
0zellestirilmis giyim drdnleri sunmak icin kullanilir. Vicut
olculerinin hassas bir sekilde alinmasi, mukemmel uyumlu
giysilerin Uretilmesini saglar.

Tasarim ve Prototipleme

Tasarimcilar, 3D tarama ile nesnelerin dijital modellerini
olusturarak yeni giyim tasarimlarini hizla
prototipleyebilirler.

4. Sanat ve Kiiltiirel Miras

Restorasyon ve Koruma

Sanat eserlerinin ve kulturel mirasin restorasyonu ic¢in 3D
tarama, eserlerin orijinal yapisini belgelemek ve hasarlarin
analizini yapmak icin kullanilaxir.



Dijital Miize Sergileri

Bu teknoloji, muzelerin eserlerini dijital olarak
sergilemesine ve dinya genelinde erisilebilir kilmasina olanak
tanair.

5. Eglence ve Oyun

Karakter Tasarimi ve Hareket Yakalama

Video oyunlari ve sanal gerceklik uygulamalari, oyuncularin
kendi dijital Kkarakterlerini olusturmak ve hareketlerini
yakalamak icin 3D tarama teknolojisini kullanar.

Film ve Animasyon Prodiiksiyonu

Bu teknoloji, film ve animasyon endustrisinde karakterlerin ve
setlerin dijital olarak olusturulmasinda yaygin olarak
kullanilar.



Sonug

3D tarama cihazlari, saglik, endistri, moda, sanat, eglence ve
bircok baska alanda c¢esitli faydalar sunmaktadir. Bu
teknoloji, O0zellikle kisisellestirilmis Urdnlerin ve dijital
belgelemenin 6nem kazandigi bir c¢agda biyiuk bir potansiyele
sahiptir. Ilerleyen yillarda daha fazla gelisme ve yeni
uygulama alanlari beklenmektedir.

FDM vs SLA: 3D Baskida Hangi
Teknolojiyli Secmelisiniz?

3D baski teknolojileri, gunumizde hizla gelisen ve pek cok
endistride yaygin olarak kullanilan inovatif bir yontemdir.
FDM (Fused Deposition Modeling) ve SLA (Stereolithography) ise
en popluler 3D baski teknolojileri arasinda yer almaktadir.
FDM, eriyik termoplastik malzemelerin katmanlar halinde
birlestirilmesi prensibine dayanan bir yontemdir. SLA ise sivi
recinelerin UV 1s1g1 ile katmanlar halinde sertlestirilerek 3D
nesnelerin olusturuldugu bir 3D baski teknolojisidir. Her iki
teknoloji de benzersiz avantajlara sahip olup, hangi
teknolojiyi sec¢meniz gerektigini belirlemek, baskz1
projelerinizde basariya ulasmaniz ic¢in Onemlidir.

1. FDM Teknolojisi:

FDM, 3D nesnelerin olusturulmasi icin eriyik termoplastik
filamentlerin tabakalar halinde birlestirilmesi prensibine
dayanir. Bu teknolojinin oOnemli avantajlari sunlardir:

Malzeme Secenekleri: FDM teknolojisi, PLA, ABS, PETG gibi
farkli termoplastik malzemelerle uyumlu calisabilir. Bu da
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kullanicilara genis bir malzeme yelpazesi sunar ve farkli
projeler icin uygun secenekler sunar.

Disik Maliyet: FDM yazicilar ve filamentler genellikle diger
3D baski teknolojilerine gore daha uygun fiyatlidir. Bu durum,
butce dostu bir c¢ézum arayanlar icin avantajli olabilir.

Kullanim Kolayligi: FDM yazicilar, genellikle kurulumu ve
kullanimi kolay olan kullanici dostu arayuzlere ve isletim
sistemlerine sahiptir. Bu da yeni baslayanlar icin tercih
edilebilir hale getirir.

Guclu ve Dayanikli Sonuclar: FDM ile Uretilen parcalar
genellikle saglam, dayanikli ve kullanim acisindan guvenlidir.
Bu 0o0zellik, mihendislik wuygulamalari veya dayanikli
prototipler gibi yuksek mukavemet gerektiren projeler icin
onemlidir.

2. SLA Teknolojisi:

SLA, sivi recinelerin katmanlar halinde UV 1s1g1 ile
sertlestirilmesi prensibine dayanir. SLA teknolojisinin odnemli
avantajlari sunlardir:

Yuksek Hassasiyet ve Detay: SLA ile uretilen parcalar, yuksek
¢Ozunurluk ve detay seviyelerinde uretilebilir. Bu o0zellik,
hassas ve detayli projelerde o6nemli bir avantaj saglar.
Ozellikle dis hekimligi, taki tasarimi veya mimari modelleme
gibi alanlarda tercih edilir.

PUruzsuz Yuzeyler: SLA teknolojisi, duzgun ve puruzsuz
yuzeylerin elde edilmesini saglar. Bu 6zellik, estetik acidan
onemli olan projelerde degerli bir avantajdair.

Karmasik Geometriler: SLA, ic¢ ice gecmis veya karmasik
geometrilere sahip parcalarin uretimi ic¢in daha uygundur. Bu
0zellik, prototip Uretimi veya uretim parcalarinin tasariminda
biylik bir esneklik saglar.Hizli Uretim: SLA, bazi durumlarda
daha hizli baski sureleri sunabilir. Baski sureleri,



projenizin buayukligine, karmasikligina ve sec¢ilen
parametrelere bagli olarak degisebilir.

Peki Hangi Teknolojiyil
Secmelisiniz?

FDM ve SLA teknolojileri arasinda secim yaparken asagidaki
faktorleri goz onunde bulundurmaniz onemlidir:



— Projenizin Gereksinimleri: Hangi teknolojiyi sececeginizi
belirlemek icin projenizin spesifik gereksinimlerini dikkate
almalisiniz. Dayaniklilik, hassasiyet, detay, malzeme
secenekleri gibi faktorleri g0z onunde bulundurun.

— Bask1i Kalitesi: Projelerinizde ne tir bir baski kalitesi
elde etmek istediginizi belirleyin. Yuksek c¢oézunurlik ve
purlzsuz yuzeyler mi gerekiyor, yoksa dayanikli ve saglam
parcalar mi1 istiyorsunuz?

— Malzeme C(Cesitliligi: Hangi malzemelerle calismak
istediginizi belirleyin. Farkli termoplastik malzemelerle
calismak isterseniz FDM, recinelerle calismak isterseniz SLA
daha uygun olabilir.

— Maliyet: Bltgeniz, 3D yazici ve malzeme maliyetleri
konusunda 6nemli bir faktérdir. Ihtiyaclariniza uygun olan
teknolojiyi secerken maliyeti g6z onunde bulundurun.

— Kullanim Kolayligi: 3D baskiya yeni basliyorsaniz, kullanim
kolayligina 6nem vermeniz onemlidir. Hangi teknolojinin size
daha uygun oldugunu degerlendirirken kullanim kolayligina da
dikkat edin.

Sonu¢ olarak, FDM ve SLA, farkli avantajlara ve kullanim
alanlarina sahip olan iki farkli 3D baski teknolojisidir.
Hangi teknolojiyi secmeniz gerektigini belirlemek icin
projenizin gereksinimlerini, baski kalitesini, hizi ve
bitcenizi g6z 6ninde bulundurmaniz onemlidir. Iyi bir
degerlendirme vyaparak, ihtiyaclariniza en wuygun olan
teknolojiyi secebilir ve projenizi basariyla
tamamlayabilirsiniz.



