
Çok  Malzemeli  3D  Baskı:
Uygulama Alanları ve İpuçları
[Bu yazı UltiMaker’dan alınmıştır]

2016  yılında  piyasaya  sürdüğümüz  UltiMaker  3,  masaüstü
segmentinde güvenilir çift ekstrüzyon özelliği sunan ilk 3D
yazıcılardan biri olarak dikkat çekmişti. O günden bu yana,
çok malzemeli 3D baskı teknolojisinin öncülerinden biri olmayı
sürdürdük.

Bugün ise bu mirası daha da ileri taşıyarak, UltiMaker S8’in
lansmanıyla birlikte, mühendisler ve üreticiler için karmaşık
ve yüksek performanslı parçalar üretmeye yönelik sağlam bir
platform sunmaya devam ediyoruz.

Bu  yazıda,  çok  malzemeli  3D  baskının  sunduğu  temel
avantajları, pratik kullanım alanlarını ve en iyi sonuçları
elde  etmek  için  dikkat  edilmesi  gereken  püf  noktalarını
birlikte inceleyeceğiz.

Çok Malzemeli 3D Baskı Nedir?
Çok malzemeli 3D baskı, tek bir baskı sürecinde iki veya daha
fazla  farklı  malzemenin  bir  arada  kullanılmasıyla,  farklı
işlevsel, mekanik veya estetik özelliklere sahip parçaların
üretilmesini sağlar.

Günümüzde  3D  yazıcıların  aynı  anda  birden  fazla  filament
kullanabilmesini mümkün kılan çeşitli çözümler sayesinde, “çok
malzemeli  baskı”  kavramı  bazen  “çok  renkli  baskı”  ile
karıştırılabiliyor. Bu nedenle iki yöntemi net bir şekilde
ayırmak önemlidir:

• Çok malzemeli baskı: Tek bir baskı işleminde iki veya daha
fazla farklı malzemenin kullanılmasıdır. Bu sayede esneklik ve
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sertlik gibi farklı fiziksel özellikleri aynı parça içinde bir
arada sunan tasarımlar üretilebilir.

•  Çok  renkli  baskı:  Genellikle  tek  bir  malzeme  türünün
(örneğin PLA) farklı renklerde kullanılmasıyla sadece görsel
bir  çeşitlilik  sağlanır.  Parçanın  işlevsel  özellikleri
değişmez.

Her  iki  yöntem  de  yaratıcı  özgürlük  sunsa  da,  gerçek  çok
malzemeli  baskı,  özellikle  mühendislik  ve  fonksiyonel
tasarımlar  için  çok  daha  büyük  olanaklar  sağlar.

Çok  Malzemeli  3D  Baskı
Çözümleri Nelerdir?
Çok malzemeli 3D baskı sürecine geçerken, mevcut çözümlerin
avantajlarını  ve  sınırlamalarını  bilmek,  doğru  tercihi
yapabilmek açısından büyük önem taşır. Günümüzde en yaygın
kullanılan çok malzemeli baskı çözümleri şunlardır:

1. Çift Ekstrüder Sistemleri
İki bağımsız baskı ucu barındıran bu sistemler, profesyonel
kullanıcılar için en güvenilir ve pratik çözümlerden biridir.

Avantajları:

•Kendini kanıtlamış ve kullanımı kolaydır

•Daha kısa baskı süresi

•Karmaşıklığı minimumda tutar

•UltiMaker  yazıcılarında  olduğu  gibi  önceden  ayarlanmış,
optimize edilmiş dilimleme profilleri ile tam uyumludur

Dezavantajı:



•Her baskıda en fazla iki farklı malzeme kullanılabilir

2.  Tek  Nozullu  Çok  Malzeme
Besleyiciler
Bu yöntemde, yazıcıda tek bir nozzle (nozul) bulunur; farklı
filamentler sırayla hotend’e yönlendirilerek değiştirilir.

Avantajları:

•Daha uygun maliyetli

•Donanımsal  değişiklik  gerektirmeden  çok  malzeme  veya  çok
renkli baskılar mümkün olur

•Çoğu  sistem  için  ek  bir  malzeme  değiştirme  eklentisi
yeterlidir

Dezavantajları:

•Filament değişimi sırasında önemli miktarda atık oluşur

•Baskı  süresi  uzar  (her  filament  değişiminde  zaman  kaybı
yaşanır)

• Sadece benzer baskı sıcaklığı ve yapışma özelliklerine sahip
malzemelerle kullanılabilir

3.  Takım  Değiştirme  Sistemleri
(Tool-Changing Systems)
Bu  sistemlerde,  yazıcı  baskı  sırasında  farklı  nozzle  ve
malzemelere sahip baskı kafalarını otomatik olarak değiştirir.

Avantajları:

•Farklı malzeme kombinasyonları ve nozzle boyutlarında yüksek
esneklik sağlar



Dezavantajları:

•Çoklu malzeme baskılarında baskı süresi uzar

• Kurulum ve bakım süreçleri karmaşıktır

•Profesyonel endüstriyel üretimden çok araştırma ve geliştirme
amaçlı kullanımlar için daha uygundur

Hangi çözümün sizin için en uygunu olduğuna karar verirken,
baskı  süresi,  malzeme  sayısı,  kullanım  kolaylığı  ve  iş
akışınıza entegrasyon gibi faktörleri göz önünde bulundurmanız
faydalı olacaktır.

Çok  Malzemeli  3D  Baskının
Avantajları
Çok  malzemeli  3D  baskı,  mühendisler,  tasarımcılar  ve
üreticiler  için  tasarım  esnekliğini  artırır,  işlevsel
entegrasyonu kolaylaştırır ve üretim süreçlerinde verimliliği
önemli ölçüde yükseltir.



Aşağıda  bu  teknolojinin  sunduğu  bazı  temel  avantajları  ve
örnek kullanım alanlarını bulabilirsiniz:

Karmaşık Geometrilerin Üretimi
Çok malzemeli 3D baskı sayesinde, PVA gibi suda çözünebilen
destek malzemeleri kullanılarak, normalde tek parça halinde
üretimi  imkânsız  olan  iç  boşluklara  ve  çıkıntılara  sahip
karmaşık yapılar üretilebilir.

Örneğin,  UltiMaker’ın  çift  ekstrüzyon  teknolojisi,  baskı
sırasında  ana  parçayla  birlikte  PVA  destek  malzemesini  de
kullanarak, karmaşık geometrilere sahip tasarımların kolayca
üretilmesini sağlar. Baskı sonrası, bu destekler suyla temas
ettiğinde çözülür ve temizlenmesi son derece kolaydır.

Bu  yaklaşım  hem  tasarım  özgürlüğü  sunar,  hem  de  parça
bütünlüğünü  ve  hassasiyetini  koruyarak  üretimde  yeni
olasılıkların  önünü  açar.



Bu özellik, özellikle özel kalıp üretimi gibi mevcut üretim
süreçlerine entegre edildiğinde oldukça değerli hale gelir.
Geleneksel yöntemlerle hem zaman alan hem de yüksek maliyetli
olan bu süreçler, çok malzemeli 3D baskı sayesinde daha hızlı,
daha ekonomik ve daha esnek hale getirilebilir.

Kısa süre önce yayınladığımız bir örnekte, motor parçalarının
döküm sürecinde 3D baskının nasıl maliyetleri önemli ölçüde
düşürdüğünü  ele  aldık.  Bu  uygulamada,  parçalar  suda
çözünebilen  destek  malzemeleriyle  birlikte  basıldı  ve  bu
sayede, içi karmaşık boşluklara sahip yapılar hem yüksek yüzey
kalitesiyle üretilebildi hem de kalıplama süreci ciddi şekilde
kolaylaştı.

Bu tür çözümler, 3D baskının sadece prototipleme değil, gerçek
üretim süreçlerinin bir parçası olabileceğini de net şekilde
gösteriyor.



Farklı Malzeme Özelliklerinin
Tek Parçada Buluşması
Çok  malzemeli  3D  baskı,  farklı  mekanik  özelliklere  sahip
malzemelerin tek bir bileşen içinde birleştirilmesine olanak
tanır.  Örneğin;  hem  rijitlik  hem  de  esneklik  gerektiren
parçalar, sert ve esnek malzemeler birlikte kullanılarak tek
seferde üretilebilir.

Bu tür kombinasyonlar, ürün tasarımında hem işlevselliği hem
de dayanıklılığı artırır.

Buna  güzel  bir  örnek  de  Heineken  Sevilla  fabrikasında
kullanılan bir uygulamadır. Üretim hattındaki bir teneke itici
parçası,  iç  kısmında  PLA  kullanılarak  üretilirken,  dış
yüzeyinde  aşınmaya  dayanıklı  bir  yapı  sunması  için  Nylon
tercih edilmiştir. Bu sayede parça, hem yapısal bütünlüğünü
korur hem de uzun süreli kullanımda dayanıklılığını yitirmaz.

Malzeme çeşitliliğini bir araya getirerek hem işlevsel hem
dayanıklı çözümler üretmek artık çok daha kolay!



Renk ve Fonksiyon Bir Arada:
Akıllı Tasarımlar
Farklı  malzemelerin  birleşimi  yalnızca  mekanik  avantajlar
sunmakla  kalmaz,  aynı  zamanda  akıllı  tasarım  çözümleri  de
sağlar.

Heineken Sevilla örneğinde olduğu gibi, dış yüzeyi aşınmaya
dayanıklı Nylon, iç kısmı ise kırmızı PLA ile basılan parça,
zamanla  Nylon  tabaka  inceldikçe  içteki  kırmızı  PLA’nın
görünmesiyle bir tür aşınma göstergesi olarak işlev görür. Bu
sayede parça bakımının veya değişiminin gerektiği an, kolayca
tespit edilebilir.

Tasarım ve Ürün Optimizasyonu
3D baskı; hızlı prototiplemeden talep üzerine üretime kadar
üreticilere  maliyet  avantajı,  daha  kısa  teslim  süreleri,
üretimde kesintisiz süreklilik ve daha az atık gibi önemli
faydalar sunar.

Bu  avantajlar,  çok  malzemeli  baskı  teknolojisiyle
birleştiğinde  çok  daha  etkili  hale  gelir.

Örneğin; bir infeed wheel (besleme tekerleği) parçasının ana
gövdesi, sert ve dayanıklı bir malzemeyle üretilirken, dış
yüzeyi ise düşük sürtünmeli bir malzemeyle basılarak parça
ömrü ciddi oranda uzatılabilir.

Bu  sayede  sadece  parçaların  dayanıklılığı  artırılmaz,  aynı
zamanda  verimlilik  ve  bakım  süreçleri  de  optimize  edilmiş
olur. Çok malzemeli baskı, üretimde yalnızca işlevi değil,
zeka ve öngörü kabiliyetini de beraberinde getirir.



Çok  Malzemeli  3D  Baskı  ile
Tasarımda  ve  Üretimde  Yeni
Bir Seviye
Çok malzemeli 3D baskı sayesinde mühendisler, farklı işlevsel
özellikleri tek bir parçada birleştiren, montaj gerektirmeyen
karmaşık  tasarımlar  oluşturabiliyor.  Sert,  esnek  veya  suda
çözünebilen  malzemeleri  bir  araya  getirme  imkânı;  ürün
geliştirme süreçlerini büyük ölçüde sadeleştirirken, üretimde
verimliliği artırıyor.

Çok  Malzemeli  Baskıda  Başarıyı
Sağlamak
Çok malzemeli baskı dikkat çekici sonuçlar sunabilir, ancak



süreklilik ve güvenilirlik elde etmek için doğru donanımın
yanında  bazı  temel  uygulamalara  da  dikkat  etmek  gerekir.
Malzeme davranışı, yazıcının teknik kapasitesi ve iş akışı
yönetimi bu başarıda kritik rol oynar.

UltiMaker’ın sunduğu Cura yazılımı, Digital Factory platformu
ve özellikle S8’in gelişmiş özellikleri sayesinde bu karmaşık
süreçler, kolaylıkla kontrol altına alınabiliyor. Bu sistem,
çok malzemeli baskıya geçişi daha erişilebilir, güvenilir ve
verimli hale getiriyor.

Çok  Malzemeli  3D  Baskı  İçin
Uygulama Önerileri
•Malzemeleri doğru koşullarda saklayın. PVA, naylon ve TPU
gibi higroskopik (nem çeken) malzemeleri kuru, hava geçirmez
kutularda muhafaza edin.

•Nozul temizliğini ihmal etmeyin. Farklı malzemeler arasında
çapraz kirlenmeyi önlemek için düzenli bakım önemlidir.

• Nozul ofset kalibrasyonlarını düzenli yapın ve özellikle
malzeme geçişlerinde yatak hizalamasını tekrar edin.

•Purge  tower  ayarlarını  optimize  ederek  malzeme  israfını
azaltın ve geçiş kalitesini artırın.

•  Tasarım  sürecinde  malzeme  sınırlarını  net  belirleyin,
gerekiyorsa geçmeli/geometrik kilitli alanlar oluşturun.

•Üretime  geçmeden  önce  küçük  kalibrasyon  baskıları  yaparak
ayarların doğruluğunu test edin.

•Kritik bölgelerde ya da malzeme geçişlerinde baskı hızını
düşürerek hem yapışmayı iyileştirin hem de yüzey kalitesini
artırın.



Malzeme Uyumluluğu Nasıl Aşılır?
Çok  malzemeli  baskının  en  sık  karşılaşılan  zorluklarından
biri,  birbirinden  farklı  malzemelerin  düzgün  yapışmasını
sağlamaktır.

Bazı  malzemeler  farklı  sıcaklıklar  gerektirirken,  bazıları
kimyasal olarak birbirine bağlanmakta yetersiz kalabilir. Bu
durumda genellikle bir malzeme uyumluluk tablosuna başvurmak
gerekir.

UltiMaker  Cura’nın  5.3  ve  sonraki  sürümlerinde  bulunan
Material Interlocking (Malzeme Kilitleme) özelliği bu sorunu
ortadan kaldırır.

Bu  özellik,  iki  malzeme  arasındaki  geçiş  bölgelerinde
geometrik  bir  örtüşme  oluşturarak  onları  mekanik  olarak
kilitler. Böylece kimyasal bağa gerek kalmadan güvenli bir
bağlantı sağlanır.

Bu sayede artık daha önce bir arada kullanılamayan malzemeler
bile birlikte baskı yapılabilir hale gelir.



UltiMaker Digital Factory ile
Üretim  Süreçlerini
Kolaylaştırın
Çok  malzemeli  projeler  genellikle  karmaşık  hazırlıklar,
sürekli izleme ve tekrar eden denemeler gerektirir. UltiMaker
Digital Factory, bu süreci kolaylaştırmak için geliştirildi ve
şu avantajları sunar:

• Bulut tabanlı model hazırlama ve dilimleme

• Yazıcıları uzaktan yönetme

• Gerçek zamanlı izleme ve raporlama

• Ekip içi iş birliği ve kullanım analiz araçları

Bu  entegre  iş  akışı  sayesinde  mühendislik  ekipleri;
yazıcıları,  baskı  görevlerini  ve  malzeme  yapılandırmalarını
tek  bir  platformdan  kolayca  yönetebilir.  Bu  da  üretim
süreçlerindeki  aksamaları  azaltır,  iletişimi  hızlandırır  ve
departmanlar arası koordinasyonu güçlendirir.

UltiMaker S8 ile Hız, Güvenilirlik
ve Tutarlılık
UltiMaker S8, profesyonel ortamlar için hızlı, güvenilir ve
tutarlı çift malzemeli baskı sunmak üzere tasarlandı. Yüksek
üretkenlik  ve  hassasiyet  odaklı  bu  yazıcı,  mühendislerin
karmaşık ve çok malzemeli parçaları güvenle üretmesini sağlar.

Çok Malzemeli Baskı Yeteneğini Destekleyen Temel Özellikler:

• AA, BB, CC değiştirilebilir yüksek akışlı baskı uçlarıyla
çift ekstrüzyon, farklı yapı ve destek malzemeleri arasında
kolay geçiş sağlar.



•Yeni UltiMaker Cheetah hareket planlayıcısı, 500 mm/s hıza ve
50.000 mm/s² ivmelenmeye ulaşarak baskı süresini ciddi şekilde
azaltırken kaliteyi korur.

• Yeniden tasarlanmış, sertleştirilmiş çelik dişlilere sahip
malzeme  besleyici,  esnek  ve  aşındırıcı  filamentlerde  bile
stabil filament akışı sunar.

•Aktif tabla seviyeleme ve çift filament sensörü, uzun ve
karmaşık baskılarda sürekliliği sağlar, hata riskini azaltır.

•NFC  malzeme  tanıma,  doğru  profilin  otomatik  olarak
uygulanmasını sağlayarak kurulum süresini kısaltır ve operatör
hatasını en aza indirir.

•UltiMaker Digital Factory ile tam entegrasyon, bulut tabanlı
baskı  hazırlığı,  izleme,  sıralama  ve  ekip  içi  iş  birliği
imkânı sunarak çok kullanıcılı ve çok yazıcılı ortamlar için
ideal bir çözüm oluşturur.

Tasarım  ve  Üretim  Verimliliğinde
Yeni Dönem
Çok malzemeli 3D baskı artık niş bir teknoloji değil—ürün
geliştirmeyi  hızlandırmak,  parça  fonksiyonlarını  optimize
etmek ve üretim karmaşıklığını azaltmak isteyen mühendisler ve
üreticiler için pratik bir araç haline geldi.

Farklı malzeme özelliklerini tek bir baskıda birleştirerek,
geleneksel  üretim  yöntemlerinin  ötesine  geçebilecek  tasarım
özgürlüğü ve performans elde etmek mümkün.

�  UltiMaker  S8’in  gelişmiş  çok  malzemeli  baskı
kabiliyetleriyle  mühendislik  ve  üretim  süreçlerinizi  nasıl
dönüştürebileceğinizi keşfedin.
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3D Baskı Çözünürlüğü: Anlamı,
Önemi ve Optimizasyonu
3D  baskı  çözünürlüğü,  baskı  kalitesini  doğrudan  etkileyen
önemli  bir  faktördür.  Bu  yazıda,  3D  baskı  çözünürlüğünün
anlamını,  önemini  ve  çözünürlüğü  optimize  etmek  için
uygulanabilecek  ipuçlarını  keşfedin.

Üretimde  3D  Baskının
Faydaları
Günümüzde küresel tedarik zincirleri artan baskılarla karşı
karşıya  ve  üretim  süreçleri  giderek  karmaşıklaşıyor.  Bu
noktada, 3D baskı teknolojileri, üretimde maliyet verimliliği,
güvenilirlik  ve  esneklik  sunarak  üretim  süreçlerine  bakış
açısını değiştiren bir araç olarak öne çıkıyor.

UltiMaker’ın  3D  baskı  çözümleri,  özellikle  karmaşık
geometrilere  sahip  bileşenler,  küçük  üretim  serileri  ve
geleneksel  üretim  süreçlerini  geliştiren  aparat,  kalıp  ve
fikstürlerin  üretiminde  kullanılıyor.  Gelin,  3D  baskının
sağladığı avantajlara ve uygulama alanlarına yakından bakalım:

1. Malzeme İsrafını Azaltma
Geleneksel  talaşlı  üretim  yöntemleri  (frezeleme  veya  CNC
işleme gibi) malzeme israfına yol açarken, 3D baskı sadece
gerekli  olan  malzemeyi  katman  katman  kullanır.  Bu  durum,
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özellikle  karmaşık  montajlar  için  büyük  avantaj  sağlar.
Ayrıca, ihtiyaç duyulan parçaların tam zamanında üretilmesi,
büyük stok maliyetlerini ortadan kaldırır.

2. Hızlı Prototipleme ve İterasyonlar
UltiMaker,  şirketlere  prototip  üretme,  test  etme  ve
tasarımlarını geliştirme süreçlerini hızlandırma imkânı sunar.
Üstelik, tedarik zinciri kesintilerine açık olan pahalı dış
tedarikçilere bağımlılık ortadan kalkar.

Heineken, paketleme ve montaj makineleri için yedek parçaları
3D baskıyla üreterek üretim sürekliliğini sağladı ve teslim
sürelerini  dokuz  aya  kadar  kısaltarak  üretim  maliyetlerini
düşürdü.



3. Kalıp Maliyetlerini Ortadan Kaldırma
Geleneksel  üretim  yöntemleri,  her  bir  tasarım  için  pahalı
kalıplar  ve  araçlar  gerektirirken,  3D  baskı  teknolojileri
kalıp içlikleri, montaj yardımcıları ve fikstürler üreterek
üretim süreçlerini kolaylaştırır.

Örneğin, Volkswagen Autoeuropa, 3D baskıyla ürettiği araç ve
fikstürler sayesinde montaj araçlarında %70 ila %95 arasında
maliyet tasarrufu sağladı ve yılda 375.000 $ tasarruf etti.



4. Talebe Göre Üretim
UltiMaker’ın ekosistemi, düşük hacimli veya özel parçalar için
dağıtılmış üretim olanağı sunar. Şirketler, seri üretim yerine
ihtiyaca  göre  bileşenler  üreterek  kullanılmayan  stok
maliyetlerinden  kurtulur.

Ayrıca, artık temin edilemeyen makine parçaları, 3D baskı ile
yeniden  tasarlanarak  eski  sistemlerin  ömrü  uzatılabilir.
Örneğin,  Trivium,  otomatik  paketleme  hatları  için  yedek
parçalarını 3D baskıyla üreterek bu avantajı kullandı.



 

5. Kolay Uygulama ve Ölçeklenebilirlik
3D baskıyı üretim süreçlerine dahil etmek oldukça kolaydır.
Geleneksel yöntemler genellikle uzman mühendisler ve karmaşık
yazılımlar gerektirirken, UltiMaker çözümleri, kullanıcı dostu
CAD  yazılımları  sayesinde  tasarımları  hızlı  bir  şekilde
prototipe dönüştürme imkânı sağlar.

Üstelik,  Digital  Factory  ile  bir  mühendis,  3D  parça
tasarımlarını yükleyerek dünyanın herhangi bir yerindeki bağlı
lokasyonlarda üretimi başlatabilir. Bu süreç, minimum teknik
bilgiyle dahi yönetilebilir.

Geleceğin Üretimi: 3D Baskı
Hızlı  prototiplemeden  talebe  göre  üretime  kadar,  3D  baskı
üreticilere  inovasyon,  maliyet  tasarrufu,  teslim  sürelerini
azaltma ve israfı minimize etme fırsatları sunuyor.

Eğer  3D  baskının  eşsiz  avantajlarından  faydalanmak
istiyorsanız, UltiMaker Factor 4 yazıcısı, üstün özellikleri

https://www.3dortgen.com/ultimaker-factor-4.html


ve  güvenilirliği  ile  işletmenizin  daha  fazlasını  daha  az
maliyetle başarmasına olanak tanır.

Daha  akıllı  üretime  geçmek  için  bir  adım  atın—Factor  4
yazıcısı için size özel teklif alın!

Kaynak: ultimaker.com

Mühendislik Verimliliği ve 3D
Baskı
Mühendislik,  her  şeyin  en  verimli  şekilde  işlemesini
sağlamaktır. Zaman kaybetmek, para kaybetmek anlamına gelir.
Bu nedenle, bir projenin beklenmedik bir tasarım hatası ya da
tedarik  zincirindeki  bir  gecikme  yüzünden  durması  hem
maliyetli hem de moral bozucudur. Tam da bu yüzden süreci
kontrol etmek çok önemlidir. 3D yazıcılar ise bu konuda büyük
bir avantaj sunar.

3D baskı sayesinde mühendisler, çalışma ortamlarından çıkmadan
yeni  prototipler  üretebilir,  sorunlara  çözüm  bulabilir  ve
yaratıcı  çözümler  geliştirebilirler.  Karmaşık  yapılar  ve
geometrilere sahip tasarımlar bile mümkün hale gelir. Doğru
bir 3D yazıcı, geliştirme süresini aylardan günlere indirir.
Ayrıca ekip arkadaşlarınızla işbirliği yapmayı kolaylaştırır.
Hızlı prototiplerden son kullanım parçalarına kadar her türlü
üretim hızlanır. Böylece projeler zamanında ve bütçeye uygun
şekilde tamamlanır, istenen sonuçlara ulaşılır.

Tasarım Esnekliği
MNNTHBX  mühendisleri,  küçük  çaplı  motosikletler  için  özel
parçalar tasarlarken, bu süreçlerin zaman alıcı ve maliyetli

https://www.3dortgen.com/iletisim.html
https://blog.3dortgen.com/muhendislik-verimliligi-ve-3d-baski/
https://blog.3dortgen.com/muhendislik-verimliligi-ve-3d-baski/


olduğunu  biliyor.  Özellikle  alüminyum  gibi  malzemelerle
çalışmak  maliyeti  artırabiliyor.  Ancak  Ultimaker  3D
yazıcıları,  tasarımlarında  esneklik  sağladı  ve  ürün  test
aşamalarını  hızlandırdı.  Her  baskıda  1.000  dolardan  fazla
tasarruf  etmeleri,  yatırım  getirisinde  önemli  bir  artış
sağladı.

 

Küçük çaplı motosiklet parçaları üreticisi MNNTHBX tarafından
üretilen bir parçaya monte edilmiş bir 3D baskı

MNNTHBX’in  sahibi  Greg  Hatcher,  “Yazıcımız  ilk  prototipi
tamamladığında  kendini  ödedi.  Yılda  15  ürün
prototiplediğimizi  düşünürsek,  maliyet  tasarrufları  açıkça
görülüyor. Ultimaker ile 3D baskı, riskleri azaltıyor ve
düşük  maliyetlerle  çalışan  çözümler  yaratmamıza  imkan
veriyor” dedi.

Tasarımın Doğrulanması
Cesur  bir  tasarım  yapmak  önemlidir.  Ancak  asıl  zorluk,  o
tasarımın  beklendiği  gibi  çalışmasını  sağlamaktır.  Honeybee
Robotics,  NASA’nın  Mars  görevlerinde  kullanılan  ekipmanlar



için  kritik  teknoloji  geliştirdi.  Bu  sistemler,  zorlu
koşullara  dayanıklı,  yük  taşıyan  metal  parçalar  içeriyor.
Honeybee Robotics, dış kaynaklı üretime bağlı kalmadan, 3D
baskı kullanarak kavram testlerini hızlı ve maliyet etkin bir
şekilde gerçekleştirdi.

Honeybee  Robotics  tarafından  kısmen  3D  baskı  kullanılarak
üretilen bir toprak kepçesi

Proje Mühendisi Yoni Saltzman, “Yaptığımız işlerin büyük bir
kısmı alt sistemler oluşturmak ve bunların performansını test
etmektir,” diyor. “Ne kadar hızlı çalıştıkları gibi şeyleri
inceliyoruz.  Yazıcı,  robotun  önemli  parçalarını  uygun
maliyetle ve hızla fiziksel olarak inşa etmemizi sağlıyor.”

Son Kullanım Parçaları
Heineken’in  Sevilla’daki  fabrikasında,  Ultimaker  yazıcıları
üretim hattında aktif olarak kullanılıyor. Metal parçaların
yerine geçen 3D baskı parçaları, daha hafif ve maliyet etkin
çözümler sunuyor. 

Fabrikanın Ambalaj Yöneticisi Juan Padilla, “3D baskı, bize
yardımcı olan, değer katan ve çalışanlarımızın daha verimli
çalışmasını sağlayan bir teknoloji olduğunu kanıtladı,” dedi.



Düşük Hacimli Üretim
3D baskı, karmaşık parçaların düşük hacimli üretiminde önemli
bir  rol  oynayabilir.  IMI  Precision  Engineering,  geometrik
olarak karmaşık parçalar üretmek için Ultimaker S5’i tercih
etti. Bu sayede, yılda 2.000 saatlik iş gücü tasarrufu sağladı
ve parça üretiminde binlerce dolarlık maliyetleri düşürdü.

IMI  Precision  Engineering  tarafından  üretilen  tamamlanmış
karmaşık bir 3D baskı

IMI  Mezun  Mühendisi  Kathryn  Jones,  “Ultimaker  S5,  tüm
parçaları  basabilmemiz  için  ihtiyacımız  olan  boyut  ve
malzemeleri sunarak en iyi değeri sağladı,” dedi. “Geçen yıl
aldığımız başka bir 3D yazıcıya yeni bir yetenek ekledi ve
düşük hacimli parçalar için daha düşük maliyetler ile üretim
verimliliğimizi artırdı.”

Siz de UltiMaker’ın mühendislik çözümlerini işinize entegre
etmek  isterseniz  bize  ulaşabilirsiniz!  Detaylı  bilgi  için
burayı  ziyaret  edebilir,  sayfadaki  formu  doldurarak  bilgi
talep edebilirsiniz. 

https://www.3dortgen.com/ultimaker.html


Eğitimde 3D Baskı Teknolojisi
3D baskı teknolojisi, birçok farklı endüstride olduğu gibi ilk
ve orta okullardan üniversitelere ve diğer eğitim ortamlarına
kadar  eğitim  sektöründe  de  kendisine  çok  çeşitli  kullanım
alanları yaratıyor. Eğitimde 3D baskı teknolojisi her yaştan
öğrencinin  sezgi,  yaratıcılık  ve  eleştirel  düşünme
becerilerini  geliştirmesine  yardımcı  oluyor.  Aynı  zamanda
öğrencilerin bilim, teknoloji, mühendislik ve matematik (STEM)
alanlarında toplumun üretken bireyleri olmak için gerekli tüm
becerileri kazanmalarına olanak sağlıyor.

Uzaktan  öğretim  süreciyle  birlikte  çevrim  içi  ve  dijital
platformlardaki  öğrenme  deneyimi,  sınıf  için  önemli  bir
öncelik haline gelmeye başlıyor. Bu dijitalleşme döngüsünde 3D
baskı teknolojisi, matematik ve geometriden kimya ve tarihe
kadar  çeşitli  konularda  kullanılabilir.  Öğrenim  deneyimi
sayesinde öğrenciler sadece yeni teknolojiler hakkında bilgi
edinmekle kalmaz, aynı zamanda 3D baskı teknolojisi ile pratik
olarak gösterilebilen diğer teorik kavramları da kolaylıkla
anlayabilirler.

Teoride  birçok  şey  akla  yatsa  da  3D  baskının  kullanımına
gelince bazı sorular ortaya çıkıyor: 3B baskı eğitimin yapı
taşlarından  biri  haline  gelebilir  mi?  Okullarda  3B  baskı
teknolojilerinin uygulanması nasıl sağlanmalı ve çocuklarımız
için  neden  önemli  bir  rol  oynamalı?  Bu  nedenle,  3D
teknolojisinin  eğitime  getirdiği  olanaklar  ve  faydalardan
başlayarak derinlemesine incelemek gerekiyor.

https://blog.3dortgen.com/egitimde-3d-baski-teknolojisi/
https://www.gelecekburada.net/egitimde-3b-baski-teknolojisi-neden-yayginlastirilmali/


Etkili bir öğrenme süreci için 3D baskı teknolojisi sınıflara
nasıl  entegre  edilebilir?  Okullarda  3B  baskının  somut
finansmanına  nasıl  ulaşılır?

3D Baskı Teknolojisi ile Kendin Yap
Kültürü

Öğrenciler  zaman  zaman  STEM  konularını  sıkıcı
bulabildiklerinden  bu  konulardaki  etkinliklere  dahil  olma
konusunda  isteksiz  olabiliyorlar.  3B  baskı  teknolojisi  bu
durumu tamamen tersine çevirerek öğrencileri motive etmek için
heyecan  verici  çözümler  yaratıyor.  3B  baskı,  öğrencilere
projelerini model aşamasından prototiplere dönüştürme olanağı
sunarak konulara olan ilgilerini artırıyor.

https://www.gelecekburada.net/12-yasindaki-ceodan-girisimcilik-festivali/


Öğrenciler  3  boyutlu  modellemeden  baskı  sürecine  kadar
uygulamalı  olarak  deneyim  kazandıkça  STEM  konularında
yetkinlik  kazanabiliyor.  Projelerini  eklemeli  üretim
teknolojisi sayesinde katman katman oluştururken modellerinin
karakteristik özelliklerini daha net görme fırsatı yakalar.
Tüm bu ayrıntıları yalnızca ekranda veya ders kitabında değil,
fiziksel üretimlerinde keşfetmeleri motivasyonlarını artıran
bir diğer faktör olarak kabul edilebilir. 3B baskı teknolojisi
teori  dünyasını  öğrencilerin  görebileceği  ve  dokunabileceği
fiziksel  dünyaya  taşıyarak  kendin  yap  kültürü  çerçevesinde
yeni öğrenme olanakları sunuyor.

Öğrencileri kendin yap kültürüyle tanıştırmanın en yaratıcı
yolu: 3 boyutlu baskı

Küçük Mucitler Büyük İcatlar

3B baskı teknolojisi, öğrencilerin mucit olmalarını sağlar.

https://blog.3dortgen.com/evde-kalip-ureterek-jesmonite-ev-aksesuarlari-hediyelik-esya-isi-kurmak/


Bir başkasının tasarımlarını satın almak veya kullanmak yerine
öğrenciler hayal ettiklerini icat etmeyi öğrenirler. Daha iyi
bir dünya yaratmak için bu teknolojiyi kullanan ilham veren
çocukların bazı büyüleyici hikayelerinden birine göz atalım:
Amerika’daki  üç  küçük  mucit  3B  yazıcıları  kullanarak  bir
protez kol, ADHD ile mücadele eden bireyler için bir stres
çarkı  ve  yanan  binalarda  mahsur  kalan  kişilere  malzeme
ulaştırmak için bir sistem tasarladı.

3B baskı teknolojileriyle öğrencilere üretim ve geliştirmeye
dahil olabilecekleri bir alan tanıyabilirsiniz

Eleştirel ve Yaratıcı Düşünme

3B baskı, geleneksel STEM eğitim öğretim yöntemini de dönüşüme
uğratıyor. Teknoloji sanatı geri getirmesiyle birlikte sanatçı
yapay zekâdan ziyade sanatçı öğrencileri konuşabiliyoruz. Aynı
zamanda eleştirel ve yaratıcı düşünme becerilerine geliştiren

https://blog.3dortgen.com/egitimde-3-boyutlu-yazicilar/
https://www.gelecekburada.net/sanatci-yapay-zeka-bizi-neden-korkutuyor/
https://www.gelecekburada.net/sanatci-yapay-zeka-bizi-neden-korkutuyor/


öğrenciler bir yandan bilimle uğraşırken diğer yandan sanatı
da  işlerine  dahil  edebiliyor.  Dahası,  3B  modelleme  süreci
çocuklara 2D’den 3D’ye dönüşümler de dahil olmak üzere uzamsal
akıl yürütmeyi öğretmeye yardımcı oluyor.

Uygun fiyatlı bir 3B yazıcı, öğrenciler için sınırsız öğrenme
fırsatları  sunabilir.  3B  baskı,  öğrencilere  yeni  fikirleri
deneme,  yaratıcılıklarını  genişletme  ve  büyütme  olanakları
yaratır.  Görsel  bir  öğrenme  ortamı,  öğrencilerin  dünyayı
anlamalarını, projelerine dokunup görebilmelerini sağlar. 3B
yazıcılar, genç öğrencilere bilgiyi ekonomik ve verimli bir
şekilde sunmak için yeni yollar sunar.

3D Baskı Teknolojisi ile Teoriden
Pratiğe

Geleceğin  bilim  insanları,  matematikçileri  veya  yıkıcı
teknoloji uzmanları olacak olan öğrenciler tüm zamanlarını bir
kitapta geçirmek zorunda değiller. Günümüzde, çevrim içi 3B
baskı  ile  her  şey  uygulamalı  bir  öğrenme  deneyimi  haline
gelebilir.  Öğrencileriniz  coğrafya  öğreniyorlarsa,  bir  dağ
veya yanardağ inşa etmek için 3D yazıcı kullanabilirsiniz.
Tarih dersini daha ilgi çekici hale getirmek istiyorsanız bir
Mısır piramidini ya da Roma Kolezyumunu 3 boyutlu yazıcınızda
üretebilirsiniz.

3D baskı teknolojisi temel dersleri hangi açılardan dönüşüme
uğratabilir?

https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=ultimaker2plusconnect-11-nisan&utm_content=ultimaker2plusconnect-11-nisan


Matematik

Şimdiye  dek  3  boyutlu  baskı  ve  bilimin  birleştiği  birçok
çalışma gördük. Çoğu zaman, alt çalışmalarda diyagramların ve
sayısal  modellerin  görselleştirilmesinde  kullanılmıştır.
Öğrenciler  zaman  zaman  sadece  kağıt  üzerinde  gördükleri
sayıları veya ana hatları ele almakta güçlük çekebilir. Bu bir
öğrenme yetersizliği değil, aksine en basit haliyle beynimizin
bir  kısmının  kapasitesidir.  3B  baskı  öğrencilerin
karşılaştırmaları, kapsamlı çizelgeleri ve karmaşık bilimsel
modelleri  hayal  etmeye  ve  onları  kusursuz
görselleştirilmelerle  daha  etkili  bir  şekilde  görmelerine
yardımcı olur.

Coğrafya ve Jeoloji

3B  baskı  teknolojisi,  2  boyutlu  resimlerde  tüm  hatlarıyla
anlaşılamayan  coğrafi  bileşenleri  daha  iyi  anlamak  için
çalışmanın en erişilebilir yollarından birisi. Topografya ve
coğrafya üzerine yoğunlaşanlara rehberlik eden çok sayıda ilgi
çekici 3D baskı topografik yapı gördük.

Bu çalışmalardan biri de Fizikçi Sergei V. Bogdanov‘a ait.
Ziyaret  ettiği  görme  engelli  öğrencilerin  yatılı  okulunda
coğrafi  haritaların  ve  matematik  derslerinde  kullanılan
grafikleri  incelediğinde  öğrencilerin  birtakım  zorluklar
yaşayabileceğini fark etmesiyle gerçekleşti. Bogdanov, ihtiyaç
analizi  yaptıktan  sonra  ekibiyle  birlikte  öğrencilerin
dokunarak  ekvator  ve  kutup  dairelerinin  eğrilerini
hissedebilecekleri 3B baskı haritalar üretmeye karar verdi.

https://www.gelecekburada.net/egitimde-erisilebilirlik-3b-baski-haritalar/


Böyle bir uygulama görme engelli öğrencilerin ihtiyaçlarına
çözüm üretmenin yanı sıra coğrafya derslerini daha ilgi çekici
hale getirmeye de yardımcı oluyor.

Görme engelli öğrenciler için tasarlanan 3B baskı harita

3  boyutlu  bir  dünyada  yaşadığımızdan  bize  öğretilen
topografyayı ve coğrafyayı 3 boyutlu bir enstrüman kullanarak
hayal  etme  fırsatına  sahip  olmak  birçok  öğrencinin  tercih
etmek isteyeceği bir seçim olacaktır.

Tarih

Tarih alanını 3D baskı teknolojisiyle buluşması gereken en
temel  alanlardan  biri  olarak  nitelendirebiliriz.  Dünyanın
birçok yerindeki sergi salonları, 3D yazıcı kullanarak tarihi
kalıntıların  taklitlerini  üretme  potansiyelini  görmeye
başlıyor.  Aynı  zamanda  3B  çalışmalara  sponsor  olunmaya



başlandı. Bir sergi salonunu ziyaret ettiğinizde kalıntılara
dokunmadan bakabiliyoruz ancak bu o eserleri tam anlamıyla
inceleyebilmemiz için yeterli oluyor mu?

Artık  3D  yazıcıların  erişilebilirliği  sayesinde  öğrenciler
kalıntıların  3B  baskı  modellerine  dokunabilir  ve  tüm  ana
hatlarıyla  detaylıca  inceleyebilir.  STL  belgelerinin  devasa
bir kütüphanesinden kalıntıların ve eski eserlerin modellerini
indirerek  3B  yazıcılarla  üreterek  müzeleri  sınıflara
taşıyabiliriz.

Tarihi, sınıflara taşıyan 3 boyutlu baskılar

Sanat ve Tasarım

Müzelerden  bahsetmişken  3B  baskı  ve  sanat  birlikteliğine



değinmeden geçmek olmaz. Sanat ve tasarım dersleri tartışmasız
3B baskının etkilerinin en derinden hissedileceği alanlardan
biri.  Ders  düzenlemeleri  3B  planlar  içerecek  şekilde
genişletilebilir  ve  bu  sayede  çok  daha  ilgi  çekici  hale
gelebilir. Artık 3 boyutlu modelleri görüntülemek için nihai
hedefi aklımızda tutarak 2 boyutlu ekranlara sığınmamıza gerek
yok.  Yaratıcılığımızı  2  boyuta  indirgemeden
somutlaştırabileceğimiz 3B baskı teknolojisi sayesinde birçok
zanaatkar ve sanatçı yetiştirebiliriz.

Kağıttan gerçeğe dönüşüm: 3B Modelleme

Çoğu öğrenci, dersler eğlenceli ve ilgi çekici geçtiğinde daha
iyi öğrenme eğilimindedir. 3B baskı teknolojisi, öğretmenlerin
derin  teorik  yapılar  için  zengin  öğrenme  deneyimleri
tasarlamalarına  olanak  tanır.  Bu  süreçte  bazı  öğrenciler
yalnızca oyun oynadıklarını ya da eğlendiklerini düşünseler de
özünde nesnelerin tasarımı, teorisi ve manipülasyonu hakkında
değerli kazanımlar elde eder. Bu deneyim, öğrencilerin her
meslek,  kültür  ve  dil  için  geçerli  olan  problem  çözme



tekniklerini  geliştirmelerini  sağlar.

Sınıflara teknoloji entegre etmek günümüz öğrencilerinin nasıl
düşündüğünü ve bilgiyi yararlı yapılarda nasıl sentezlediğini
keşfetmenin kapılarını aralıyor. Dijital 3B dünyalar, fikir
paylaşımını,  ekip  çalışmasını,  planlamayı,  tasarımı  ve
düşünmeyi  teşvik  edebilen  3B  yazıcılarla  yeni  bir  soluk
kazanıyor.

3B  Teknolojilerin  Okullara
Entegrasyonu

3B  baskıyı  eğitime  entegre  etmek  isteyen  okulları  ve
öğretmenleri desteklemek son derece önem taşıyor. Kuşkusuz 3B
baskı ile çalışmak isteyen çok sayıda okul ve öğretmen var
ancak  bilgi  eksikliği  nedeniyle  aksiyon  alınamıyor.  3B
yazıcıların  uygulanması  sadece  öğrenciler  için  değil  aynı
zamanda  bazı  öğretmenler  için  de  tamamen  yeni  bir  alan
olduğunu göz önünde bulundurmalıyız. Bilgi eksikliğine rağmen
3B  baskı  teknolojisini  okullarına  entegre  etmeye  çalışan
ilgili öğretmenlere yardımcı olmak için hazırlanan MakerBot
Eğitimci Kılavuzu’ndan IT3B gibi kurslara kadar belirli açık
kaynaklar bulunuyor.



Öğrencilerini 3 boyutlu teknolojilerle tanıştırmak ve onlara
yeni bir yaratıcılık alanı sunmak isteyen öğretmenler bu tür
kaynaklardan beslenebilir.

Dünyadan Örnekler

3B baskı hakkında ücretsiz bilgi edinmek için hizmetler sunan
bir  iş  birliği  platformu  olan  ve  Birleşik  Krallık’taki
okullara 3B baskıyı getiren Eğitim Projesi en önemli destek
projelerinden  biri  olarak  örnek  verilebilir.  Platformun
stratejisi 6 temel unsurdan oluşuyor: toplum, güvenilirlik &
destek, eğitim, erişim, öğretim ve ekonomi.

Birleşik Krallık merkezli küresel 3B yazıcı şirketi PrintLab
ile  ortaklaşa  gerçekleştirilen  bu  projede,  okullarda  3B
baskının  entegrasyonunu  desteklemeye  yönelik  ortak
vizyonlarını  sürdürmek  istiyorlar.  Bu  nedenle  şirketler,
öğretmenlere  araç  ve  materyal  sağlamak  için  öğretmenlerle
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ortaklık  yapıyor.  Bir  diğer  taraftan  Create  Education  da
müfredat, malzemeler, donanım ve kapsamlı destek içeren bir 3B
baskı paketi sunuyor.

Çocukların  eleştirel  ve  yaratıcı  düşünme  becerilerini
geliştirmelerine destek olan 3B baskı teknolojilerinin eğitime
entegrasyonuyla  önemli  bir  dönüşüm  gerçekleşiyor.  Çocuklar
kendin yap kültürüyle tanışarak hem bireysel gelişimlerine hem
de  yaşadıkları  toplumun  ihtiyaçlarına  çözüm  arayarak
becerilerinin  gelişmesine  katkıda  bulunuyor.  Matematikten
sanata, coğrafyadan tasarım derslerine kadar birçok yeniliğin
kapılarını aralayan 3 boyutlu baskı teknolojisi öğrencilere
hayal ettiklerini 2 boyuttan 3 boyuta taşıma fırsatı sunuyor.

Kaynak: Medium, Makersempire, Makerbot, Academic Partnerships,
Zeal3dprinting, 3DNatives,

3D  Baskı  Malzeme  Rehberi:
PEI-9085
Kimya ürün yelpazesine eklenen yeni malzeme PEI-9085, amorf
termoplastik  polimid  ailesinden  gelen  bir  malzeme  olup,
kimyasallara  ve  yüksek  sıcaklıklara  karşı  mükemmel  direnç
sunar.  PEI  (polieterimid)  olarak  bilinen  bu  malzeme,
genellikle PEKK ile karşılaştırılır; ancak PEKK, PEI’ye göre
daha düşük darbe direncine ve işlem sıcaklıklarına sahiptir.
Gelin, PEI-9085’in temel özelliklerine, uygulama alanlarına ve
baskı karakteristiklerine yakından bakalım.

https://medium.com/@zeal3dpringingservices/3d-printing-for-the-education-industry-the-classroom-of-the-future-28b5b5bf8c0c#:~:text=Every%20day%2C%203D%20printing%20assists,creativity%20and%20critical%20thinking%20skills.&text=Zeal%203D%20Printing%20can%20help,and%20exciting%20way%20of%20learning
https://www.makersempire.com/7-benefits-of-using-3d-printing-technology-in-education/
https://www.makerbot.com/stories/3d-printing-education/5-benefits-of-3d-printing/
https://academicpartnerships.uta.edu/articles/education/how-can-3d-printers-be-used-for-educational-purposes.aspx#:~:text=3D%20printing%20allows%20educators%20to,computer%20screens%20into%20students'%20hands.&text=Digital%203D%20worlds%20come%20to,through%20difficult%20or%20complex%20ideas.
https://www.zeal3dprinting.com.au/services/3d-printing-for-education/
https://www.3dnatives.com/en/3d-printing-in-education-290820184/#!
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-malzeme-rehberi-pei-9085/
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PEI,  ilk  olarak  1982  yılında  General  Electric’in  plastik
bölümü tarafından geliştirildi ve kısa sürede ULTEM markası
altında pazara sunuldu. 25 yıl sonra, SABIC firması bu işi
devraldı ve PEI, ULTEM markasıyla anılmaya devam etti. Yüksek
sıcaklık  direnci  ile  bilinen  PEI,  havacılık,  otomotiv  ve
elektronik  endüstrilerinde  hızla  tercih  edilen  bir  malzeme
haline  geldi.  Genellikle  dişliler,  rulmanlar,  iletim
bileşenleri  gibi  parçalarda  kullanılır.

 

PEI-9085’in Yapısı ve Özellikleri
Kimya’nın  PEI-9085  malzemesi,  endüstriyel  talepleri
karşılayabilecek  çeşitli  özellikler  sunar:

İyi kimyasal direnç
Sürekli 200°C’ye kadar dayanıklılık
Yüksek mekanik dayanım
Kolay baskı alınabilirlik
İyi boyutsal stabilite
Havacılık  sektörünün  ısı  veya  alevle  karşılaştığında
gereksinim  duyduğu  FAR  25.853  ve  OSU  65/65
standartlarına  uygunluk
Yanıcılık ve yangın güvenliği için UL94 V0 standardına
uygunluk



PEI-9085’in Avantajları
PEI-9085, yüksek sıcaklıklarda bile mükemmel sıcaklık direnci
ve boyutsal stabilite sunar. Ayrıca alifatik hidrokarbonlar,
alkol, asitler ve sulu çözeltilere karşı iyi kimyasal direnç
gösterir. Bu malzeme, oldukça zor alev alır ve çok az duman
üretir.  Yangın,  duman  ve  toksisite  konularında  son  derece
dayanıklıdır.  Son  olarak,  PEI-9085,  sürekli  200°C’ye  kadar
dayanabilen iyi mekanik özelliklere sahiptir.

PEI-9085’in Baskı Parametreleri
Her 3D yazıcının baskı parametreleri farklıdır; bu nedenle
nihai  parçaların  üretimine  başlamadan  önce  birkaç  test
yapmanız  önerilir.  Aşağıdaki  parametrelerle  başlamanızı
tavsiye ederiz:

Baskı sıcaklığı: 350-380°C
Tabla sıcaklığı: 120-160°C
Baskı hızı: 20-35 mm/s

Kimya’nın PEI-9085 malzemesi, yüksek performanslı ve dayanıklı
parçalara ihtiyaç duyan endüstriler için ideal bir seçimdir.
Yüksek sıcaklık direnci, mekanik dayanım ve kimyasal direnci
ile öne çıkan bu malzeme, özellikle havacılık ve otomotiv
sektörlerinde güvenle kullanılabilir. Hemen edinmek isterseniz
shop.3dortgen.com‘dan sipariş verebilirsin.

https://shop.3dortgen.com/kimya-pei-9085-175mm-500g-fildisi


3dörtgen’dePEI-9085  malzeme  ile  üretilen  numune  mekanik
parçalar

Kaynak: KIMYA 

 

RaiseTouch  1.8.3.708
Güncellemesi: Pro3 HS Serisi
İçin  Yenilikler  ve
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İyileştirmeler
RaiseTouch 1.8.3.708, Pro3 HS Serisi için yayınlandı ve bu
güncelleme,  kullanıcı  deneyimini  daha  da  iyileştirmek  için
birçok  yeni  özellik  ve  optimizasyon  sunuyor.  Pro3  HS
sahiplerini  neler  beklediğine  birlikte  göz  atalım.

Yeni Özellikler

Filament RFID Okuma ve Yazma Özellikleri: Kullanıcılar1.
RFID  çipli  filamentler  kullandığında,  yazıcı  otomatik
olarak filament bilgilerini (filament türü, rengi vb.)
RFID üzerinden okuyabilir ve filament ağırlığını RFID’ye
kaydedebilir.  Bu,  filament  kullanımının  yönetimini
kolaylaştırır. RFID çipsiz filamentler kullanılıyorsa,
bu özellik atlanabilir.

“Utilities”  Sayfasının  Optimizasyonu:  Sol  ve  sağ2.

https://blog.3dortgen.com/raisetouch-1-8-3-708-guncellemesi-pro3-hs-serisi-icin-yenilikler-ve-iyilestirmeler/


nozullar için filament bilgileri ve ağırlık gösterimi
eklendi.  Ayrıca,  sayfa  arayüzü  stilinde  yapılan
iyileştirmeler, kullanıcıya bilgileri daha iyi iletmeyi
amaçlıyor.





Boşaltma Süreci İyileştirmesi: Boşaltma işlemi sırasında3.
“ön  yükleme”  fonksiyonu  kaldırıldı,  çünkü  ön  yükleme
komutu  zaten  boşaltma  işlemi  başlatıldığında  dahil
edilmiş durumda. 

Ön  Baskı  Kontrol  Süreci:  Kullanıcılara,  baskı4.
gereksinimlerini karşılamayan öğeleri düzeltmeleri için
zamanında  hatırlatma  yapılmasını  sağlayan  bir  kontrol
süreci eklendi.

Baskı  Sayfasında  “Kullanılan  Zaman”  Gösterimi:5.
Kullanıcıların  baskı  görevinin  ne  kadar  süredir
çalıştığını bilmelerine yardımcı olmak için “Kullanılan
Zaman” göstergesi eklendi.



Ofset  Kalibrasyon  Sürecinin  Optimizasyonu:  Gereksiz6.
yazıcı komutları azaltılarak ve kalibrasyon modellerinin
baskı  kalitesi  artırılarak  kalibrasyon  süreci
iyileştirildi.

Ayarlar Öğeleri için Tıklanabilir Alanın Optimizasyonu:7.
Kullanıcıların  etkileşimlerini  kolaylaştırmak  amacıyla
ayarlar  öğeleri  için  tıklanabilir  alan  aralığı
genişletildi.



Çok  Dilli  Çeviri  Belgeleri:  Farklı  dillerdeki8.
kullanıcıları  desteklemek  için  çok  dilli  çeviri
belgeleri  geliştirildi.

Hata Düzeltmeleri

Otomatik Geçiş Fonksiyonunun İyileştirilmesi: Filament1.
bitimi  sonrasında  devam  eden  baskılarda  karşılaşılan
sorunlar giderildi.

Düşük  Sıcaklık  Hatasının  Giderilmesi:  Otomatik  Geçiş2.
sonrasında duraklatmadan devam ettikten sonra raporlanan
düşük  sıcaklık  hatası  giderildi  ve  yazıcının  durması
engellendi.

Güç  Kaybı  Kurtarma  Sonrası  Malzeme  Verisinin3.
Sıfırlanması Sorunu: Güç kaybı kurtarma sonrası malzeme
verisinin sıfırlanması sorunu düzeltildi.

“Malzeme tükendikten sonra tüm komutları hemen durdur”4.
Seçeneğinin Gizlenmesi: Bu seçenek artık gizlenmiştir.

Sürücü  Hata  Sorunlarının  Giderilmesi:  Sürücü  hataları5.
ile ilgili sorunlar düzeltildi.

RaiseTouch 1.8.3.708 güncellemesi, Pro3 HS kullanıcıları için
birçok  yeni  özellik  ve  iyileştirme  getiriyor.  Bu
güncellemeyle, yazıcınızın performansı ve kullanıcı deneyimi
önemli  ölçüde  artacak.  Bu  yeniliklerden  tam  anlamıyla
faydalanmak için RaiseTouch’unuzu güncellemeyi unutmayın!

https://www.raise3d.com/download/


3D  Tarama  Cihazları  ile
İşlerinizi  Dönüştürün:  5
Farklı Uygulama Alanı
Teknolojinin gelişimiyle birlikte 3D tarama cihazları, birçok
sektörde  benzersiz  ve  yenilikçi  uygulama  fırsatları
sunmaktadır. Bu yazıda 3D tarama cihazlarının kullanıldığı beş
farklı uygulama alanını, bu alanlardaki detaylarıyla birlikte
inceleyeceğiz.

1. Sağlık ve Tıp
Özelleştirilmiş Medikal Cihazlar
3D  tarama  cihazları,  bireylerin  anatomik  yapılarına  dayalı
olarak  özelleştirilmiş  protezler,  ortezler  ve  implantlar
üretmek için kullanılır. Bu, hastaların daha iyi bir tedavi ve
yaşam kalitesi elde etmelerini sağlar.

https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-cihazlari-ile-islerinizi-donusturun-5-farkli-uygulama-alani/
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Cerrahi Planlama ve Eğitim
Bu  teknoloji,  cerrahlar  için  cerrahi  planlama  ve  eğitim
araçları  sunar.  Gerçek  hastaların  taramaları  kullanılarak,
cerrahlar karmaşık cerrahi prosedürleri daha iyi anlayabilir
ve pratik yapabilirler.

2. Endüstri ve Mühendislik
Hassas Ölçümler ve Kalite Kontrol
3D tarama cihazları, üretim endüstrisinde nesnelerin hassas
ölçümlerini  yapmak  için  kullanılır.  Bu,  ürünlerin  kalite
kontrolünü artırır ve hataların erken teşhisini sağlar.

Tersine Mühendislik ve Yedek Parça Üretimi
Eski veya karmaşık parçaların dijital modellerini oluşturmak
için 3D tarama kullanılır. Bu artık üretimi olamayan nadir
parçaların yeniden üretilmesini kolaylaştırır.



3. Moda ve Giyim
Özelleştirilmiş Giyim
3D  tarama,  moda  ve  giyim  endüstrisinde  müşterilere
özelleştirilmiş giyim ürünleri sunmak için kullanılır. Vücut
ölçülerinin  hassas  bir  şekilde  alınması,  mükemmel  uyumlu
giysilerin üretilmesini sağlar.

Tasarım ve Prototipleme
Tasarımcılar,  3D  tarama  ile  nesnelerin  dijital  modellerini
oluşturarak  yeni  giyim  tasarımlarını  hızla
prototipleyebilirler.

4. Sanat ve Kültürel Miras
Restorasyon ve Koruma
Sanat eserlerinin ve kültürel mirasın restorasyonu için 3D
tarama, eserlerin orijinal yapısını belgelemek ve hasarların
analizini yapmak için kullanılır.



Dijital Müze Sergileri

Bu  teknoloji,  müzelerin  eserlerini  dijital  olarak
sergilemesine ve dünya genelinde erişilebilir kılmasına olanak
tanır.

5. Eğlence ve Oyun
Karakter Tasarımı ve Hareket Yakalama
Video oyunları ve sanal gerçeklik uygulamaları, oyuncuların
kendi  dijital  karakterlerini  oluşturmak  ve  hareketlerini
yakalamak için 3D tarama teknolojisini kullanır.

Film ve Animasyon Prodüksiyonu

Bu teknoloji, film ve animasyon endüstrisinde karakterlerin ve
setlerin  dijital  olarak  oluşturulmasında  yaygın  olarak
kullanılır.



Sonuç
3D tarama cihazları, sağlık, endüstri, moda, sanat, eğlence ve
birçok  başka  alanda  çeşitli  faydalar  sunmaktadır.  Bu
teknoloji, özellikle kişiselleştirilmiş ürünlerin ve dijital
belgelemenin önem kazandığı bir çağda büyük bir potansiyele
sahiptir.  İlerleyen  yıllarda  daha  fazla  gelişme  ve  yeni
uygulama alanları beklenmektedir.

FDM vs SLA: 3D Baskıda Hangi
Teknolojiyi Seçmelisiniz?
3D baskı teknolojileri, günümüzde hızla gelişen ve pek çok
endüstride yaygın olarak kullanılan inovatif bir yöntemdir.
FDM (Fused Deposition Modeling) ve SLA (Stereolithography) ise
en popüler 3D baskı teknolojileri arasında yer almaktadır.
FDM,  eriyik  termoplastik  malzemelerin  katmanlar  halinde
birleştirilmesi prensibine dayanan bir yöntemdir. SLA ise sıvı
reçinelerin UV ışığı ile katmanlar halinde sertleştirilerek 3D
nesnelerin oluşturulduğu bir 3D baskı teknolojisidir. Her iki
teknoloji  de  benzersiz  avantajlara  sahip  olup,  hangi
teknolojiyi  seçmeniz  gerektiğini  belirlemek,  baskı
projelerinizde  başarıya  ulaşmanız  için  önemlidir.

1. FDM Teknolojisi:
FDM,  3D  nesnelerin  oluşturulması  için  eriyik  termoplastik
filamentlerin  tabakalar  halinde  birleştirilmesi  prensibine
dayanır. Bu teknolojinin önemli avantajları şunlardır:

Malzeme  Seçenekleri:  FDM  teknolojisi,  PLA,  ABS,  PETG  gibi
farklı  termoplastik  malzemelerle  uyumlu  çalışabilir.  Bu  da
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kullanıcılara  geniş  bir  malzeme  yelpazesi  sunar  ve  farklı
projeler için uygun seçenekler sunar.

Düşük Maliyet: FDM yazıcılar ve filamentler genellikle diğer
3D baskı teknolojilerine göre daha uygun fiyatlıdır. Bu durum,
bütçe dostu bir çözüm arayanlar için avantajlı olabilir.

Kullanım  Kolaylığı:  FDM  yazıcılar,  genellikle  kurulumu  ve
kullanımı kolay olan kullanıcı dostu arayüzlere ve işletim
sistemlerine  sahiptir.  Bu  da  yeni  başlayanlar  için  tercih
edilebilir hale getirir.

Güçlü  ve  Dayanıklı  Sonuçlar:  FDM  ile  üretilen  parçalar
genellikle sağlam, dayanıklı ve kullanım açısından güvenlidir.
Bu  özellik,  mühendislik  uygulamaları  veya  dayanıklı
prototipler  gibi  yüksek  mukavemet  gerektiren  projeler  için
önemlidir.

2. SLA Teknolojisi:
SLA,  sıvı  reçinelerin  katmanlar  halinde  UV  ışığı  ile
sertleştirilmesi prensibine dayanır. SLA teknolojisinin önemli
avantajları şunlardır:

Yüksek Hassasiyet ve Detay: SLA ile üretilen parçalar, yüksek
çözünürlük ve detay seviyelerinde üretilebilir. Bu özellik,
hassas  ve  detaylı  projelerde  önemli  bir  avantaj  sağlar.
Özellikle diş hekimliği, takı tasarımı veya mimari modelleme
gibi alanlarda tercih edilir.

Pürüzsüz  Yüzeyler:  SLA  teknolojisi,  düzgün  ve  pürüzsüz
yüzeylerin elde edilmesini sağlar. Bu özellik, estetik açıdan
önemli olan projelerde değerli bir avantajdır.

Karmaşık  Geometriler:  SLA,  iç  içe  geçmiş  veya  karmaşık
geometrilere sahip parçaların üretimi için daha uygundur. Bu
özellik, prototip üretimi veya üretim parçalarının tasarımında
büyük bir esneklik sağlar.Hızlı Üretim: SLA, bazı durumlarda
daha  hızlı  baskı  süreleri  sunabilir.  Baskı  süreleri,



projenizin  büyüklüğüne,  karmaşıklığına  ve  seçilen
parametrelere  bağlı  olarak  değişebilir.  

Peki  Hangi  Teknolojiyi
Seçmelisiniz?
FDM ve SLA teknolojileri arasında seçim yaparken aşağıdaki
faktörleri göz önünde bulundurmanız önemlidir:



–  Projenizin  Gereksinimleri:  Hangi  teknolojiyi  seçeceğinizi
belirlemek için projenizin spesifik gereksinimlerini dikkate
almalısınız.  Dayanıklılık,  hassasiyet,  detay,  malzeme
seçenekleri gibi faktörleri göz önünde bulundurun.

– Baskı Kalitesi: Projelerinizde ne tür bir baskı kalitesi
elde  etmek  istediğinizi  belirleyin.  Yüksek  çözünürlük  ve
pürüzsüz  yüzeyler  mi  gerekiyor,  yoksa  dayanıklı  ve  sağlam
parçalar mı istiyorsunuz?

–  Malzeme  Çeşitliliği:  Hangi  malzemelerle  çalışmak
istediğinizi  belirleyin.  Farklı  termoplastik  malzemelerle
çalışmak isterseniz FDM, reçinelerle çalışmak isterseniz SLA
daha uygun olabilir.

–  Maliyet:  Bütçeniz,  3D  yazıcı  ve  malzeme  maliyetleri
konusunda  önemli  bir  faktördür.  İhtiyaçlarınıza  uygun  olan
teknolojiyi seçerken maliyeti göz önünde bulundurun.

– Kullanım Kolaylığı: 3D baskıya yeni başlıyorsanız, kullanım
kolaylığına önem vermeniz önemlidir. Hangi teknolojinin size
daha uygun olduğunu değerlendirirken kullanım kolaylığına da
dikkat edin.

Sonuç  olarak,  FDM  ve  SLA,  farklı  avantajlara  ve  kullanım
alanlarına  sahip  olan  iki  farklı  3D  baskı  teknolojisidir.
Hangi  teknolojiyi  seçmeniz  gerektiğini  belirlemek  için
projenizin  gereksinimlerini,  baskı  kalitesini,  hızı  ve
bütçenizi  göz  önünde  bulundurmanız  önemlidir.  İyi  bir
değerlendirme  yaparak,  ihtiyaçlarınıza  en  uygun  olan
teknolojiyi  seçebilir  ve  projenizi  başarıyla
tamamlayabilirsiniz.


