Krones: Miisteriler Icin Her
Yerde Optimize Edilmis 3D
Baski Parcalari ve Yedek
Parcalar

Krones, 3D baski teknolojisi ile miusterilerine her yerde hizli
ve optimize edilmis yedek parca cozumleri sunuyor. UltiMaker
yazicilarla yapilan parcalar, lUretim hattindaki durus stresini
minimuma indirirken yuksek kaliteyi garanti ediyor.

Egitim ve 3D Baski Bir Araya
Gelirse Ne Olur?

Yapay zeka, nesnelerin interneti gibi yikici teknolojilerin
liderliginde hayatimiza giren 4. Sanayi Devrimi, beraberinde
akilli Uretimi ve yenilikg¢i kavramlari getirmekle kalmayip,
genclerin temel egitimi icin yeni gereksinimleri de getiriyor.
Peki neymis bu gereksinimler diye soracak olursaniz en
temelinin STEM oldugunu sdyleyebiliriz. Cocuklarda elestirel
ve analitik diisiinme becerilerini gelistirme amaciyla Bilim,
Teknoloji, Muhendislik, Sanat ve Matematik alanlarina
odaklanan bir 06grenme yaklasimi olan STEM, egitim baglaminda
yeniliklerin o6nunu acma ve her acidan donanimli nesiller
yetistirme ideali tasiyor.
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Cocuklarin 6grenim dinyasina ortak olan STEM egitimi

Egitimsel baglamda cocuklari yasadiklari dinyaya karsi duyarli
birer sosyal girisimciler olma yolunda egitirken, ayni zamanda
daha yasanabilir bir gelecek ic¢in de sosyal inovasyon
faaliyetlerinde bulunmaya tesvik ediyor. Bu da STEM egitimini,
bilgi ve teknolojiyi siniflara ve laboratuvarlara sokmanin en
yenilik¢i ve keyifli araci haline getiriyor.

STEM egitimini okullarda yaygin hale getirebilme noktasinda
erisilebilirlik firsati ve esnekligi sunan 3D baski

teknolojisi bircok okulda tanitilmaya baslandi. Bu noktada 3D
baski, yenilikc¢i ogretim yontemlerini tesvik etmekle kalmayip
ogrencilerin ve o6gretmenlerin sinif etkinliklerine katilimini
artiriyor. Ayni zamanda Ogrencilerin yaraticiligini ve is
birligi becerilerini blyuk olcude gelistiriyor.
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3D Baski Egitime Nasil Entegre
Edilebilir?

Egitim kurumlarinin 3D baskiyi ogretmek icin farkla
yaklasimlar arasinda sec¢im yapma esnekligine sahip oldugunu ve
bu esnekligin 3D baskinin dogasindan gelen bir firsat oldugu
soylenebilir. 1Ilk olarak, ©o&grencilere 3D baskinin
prensiplerini ve uygulama alanlarini o6gretmek icin 0Ozel
kurslar tasarlanabilir. Bir diger secenek olaraksa,
egitimciler, o6grencilerin teorik bilgileri anlamalarina
yardimci olmak icin 3D baskiyi kullanarak o6zel 6gretim
araclari gelistirebilir. Ogretmenler ayni zamanda 6§rencilerin
ogrenimini desteklemek icin endiistriyel iiretim ve prototip
olusturma gibi ilgili derslerde 3D baskiyi tanitabilir. Uciinci
olarak, o0grenciler, tasarim ve pratik becerilerini baylk
Olcude gelistirmelerine yardimci olacak gercek bir 3D yazici
ile modelleme ve baski surecini denemeye yonlendirebilir. Son
olaraksa, 3D baski, prototip olusturmanin maliyetini ve
zorlugunu azaltir.

“Umarim cocuklar kalplerinde hayal ettikleri seylere
dokunabilir, ruyalarini bir 3D modele donusturebilir ve sonra
onu fiziksel hale getirmek icin 3D baski teknolojisini
kullanabilir. Bu sayede hayal ettikleri seye gercekten
dokunabilirler.”

Jeff Farr, California Tustin Foothills Lisesi teknoloji
ogretmeni

Genel olarak, egitim ne kadar degisirse degissin, 3D baski her
seviyedeki o6grencilerin ve o0gretmenlerin hayallerini ve
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yaraticiliklarini gercege donustirme potansiyelini korur.
California Tustin Foothills Lisesi teknoloji o6gretmeni Jeff
Farr, laboratuvari ic¢in Raise3D vyazici satin alarak
ogrencilerinin hayallerini gercege donustirmeyi amaclayan
ogretmenlerden yalnizca biri. Beklentiler hangi ydnde
degisirse degissin, Pro2 serisi ve E2 masalstu 3D yazici gibi
Raise3D yazicilar, guvenilirlik, kullanim kolayligi ve yuksek
performans nedeniyle okullarin ve egitimcilerin ilk tercihi
olmaya devam ediyor.
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Foothill Engineering and Technology

§ ot
California Tustin Foothills Lisesi teknoloji oOgretmeni Jeff
Farr

3D Baskidan Once Egitim

Sinifta 3D baski uygulanmadan 6nce o6gretmenler, o6grencilere
yeni materyal ogretmek ic¢in multimedyaya ve 0&nceden
tasarlanmis 6gretim yardimcilarina giiveniyorlardi. Odrenciler
fikirlerini yazi ve iki boyutlu veya U¢ boyutlu cizimlerle
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ifade etmekle sinirlidir. 3D baski okullarla bulusturulmadan
once ogretmenler o6grencilerine yeni metaryallerle tanistirmak
icin multimedya araclarina ve oOnceden tasarlanmis Ogretim
kaynaklarindan yararlaniyordu. Bu da o6grencileri fikirlerini
yaziyla ve iki boyutlu veya uU¢ boyutlu cizimlerle ifade
etmekle sinirli bir dinyada birakiyordu.

Fikirleri, fiziksel modellere ve prototiplere donusturme
noktasinda yardima kosan 3D baski teknolojisi, yeni bir
dinyanin kapisini araliyor. Hem model tasarimi hem de prototip
dogrulamasi kullanilabilir hale gelirse, bu sidre¢ uygun
maliyetli olmayabilir ve yuksek basarisizlik oranina sahip
olmayabilir. Bununla birlikte, 3D baski, okullarin modellemeyi
egitim sdrecinin bir parcasi haline getirmelerini saglar.

3D Baski, Ogretim Icerigini
Sezgisel Bir Sekilde Goruntuler

Ilkokuldan 1liseye kadar farkli dizeyde egitim veren
ogretmenler, O0Qretmek istedikleri icerigi siniflarinda daha
sezgisel bir sekilde aktarabilmek icin 3D baskiy1
kullanabilir. Bu asamada, 3D baski teknolojisi, 06grencilere
daha ayrintili fiziksel prototipler sunulmasini saglayarak
ogrencilerin bilimsel kavramlari anlamalarina yardimci olur.
Ornegin, ilkégretim matematik derslerinde cok ylzli modelleri
yazdirmak ic¢in 3D baski teknolojisi kullanildiginda
ogrenciler, modellerdeki farki hissedebilir, olcebilir ve
deneyimleyebilir. Bu sayede de o6grenciler ders kitaplarindaki
gorsellerle yetinmek yerine Kkesfederek ve deneyimleyerek
ogrenme firsati yakalar.
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3D modelleme ve baskiyi ogrenmek, Ogrencilerin yaratici
becerilerini ve yeniliklerini gelistirmelerine yardimci olarak
ogrencilere yeni cozumler deneme esnekligi sunar. Bu anlayisla
harekete gecen Tustin Foothills Lisesi, o0grencilerin
muhendislik tasarimini anlamalarina yardimci olan giris
seviyesi makine mihendisligi dersleri sunma konusunda onci
oldu. Jeff Farr, kullanimi go0zle gorulur sekilde kolay olan
birka¢ Raise3D N2 vyazici satin alarak 1ise basladi.
Ogrencilerin bir ginde temel 3D baski bilgisine hakim
olabilecegini ve yine temel modelleri basmayi deneyebilir hale
geleceklerini dusunursek bu yazicilar ilk asamada oldukca
etkili olmustur.

Tustin Foothills Lisesi 6grencilerinin Raise3D Pro2 yazici ile
urettigi robotik kollar

Ogrenciler, daha hizli prototipleme ve kisisellestirilmis
uretime dahil olarak 06zel parcalar uretmek icin 3D baskiy1i
kullanabilir. 3D yazici teknolojisinin sundugu olanaklardan
faydalanan Tustin Foothills Lisesi’nin robotik ekibi, bir
robot kol tasarlayarak Raise3D Pro2 3D ile bu modeli baski
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asamasina alabilecek. Daha buyuk 3D baski parcalar uretebilen
Pro2, sinifta hareket ettirmesi ve kullanmasi kolay 220V guc
kaynagi kullaniyor. Ayni zamanda baski islemini tamamlamak
icin 6grencilerin midahalesi olmadan otomatik olarak isleme
gecebiliyor. Guvenli kullanim sunmasi sebebiyle, Raise3D Pro2,
okul projelerinde kendine yer buluyor.

Yiikksek Ogrenimde 3D Baski

3D baski, mihendislik ve uygulamali bilimler alanlarla dirsek
temasinda calisma olanagi sunarak yuksek 6grenimdeki uygulama
alanini genisletiyor. Bircok farkli Universite, bu teknolojiyi
egitimlerine entegre ederek gelecegin mesleklerine ydn
veriyor. 3D baski teknolojisini mufredatina dahil eden
universitelerden biri olan MIT, 3D baskinin temellerini
ogreten lisans ve lisansustu programlari sunuyor. Ayni zamanda
Texas Universitesi ve Virginia Tech, 3D baski ve eklemeli
uretimi kapsayan kurslar sundu. Katmanli imalat dallarindan
biri olan 3D baski, muhendislik tasarimi ve imalati alaninda
uzmanlasan o6grencilerin ustalasmasi gereken bir teknoloji
oldugunu bu noktada bir kez daha hatirlatiyor.

CNC vs 3D Baski

Yiksek o6grenimdeki o6nemli orneklerden biri de Tokyo
Universitesi oldu. Ogrenciler, profesdérler ve kampis
icerisinde bulunan sirketler ic¢in laboratuvarlar Raise 3D
yazicilar ile donatildi. O§renciler, Raise3D vyazicilari
laboratuvarda fikstlir UuUretimi ve arastirmasi 1ic¢in
kullanabiliyor. Raise3D yazicilarin Universiteye bulusmasindan
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once, Tokyo Universitesi laboratuvarlarinda maliyetli ve ayni
zamanda malzeme ve enerji 1israfina neden olan CNC
kullaniliyordu. 3D yazicilara gecisle birlikte Universitenin
uretim suresi Uc¢ kat daha hizli geldi ve iscilik orani %50
azaldi. Bu sayede duniversite, giderlerini azaltirken
ogrencilerinin 3D baski uygulamalarina dahil olabilmeleri icin
bir ortam yaratmay1i basardi.

Tokyo Universitesi laboratuvarlarina giren Raise3

Simdi rotamizi bir de Avrupa’ya cevirelim. Italya’da bulunan
Istituto Superiore per la Conservazione ed il Restauro’nun
(ISCR) 6gretmenleri ve dgrencileri, Italyan duvar resimlerini,
bronz heykelleri ve diger sanat eserlerini onarmak ve korumak
icin 3D tarama ile birlikte Raise3D Pro 2 yaziciyi kullaniyor.
Ogrenciler, baski icin ahsap dolgu, silikon, naylon,
polikarbonat, karbon fiber, PLA ve ABS gibi 3D baski
malzemeleriyle calisabilmek icin Raise3D filamentlerini ve
OFP‘yi (Acik Filament Programi) kullaniyor.
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ISCR 6gretmenleri ve o6grencileri, Raise3D Pro 2 yazici ile
sanat eserlerini onardi

Filament seceneklerinin c¢esitliligi, 6grencilerin resmin
rengini ve dokusunu taklit edebilmelerine olanak sunuyor. Bu
da Raise3D Pro 2 yazicinin, Ogretmenlere ve d&grencilere
ihtiyac¢ duyduklari modelleri Uretebilecekleri genis bir baski
alani sunmasini sagliyor. Cift nozullud baski, o6grencilerin
buyuk olgekli ve karmasik heykelleri kolayca basabilmeleri
icin iki rengin/ filamanin ayni anda basilmasina olanak
taniyor. Ogrenciler ayrica modeli tasarlamak ve dilimlemek
icin sezgisel ve kullanimi kolay bir 3D dilimleme yazilimi
olan ideaMaker‘i da kullanabiliyor.

Egitim, Siirdiriilebilirlik ve 3D
Bask1i

Hilo’'daki Hawaii Universitesi Sanat Bdlumi’nde docent olan Jon
Goebel, bunu yapmak ic¢in 3D baski kullanarak mercan
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ekolojisini go6rsellestirmek 1ic¢in dniversitenin okyanus
arastirma ekibiyle is birligi yapti. Amaclari, halkin
dikkatini mercanlarin yasamina ve iklim degisikligine
cekmekti. Goebel 100’den fazla ekstra buylk mercan parcgasi
basarak bunlari bir araya getirdi. Raise3D Pro2 Plus’in yapi
hacminin 12 X 12 X 23,8 in¢ (305 X 305 X 605 mm) olmasi onu
Goebel’in fiyat araligindaki en iyi 3D yazici yapiyor. Bu
nedenle de yaklasik 6.000 saatlik bir calismaya denk gelen
projeyi yazdirmak icin Raise3D Pro2 Plus’'i kullandi.

Raise3D Pro2 yazici ile uretilen mercan modelleri

Ayrica Goebel, mercan ekolojisi ve plastik kirliligi konusunda
farkindalik yaratabilmek adina biyolojik olarak parcalanabilen
bir biyoplastik oldugu icin Raise3D PLA’y1i da sec¢ti. Bu proje,
3D baski teknolojisini cevre koruma ve insan davranisi
arasinda bir kopriuye donusturuyor. Ayni zamanda insanlarin
teknoloji ve doganin baris icinde ve sirdirulebilir bir
sekilde bir arada var olabilecegini anlamalarini sagliyor.



Egitimde 3D Baski Teknolojisinin
Gelecegl

3D baski, ogrenciler ve o6gretmenler arasinda yeniligi tesvik
etmek icin onemli bir itici gu¢ olma potansiyeline sahip
oldugunu kanitladi. Bu teknolojiyle tanisan 6grenciler, sinif
ici O6gretim etkinliklerine daha fazla dahil olurken, eklemeli
uretim kullanarak prototip olusturmayi 6grenebilir. Tim bunlar
olurken de aslinda gelecekteki egitimleri icin daha saglam bir
temel olusturabilir. 3D baski teknolojisinin egitim alaninda
sundugu sayisiz olanagi g6z onunde bulunduracak olursak bu
teknolojinin disiplinler arasi ve uygulamaya yonelik bir
yenilik kasirgasi yaratacagi asikar.

Kaynak: Raise3D

Locomarine Networks: 3D Baski
i1le Gelismis Denizcilik
Teknolojisi

Locomarine Networks, Hirvatistan merkezli bir sirket olarak
gemilerde baglanti ve ag kurulumlarini optimize eden c¢ozumler
sunuyor. 3D yazici sahibi olmayan Locomarine, Raise3D saticisi
3DPrintaj ile 1is birligi yaparak hizli UGretim, maliyet
etkinligi ve esnek tasarim gibi avantajlardan yararlaniyor.
PETG malzemesi kullanarak dayanikli ve islevsel parcalar
ureten 3DPrintaj, Raise3D’'nin ideaMaker ve RaiseCloud
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yazilimlariyla uUretim sureclerini verimli bir sekilde
yonetiyor. Locomarine, bu is birligi sayesinde yluksek kaliteli
3D baskili parcalarla denizcilik teknolojisini gelistiriyor.

Audi Sport: UltiMaker ve
Trinckle ile 3D Bask1
Araclar, Jigler ve Fikstirler

Yeni Audi E-Tron GT tanitildiginda, Heilbronn’daki Audi
Sport’un Béllinger HOofe tesisinde, yaklasik 200 yeni arac
gerec, jig ve fikstlure ihtiyac¢ duyuldu. Bu arac¢ gereclerin
tasarimi cok zaman alabilir ve Uretimi dis kaynak kullanilarak
yapilirsa haftalar, hatta aylar slrebilirdi. Bu noktada,
tasarim otomasyonu ve 3D baski teknolojisi devreye girerek
Audi Sport’a benzersiz bir is akisi sagladi.

Audi Sport’un Bollinger HOofe fabrikasi, yuksek kaliteli arac
Uretimiyle taninir. Bu tesisin odak noktasi, yuksek
performansli Audi R8 ve tamamen elektrikli Audi E-Tron GT'dir.
Bu araclar, Audi’nin en Ust duzey urunleri olarak One ¢ikiyor.
Montaj hatti ise tam anlamiyla Alman verimliliginin bir
gostergesi. Bos kafesler, robotik platformlar uUzerinde ust
raylara monte ediliyor. Bu 0zel araclar, her biri siparise
0zel parcalarin monte edildigi bircok istasyondan geciyor. Yan
yana duran iki ayn1i arabayi gormek neredeyse imkansiz, bu da
operasyonun ne kadar etkileyici oldugunu goésteriyor.

Her istasyonun parcalari monte etmek ve araca yerlestirmek
icin sinirli bir zamani oldugundan, optimize edilmis ve
verimli bir is akisi mekanikler icin cok 6nemli. Ozel araclar,
jigler ve fiksturler, mekaniklerin isini daha hizli, kolay ve
ergonomik hale getiriyor.
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Audi Sport 3D Baski Uzmani Cem Guelaylar, “Fabrikamizda
yaklasik 800 arac¢ gereg¢, jig ve fikstur dretiyoruz,” diyor.
“Dis kaynak kullanimi iki, UuUc¢, dort hafta hatta aylar
surebilir. Bu surec¢ tedarikc¢iye siparisi ulastirma ve
tedarikcinin teslimat silresine bagli. 3D baski sayesinde bu
arac gerecleri cok kisa surede elde edebiliyoruz. Calisanlar
gelip bir fikstlre ihtiyac¢ duyduklarini soyluyorlar ve biz de
bu fiksturl bir gunde onlara teslim edebiliyoruz.”

Farkli Uygulamalar Icin Farkli Araclar

Montaj sirasinda parcalarin hizalanmasina yardimci olan 06zel
araclar kullanilir. Ornedin, bir tavanin veya arabanin
disindaki logolarin monte edilmesi gibi islemler, nihai
araclarin tutarliligini ve kalitesini artirirken arac¢ basina
dakikalar Kkazandirir. Kalite kontrol araclari ise tum
araclarin Audi’'nin en yuksek standartlarini karsiladigindan
emin olur. Bu 6zel jigler, hizalama ve toleranslari 6lcmek
icin arabanin parcalarina monte edilir. Ornedin, Audi Sport,



aracin gosterge panelindeki bas UuUstu goOostergeyi (HUD)
odaklamak ic¢in 06zel bir jig olusturdu. Jig, monte edilen HUD
uzerinde projeksiyon yapan iki lazer kullanir. Lazerler
hizalandiginda, yansitici camin dizgun sekilde monte edildigi
anlamina gelir.

Bircok parca, araclara monte edilmeden 0Once bir araya
getirilmelidir. Merkezi bir sivi plakaya eklenen tupler,
merkezi bir kontrol uUnitesine eklenen kablolar ve 1si alicilar
gibi parcalar, sadece calisma masasinin Uzerinde duruyorsa
gorevi cok zor hale getirir. Bu noktada Audi Sport,
fabrikasinda bircok fikstur kullanir. Bu fikstlrler, parcalari
kolay ve hizli montaj ic¢in yerinde tutar. Bu fiksturler sadece
saatler kazandirmakla kalmaz, Uretimin tutarliligi Uzerinde de
buyuk bir etki yapar. Ayrica, c¢alisanlarin ergonomisini de
iyilestirirler. Ornegin, araclari daha iyi bir pozisyonda
tutarak calismayi kolaylastirirlar.

Saatler Yerine Dakikalar icinde Parca
Tasarimi

Yeni E-Tron GT tanitildiginda, yaklasik 200 farkli arac¢ gerecg,
jig ve fikstur yaratma gereksinimi ortaya c¢ikti ve bunlara
hizla ihtiyac duyuldu. Bu arac gereclerin tasarimi cok zaman
ve uzmanlik gerektirir. Hassas, kullanimi kolay ve uretimi



basit olmalari gerekir. Iste bu noktada Trinckle’in
Fixturemate yazilimi devreye giriyor. Fixturemate, montaj ic¢in
fiksturler olusturmak uzere 0zel olarak tasarlanmis bir
yazilimdir. Bir parca ice aktarilir ve dogru acida ayarlanir.
Ardindan, bir taban plaka, parcanin desteklenmesi gereken
yerler ve masaya monte edilebilmesi icin delikler eklenerek
fikstur olusturulur. Ayrica, raflarda mevcut olan kelepceler
gibi araclarin bir kutuphanesi de vardir. Yazilim, herkesin
kullanabilecegi kadar kullanici dostudur. Geleneksel CAD
yaziliminda araclari tasarlamak saatler alabilirken,
Fixturemate’'de sadece 10-20 dakika yeterlidir.

Guelaylar, “Tamamen elektrikli Audi E-Tron GT'yi dUretmeye
basladik ve bu yeni arac¢ icin neredeyse 200 fikstlr ve aracg
gerece ihtiyacaimiz vardi. Fixturemate, Kkisa surede bircok
fikstur elde etmemize yardimci oldu,” diyor. “Parcalarimizi
Fixturemate’'e koyuyoruz ve yazilimdan bu fikstiru dakikalar
icinde c¢ikariyoruz. Normalde, klasik yontemlerde, parcanin
boyutuna bagli olarak iki, 1U¢, dort saat gerekiyor.
Fixturemate ise c¢ok kolay kullaniliyor. Stajyerlere bu
yazilimi nasil kullanacaklarini gosteriyoruz ve onlar da kisa
surede fiksturleri olusturabiliyorlar.”




Audi Sport’ta 3D Baskinin Faydalari

Audi Sport, parcalarin sadece hizli bir sekilde tasarlanmasina
degil, ayni zamanda c¢ok kisa sirede lretilmesine de ihtiyac
duyuyor. Arac¢ gereclerin dis kaynak kullanilarak uUretilmesi
pahalidir ve haftalar, hatta aylar surebilir. Bu nedenle Audi,
bir 3D baski odasi kurdu. Ultimaker S5 gibi c¢esitli yazicilar,

Audi Sport’un arac¢ gerec¢ ihtiyaclarini hizli ve disuk
maliyetle karsilamasini sagliyor. Artik arac¢ gerecler bir gin
icinde ve cok daha dusuk maliyetle uUretilebiliyor. Teklif
istemek, tedarikg¢ileri bilgilendirmek ve parcalarin Uretilip
teslim edilmesini beklemek gerekmiyor. Bir parca
gereksinimleri karsilamadiginda, hemen gelistirilebiliyor ve
yeniden basilabiliyor.

Is Icin Dogru Malzeme

Fiksturlerin c¢ogu Tough PLA kullanilarak basiliyor. Bu
malzeme, ABS’'ye benzer esneklik ve dayaniklilik o6zelliklerine
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sahip, ancak ABS’'nin zorluklari olmadan cok kolay basiliyor.
Ayrica, araba parcalarini korumak icin TPU95a kullanilarak
basilan arac¢ gerecler de mevcut. Bu yumusak malzeme,
parcalarin zarar gormesini oOnlemek ic¢in mukemmel.

Ultimaker’in ekosistemi sayesinde, Audi Sport ayrica yuzlerce
ucuncu parti malzemeye erisime sahip. Bu malzemeler genellikle
cok spesifik o6zelliklere sahip. Ornegin, elektronik
bilesenleri isleyen fiksturler icin ESD guvenli PLA
kullaniyorlar. Bu malzemelerle 3D baski hazirlamak, Ultimaker
Cura kullanilarak cok kolay cunku baski profilleri piyasada
ucretsiz olarak mevcut.

Guelaylar, “Tough PLA kullaniyoruz cunkiu ucuz ve kullanimi
kolay. TPU'yu cogunlukla koruma ve araba parcalarini korumak
i¢cin kullaniyoruz. Ayrica ESD gluvenli malzemeler ve bazen ABS
veya PETG kullaniyoruz. 3D baski, bizim icin, fabrikamiz ve
calisanlarimiz ic¢in c¢ok hizli ve faydali bir sey,” diyor.

Audi Sport, siurekli daha fazla verimlilik bulma konusunda


https://shop.3dortgen.com/arama?q=ultimaker+tpu

gercekten mukemmel. 3D baski sayesinde arac¢ gerec¢ UuUretim
maliyetini %80’'den fazla azaltirken, bu arac¢ gerecgleri
calisanlara birkac¢ hafta yerine bir gun icinde teslim
edebiliyorlar. Ayrica, Fixturemate kullanarak fikstlr
tasarimini kolay ve hizli hale getirdiler. Fikstur tasarimlari
olusturmak icin O0zel bir CAD tasarimcisina ihtiyac
duymuyorlar. Tasarimdan 3D baskiya kadar, herkes ihtiyac
duydugu arac gerecleri olusturabiliyor ve faydalarini hemen
gormeye basliyor.

Siz de Uretim fabrikanizda tasarim optimizasyonu ve 3d baski
ile is akisi verimliligi elde etmek isterseniz profesyonel
takim arkadaslarimizdan bilgi alabilirsiniz.

=[]: info@3dortgen.com
[]: +90 216 521 38 40

UltiMaker Uuridnlerinde %50’'ye varan indirimlerimize g6z atmak
ister misin?



https://shop.3dortgen.com/indirimli-urunler.xhtml?brand=88
https://shop.3dortgen.com/indirimli-urunler.xhtml?brand=88

Canli Webinar

26 Haziran 2024 [17.00

Audi Sport: UltiMaker ve Trinckle ile

3D Baski Araclar, Jigler ve Fikstiirler
A Audi Sport
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Cricut 3dortgen’de! Peki
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Nedir bu Cricut?

Cricut Nedir? Ne Ise Yarar?

Gunumizde el yapimi projeler ve DIY (kendin yap) trendleri
giderek populer hale geliyor. Bu akimlarin en buyuk
destekcilerinden biri ise hig¢ suphesiz Cricut! Peki, Cricut
nedir ve ne ise yarar? Hadi gel, birlikte kesfedelim.

(]

Cricut Nedir?

Cricut, yaratici projelerinizde size yardimci olan bir kesme
makinesi markasidir. Bu makineler, farkli materyalleri
kesebilen, cizebilen, kazima yapabilen ve daha pek c¢cok seyi
gerceklestirebilen bir dizi cihazdan olusur. Kullanimi kolay
arayuzu ve genis malzeme yelpazesi sayesinde Cricut, hem
profesyoneller hem de hobi olarak yaratici isler yapanlar icin
ideal bir aractair.

Cricut Ne Ise Yarar?


https://blog.3dortgen.com/cricut-3dortgende-peki-nedir-bu-cricut/

Kesim Yapma

Cricut makineleri, kagit, vinil, kumas, deri, karton ve hatta
ahsap gibi pek cok materyali kesebilir. Kesim islemleri,
projelerinin daha profesyonel ve temiz gOrinmesini saglar.
Ozellikle scrapbook, davetiye, kart yapimi ve dekoratif
sanatlar gibi alanlarda sikca kullanilir.

Cizim ve Yazi Yazma

Cricut, 0zel kalemleri sayesinde ¢izim yapabilir ve yazi
yazabilir. Bu 0zellik, kisisel dokunuslar eklemek isteyenler
icin harika bir sey! Ornedin, kisiye 6zel davetiyeler,
tabelalar ve el yazisi gorunumlu kartlar olusturabilirsin.

Kazima ve Gravir Yapma

Bazi Cricut modelleri, metal ve plastik yuzeylere kazima
yapabilme yetenegine sahiptir. Bu 06zellik, taki tasarimi,



kisisellestirilmis esyalar ve endustriyel uygulamalar icin
idealdir.

Bask1i Kesim

Cricut makineleri, baski kesim 06zelligi ile yazdirdiginiz
desenleri hassas bir sekilde kesebilir. Bu, cikartma, etiket,
transfer baski ve daha bircok projede kullanilabilir.

Cricut ile Neler Yapabilirsin?

Dekoratif Projeler: Duvar sislemeleri, dekoratif yastiklar,
0zel tasarim t-shirtler ve daha fazlasini yaratabilirsiniz.
Kart Yapim: Kisisel dokunuslarla dogum guni kartlari, tesekkir
kartlari ve davetiyeler hazirlayabilirsiniz.

Organizasyon: Etiketler, takvimler, ajandalar ve
duzenleyicilerle hayatinizi daha duzenli hale
getirebilirsiniz.

Taki ve Aksesuar: Kendi takilarinizi ve Kkisisel
aksesuarlarinizi tasarlayarak yaratici surecin keyfini
cikarabilirsiniz.

3dortgen’de Cricut Deneyimi

Cricut makineleriyle tanismak ve yaratici projelerini bir adaim
oteye tasimak istiyorsan, 3doértgen’e davetlisin! Istanbul
Camlica’daki konsept magazamizda, Cricut makinelerini yakindan
deneyimleyebilir, wuzmanlarimizdan destek alabilir ve
projeleriniz ic¢in en uygun Cricut Urundnd satin alabilirsin.

Yaraticiliginin sinirlarini zorlamak ve benzersiz projeler
olusturmak icin 3ddértgen’de bulusalim. Cricut ile neler
basarabilecegini gérmek icin seni bekliyoruz!

Urinleri satin almak icin buraya tiklayabilirsin!


https://shop.3dortgen.com/cricut

Yuksek Performans
Materyalleri Serisi — ULTEM -
9085

Ultem-9085, yuksek muhendislik plastikleri ailesinin bir
uyesidir ve yuksek performansli polimerler arasinda Onemli bir
konumdadir. Bu materyal, O0zellikle endustriyel uygulamalarda
mukemmel mukavemet, sicaklik dayanimi ve kimyasal direnc¢ sunan
termoplastik bir polimerdir. Bu blog yazisinda Ultem-9085’'in
o0zelliklerini, avantajlarini ve yaygin kullanim alanlarini
kesfedecegiz.

Ultem — 9085 Nedir?

Ultem-9085, polieterimid (PEI) temelli bir yari kristal
termoplastik polimerdir. Yuksek performansli bir malzeme olan
Ultem-9085, mukemmel fiziksel ve kimyasal ozelliklere
sahiptir. PEI, aramid kokenli termoplastik bir polimerdir ve
dayanikliligi, mukavemeti ve termal direnci ile bilinir.
Ultem-9085’'in bu uUstun oOzellikleri, onu bircok kritik
endustriyel uygulama ic¢in ideal bir secenek haline getirir.

Ozellikler ve Avantajlar

Yuksek Sicaklik Dayanimi: Ultem-9085, yuksek sicakliklara
dayanabilme yetenegi ile 6ne c¢ikar. Bu 06zelligi sayesinde,
otomotiv motor parcalari, ucak ici bilesenler, endustriyel
firinlar ve daha bircok yuksek sicaklik uygulamasinda
kullanilair. Malzeme, uzun sureli yluksek sicaklik maruziyetinde
bile dayanikliligini korur. Malzeme, strekli olarak 150°C’ye
kadar sicakliklara dayanabilir ve kisa slreli olarak 165°C’ye
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kadar dayaniklidir.

Mekanik Dayaniklilik: Ultem-9085, yuksek mukavemeti dusuk
agirlikla birlestirir. Bu 06zelligi, O0zellikle havacilik ve
uzay endustrisinde, hafif ve guvenilir bilesenlerin
tasarlanmasi icin ideal kilar.

Kimyasal Dayaniklilik: Kimyasal saldirilara karsi dayanikli
olmasi, Ultem-9085’'i endistriyel kimyasallarin kullanildigi
ortamlarda tercih edilen bir malzeme haline getirir. Bu
0zelligi sayesinde tibbi cihazlar, kimyasal islemler icin
ekipmanlar ve agresif kimyasallarin kullanildigi endistrilerde
guvenle kullanilabilir.

Disik Alev Tutma Ozelligi: Ultem-9085, diisik alev tutusma
0zelligi sayesinde ic¢ mekan uygulamalari icin de uygun bir
secenektir. Elektrik bilesenleri ve ic¢ mekan esyalari gibi
uygulamalarda guvenli bir tercihtir. UL-94 VO sertifikasina
sahiptir.

Kullanim Alanlari

1. Otomotiv Endiistrisi:

Otomotiv endustrisi, hafiflik, dayaniklilik ve termal direncg
gibi o0zellikleri talep eden bir sektordiur. Ultem-9085, motor
parcalari, ic¢ mekan bilesenleri, egzoz sistemleri, otomobil
govdeleri ve 1s1 vyalitimi gibi c¢esitli otomotiv
uygulamalarinda kullanilir. Bu malzeme, yakit verimliligini
artirmak ve performansi iyilestirmek ic¢in ideal bir
secenektir.

2. Havacilik ve Uzay Endiistrisi:

Havacilik ve wuzay endustrisi, yuksek performans ve
guvenilirlik gerektiren bir alandir. Ultem-9085’'in hafiflik,



yuksek mukavemet ve kimyasal diren¢ gibi ozellikleri, ucak ici
bilesenlerinden uzay araci parcalarina kadar bir dizi uygulama
icin uygundur. Kabin ic¢i paneller, koltuk yapilari, Kkapi
bilesenleri, 1s1 kalkanlari ve motor parcalari gibi bircok
bilesen Ultem-9085 ile Uretilebilir.

3. Elektronik Endiistrisi:

Elektrik ve elektronik enduiustrisi, yalaitim, dayaniklilik ve
dusuk alev tutusma oOzellikleri gerektiren uygulamalara
sahiptir. Ultem-9085, yuksek gerilimli izolasyon malzemeleri,
kablo yalitimi, konektorler, elektrik kutulari ve elektronik
bilesenler icin ideal bir secenektir.

4. Tibbi Endiistri:

Tibbi cihazlar, sterilizasyon gereksinimleri, kimyasal direnc
ve dayaniklilik gibi kritik oO0zellikler gerektirir. Ultem-9085,
cerrahi aletler, implantlar, tibbi enstrumanlar ve hasta
izleme ekipmanlari gibi taibbi <cihazlarin Uu4retiminde
kullanilir. Ayni zamanda biyouyumlulugu da saglamak icin 06zel
olarak formule edilebilir.

5. Enerji Endiistrisi:

Enerji Uretimi alaninda, dayaniklilik, 1s1i direnci ve kimyasal
diren¢ gereklidir. Ultem-9085, yenilenebilir enerji
ekipmanlari, enerji depolama sistemleri, yakit hicreleri ve
gunes panelleri gibi uygulamalarda kullanilabilir.

6.Endistriyel Ekipmanlar:

Kimyasal direnc¢, yuksek sicaklik dayanimi ve mukavemet,
endustriyel ekipmanlarin duretiminde oOnemli faktorlerdir.
Ultem-9085, kimyasal islemler, asinma ve yipranmaya dayanikli
pompa parcalari, valfler, disliler, 1sitici elemanlar ve



filtrasyon bilesenleri gibi uygulamalarda yaygin olarak
kullanilir.

Kristallesme ve Ozellikleri

Ultem-9085, yari kristal bir yapiya sahiptir. Isinma ve
sogutma slrecleri sirasinda gerceklesen kristallesme,
malzemenin mekanik oO0zelliklerini belirler. Yari kristal yapi,
mikemmel mukavemet ve dayaniklilik saglar. Isitma sirasinda
polimer molekulleri duzenlenir ve kristal yapilar olusur.
Sogutma islemi ise bu yapilarin sabitlenmesini saglar.

Sonuc

Ultem-9085, yuksek muhendislik plastikleri alaninda onemli bir
konumda olan bir termoplastik malzemedir. Yiuksek sicaklik
dayanimi, kimyasal direncg, disik alev tutusma 6zelligi ve
mukemmel mekanik O0zellikleri, genis bir endlustriyel yelpazede
kullanilmasini saglar. Ultem-9085, modern endistrinin
taleplerini karsilamak ve zorlu kosullarda glvenilir bir
performans sunmak icin ideal bir secenektir.

Yuksek Performans
Materyalleri Serisi -
ULTEM-1010

Endlistriyel sektorde muhendislik termoplastikleri, bircok
uygulama icin yuksek performansli, dayanikli ve termal olarak
istikrarli malzemeler saglar. Bu malzemelerin birc¢ok cesidi
bulunurken, Ultem-1010 o6zellikle benzersiz oOzellikleriyle 0On
plana c¢ikan bir malzemedir. Bu blog yazisinda Ultem-1010"un
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ozelliklerini, avantajlarini ve yaygin kullanim alanlarini
kesfedecegiz.
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Ultem-1010 Nedir?

Ultem-1010, Genel Electric Plastics (su anda SABIC Innovative
Plastics olarak bilinir) tarafindan gelistirilen bir markadir.
Polieterimid (PEI) polimerinden 1Uretilir ve vyuksek
performansli bir muhendislik termoplasti olarak kabul edilir.
Ultem-1010, bir dizi 6zellik sunan amorf bir polimerdir.

Ozellikler ve Avantajlar

a. Yuksek Sicaklik Dayanimi: Ultem-1010, yuksek
sicaklik kosullarinda olaganistu bir dayaniklilik sergiler.
Malzeme, surekli olarak 215°C’'ye kadar sicakliklara
dayanabilir ve kisa sureli olarak 230°C’ye kadar dayanikladir.
Bu 6zellik, otomotiv, havacilik ve endustriyel uygulamalar
gibi yuksek sicaklik gerektiren alanlarda tercih edilmesini
saglar.

b. Mekanik Dayaniklilik: Ultem-1010, yuksek bir mukavemet ve
rijitlik seviyesine sahiptir. Bu malzeme, darbelere, yuksek
basinclara ve asinmaya Kkarsi direnclidir. Mekanik



dayanikliligi, karmasik parcalarin ve yapilarin lretimi icin
idealdir.

c. Kimyasal Dayaniklilik: Ultem-1010, bircok kimyasala karsi
yuksek direnc¢ g6sterir. Asitler, bazlar, yaglar ve cesitli
kimyasal maddelerle temas ettiginde stabil kalir. Bu 6zellik,
kimyasal endustrilerde, tibbi cihazlarda ve elektronik
uygulamalarda kullanim icin idealdir.

d. Elektriksel Ozellikler: Ultem-1010, elektrik yalitimi ve
yuksek voltaj wuygulamalarinda da etkileyici performans
sergiler. Yuksek izolasyon direnci ve dusuk dielektrik kaybai,
elektrik ve elektronik bilesenler icin uygun bir secim
yapar.e. Dusuk Yogunluk: Ultem-1010, dusuk bir yogunluk
seviyesine sahiptir. Bu 0zellik, agirlik azaltma gerektiren
uygulamalarda O6nemli bir avantaj saglar. Otomotiv ve havacilik
endustrilerinde bu malzemenin tercih edilmesinin nedenlerinden
biridir.



Kullanim Alanlari

1. Otomotiv Endustrisi:

Motor parcalari: Yuksek sicaklik dayanimi sayesinde motor
kapaklari, emme manifoldlari ve egzoz sistemleri icin
idealdir.

Isitma ve sogutma sistemleri: Radyatdr tanklari, termostat
muhafazalari ve fan kanatciklari gibi bilesenlerde kullanilair.

Elektrikli arac bilesenleri: Sarj noktalari, batarya kiliflari
ve glc dagitim kutulari gibi elektrikli araclarin bilesenleri
icin tercih edilir.



= Havacilik Endustrisi:

Kabin ici bilesenler: Koltuk yapilari, kapi kollari, tavana
monte edilen 1siklandirma bilesenleri gibi ic¢ kabin
parcalarinda kullanilair.

Ucak motorlari: Sicaklik dayanimi ve mekanik dayanikliligi
sayesinde hava giris kanatciklari, kanal koérukleri ve motor
muhafazalari gibi bilesenlerde kullanilar.

Yer destek ekipmanlari: Bagaj tasima arabalari, merdivenler ve
yer hizmeti arac¢larinda kullanilan parcalarda tercih edilir.

= Elektronik Endustrisi:

Yuksek sicaklikta <calisan elektronik bilesenler:
Transformatorler, guc¢ dagitim (niteleri ve yari iletken
cihazlarin muhafazalari icin idealdir.

Konektérler: Iletken baglantilar icin dayanikli ve givenilir
konektorler uretmek ic¢in kullanilair.

Sensorler: Yiuksek hassasiyet gerektiren sensodrlerin
muhafazalarinda kullanilar.

= T1bbi Endustri:

Tibbi cihazlar: Ultrason cihazlari, endoskoplar ve hasta
izleme sistemleri gibi tibbi cihazlarin parcgalarinda
kullanilair.

Cerrahi aletler: Kesici aletler, skalpeller ve tutucular gibi
cerrahi aletlerin imalatinda tercih edilir.

Diyaliz ekipmanlari: Kan pompalari, filtrasyon sistemleri ve
diger diyaliz ekipmanlarinin bilesenlerinde kullanilir.

 Enerji Endistrisi:

Yuksek sicaklikta calisan enerji uUretim ekipmanlari: Gug
jeneratorleri, buhar turbinleri ve gaz turbinleri gibi enerji



uretim ekipmanlarinin parcalarinda kullanilar.

Gunes panelleri: Yuksek sicaklik ve glnes 1sigina maruz kalma
durumunda dayanikliligi sayesinde glnes panellerinin
bilesenlerinde tercih edilir.

Ultem-1010, vyukarida belirtilen endustrilerde kullanilan
ornekleriyle birlikte genis bir uygulama yelpazesine sahip bir
malzemedir. Yuksek performansi ve dayanikliligi, bu
sektorlerdeki talepleri karsilamak icin ideal bir secenektir.

Ultem-1010, yuksek performansli muhendislik
termoplastiklerinin o6nemli bir o6rnegidir. Yiksek sicaklik
dayanimi, mekanik ve kimyasal dayanikliligi, elektriksel
o0zellikleri ve diusiuk yogunlugu sayesinde bircok uygulama icin
ideal bir malzemedir. Fiyat performans olarakta cazip bir
secenek oldugu icin c¢ok yaygin bir kullanim alani vardir.
Otomotiv, havacilik, elektronik, tibbi ve enerji
endustrilerinde yaygin olarak kullanilan Ultem-1010, gelecekte
de Onemini koruyacak bir malzemedir.

3D Tarama Verimliligini


https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-verimliligini-etkileyen-4-faktor-nedir/

Etkileyen 4 Faktor Nedir?

3D tarama verimliligi, bir 3D tarayici secerken dikkate
alinmasi gereken onemli wunsurlarin basinda gelir. Bu
verimlilik, farkli nesneleri ne kadar hizli 3D
tarayabileceginizi belirleyecektir. 3B tarama verimliligini
etkileyen birkac faktor vardir. Bunlar;

® Nokta Mesafesi

® Kare Hizi (FPS)
® GOorus Alani (FOV)
® Nesne Boyutu

basliklari altinda incelenebilir.

Nokta Mesafesi

Nokta mesafesi, en yakin iki 3B nokta arasindaki mesafeyi
ifade eder. Mesafe ne kadar kicuk olursa tarama verilerinin
ayrintilari o kadar ince olur. Ancak ayarladiginiz nokta
mesafesi ne kadar klucuk olursa, taramanin tamamlanmasi o kadar
uzun sltrer. 3B taramada bu kavram genellikle “cozunurluk” ile
es anlamlidir.
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Nokta mesafesi, iki 3B nokta arasindaki mesafeyi ifade eder.

Bir nesneyi taramadan Once ihtiyaclariniza gore uygun bir
nokta mesafesi (c¢ozunurlik) sec¢meniz gerekir.

FrenScan Combo
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FreeScan yazilimi icinde nokta mesafesini secebilirsiniz.

Kare Hizi (FPS)

Cerceve hizi, bitmap goruntulerinin ekranda surekli olarak
gorintilenme sikligidir ve c¢erceve birimleriyle
olculiur. “Saniyedeki kare sayisi” (FPS) 0zelligi, kameranin
bir saniyede ka¢ resim cektigini gOsterir. Kare hizi esas
olarak nesnenin malzemesine ve yazilim algoritmasina
baglidir. Bu hiz ne kadar yuksek olursa tarama o kadar hizli
olur.

Yiksek kare hizi, d6rnegin gucli bir grafik karti, RAM ve
islemci gibi iyi bir PC yapilandirmasi gerektirir. 3B
tarayicinizin maksimum FPS kapasitesinden yararlanmak ic¢in
yapilandirma oOnerilerimizi karsilayan bir bilgisayar secmeniz
gerekir.

60 FPS ..

< ONE SECOND >

24 FPS ccsrascom

60 FPS ve 24 FPS

Gorus Alani (FoV)

Gorus alani (FOV), 3B tarayicinin verileri belirli bir
mesafeden yakalayabildigi goérintulenebilir alandir. Bu,
gozlerimizin ayni anda bir sahnenin yalnizca bir kismini
gormesine benzer. FOV ne kadar buyuk olursa ayni anda
gorulebilen alan o kadar buyuk olur.



FOV ayrica tarama verimliligini etkileyen bir faktordir. 3B
tarayici genis bir FOV'ye sahip oldugunda cerceve basina daha
fazla veri yakalayabilir. Bu islem resim yapmak gibidir. Boya
fircaniz ne kadar buyukse, her vurusta o kadar fazla alani
kaplayabilirsiniz.

Efficiency

600mm*550mm wide scan range

FreeScan UE Pro, 600 x 550 mm’lik genis bir FOV sunar.

Nesne Boyutu

Bazi 3B tarayicilar kiucuk nesneleri taramak icin yapilirken
digerleri daha biliyluk nesneleri taramak icin daha
uygundur. Nesnenin boyutunu taramak icin optimize edilmis bir
3D tarayici segmeniz gerekir.

Orta ve buyuk nesneler icin (araba camurluklari veya motorlar)
tarama verimliliginizi etkili bir sekilde artirabilecek
tasinabilir oOzellikteki FreeScan serisini secebilirsiniz.

Madeni para, anahtar ve araba parcalari gibi kicuk nesneler
i¢in daha 1iyi ayrintilar ve daha yuksek verimlilik
icin OptimScan-5M plus ve AutoScan Inspec’i secebilirsiniz.



https://blog.3dortgen.com/geomagic-control-x-ile-kapsamli-bir-yazilim-cozumu/
https://blog.3dortgen.com/geomagic-control-x-ile-kapsamli-bir-yazilim-cozumu/
https://blog.3dortgen.com/tersine-muhendislik-icin-kullanilan-3d-tarayici-yazilimlari/
https://www.shining3d.com/solutions/optimscan-5m-plus-metrology-3d-scanner/
https://www.shining3d.com/solutions/autoscan-inspec/

SHINING 3D’'nin metroloji c¢o6ziumleri ne
kadar verimli?
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FreeScan FreeScan UE FreeScan UE FreeScan AutoScan OptimScan-
Combo n Pro Trak Pro Inspec* 5M Plus**
Laser Infrared
e scan scan 1,350,000 1,850,000 1,370,000 / <1.5s (single
> 1,860,000 2,250,000 points/s points/s points/s photo)
points/s points/s
Point 0.05mm- 0.2mm- 0.05mm- 0.0lmm-3rmm 0.05mm- / /
Distance 3mm 3mm 3mm ) ) 3Imm
Frame rate 140 FPS 18 FPS 120 FPS 70 FPS 70 FPS / /
Scan Medium to large objects Medium to small objects

Object Size

Metroloji sinifi serilerdeki her bir tarayicinin tarama
verimliligini gérebiliriz.

Daha biiyiik nesneler icin:

Verimliligi en st dizeye cikarirken hacim hatasini azaltmamiz
gerekir. Bunun icin FreeScan UE Pro, hizi takip ederken
dogruluk gereksinimlerini karsilayan dahili fotogrametriye
sahiptir. FreeScan Trak Pro, taramadan Once c¢cok fazla hazirlik
suresini azaltabilen isaretleyiciler olmadan tarama avantajina
sahiptir.

Kiiciik ve orta boyutlu nesneleri taramak ic¢in:

OptimScan-5M Plus ve AutoScan
Inspec’i kullanabilirsiniz. Yiksek dogrulukta ve kicik nokta
mesafesinde sonuc¢lar sundugu icin avantajlaidir.

Kiiciik nesneler icin:

Tarama verimliligi son derece yuksektir. Bunlarin arasinda
AutoScan Inspec, klicuk nesneleri taramak ic¢in uygun ve verimli



olan tam otomatik bir tarayicidir. OptimScan-5M Plus’in ¢
araligz vardir: 100mm*75mm, 200mm*150mm ve
400mm*300mm. Karsilik gelen nokta mesafeleri 0,04 mm, 0,08 mm
ve 0,16 mm’dir. Bunlar farkli boyutlardaki nesneler ig¢in daha
fazla secenek sunar.

Bu kapsamda is slreclerinizdeki ihtiyaclariniz dogrultusunda
dogru metroloji ie 3B tarayiciyi verimliligini kolaylikla
saglayabilirsiniz.

Ampower’dan Eklemeli Imalat
Sirecine Kapsamli Bir Bakais

Hamburg merkezli bagimsiz danismanlik firmasi_ Ampower,
eklemeli imalat endustrisindekiler icin kalifikasyon, 1is
stratejileri, pazarlama verileri, is modelleri, egitim ve cok
daha fazlasini iceren c¢esitli hizmetler sunuyor. Sektore
sagladiklari hizmetlerin yani sira dizenli olarak eklemeli
imalat teknolojileri ile 1ilgili kapsamli infografikler
yayinliyor.

Glinden gline cok sayida benzersiz 3D baski sireci oldugu icin
ve her ay daha fazla slrec¢ gelistirildiginden dolayi bu tdr
kaynaklar oldukca 6nem tasiyor. Ozellikle 3D baskzi
isletmelerinin sayisi diger baski isletmelerine oranla az
oldugu ic¢in bu tur verilere ihtiyac¢ duyuluyor. Bu durum
Ampower’in c¢izelgelerine bakildiginda ac¢ikca goruliyor.

AMPOWER Raporu, eklemeli imalat hakkinda bagimsiz ve kapsamli
bir pazar raporudur. Raporun verileri, sistem tedarikcileri,
malzeme tedarikcileri, hizmet biurolari ve Eklemeli imalat
kullanicilari 1ile yapilan kisisel gorusmelere
dayanmaktadir. Metal ve polimer ic¢cin ayri raporlar mevcuttur.


https://www.shining3d.com/blog/4-factors-that-affect-3d-scanning-efficiency/
https://blog.3dortgen.com/ampowerdan-eklemeli-imalat-surecine-kapsamli-bir-bakis/
https://blog.3dortgen.com/ampowerdan-eklemeli-imalat-surecine-kapsamli-bir-bakis/
https://ampower.eu/
https://blog.3dortgen.com/9-adimda-eklemeli-uretim-havacilikta-nasil-kullanilabilir/
https://blog.3dortgen.com/9-adimda-eklemeli-uretim-havacilikta-nasil-kullanilabilir/
https://ampower.eu/reports/
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Metale yonelik eklemeli imalat surecleri [Kaynak: Ampower]

Metal ve polimer siirecler

Ampower, metal prosesler ve polimer proseslere yonelik iki
¢izelge yayinliyor. Metal grafiginde, Electron Beam Powder Bed
Fusion veya Binder Jetting gibi tanidik 3D baski islemleri yer
aliyor. Ancak Sdrtunme Enerjisi Biriktirme, Tel Plazma Ark
Enerjisi Biriktirme veya Sivi Metal Baski dahil, duymamis
olabileceginiz pek c¢ok sira disi islem de bulunuyor.
Ampower’in son tablosu yedi kategoride gruplanan 18 farkli
metal 3D baski surecini gosteriyor. Bunlar arasinda toz, tel,
pelet, filament, dispersiyon, cubuklar ve “diger” basliklari
yer aliyor.

Polimer tarafinda 1ise son c¢izelgede 16 farkli islem
siralaniyor. Malzeme kategorileri arasinda sivi, levha, gug,
bant, filament ve pelet. Surec¢, yaygin FFF ve SLA sureclerinin
yanl sira Elastomer Biriktirme, Elektrofotografi Laminasyonu
ve Surekli Elyaf Levha Laminasyonu gibi yenilikg¢i yaklasimlar
yer aliyor. Ampower’in cizelgeleri, her bir kategorinin



yaninda sunulan s6z konusu teknolojilerin su anda bilinen
saticilarini da gosteriyor.

Baz1i teknolojilerin yalnizca az sayida -hatta yalnizca bir-
saticisi bulunuyor. Ornedin, Sirekli Elyaf Levha Laminasyonu
sadece Imkansiz Nesneler tarafindan gerceklestiriliyor. Ote
yandan, bazi surecler muazzam sayida isletmeler tarafindan
benimsenmis go6éruntyor. Tahmin edebileceginiz gibi, FFF
sirketleri icin logo blogu biraz kalabalik seyrediyor.
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Bilinen FFF 3D baski saticilari [Kaynak: Ampower]

Tum bunlarin yani sira Ampower, seramik suUrec¢leri ic¢in bir
tablo yayinlamiyor. Bununla birlikte artan sayida seramik
secenegi ortaya c¢ikmaya devam ettikce gelecekte
gelistirebilecekleri bir yayin olabilir. Ampower halka acgik
etkinliklerde sik sik haddelenmis versiyonlari dagittigi icin
bu tablolari basili olarak bulunuyor. Dogrudan edinmek
isterseniz sirket ile iletisime_gecebilirsiniz.



https://www.fabbaloo.com/news/check-out-ampowers-updated-comprehensive-overview-of-additive-manufacturing-technologies

