Le Mans Yolunda 3D Baskzi:
InMotion Dinyanin En Hizla
Sarj Olan Yaris Aracini Nasil
Gelistiriyor

Motor sporlarinin yuksek rekabetli dunyasinda inovasyon
yalnizca hizla ilgili degildir; ayni zamanda dayaniklilik ve
bu performansi surdirebilen teknolojilerle ilgilidir.
Eindhoven Teknik Universitesi blnyesinde faaliyet g6steren
ogrenci takimi InMotion, surdirilebilir mobilitenin vyaris
dinyasinda da lider olabilecegini kanitlamak icin iddiali bir
hedefle yola cikti. Gelistirdikleri “Revolution” isimli LMP3
yaris araci, benzinli bir aracin yakit doldurma slresine yakin
hizda sarj olabilecek sekilde tasarlaniyor. Bu surecte
UltiMaker 3D baski teknolojilerini aktif olarak kullanan ekip,
gelistirme sureclerini hizlandirirken ayni zamanda yaris
kosullarina dayanabilecek vyluksek performansli parcalar
uretiyor.
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InMotion ekibinin odaklandigi en kritik konulardan biri
elektrikli araclarin en buyuk darbogazlarindan biri olan sarj
suresi. Revolution projesinde gelistirilen o6zel hicre
seviyesinde sogutma teknolojisi sayesinde batarya yalnizca 4
dakika icinde %80 doluluga ulasabiliyor. 300 km/s Ulzeri
maksimum hiza sahip olacak sekilde tasarlanan arac¢, uzun
vadede Le Mans 24 Saat yarisina katilma hedefiyle
gelistiriliyor. EKkip, mevcut bir LMP3 sasisini elektrikli
sisteme donustlrurken ayni zamanda sifirdan gelistirilmis bir
gu¢ aktarma sistemi kullaniyor. Bu da projede tamamen 6zel ve
yuksek hassasiyet gerektiren bilesenlere olan ihtiyaci ciddi
sekilde artiriyor.

Bu noktada InMotion, Uretim sureclerini “Prototiple,
Degerlendir, Iyilestir” dénglsu lzerine kuruyor. Ilk asamada
tasarimlar PLA malzemeyle basilarak form ve fonksiyon kontrolu
saglaniyor. Bu disik maliyetli yaklasim, pahali malzemeleri
tuketmeden hizli iterasyon yapilmasina olanak taniyor. Nihai
kullanim parcalarinin bliyuk bir bolimi ise dayaniklilagi,
toklugu ve 80°C’ye kadar sicaklik direnci ile 6ne cikan PETG
malzemeyle uUretiliyor. Daha yuksek sertlik ve 180°C’ye kadar
1s1 dayanimi gerektiren alanlarda ise ekip PET Karbon Fiber
(PET CF) malzemeyi tercih ediyor.

Projede o6ne c¢ikan parcalardan biri de “Climate Connector”
olarak adlandirilan kritik bir bilesen. Bu parca, acil
durumlarda batarya glivenligini saglamak amaciyla suyun
dogrudan batarya sistemine yoOnlendirilmesini sagliyor. Daha
once bataryaya erismek icin motor kapaginin kaldirilmasi
gerekiyordu ve bu sure¢ acil durumlar icin oldukca yavasti.
InMotion ekibi, PET CF kullanarak bu parcayi kendi bunyesinde,
yuksek dayanimli ve 1siya direncli olacak sekilde Uretti.
Sonu¢ olarak bu c¢6zum, olasi ara¢ hasarini minimize ederken
ayni zamanda ciddi zaman ve maliyet tasarrufu sagladi.



InMotion icin 3D baski teknolojilerine gecis, UuUretim
yaklasimini tamamen degistirmis durumda. Daha 6nce haftalar
suren o0zel parca uretimleri artik saatler icinde
tamamlanabiliyor. Dis kaynakli Uretimde yuzlerce euroya mal
olabilecek parcalar, 3D baski ile yaklasik 5 euro gibi
maliyetlerle Uretilebiliyor. Bu hiz ve maliyet avantaji,
ekibin daha fazla tasarim iterasyonu yapmasina ve daha
karmasik muhendislik c¢ozumlerini test etmesine olanak taniyor.
Sonuc olarak ortaya, geleneksel lUretim yontemleriyle mumkun
olmayacak seviyede optimize edilmis yuksek performansli
parcalar c¢ikiyor.



InMotion slrdurilebilir yaris teknolojilerinin sinirlarini
zorlamaya devam ederken, 3D baski bu surecin en kritik itici
gucu olarak konumlaniyor. Hizli prototipleme, dusuk maliyetli
uretim ve tasaraim o6zgurliugi sayesinde ekip, yalnizca bir yaris
araci gelistirmekle kalmiyor, ayni zamanda elektrikli
mobilitenin gelecegine de yo6n veriyor.

Kaynak: ultiMaker.com

UltiMaker Cura 5.12 Stable
Yayinlandzi: Daha Temiz
Kopriler, Daha Guvenilir
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Dolgu ve Daha Akilli Ayarlar

UltiMaker Cura 5.12 Stable yayinlandi. Yeni surum; daha temiz
kopruleme, daha hizli infill ve daha stabil slicing ile 3D
baski slreclerini iyilestiriyor.

3D Baskiyla Hassas Ekipmanlar
Nasil Korunur? - Apria
Systems’tan Gercek Bir
Uygulama

UltiMaker’in gercek dunya uygulamalarina odaklanan yazi
serisine hos geldiniz. UltiMaker ekibi her hafta, endustriyel
uretimde 3D yazicilarin nasil daha akilli, hizli ve verimli
¢ozumler sundugunu gercek oérneklerle ele alaiyor.

Bu haftaki odak: Cevresel ve kimyasal muhendislik Uzerine
calisan Apria Systems’in, 6zel cam laboratuvar ekipmanlarini
korumak icin gelistirdigi 3D baski koruyucu kutu tasarimi.

Cam Laboratuvar Ekipmanlari Icin Koruyucu
Kutu Tasarimi

Laboratuvar ortamlarinda O0zel cam ekipmanlar hem kirilgan hem
de pahali olabiliyor. Bu nedenle Apria Systems, bu degerli
ekipmanlari korumak amaciyla 06zel olarak tasarlanmis bir
koruyucu kutuyu 3D baski ile uretmeye karar verdi.

Normalde bu tarz 6zel muhafazalar CNC isleme veya kaliplama
gibi geleneksel yontemlerle uretilirdi; bu da hem zaman hem de
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maliyet acisindan oldukc¢a yorucu surecler anlamina gelir.
Ancak 3D baski sayesinde, dort parcali bu o6zel kutu sadece 8
saatte, PLA filament kullanilarak tamamen sirket icinde
uretilebildi.









UltiMaker S6 ile Daha Hizli ve Kaliteli
Sonuclar

Yeni UltiMaker S6 yazicida uretilen bu uygulama, gelismis
hareket kontrol sistemi Cheetah sayesinde Onceki yazicilara
gore cok daha hizli tamamlandi. Ustelik daha ince nozzle
kullanilmis olmasina ragmen, yuzey kalitesi de artirildi.

Bu Uygulamayi Akilli Kilan 4 Ozellik

- Camlara Ozel Tasarim: Her kutu, cam ekipmanin seklini
birebir takip edecek sekilde tasarlandigi ic¢in gereksiz
hacimden kaciniliyor.

- Ustiin Yiizey Kalitesi: 0.4 mm baski uclari sayesinde daha
purlizsuz bir yuzey elde edildi. Bu, o0zellikle sik sik
dokunulan ve estetik gorunmesi gereken parcalar ic¢in
onemli.

= Klicik Nozzle, Yiuksek Hiz: Daha ince uc¢la baski
yapilmasina ragmen Cheetah hareket planlayicisi
sayesinde baskilar daha hizli tamamlandi.

= Modiiler ve Olceklenebilir: Dért parcali yapi, bu kutuyu
kolayca 0Olceklenebilir ve yeniden duretilebilir hale
getiriyor. Surekli prototipleme yapan laboratuvarlar
icin ideal.

UltiMaker S6 ile Hiz, Hassasiyet ve
Esneklik Bir Arada

Ister hassas ekipmanlari koruyun ister 6zel muhafaza kutulari
uretin; UltiMaker S6, hiz, yuzey kalitesi ve guvenilirlikle
ihtiyaciniz olan uUretkenligi sunar.

Arastirma-gelistirme ya da uUretim sureclerinizde 3D baskinin
gucunden faydalanmak icin simdi kesfedin.
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Cok Malzemeli 3D Baskzx:
Uygulama Alanlari ve Ipuclari

[Bu yazi UltiMaker’dan alinmistir]

2016 yilainda piyasaya sirdigimiz UltiMaker 3, masalisti
segmentinde giivenilir c¢ift ekstriizyon 6zelligi sunan ilk 3D
yazicilardan biri olarak dikkat cekmisti. O giinden bu yana,
¢ok malzemeli 3D baski teknolojisinin onciilerinden biri olmayi
surdurduk.

Bugliin ise bu mirasi daha da ileri tasiyarak, UltiMaker S8’in
lansmaniyla birlikte, mihendisler ve lreticiler ic¢in karmasik
ve yiiksek performansli parcalar iiretmeye yonelik saglam bir
platform sunmaya devam ediyoruz.

Bu yazida, c¢ok malzemeli 3D baskinin sundugu temel
avantajlari, pratik kullanim alanlarini ve en 1iyi sonucglari
elde etmek ic¢in dikkat edilmesi gereken pif noktalarini
birlikte inceleyecegiz.

Cok Malzemeli 3D Baski Nedir?

Cok malzemeli 3D baski, tek bir baski silirecinde iki veya daha
fazla farkli malzemenin bir arada kullanilmasiyla, farkli
islevsel, mekanik veya estetik oOzelliklere sahip parcalarin
uretilmesini saglar.

Gunumuzde 3D yazicilarin ayni anda birden fazla filament
kullanabilmesini mumkin kilan cesitli c¢Ozimler sayesinde, “cok
malzemeli baski” kavrami bazen “cok renkli baski” 1ile
karistirilabiliyor. Bu nedenle iki yontemi net bir sekilde
ayirmak onemlidir:
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e Cok malzemeli baski: Tek bir baski isleminde iki veya daha
fazla farkli malzemenin kullanilmasidir. Bu sayede esneklik ve
sertlik gibi farkli fiziksel 6zellikleri ayni parca icinde bir
arada sunan tasaraimlar iiretilebilir.

e Cok renkli baski: Genellikle tek bir malzeme tirinin
(6rnegin PLA) farkli renklerde kullanilmasiyla sadece gorsel
bir c¢esitlilik saglanir. Parcanin islevsel ozellikleri
degismez.

Her iki yontem de yaratici oOzgurluk sunsa da, gercek cok
malzemeli baski, 0zellikle mihendislik ve fonksiyonel
tasarimlar ic¢in c¢ok daha buyik olanaklar saglar.

Cok Malzemeli 3D Baskz1
Cozumleri Nelerdir?

Cok malzemeli 3D baski silirecine gecerken, mevcut coziimlerin
avantajlarini ve sinirlamalarini bilmek, dogru tercihi
yapabilmek acisindan buyuk oOnem tasir. Gunumizde en yaygin
kullanilan cok malzemeli baski cozumleri sunlardir:

1. Cift Ekstriider Sistemleri

Iki bagimsiz baski ucu barindiran bu sistemler, profesyonel
kullanicilar ic¢in en guvenilir ve pratik c¢ozumlerden biridir.

Avantajlarzi:

Kendini kanitlamis ve kullanimi kolaydir
*Daha kisa bask1i suresi

eKarmasikligi minimumda tutar

eUltiMaker yazicilarinda oldugu gibi onceden ayarlanmis,
optimize edilmis dilimleme profilleri ile tam uyumludur



Dezavantaji:

eHer baskida en fazla iki farkli malzeme kullanilabilir

2. Tek Nozullu Cok Malzeme
Besleyiciler

Bu yontemde, yazicida tek bir nozzle (nozul) bulunur; farkli
filamentler sirayla hotend’e yonlendirilerek degistirilir.

Avantajlarzi:
*Daha uygun maliyetli

eDonanimsal degisiklik gerektirmeden cok malzeme veya c¢ok
renkli baskilar mimkin olur

eCogu sistem icin ek bir malzeme degistirme eklentisi
yeterlidir

Dezavantajlarzi:
*Filament degisimi sirasinda onemli miktarda atik olusur

eBask1i siiresi uzar (her filament degisiminde zaman kaybi
yasanir)

 Sadece benzer baski sicakligi ve yapisma 6zelliklerine sahip
malzemelerle kullanilabilir

3. Takim Degistirme Sistemleri
(Tool-Changing Systems)

Bu sistemlerde, yazici baskili sirasinda farkli nozzle ve
malzemelere sahip baski kafalarini otomatik olarak degistirir.

Avantajlarzi:

Farkli malzeme kombinasyonlari ve nozzle boyutlarinda yuksek



esneklik saglar

Dezavantajlarax:

*Coklu malzeme baskilarinda baski siiresi uzar
e Kurulum ve bakim siire¢cleri karmasiktair

*Profesyonel endiistriyel lretimden cok arastirma ve gelistirme
amacli kullanimlar ic¢in daha uygundur

Hangi ¢6zumin sizin ic¢in en uygunu olduguna karar verirken,
baski siiresi, malzeme sayisi, kullanim kolayligi ve 1is
akisiniza entegrasyon gibi faktorleri goz onunde bulundurmaniz
faydali olacaktair.

Cok Malzemeli 3D Baskinain
Avantajlari

Cok malzemeli 3D baski, muhendisler, tasarimcilar ve
Ureticiler icin tasaraim esnekligini artirair, islevsel



entegrasyonu kolaylastirir ve iiretim siireclerinde verimliligi
onemli 6lgiide yiikseltir.

Asagida bu teknolojinin sundugu bazi temel avantajlari ve
ornek kullanim alanlarini bulabilirsiniz:

Karmasik Geometrilerin Uretimi

Cok malzemeli 3D baski sayesinde, PVA gibi suda c¢oéziinebilen
destek malzemeleri kullanilarak, normalde tek parca halinde
Uretimi imkansiz olan ic¢ bosluklara ve cikintilara sahip
karmasik yapilar uretilebilir.

Ornedgin, UltiMaker’in c¢ift ekstriizyon teknolojisi, baski
sirasinda ana parcayla birlikte PVA destek malzemesini de
kullanarak, karmasik geometrilere sahip tasarimlarin kolayca
uretilmesini saglar. Baski sonrasi, bu destekler suyla temas
ettiginde c¢ozulur ve temizlenmesi son derece kolaydir.

Bu yaklasim hem tasaraim ozgurlugu sunar, hem de parca
biitiinliigiinii ve hassasiyetini koruyarak i{retimde yeni
olasiliklarin onuni acar.



Bu 0zellik, 0zellikle o6zel kalip iliretimi gibi mevcut iliretim
siireclerine entegre edildiginde oldukca degerli hale gelir.
Geleneksel yontemlerle hem zaman alan hem de yuksek maliyetli
olan bu surecler, cok malzemeli 3D baski sayesinde daha hizlai,
daha ekonomik ve daha esnek hale getirilebilir.

Kisa sire once yayinladigimiz bir O6rnekte, motor parcalarinin
dokiim siirecinde 3D baskinin nasil maliyetleri o6nemli o6lciide
disurdiuginu ele aldik. Bu wuygulamada, parcalar suda
¢oziinebilen destek malzemeleriyle birlikte basildi ve bu
sayede, ici karmasik bosluklara sahip yapilar hem yuksek ylzey
kalitesiyle uretilebildi hem de kaliplama sltreci ciddi sekilde
kolaylastx.

Bu tir c6zimler, 3D baskinin sadece prototipleme degil, gercek
liretim siire¢lerinin bir parcasi olabilecegini de net sekilde
gosteriyor.
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Farkli Malzeme Ozelliklerinin
Tek Parcada Bulusmasi

Cok malzemeli 3D baski, farkli mekanik o6zelliklere sahip
malzemelerin tek bir bilesen icinde birlestirilmesine olanak
tanir. Ornedin; hem rijitlik hem de esneklik gerektiren
parcalar, sert ve esnek malzemeler birlikte kullanilarak tek
seferde uUretilebilir.

Bu tir kombinasyonlar, {rin tasariminda hem islevselligi hem
de dayanikliligi artairar.

Buna glizel bir O0rnek de Heineken Sevilla fabrikasinda
kullanilan bir uygulamadir. Uretim hattindaki bir teneke itici
parcasi, 1ic¢ kisminda PLA kullanilarak duretilirken, dis



ylizeyinde asinmaya dayanikli bir yapi sunmasi icin Nylon
tercih edilmistir. Bu sayede parca, hem yapisal bitinldgini
korur hem de uzun sitreli kullanimda dayanikliligini yitirmaz.

Malzeme c¢esitliligini bir araya getirerek hem islevsel hem
dayanikli c¢o6zumler uretmek artik cok daha kolay!

Renk ve Fonksiyon Bir Arada:
Akilli Tasaraimlar

Farkli malzemelerin birlesimi yalnizca mekanik avantajlar
sunmakla kalmaz, ayni zamanda akilli tasarim c¢ozimleri de
saglar.

Heineken Sevilla o6rneginde oldugu gibi, dis ylizeyi asinmaya
dayanikli Nylon, i¢ kismi ise kirmizi PLA ile basilan parcga,
zamanla Nylon tabaka inceldikce icteki kirmizi PLA’nin
gorinmesiyle bir tiir asinma gostergesi olarak islev gorir. Bu
sayede parca bakiminin veya degisiminin gerektigi an, kolayca
tespit edilebilir.



Tasarim ve Uriin Optimizasyonu

3D baski; hizli prototiplemeden talep Uzerine uUretime kadar
Ureticilere maliyet avantaji, daha kisa teslim siireleri,
iretimde kesintisiz siireklilik ve daha az atik gibi o6nemli
faydalar sunar.

Bu avantajlar, c¢ok malzemeli baski teknolojisiyle
birlestiginde cok daha etkili hale gelir.

Ornegin; bir infeed wheel (besleme tekerledi) parcasinin ana
govdesi, sert ve dayanikli bir malzemeyle lretilirken, dis
ylzeyi ise diisiik siirtiinmeli bir malzemeyle basilarak parca
omru ciddi oranda uzatilabilir.

Bu sayede sadece parcalarin dayanikliligi artirilmaz, ayni
zamanda verimlilik ve bakim siire¢cleri de optimize edilmis
olur. Cok malzemeli baski, lretimde yalnizca islevi degil,
zeka ve ongorii kabiliyetini de beraberinde getirir.




Cok Malzemeli 3D Baski 1ile
Tasarimda ve Uretimde Yeni
Bir Seviye

Cok malzemeli 3D baski sayesinde mihendisler, farkli islevsel
0zellikleri tek bir parcada birlestiren, montaj gerektirmeyen
karmasik tasarimlar olusturabiliyor. Sert, esnek veya suda
¢6zlinebilen malzemeleri bir araya getirme imkani; drln
gelistirme sureclerini buyuk oOlcude sadelestirirken, uUretimde
verimliligi artiriyor.

Cok Malzemeli Baskida Basariyi
Saglamak

Cok malzemeli baski dikkat cekici sonuc¢lar sunabilir, ancak
siireklilik ve giivenilirlik elde etmek icin dogru donanimin
yaninda bazi temel uygulamalara da dikkat etmek gerekir.
Malzeme davranisi, yazicinin teknik kapasitesi ve 1is akisi
yonetimi bu basarida kritik rol oynar.

UltiMaker’in sundugu Cura yazilimi, Digital Factory platformu
ve O0zellikle S8’in gelismis Ozellikleri sayesinde bu karmasik
surecler, kolaylikla kontrol altina alinabiliyor. Bu sistem,
cok malzemeli baskiya gecisi daha erisilebilir, giivenilir ve
verimli hale getiriyor.

Cok Malzemeli 3D Baski Icin
Uygulama Onerileri

Malzemeleri dogru kosullarda saklayin. PVA, naylon ve TPU
gibi higroskopik (nem ceken) malzemeleri kuru, hava gecirmez
kutularda muhafaza edin.

*Nozul temizligini ihmal etmeyin. Farkli malzemeler arasinda



capraz kirlenmeyi onlemek icin duzenli bakim onemlidir.

* Nozul ofset kalibrasyonlarini diizenli yapin ve oO6zellikle
malzeme gecislerinde yatak hizalamasini tekrar edin.

*Purge tower ayarlarini optimize ederek malzeme israfini
azaltin ve gecis kalitesini artirin.

e Tasaraim siurecinde malzeme sinirlarini net belirleyin,
gerekiyorsa gecmeli/geometrik kilitli alanlar olusturun.

eUretime gecmeden o6nce kiicik kalibrasyon baskilari yaparak
ayarlarin dogrulugunu test edin.

*Kritik bodlgelerde ya da malzeme gecislerinde baski hizini
dustrerek hem yapismayi iyilestirin hem de ylzey kalitesini
artirin.

Malzeme Uyumlulugu Nasil Asilir?

Cok malzemeli baskinin en sik karsilasilan zorluklarindan
biri, birbirinden farkli malzemelerin diizgiin yapismasini
saglamaktir.

Bazi malzemeler farkli sicakliklar gerektirirken, bazilari
kimyasal olarak birbirine baglanmakta yetersiz kalabilir. Bu
durumda genellikle bir malzeme uyumluluk tablosuna basvurmak
gerekir.

UltiMaker Cura’'nin 5.3 ve sonraki surumlerinde bulunan
Material Interlocking (Malzeme Kilitleme) 6zelligi bu sorunu
ortadan kaldirair.

Bu 0zellik, 1iki malzeme arasindaki gecis bolgelerinde
geometrik bir oOrtiisme olusturarak onlari mekanik olarak
kilitler. Boylece kimyasal baga gerek kalmadan gilivenli bir
baglanti saglanair.

Bu sayede artik daha once bir arada kullanilamayan malzemeler
bile birlikte baski yapilabilir hale gelir.



UltiMaker Digital Factory 1ile
Uretim Siireclerini
Kolaylastirain

Cok malzemeli projeler genellikle karmasik hazirliklar,
sirekli izleme ve tekrar eden denemeler gerektirir. UltiMaker
Digital Factory, bu sireci kolaylastirmak icin gelistirildi ve
su avantajlari sunar:

Bulut tabanli model hazirlama ve dilimleme

Yazicilari uzaktan yonetme

Gercek zamanli izleme ve raporlama

Ekip ic¢i is birligi ve kullanim analiz aracglari

Bu entegre 1is akisi sayesinde muhendislik ekipleri;
yazicilari, baski gorevlerini ve malzeme yapilandirmalarini
tek bir platformdan kolayca yodnetebilir. Bu da iiretim
siireclerindeki aksamalari azaltir, iletisimi hizlandirir ve
departmanlar arasi koordinasyonu giiclendirir.



UltiMaker S8 ile Hiz, Giivenilirlik
ve Tutarlailaik

UltiMaker S8, profesyonel ortamlar icin hizla, giivenilir ve
tutarli c¢ift malzemeli baski sunmak lizere tasarlandi. Yiiksek
iretkenlik ve hassasiyet odakli bu yazici, mihendislerin
karmasik ve cok malzemeli parcalari guvenle Uretmesini saglar.

Cok Malzemeli Baski Yetenegini Destekleyen Temel Ozellikler:

« AA, BB, CC degistirilebilir yiiksek akisli baski uclariyla
¢ift ekstriizyon, farkli yapi ve destek malzemeleri arasinda
kolay gecis saglar.

*Yeni UltiMaker Cheetah hareket planlayicisi, 500 mm/s hiza ve
50.000 mm/s? ivmelenmeye ulasarak baski suresini ciddi sekilde
azaltirken kaliteyi korur.

* Yeniden tasarlanmis, sertlestirilmis celik dislilere sahip
malzeme besleyici, esnek ve asindirici filamentlerde bile
stabil filament akisi sunar.

eAktif tabla seviyeleme ve c¢ift filament sensorii, uzun ve
karmasik baskilarda surekliligi saglar, hata riskini azaltuir.

*NFC malzeme tanima, dogru profilin otomatik olarak
uygulanmasini saglayarak kurulum slresini kisaltir ve operator
hatasini en aza indirir.

*UltiMaker Digital Factory ile tam entegrasyon, bulut tabanli
baski hazirligi, izleme, siralama ve ekip ic¢i is birligi
imkani sunarak c¢ok kullanicili ve cok yazicili ortamlar ic¢in
ideal bir c¢o6zum olusturur.

Tasarim ve Uretim Verimliliginde



Yeni Donem

Cok malzemeli 3D baski artik nis bir teknoloji degil-irin
gelistirmeyi hizlandirmak, parca fonksiyonlarini optimize
etmek ve lUretim karmasikligini azaltmak isteyen mihendisler ve
Ureticiler icin pratik bir arac¢ haline geldi.

Farkli malzeme oOzelliklerini tek bir baskida birlestirerek,
geleneksel Uretim yontemlerinin o6tesine gecebilecek tasaraim
ozgurlugu ve performans elde etmek mimkin.

[ UltiMaker S8’'in gelismis <c¢ok malzemeli baski
kabiliyetleriyle muhendislik ve uUretim slreclerinizi nasil
donustlrebileceginizi kesfedin.

UltiMaker S8: 3D Baskida Yeni
Bir Standart

UltiMaker, masaustu 3D baskida dunya liderlerinden biri
olarak, UltiMaker S8 modelini tanitti. Bu yeni nesil yazici, 4
kata kadar daha fazla iliretkenlik, gelistirilmis hassasiyet,
giivenlik ve giivenilirlik sunarak profesyonel 3D baski
deneyimini bir uUs¢ seviyeye tasiyor.


https://shop.3dortgen.com/arama?q=ultimaker+s8
https://blog.3dortgen.com/ultimaker-s8-3d-baskida-yeni-bir-standart/
https://blog.3dortgen.com/ultimaker-s8-3d-baskida-yeni-bir-standart/

UltiMaker S8 ile Daha Hizli ve
Verimli 3D Baski

UltiMaker S8, 500mm/s baski hizi ve 50.000mm/s2? ivmelenme
kapasitesine sahip. Yeni UltiMaker Cheetah hareket
planlayicisi, yuksek akisli baski uclari ve gelistirilmis
besleme sistemiyle donatilan bu model, 4 kata kadar daha hizli
baski yaparken parca kalitesinden o6diin vermiyor. Bu
ozellikleri sayesinde, hizli teslimat gerektiren isletmeler
icin ideal bir secenek haline geliyor.

Miihendislik Malzemeleri ile One
Cikan Dual Ekstruzyon

UltiMaker S8, c¢ift ekstriizyon teknolojisiyle mihendislik
sinifindaki malzemelerle baski yapmaya olanak tanir. 300’'den
fazla malzeme secenedi sunan UltiMaker Marketplace ile tam



uyumludur. Yeni UltiMaker Nylon CF Slide malzemesi, asinmaya
dayanikli, 180°C’ye kadar sicakliga dayanabilen ve PFAS
icermeyen bir kopolimer olarak sunuluyor. Bu malzeme, POM’un
yerini alabilecek bir alternatif olarak endistriyel tasarimlar
i¢in ¢6zum sagliyor.

"
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Daha Akici ve Entegre Bir Baski
Deneyimi

Artik Cura Cloud, UltiMaker Digital Factory catisi altinda
yayinlandi. Bu yeni bulut dilimleyici, baskilari tek bir
platformdan dilimlemenizi, yoOnetmenizi ve yazdirmanizi
saglayarak 3D baski sirecinizi daha verimli hale getiriyor.
Kullanicilar icin o6zellestirilebilir abonelik planlara,
ekipler ve bilylik sirketler icin olceklenebilir baska1
yonetimisunuyor.



UltiMaker S8’in Temel Ozellikleri

- Gelistirilmis Uretkenlik ve Baski Kalitesi: UltiMaker
S8, Onceki modele gore 5 kat daha guclu bir islem
platformuna sahip. Cheetah hareket planlayicisi, 0.15mm
hassasiyet sunarak tutinleme, titresim ve mekanik stres
gibi problemleri ortadan kaldiriyor.

» Akic1 UltiMaker Ekosistemi Entegrasyonu: UltiMaker
Digital Factory ve Cura Cloud ile uzaktan baski yonetimi
daha kolay hale geliyor.

» Genis Malzeme Uyumlulugu: Yeni UltiMaker Nylon CF Slide,
asinmaya dayaniklilik, 180°C sicaklik direnci ve 40 MPa
Z cekme dayanimi sunarak endiustriyel uygulamalarda fark
yaratiyor.

- Gelecege Hazir: UltiMaker S8, 5 kat daha fazla islem
gucl ile ilerideki yazilaim guncellemeleri ve yenilikleri



desteklemek icin tasarlandi.

UltiMaker S8, 3D baskida Uretkenligi artiran, baski kalitesini
iyilestiren ve kullanici dostu bir deneyim sunan devrim
niteliginde bir c¢ézimdir. Uretimde hiz, glvenilirlik ve
yeniligi ayni anda yasamak isteyen profesyoneller icin ideal
olan UltiMaker S8, endistriyel Uretimin gelecegini buginden
yasamanizi sagliyor. Deneyimli 3dortgen Takimi’ndan detayli
bilgi almak ic¢in konsept magazamizi ziyaret edebilirsiniz.

FreeScan Combo 1le Motosiklet
Ar-Ge ve Kontrol Sireclerinde
Maliyetleri Azaltain,
Verimliligi Artirain!

Andesmotos’un Ar-Ge departmani, motosiklet tasarimi ve kalite
kontrol slreclerini optimize etmek ig¢in FreeScan Combo 3D
tarama teknolojisini kullanmaya basladi. Daha once olcum
sireclerini dis kaynaklardan saglayan ekip, bu yeni teknoloji
sayesinde maliyetleri dusururken zamandan buyuk oOlcude
tasarruf etti.

0zellikle motosiklet iskeleti ve prototip parcalarinin hizli
kalite kontroli, FreeScan Combo’'nun sundugu 3.5 milyon
nokta/saniye tarama hizi ile buyuk olcude hizlandi. Eskiden
3-5 gun suren analizler artik birkac¢ saat 1icinde
tamamlanabiliyor, bu da sirketin pazara c¢ikis suUresini
kisaltarak rekabet avantaji kazanmasini sagliyor.
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Ayrica, kil model taramalari artik sirket icinde
gerceklestirildigi ic¢in veri guvenligi artirildi ve dijital
modelleme surecleri daha verimli hale getirildi. Kolay
kullanimi, tasinabilir yapisi ve yuksek hassasiyeti 1ile
FreeScan Combo, Andesmotos’un Ar-Ge sureclerinde bir devrim
yaratarak daha hizli, guvenli ve maliyet etkin bir Uretim
siureci sagladi.

miniFactory 3D Yazicilarla
Otomotiv Sektoriunde Buylk
Olcekli Uretim Devrimi

Otomotiv Uretiminde 3D baski teknolojisinin kullanimi,
geleneksel uretim yontemlerine yeni bir soluk getiriyor.
miniFactory 3D yazicilari, vyalnizca dretim sirecglerini
donustirmekle kalmiyor, ayni zamanda motorsporlari gibi yiiksek
performans gerektiren sektorler icin biiyiik ve karmasik
parcalarin hizla gelistirilmesine olanak taniyor.

Bu yazida, miniFactory teknolojisinin biiyilk 6lcekli parca
iretimindeki basarisini, mihendislik standartlarina uyum
saglama yetenegini ve maliyet avantajlarini kesfedecegiz.

Biiyiitk Olcekli Parcalarin Hizla
Prototiplemesi ve Uretimi

miniFactory Ignite, 600x400x400 mm boyutlarina kadar biylk
Olcekli parcalar uretebilen gluclu bir 3D baski sistemidir. Bu
sistem, miihendislik ve yiiksek performansli polimerlerle
calisarak, buyuk arac¢ parcalarinin hizli prototiplenmesini
mumkdn kilar.
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Ornedin, bir aracin merkez konsolu gibi biiyiik bir parcasi
yalnizca 24 saat icinde iiretilebilir ve yaklasik 2 kgagirliga
sahip olabilir. Bu hiz, tasarim siirecini onemli o6lciiede
hizlandirarak, yeni arac¢ parcalarinin pazara sunulma siiresini
kisaltar.

ABS ile basilmis otomotiv orta konsol prototipi. Boyut: 550 x
250 x 200 mm. Baski sliresi: 24 saat. Agirlik: 1,8 Kkg.



ABS ile basilmis motorsporlari kaput havalandirma parcasi.

Boyut: 560 x 350 x 30 mm. Baski siuresi: 20 saat. Agirlak: 1,1
kg.

Endistri Standartlarini Karsilayan
Yuksek Performansli Malzemeler

Ara¢ parcalari, kullanim alanina bagli olarak alev
geciktiricilik, giivenlik sertifikalari ve diger endiistri
onaylarinasahip olmalidir. miniFactory 3D yazicilari, bu
gereksinimleri karsilayan yuksek performanslzi
malzemeleridestekleyerek, hem biiyiik 6lcekli hem de sektor
standartlarina uygun parcalar iliretmeyi mimkiin kilar.

Bu sayede otomotiv Ureticileri, sadece ekonomik ve buylk
parcalar uretmekle kalmaz, ayni zamanda guvenlik ve kalite
standartlarina tam uyum saglayarak rekabet avantaji elde eder.
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PA6/66CF ile basilmis motorsporlari hava girisi montaj
parcasi. Boyut: 600 x 300 x 200 mm. Baski suresi: 12 saat.
Agirlik: 0,8 kg.

Motorsporlarinda Karbon Fiber
Destekli 3D Baskzi

Motorsporlari dinyasi, hafiflik, dayaniklilik ve aerodinamik
tasarim acisindan sirekli yenilik arayisindadir. miniFactory
3D baski teknolojisi, karbon fiber takviyeli malzemelerle
uretim yaparak, motorsporlari ekiplerine buyuk bir avantaj
sunar.

[] Karbon fiber takviyeli parcalar, hem hafif hem de dayaniklai
olmalarinin yani sira, karmasik geometrilere sahip olabilir.
Geleneksel uretim yontemleriyle Uretilemeyecek bu parcalar,
miniFactory’nin sagladigi esneklik sayesinde kolayca



uretilebilir.

Bu teknoloji sayesinde, motorsporlari ekipleri pist testlerine
ve rekabet dinamiklerine hizli sekilde yanit verebilir,
parcalarini hizla optimize edebilir ve gelistirme siirelerini
onemli olciiede kisaltabilir.

miniFactory ile Maliyet Verimliligi

miniFactory’nin Eriyik Filament Uretimi (FFF) teknolojisi,
0zellikle biiyilk 6lcekli parcalarain iiretiminde olaganiistii
maliyet avantaji sunar.

v[] Acik malzeme sistemi sayesinde, liclinci taraf malzemelerin
kullanilmasina olanak tanir.

v[] Kapali sistemlere kiyasla iiretim maliyetlerini %50’ye kadar
azaltabilir.

v[] Esnek malzeme secimi, lreticilere bitcelerine ve performans
gereksinimlerine gore en uygun uretim stratejisini belirleme
ozgurlugd sunar.

Bu 6zellikler, miniFactory’yi hem biiyiik, dayanikli parcalar
iretmek isteyen firmalar hem de maliyetleri kontrol altinda
tutmak isteyen iireticiler ic¢in ideal bir ¢oziim haline getirir.

Sonuc

Gelismis 3D baski teknolojisinin arac¢ uretiminde entegrasyonu,
biiyiik ve karmasik parcalarin hizli ve verimli bir sekilde
iiretilmesini saglar. miniFactory 3D yazicilari, ylksek
performansli malzemeleri kullanarak endiistri standartlarina
uygun parcalar iiretebilir ve firmalara rekabet avantaji sunar.

[] Daha hafif, daha giiclii ve daha hizli iiretim ic¢in miniFactory
3D yazicilariyla tanisin!
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Agir Is Makinelerinde Yiiksek
Performansli Polimerlerle
Metal Parca Degisimi:
miniFactory’nin Maliyet ve
Zaman Tasarrufu Saglayan
Cozumu

Agir is makinelerinin bakimi sirasinda, kritik bilesenlerin
arizalanmasi, yuksek onarim maliyetlerine ve uzun sureli is
durmalarina neden olabilir. Ozellikle hidrolik sistemlerde yer
alan valf bloklari gibi parcalarin arizalanmasi, buyluk bir
maddi kayba yol acabilir. Bu vaka calismasinda, bir musterinin
kamyonunun hidrolik sisteminde meydana gelen valf blogu
arizasinin, miniFactory’nin gelismis uretim teknolojisi ve
Kimya PEKK-A yuksek performansli polimeri ile nasil maliyet
etkin bir sekilde c¢o6zildugunud ele aliyoruz.

Zorluk: Pahali ve Zaman Alan Onaraimlar

Agir 1is makinelerinin bakimini yapan misteri, c¢ekici
kamyonunun hidrolik sistemindeki valf blogunda ariza ile
karsilasti. Valf blogundaki yay gdvdesi gergi parcalari hasar
gormustu ve bu da valfin duzgun calismamasina neden oluyordu.
Mevcut piyasa tedarikcileri, bu tur valf bloklari ic¢in yedek
gergi parcalari sunmuyordu. Bu durumda musteri, ya gergi
parcalarini sifirdan dretmek ya da tim blogu yenisiyle
degistirmek zorundaydi, ki bu da onarim maliyetlerini binlerce
euro artiracakti.
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Asinma ve Coziim Ihtiyaci

Orijinal valf blogu gergi parcalari aliminyumdan yapilmistai.
Ancak sert kullanim kosullari, zamanla korozyona neden olarak
bu parcalarin hasar gormesine yol acti. Parcalar dislere ve
soket icin bir inc¢lik aparat Olcusiune sahipti ve yaydan gelen
basinca dayanabilmeliydi. miniFactory’nin sundugu teknoloji,
her uygulama ic¢in dogru malzeme secimini midmkin kildi. Bu
durumda, malzemenin orijinal parcayi yeterince guclu bir
sekilde degistirebilmesi, sonradan isleme imkani saglamasi ve
zorlu kimyasal ortamlara dayanikli olmasi gerekiyordu. Tum bu
gereksinimlere cevap verebilecek malzeme olarak PEKK-A yiksek
performansli polimer secildi.

Cozim: 3D Baski 1le Optimize Edilmis
Onaraim

miniFactory Ultra 2 kullanilarak, alti parca sadece 10 saatte
uretildi ve toplamda 240 gram malzeme tuketildi. PEKK-A



polimerinin optimal baski sicakligi 150°C oldugundan,
miniFactory’nin Aarni sure¢ izleme sistemi ile tum Uretim
sireci takip edildi. Uretim sonrasi rapor, parcalarin dogru
parametreler kullanilarak lretildigini dogruladsi.

Baski sonrasi her bir parca, dis acma islemi ic¢in tornada
islendi. Yogun baski sayesinde bu tir islemler kolaylikla
gerceklestirilebildi. Islem sonrasinda parcalar, valf bloguna
kolayca monte edildi.

miniFactory’'nin ileri dizey teknolojisi sayesinde bu valf
blogu, oldukca kisa slirede ve maliyet etkin bir sekilde
onarilmis oldu. Misteri, yeni bir valf blogu siparis etmek
yerine 3D baski ile bu sorunu birkac¢ gun icinde ¢oOzdu; oysa ki



yeni bir blok siparisi verilseydi onaraim suresi birkac¢ haftaya
¢ikabilirdi.

Sonuc¢: Dayanikli ve Uzun Omiirlii Parcalar

Yiksek performansli PEKK-A polimeri sayesinde, yedek parca
zorlu kosullara dayanikli hale geldi. Bu da valf blogunun
omrunu uzatarak kamyonun is durma riskini azaltti. Boylece
misteri, hem maliyetten hem de zamandan tasarruf sagladi.

Parca Istatistikleri:

Malzeme: Kimya PEKK-A

*Baski Agirligi: Toplamda 240 gram (parca basina 40 gram)
*Parca Boyutu: Cap 38mm x Yukseklik 56mm

*Toplam Fiyat: 6 parca icin 120€

Benzer uygulamalar ic¢in bizimle iletisime gecebilirsiniz..



Sizin de 3D baski ile maliyet ve zaman tasarrufu
saglayabileceginiz projeleriniz olabilir! 3doértgen Takimi
olarak her zaman yardimci olmaktan buyuk mutluluk
duyacagimizdan emin olabilirsiniz.

Mihendislik Verimliligi ve 3D
Bask1l

Mihendislik, her seyin en verimli sekilde 1islemesini
saglamaktir. Zaman kaybetmek, para kaybetmek anlamina gelir.
Bu nedenle, bir projenin beklenmedik bir tasarim hatasi ya da
tedarik zincirindeki bir gecikme yuzunden durmasi hem
maliyetli hem de moral bozucudur. Tam da bu ylzden sireci
kontrol etmek cok onemlidir. 3D yazicilar ise bu konuda bluyuk
bir avantaj sunar.

3D baski sayesinde muhendisler, calisma ortamlarindan c¢ikmadan
yeni prototipler Uuretebilir, sorunlara c¢O6zum bulabilir ve
yaratici c¢ozumler gelistirebilirler. Karmasik yapilar ve
geometrilere sahip tasarimlar bile mimkidn hale gelir. Dogru
bir 3D yazici, gelistirme suresini aylardan gunlere indirir.
Ayrica ekip arkadaslarinizla isbirligi yapmayi kolaylastirir.
Hizl1i prototiplerden son kullanim parcalarina kadar her turlu
uretim hizlanir. Boylece projeler zamaninda ve bltceye uygun
sekilde tamamlanir, istenen sonuc¢lara ulasilair.

Tasarim Esnekligi

MNNTHBX muhendisleri, kucuk capli motosikletler icin o0zel
parcalar tasarlarken, bu sitreclerin zaman alici ve maliyetli
oldugunu biliyor. 0Ozellikle aliminyum gibi malzemelerle
calismak maliyeti artirabiliyor. Ancak Ultimaker 3D
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yazicilari, tasarimlarinda esneklik sagladi ve drin test
asamalarini hizlandirdi. Her baskida 1.000 dolardan fazla

tasarruf etmeleri, yatirim getirisinde oOnemli bir artis
sagladi.

Kicuk capli motosiklet parcalari Ureticisi MNNTHBX tarafindan

uretilen bir parcaya monte edilmis bir 3D baski

MNNTHBX’in sahibi Greg Hatcher, “Yazicimiz ilk prototipi
tamamladiginda kendini odedi. Yilda 15 urun
prototipledigimizi disinirsek, maliyet tasarruflari acikca
goruluyor. Ultimaker ile 3D baski, riskleri azaltiyor ve

diusiuk maliyetlerle calisan c¢ozumler yaratmamiza 1imkan
veriyor” dedi.

Tasarimin Dogrulanmasi

Cesur bir tasarim yapmak o6nemlidir. Ancak asil zorluk, o
tasarimin beklendigi gibi c¢alismasini saglamaktir. Honeybee
Robotics, NASA’nin Mars gorevlerinde kullanilan ekipmanlar
i¢in kritik teknoloji gelistirdi. Bu sistemler, zorlu
kosullara dayanikli, yuk tasiyan metal parcalar iceriyor.



Honeybee Robotics, dis kaynakli lretime bagli kalmadan, 3D
baski kullanarak kavram testlerini hizli ve maliyet etkin bir
sekilde gerceklestirdi.

o R . e
Honeybee Robotics tarafindan kismen 3D baski kullanilarak
uretilen bir toprak kepcgesi
Proje Mihendisi Yoni Saltzman, “Yaptigimiz islerin blylik bir
kismi alt sistemler olusturmak ve bunlarin performansini test
etmektir,” diyor. “Ne kadar hizli calistiklari gibi seyleri
inceliyoruz. Yazici, robotun oOnemli parcalarini uygun

maliyetle ve hizla fiziksel olarak insa etmemizi sagliyor.”

Son Kullanim Parcalari

Heineken’in Sevilla’'daki fabrikasinda, Ultimaker yazicilari
uretim hattinda aktif olarak kullaniliyor. Metal parcalarin
yerine gecen 3D baski parcalari, daha hafif ve maliyet etkin
¢ozumler sunuyor.

Fabrikanin Ambalaj Yéneticisi Juan Padilla, “3D baski, bize
yardimci olan, deger katan ve calisanlarimizin daha verimli
calismasini saglayan bir teknoloji oldugunu kanitladi,” dedi.



Diisiik Hacimli Uretim

3D baski, karmasik parcalarin dustuk hacimli Uretiminde onemli
bir rol oynayabilir. IMI Precision Engineering, geometrik
olarak karmasik parcalar uretmek icin Ultimaker S5’'i tercih
etti. Bu sayede, yilda 2.000 saatlik is gucu tasarrufu sagladi
ve parca uretiminde binlerce dolarlik maliyetleri dusurdu.

IMI Precision Engineering tarafindan UuUretilen tamamlanmis
karmasik bir 3D baski

IMI Mezun Mihendisi Kathryn Jones, “Ultimaker S5, tdm
parcalari basabilmemiz 1ic¢in ihtiyacimiz olan boyut ve
malzemeleri sunarak en iyi degeri sagladi,” dedi. “Gecen yil
aldigimiz baska bir 3D yaziciya yeni bir yetenek ekledi ve
dustuk hacimli parcalar icin daha dusuk maliyetler ile dretim
verimliligimizi artirdi.”

Siz de UltiMaker’in muhendislik c¢odzumlerini isinize entegre
etmek isterseniz bize ulasabilirsiniz! Detayli bilgi igin
burayi ziyaret edebilir, sayfadaki formu doldurarak bilgi
talep edebilirsiniz.


https://www.3dortgen.com/ultimaker.html

