3D Baski Teknolojisinin
Avantajlari: Neden Bu Kadar
Onemli?

3D baski teknolojisinin avantajlarini, kullanim alanlarini ve
endistrilere etkisini kesfedin. Tasarim 0Ozgurluginden hizli
prototiplemeye kadar 3D yazicilarla uUretimin nasil doénustugind
ogrenin.

Bambu Lab, Kisisel Uretimi
Yeniden Tanimlayan H2D
Modelini Tanitta

Tumlesik kisisel uretim merkezi: profesyonel duzeyde 3D baskzi,
lazer kazima, kesim ve c¢izim islemlerini tek bir kompakt
sistemde bir araya getiriyor.

Masaustu Uretim cO6zumlerinde teknoloji lideri olan Bambu Lab,
bugin devrim niteligindeki yeni amiral gemisi uruni Bambu Lab
H2D'yi tanitti. Bu yeni sistem, hassasiyet ve performans
konusunda yepyeni bir standardi beraberinde getiriyor.

“H2D, tasarimcilarin, mihendislerin ve maker’larin kisisel
uretime bakisini kékten degistirme vizyonumuzun somut bir
yansimasi. Bu d{riuniu gelistirirken hedefimiz, sundugu her
0zelligi en Ust dizeyde gerceklestirebilmesiydi. Cok amacli
uriunlerde sikca karsilasilan ‘her isi yapar ama hicbirinde
uzman degildir’ anlayisini tamamen ortadan kaldirdik.” Dr.
Tao, Bambu Lab CEO’su
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Kisisel Uretimi Bastan
Dusunun

3D yaziciyla olusturdugunuz bir prototipi, ayni cihazda
lazerle islenmis detaylar ve hassas kesimlerle nihai Uurune
donisturdigiunizi hayal edin-iistelik kalite konusunda hicbhir
taviz vermeden.

H2D, iste tam olarak bunu miimkiin kiliyor.

H2D, siradan bir 3D yazicinin uUzerine eklenen eklentilerden
ibaret degil. Bastan sona, her bir islevi ust diizey
performansla gerceklestirmek iizere tasarlanmis yeni bir {rin
kategorisi.

Cogu “hepsi bir arada” drunde goriulen kalite dususu burada
yerini, her alanda gii¢lii bir iliretim performansina birakiyor.
Sonuc¢: Simdiye kadar gelistirilen en gucli ve en cok yonlu
kisisel iiretim sistemi.

Kapsamli Uretim Yetenekleri

H2D Laser Edition, birden fazla lretim yonteminde profesyonel
dizeyde performans sunar. Live Spatial Alignment (Canli
Uzamsal Hizalama) teknolojisi sayesinde, farkli Uretim
araclari arasinda gecisler son derece akicidir.

BirdsEye kamerasi ve yazici kafasindaki entegre kamera ile
sistem, 0.3 mm’ye kadar konumlama hassasiyeti saglayarak tek
bir projede coklu islemleri bir arada gerceklestirebilir.

Gelismis Cift Nozullu 3D Baskzxi:

*350°C hotend
*350x320%325 mm3 genis uretim hacmi



1000 mm/s maksimum yazici kafasi hizi

*65°C 1sitmali hazne

eKarbon ve cam elyaf takviyeli miuhendislik
filamentlerle uyumlu

Hassas Lazer Kazima ve Kesim:

*Entegre hava destekli pompa

*Gorsel hizalama sistemi

eLazer guvenli pencereler

*5 adet alev sensoru

*Yapay zeka destekli kamera ile yangin tespiti
*Acil durum guvenlik protokolleri

Dijital Kesim ve Kalemle Cizim:

*Hassas vinil kesimler

«0zel sticker tasarimlari

*Teknik c¢izimler

*Hepsi 6zel makinelerle yarisabilecek bir dogrulukta

Ikinci Nesil Teknoloji

sinif1i

H2D'nin kalbinde, hassasiyet ve giivenilirlikte yeni bir

standardi belirleyen bir dizi yenilik yer alaiyor:

Gorsel Destekli Encoder Sistemi:

Tim Uretim hacminde 50 mikron hareket hassasiyeti saglar. Bu
dizeyde bir dogruluk, daha oOnce yalnizca endistriyel
makinelerde mevcuttu. Sonuc¢: Kritik uygulamalar icin mukemmel
boyutlandirilmis parcalar ve karmasik cok parcali projelerde

kusursuz montaj.



DynaSense Servo PMSM Ekstruder

Bambu Lab tarafindan oOzel olarak gelistirilen kalicz
miknatisli fircasiz servo motor, tork, hiz ve konumu hassas
bir sekilde kontrol eder.

Bu dahili teknoloji sayesinde:

0 Ekstrizyon basinci gergek zamanli olarak izlenebilir
[0 Kismi nozzle tikanikliklari otomatik olarak algilanabilir
[] Filamentin ezilmesi oOnlenir

Bu 06zellikler sayesinde, yiiksek hizlarda bile kusursuz yiizey
kalitesi elde edilir.

Eddy Current Nozzle Kalibrasyonu

Bambu Lab’in 06zel gelistirdigi c¢ift nozullu kalibrasyon
teknolojisi, X/Y eksenlerindeki nozzle offset ayarlarini
tamamen otomatik olarak gerceklestirir. Cift nozzle
sistemlerinde alisik oldugumuz zaman alan manuel kalibrasyon
slireclerini ortadan kaldirarak, mikemmel hizalanmis cok
malzemeli baskilar iliretmeyi benzersiz bir kolaylik ve
giivenilirlikle mimkin kilar.

Ak1illi Nozzle Kamerasi

Yapay zeka destekli makro lens kamera, baski sirasinda nozzle
ucunu sirekli izler.Malzeme birikimi, filament sapmalari ve
nozzle tikanmasi, bosta baski (air printing), “spaghetti”
hatalari gibi ekstruzyon problemlerini aninda tespit eder. Bu
sayede, baski kalitesi strekli kontrol altinda tutulur.

SOTA Filament Izleme Teknolojisi

Sektor lideri bu izleme sistemi, filamentin AMS’den nozzle'a
kadar olan yolculugunu uctan uca takip eder. 15 stratejik
noktaya yerlestirilen sensodrlerle, asagidaki 5 onemli
parametre anlik olarak izlenir:



[] Filament besleme hizi

[] Gerilim (tension)

[] Filament ucu konumu

[] Ekstruderin termal ortami

[] Dinamik ekstruzyon basinci

Sonu¢: Kesintisiz, kontrollii ve giivenilir filament akisi.

Gelismis Malzeme Yonetimi

H2D'nin yeteneklerini tamamlayan yeniden tasarlanmis Otomatik
Malzeme Sistemi (AMS) artik iki farkli versiyonla geliyor:

[] AMS 2 Pro

Kurutma fonksiyonuna sahiptir

*Yenilik¢i elektromanyetik havalandirmalar icerir

eKurutma ve uzun siireli saklama ihtiyaclari arasindaki
celiskiyi otomatik olarak coOzer

[] AMS HT (High Temp)

eMiihendislik sinifi filamentler icin 0zel olarak
tasarlanmistir



e Filamentleri 85°C’ye kadar kurutabilir

Filament Bypass Path (Bypass Yolu) sayesinde, fiber takviyeli
sert filamentlerde ve yumusak TPU’'da besleme direncini
azaltir.

H2D: Giiclii Ozellikler, Deneyimli
Kullanicilar Icin

H2D olaganlsti yetenekler sunsa da, sahip oldugu kapsamli ve
gelismis oOzellikler sayesinde ozellikle dijital iretim
konusunda deneyimi olan kullanicilar ic¢in en uygunudur. Ya da
bu alanda kendini gelistirmek ve bu gii¢lii araclardan maksimum
verim almak isteyenler icin ideal bir c¢ozumdir.

Cok yakinda 3dortgen’de yakindan inceleyebilirsiniz!

[Bu yazi Bambu Lab tarafindan yayinlanan icerikten Tirkce’ye cevrilmistir.]

UltiMaker S8: 3D Baskida Yeni
Bir Standart

UltiMaker, masaustu 3D baskida dunya liderlerinden biri
olarak, UltiMaker S8 modelini tanitti. Bu yeni nesil yazici, 4
kata kadar daha fazla iiretkenlik, gelistirilmis hassasiyet,
giivenlik ve giivenilirlik sunarak profesyonel 3D baski
deneyimini bir Us¢ seviyeye tasiyor.
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UltiMaker S8 ile Daha Hizli ve
Verimli 3D Baski

UltiMaker S8, 500mm/s baski hizi ve 50.000mm/s2? ivmelenme
kapasitesine sahip. Yeni UltiMaker Cheetah hareket
planlayicisi, yuksek akisli baski uclari ve gelistirilmis
besleme sistemiyle donatilan bu model, 4 kata kadar daha hizli
baski yaparken parca kalitesinden o6diin vermiyor. Bu
ozellikleri sayesinde, hizli teslimat gerektiren isletmeler
icin ideal bir secenek haline geliyor.

Miihendislik Malzemeleri ile One
Cikan Dual Ekstruzyon

UltiMaker S8, c¢ift ekstriizyon teknolojisiyle mihendislik
sinifindaki malzemelerle baski yapmaya olanak tanir. 300’'den
fazla malzeme secenedi sunan UltiMaker Marketplace ile tam



uyumludur. Yeni UltiMaker Nylon CF Slide malzemesi, asinmaya
dayanikli, 180°C’ye kadar sicakliga dayanabilen ve PFAS
icermeyen bir kopolimer olarak sunuluyor. Bu malzeme, POM’un
yerini alabilecek bir alternatif olarak endistriyel tasarimlar
i¢in ¢6zum sagliyor.

"
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Daha Akici ve Entegre Bir Baski
Deneyimi

Artik Cura Cloud, UltiMaker Digital Factory catisi altinda
yayinlandi. Bu yeni bulut dilimleyici, baskilari tek bir
platformdan dilimlemenizi, yoOnetmenizi ve yazdirmanizi
saglayarak 3D baski sirecinizi daha verimli hale getiriyor.
Kullanicilar icin o6zellestirilebilir abonelik planlara,
ekipler ve bilylik sirketler icin olceklenebilir baska1
yonetimisunuyor.



UltiMaker S8’in Temel Ozellikleri

- Gelistirilmis Uretkenlik ve Baski Kalitesi: UltiMaker
S8, Onceki modele gore 5 kat daha guclu bir islem
platformuna sahip. Cheetah hareket planlayicisi, 0.15mm
hassasiyet sunarak tutinleme, titresim ve mekanik stres
gibi problemleri ortadan kaldiriyor.

» Akic1 UltiMaker Ekosistemi Entegrasyonu: UltiMaker
Digital Factory ve Cura Cloud ile uzaktan baski yonetimi
daha kolay hale geliyor.

» Genis Malzeme Uyumlulugu: Yeni UltiMaker Nylon CF Slide,
asinmaya dayaniklilik, 180°C sicaklik direnci ve 40 MPa
Z cekme dayanimi sunarak endiustriyel uygulamalarda fark
yaratiyor.

- Gelecege Hazir: UltiMaker S8, 5 kat daha fazla islem
gucl ile ilerideki yazilaim guncellemeleri ve yenilikleri



desteklemek icin tasarlandi.

UltiMaker S8, 3D baskida Uretkenligi artiran, baski kalitesini
iyilestiren ve kullanici dostu bir deneyim sunan devrim
niteliginde bir c¢ézimdir. Uretimde hiz, glvenilirlik ve
yeniligi ayni anda yasamak isteyen profesyoneller icin ideal
olan UltiMaker S8, endistriyel Uretimin gelecegini buginden
yasamanizi sagliyor. Deneyimli 3dortgen Takimi’ndan detayli
bilgi almak ic¢in konsept magazamizi ziyaret edebilirsiniz.

miniFactory 3D Yazicilarla
Otomotiv Sektorunde Buyiuk
Olcekli Uretim Devrimi

Otomotiv Uretiminde 3D baski teknolojisinin kullanimzi,
geleneksel uretim yontemlerine yeni bir soluk getiriyor.
miniFactory 3D yazicilari, vyalnizca dretim silrecglerini
donlistirmekle kalmiyor, ayni zamanda motorsporlari gibi yiiksek
performans gerektiren sektorler icin biiyiik ve karmasik
parcalarin hizla gelistirilmesine olanak taniyor.

Bu yazida, miniFactory teknolojisinin biiyilk 6lcekli parca
iiretimindeki basarisini, mihendislik standartlarina uyum
saglama yetenegini ve maliyet avantajlarini kesfedecegiz.

Biiyiik Olcekli Parcalarin Hizlza
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Prototiplemesi ve Uretimi

miniFactory Ignite, 600x400x400 mm boyutlarina kadar bilylk
olcekli parcalar uretebilen gluclu bir 3D baski sistemidir. Bu
sistem, mihendislik ve yiiksek performansli polimerlerle
calisarak, blyuk arac¢ parcalarinin hizli prototiplenmesini
mumkan kilar.

Ornedin, bir aracin merkez konsolu gibi biiyiik bir parcasi
yalnizca 24 saat icinde iiretilebilir ve yaklasik 2 kgagirliga
sahip olabilir. Bu hiz, tasarim siirecini onemli o6lciiede
hizlandirarak, yeni arac¢ parcalarinin pazara sunulma siiresini
kisaltar.

ABS ile basilmis otomotiv orta konsol prototipi. Boyut: 550 x
250 x 200 mm. Baski sliresi: 24 saat. Agirlik: 1,8 Kkg.



ABS ile basilmis motorsporlari kaput havalandirma parcasi.

Boyut: 560 x 350 x 30 mm. Baski siuresi: 20 saat. Agirlak: 1,1
kg.

Endistri Standartlarini Karsilayan
Yuksek Performansli Malzemeler

Ara¢ parcalari, kullanim alanina bagli olarak alev
geciktiricilik, giivenlik sertifikalari ve diger endiistri
onaylarinasahip olmalidir. miniFactory 3D yazicilari, bu
gereksinimleri karsilayan yuksek performanslzi
malzemeleridestekleyerek, hem biiyiik 6lcekli hem de sektor
standartlarina uygun parcalar iliretmeyi mimkiin kilar.

Bu sayede otomotiv Ureticileri, sadece ekonomik ve buylk
parcalar uretmekle kalmaz, ayni zamanda guvenlik ve kalite
standartlarina tam uyum saglayarak rekabet avantaji elde eder.
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PA6/66CF ile basilmis motorsporlari hava girisi montaj
parcasi. Boyut: 600 x 300 x 200 mm. Baski suresi: 12 saat.
Agirlik: 0,8 kg.

Motorsporlarinda Karbon Fiber
Destekli 3D Baskzi

Motorsporlari dinyasi, hafiflik, dayaniklilik ve aerodinamik
tasarim acisindan sirekli yenilik arayisindadir. miniFactory
3D baski teknolojisi, karbon fiber takviyeli malzemelerle
uretim yaparak, motorsporlari ekiplerine buyuk bir avantaj
sunar.

[] Karbon fiber takviyeli parcalar, hem hafif hem de dayaniklai
olmalarinin yani sira, karmasik geometrilere sahip olabilir.
Geleneksel uretim yontemleriyle Uretilemeyecek bu parcalar,
miniFactory’nin sagladigi esneklik sayesinde kolayca



uretilebilir.

Bu teknoloji sayesinde, motorsporlari ekipleri pist testlerine
ve rekabet dinamiklerine hizli sekilde yanit verebilir,
parcalarini hizla optimize edebilir ve gelistirme siirelerini
onemli olciiede kisaltabilir.

miniFactory ile Maliyet Verimliligi

miniFactory’nin Eriyik Filament Uretimi (FFF) teknolojisi,
0zellikle biiyilk 6lcekli parcalarain iiretiminde olaganiistii
maliyet avantaji sunar.

v[] Acik malzeme sistemi sayesinde, liclinci taraf malzemelerin
kullanilmasina olanak tanir.

v[] Kapali sistemlere kiyasla iiretim maliyetlerini %50’ye kadar
azaltabilir.

v[] Esnek malzeme secimi, lreticilere bitcelerine ve performans
gereksinimlerine gore en uygun uretim stratejisini belirleme
ozgurlugd sunar.

Bu 6zellikler, miniFactory’yi hem biiyiik, dayanikli parcalar
iretmek isteyen firmalar hem de maliyetleri kontrol altinda
tutmak isteyen iireticiler ic¢in ideal bir ¢oziim haline getirir.

Sonuc

Gelismis 3D baski teknolojisinin arac¢ uretiminde entegrasyonu,
biiyiik ve karmasik parcalarin hizli ve verimli bir sekilde
iiretilmesini saglar. miniFactory 3D yazicilari, ylksek
performansli malzemeleri kullanarak endiistri standartlarina
uygun parcalar iiretebilir ve firmalara rekabet avantaji sunar.

[] Daha hafif, daha giiclii ve daha hizli iiretim ic¢in miniFactory
3D yazicilariyla tanisin!
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3D Baski Tatlilarin Yiikselisi
Cok Uzun Siirmedi

3D baski teknolojisi, son yillarda farkli sektdrlere damgasini
vurdu. Ancak bu alanda tatlilari ve sekerlemeleri 3D
yazicilarla Uretmeyi amaclayan Currant 3D ve Sugar Lab, 22
Ocak 2025'te kapanis karari aldi. Iki marka, yenilikci
vizyonlariyla gastronomi dunyasinda heyecan yaratti fakat
0zellikle 2024'teki ekonomik zorluklar, bu hikayeye
beklenenden erken bir son getirdi.
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Yeni Bir Donemin Baslangici

Her sey, 2012 yilinda Kyle von Hasseln’in mimarlik
ogrencisiyken 3D baski teknolojisini seker heykellerine
uyarlamasiyla basladi. Kisa surede dikkat ceken bu fikir,
2013'te 3D yazici sektorunin onde gelen sirketi 3D Systems



https://www.3dsystems.com/

tarafindan satin alindi ve “Sugar Lab” markasiyla buylmeye
devam etti. Von Hasseln, Sugar Lab’te yenilikg¢i seker
heykelleri tasarlarken, Meagan Bozeman da Xerox'ta edindigi
muhendislik deneyimiyle projeye Onemli katkilar sundu.

Currant 3D’'nin Yikselisi

Von Hasseln ve Bozeman, 2019’'da Currant 3D’'yi kurarak 3D
baskili yiyecek alaninda daha bluyuk adimlar atmak istedi. Bu
atilim sirasinda, 3D Systems bunyesindeki Currant 3D yazici
teknolojisini 2022'de geri satin aldilar. Yaklasik 5 milyon
dolarlik yatirim ile 16 milyon dolar degerlemeye ulasan
sirket, 3D yazicilar ve profesyonel mutfak hizmeti sunmayi
hedefledi. Bodylece buyuk etkinlikler, perakende ve kurumsal
pazarlara yonelik kisisellestirilebilir, ylksek kaliteli 3D
baskili tatlilar uUretildi.




Buyuk Markalarla Ortaklik

Currant 3D ve Sugar Lab, Apple, Amazon, Netflix ve Google gibi
teknoloji devleriyle calisarak markalara o6zel tasaraimlar
yapti. Ornedin, partilerde kokteylleri siisleyen 3D baskili
kire¢ aromali skull sekerlemeler veya Koreli sanatcilara
destek icin tasarlanan “Koreatown Collection” projeleriyle
buyluk yanki uyandirdilar. Las Vegas’'taki Partage restorani
icin hazirlanan 3D baskili bal petegi de bu yenilikc¢i
yaklasimin carpici orneklerinden biri oldu.

Ekonomik Zorluklar ve Kapanis

2024, teknoloji girisimleri ig¢in zorlu bir yildi. Currant 3D
ve Sugar Lab de artan maliyetler, yatirimci ilgisinin azalmasi
ve 3D baskili gida pazarinin yeterince genislememesi gibi
sorunlarla karsilasti. 22 Ocak 2025'te sirket, faaliyetlerini
sonlandirma karari aldi. Bozeman, LinkedIn’deki duygusal veda
mesajinda yatirimcilara ve ekibe tesekkir ederken, surecin
kendisini daha guclud ve deneyimli bir girisimci haline
getirdigini vurguladi.

Gelecege Bakis

3D baskili tatlilara yonelik ilgi gun gectikce artsa da
Currant 3D ve Sugar Lab’in hikayesi, inovasyonun her zaman
pazar kosullariyla uyumlu ilerlemedigini gdésteriyor. Yuksek
teknoloji ve gastronomiyi birlestirmeyi hedefleyen bu
girisimler, hayal glcunln sinirlarini zorlamayi basardi. Ancak
sektorun istikrarli buylumesi ic¢in daha genis bir tuketici
tabanina ve saglam finansal kaynaklara ihtiyac¢ var. Currant 3D
ve Sugar Lab, geriye ilham verici bir miras birakirken
gelecekte benzer projelere yol acabilecek degerli bir deneyim
sunmus oldu.



Kaynak: 3dprint.com

Katmanli Uretim 2025: Sektor
Liderlerinin Beklentileri

2025 Yili 3D Baski Sektorunun
Yonunu Degistirebilir mi?

2025, 3D baski sektoru icin hem zorluklarla hem de firsatlarla
dolu bir yil olacak. Yazici uUreticileri, malzeme tedarikc¢ileri
ve yazilim gelistiricileri ic¢in bu yil, performanslarini
ortaya koyma ve sektdrdeki yerlerini saglamlastirma zamani.
Bunu basaramayanlarin 2025’1 atlatmasi zor gorunuyor.

Yine de, Kasim ayinda dizenlenen Formnext Fuari’ndaki genel
hava sasirtici derecede olumluydu. Ancak, bu iyimserligi
azalan vyatirimlar, zorlu makroekonomik kosullar ve
konsolidasyonlarla dengelemek, 2024’ten daha iyi bir 2025 ic¢in
gercekci bir yaklasim olabilir.

AL13DP, sektdorin oOnemli isimleriyle gdriuserek 2025 icin
ongorilerini aldi. Iste 3D baski diinyasinda bizi nelerin
bekledigine dair bir genel bakis.

Teknoloji1i Degil, Beklentiler
Sorunlu: 2025’'te Eklemeli Uretim
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Endiistrisi Nereye Gidiyor?

3D baski teknolojisine olan inang¢, sektdordeki ve disindaki
sirketlerde hala devam etmekte. Ancak 2024’teki piyasa
daralmasi, yuksek faiz oranlari, sermayeye erisimdeki
zorluklar ve geleneksel Uretim coézumleri gibi faktérlerin bir
sonucu olarak yasandi.

HP'nin Kisisellestirme ve 3D Baski Baskan Yardimcisi Alex
Monino, “Vizyonumuz degismedi,” diyor. “Bu endistrinin,
sonunda ana akim bir endistri olacagina hala inaniyoruz.
Sadece dusunduglimizden daha uzun slrecek.”

Materialise CEO'su Brigitte de Vet, “Bazi insanlar,
endistrinin ilk vaatlerini tam anlamiyla yerine getirip
getiremeyecegini sorguluyor,” dedi. “Ancak sektdr icindekiler
bu dénemin, devrim niteligindeki bir teknolojinin buylime
sancilarindan ibaret oldugunun farkinda.”

Endistri liderlerine gdre, 2024'teki bu zorlu surecin ardindan
2025, endustrinin yeniden insa edilecegi bir yil olacak.
Carbon CEO’su Phil DeSimone, son 12 ayin, 3D baski tarihinin
en kotu donemlerinden biri oldugunu belirtiyor.

Sektdr, bazi beklentilerin gercekten ulasilamaz oldugu ve bu
durumun, endistrinin geneline blylk zarar verdigi icin
zorluklarla karsi karsiya. “Yatirimcilar buyuk paralar
yatirdilar, ancak sonu¢ tatmin edici olmadi,” diyor DeSimone.

Buna karsin, ulusal medya ve finans haberlerinde 3D baski
endistrisinin ‘balonunun patladigi’ konusunda hakli bir
gerceklik bulunsa da, endustri hala guclu bir iyimserlik
gosteriyor.

(]



Olumlu Yonler

2024'te bazi bluyuk sirketlerin (Nexa3D, Zortrax, Kimya gibi)
sektorden ¢ikisi ve buyuk satin almalar (Markforged, Desktop
Metal) olumsuz bir algi yaratmis olsa da, sahadaki gerceklik
cok daha farkli. Dynamism CEO’su Douglas Krone, “Gercek 3D
baski yapanlar arasinda hic¢ bu kadar bluyuk bir istah ve hirs
gormedik,” diyor.

Yine de, sektorun daha fazla buyumesi icin yatirima ihtiyac
duydugu acik. UltiMaker CEO’su Michiel Alting von Geusau’ya
gore, “3D baski hala gelismekte olan bir teknoloji ve blyume
icin surekli yatirim sart.” Ancak Carbon CEO’su Phil DeSimone,
yatirimcilarin 2024'te vyasanan hayal kirikliklarinin
etkilerini 2025'te de hissetmeye devam edecegini belirtiyor.

]

2025’'te Sektériin Biiyiimesi Icin En
Cok Neye Ihtiyaci Var?

Daha fazla sirketin daha fazla 3D yazici almasi, pazarin
buyumesi icin gereken unsurlardan biri olabilir. Ancak bu
nasil mumkdn olacak?

Bugiinlerde kolay bir satis olmasa da, cevap hala ayni
olabilir: yatiraim.

“3D baski hala gelismekte olan bir teknoloji olarak goriiliiyor
ve biiyiime icin devam eden yatirimlar kritik onemde” diyor
UltiMaker’dan Geusau. Ancak Carbon CEO’su DeSimone, yatirim
acisindan 2024'Un zorlayici etkilerinin 2025'te de
hissedilecegini dusuniyor.

“Oniimiizdeki 12 ay boyunca, yatirimcilarin sermayelerini geri
planda tutmaya devam ettigini gorecegiz,” diyor DeSimone.
“Ayrica sektordeki oyuncu sayisinin azaldigini goreceksiniz;



bu, ya konsolidasyon yoluyla ya da sirketlerin iflasiyla
gerceklesecek.”

Bu nedenle, yatirimin yeniden canlanmasindan oOnce, sektorun
hala tamamlamasi gereken zorlu bir konsolidasyon siireci var.

“Sirketlerin sagliklai bilanco ve giiclii gelir akislara
yaratmasi gerekiyor; bu da daha fazla birlesme ve satin
almalarla mimkiin olabilir,” diyor Krone. Bu sireg
tamamlandiginda, arastirma ve gelistirme (Ar-Ge) calismalari
ile kurumsal musterilerin 3D baskiya dayali cok yilli buyume
planlari yapmasini saglayacak seffaflik ve o6ng6ri sunan urun
yol haritalarina odaklanilabilir.

Metal Tozu: Beklenmedik Bir Yildiz

2024 yilinda, polimer Uureten bazi sirketler eklemeli udretim
(AM) sektorunden ayrilmayi tercih etmis olsa da, metal tozu
tarafinda yeni girisimler ve start-up’lar dikkat cekti.

“Malzeme segmenti oldukc¢a saglikli goriiniiyor,” diyor The
Barnes Global Advisors Baskani John Barnes, Al13DP’'ye verdigi
roportajda. “Bu, insanlarin iiretim yaptigini gosteriyor. Ve
iretim yapmak, AM’in temel amaci olmali.” Barnes ayni zamanda
Metal Powder Works adli bir sirketin CEOQO’su.

Barnes, “2025’'te bir malzeme evrimine sahit olacagimizi umuyor
ve dusunuyorum” diyerek sozlerine devam ediyor. “Daha fazla
alasim ve metal ham maddelerin gercek gereksinimlerine dair
daha fazla farkindalik olusacak.”

]

Savunma Sanayiine Yonelmek

Eklemeli lretim (AM) otomotivden sagliga, havaciliktan diger
bircok sektore kadar genis bir uygulama yelpazesine sahip olsa
da, 2025 yilinda odak noktasi savunma olacak. GoOrustugumiz



bircok sektor lideri, savunma sanayinin eklemeli Uretimi
benimsemesinin sektdrde parlak bir doénem yaratacagini
vurguluyor.

Nikon SLM’den Hamid Zarringhalam, “Savunma sanayi altyapisinda
bosluklar var ve bu bosluklari geleneksel yontemlerle kapatmak
oldukca zor,” diyor.

Zarringhalam, askeri birimlerin 3D baskiy1i yalnizca tedarik
zinciri sorunlarini c¢O6zmek icin degil, ayn1i zamanda
hafifletme, tasarim 6zglrlugl ve zorlu parcalari tek bir yap1i
olarak lretme gibi dogal avantajlari icin de degerlendirdigini
belirtiyor. “Bunun 2025’'te yiiksek iiretim hacimlerine doniisiip
doniismeyecegini soylemek zor.., ancak Nikon SLM icin en biyiik
itici giiclerden biri oldugunu diisiiniiyorum,” diye ekliyor.

EOS’tan Glynn Fletcher, AL13DP’ye yaptigi aciklamada, savunma
sektoru ve duzenlemelere tabi endustrilerle ilgili
iyimserliginin blyuk o0lcude parca niteliklendirme ve
sertifikasyon konusundaki yillardir suren ilerlemelere
dayandigini soOyliyor. “Bu niteliklendirme siirecinden artik
gectik ve bekledigimiz sey buydu — bu uygulamalarda engeller
kalkti ve bu diizenlenmis endiistriler bu karari aldiktan sonra
geri doniis yok,” diyor. Artik tek soru, kac¢ parcanin ne zaman
uretilecegi.

(x]

Yukaridan Baska Yol Yok Mu?

“Bu yillara geri doniip baktigimizda, 3D baski tarihinin doéniim
noktalarindan biri olarak gorecegimizi diisiiniiyorum,” diyor
Carbon’dan DeSimone.

2024 yi1ili, sektorin gurultusunu temizleyen, abartil:
beklentileri dizginleyen ve endistrinin gidisatini degistiren
bir yil olarak mi hatirlanacak? Gorustugumiuz, sektdrde onlarca
y1l deneyime sahip liderler bunun mumkin oldugu konusunda



hemfikir.

HP'nin eklemeli uUretim alanindaki kurucularindan Molino, “2024
yilinda basarili bir performans sergiledik ve bu piyasa
disusunden daha guclu c¢ikmayi planliyoruz,” diyor.

“Makine araclari sektoriinde 40 yili askin bir siiredir
calisiyorum,” diyor EOS’tan Fletcher, “ve bu sure zarfinda
bircok inis ve c¢ikis gordim. Bu nedenle her zaman asiri
iyimser olmaktan kac¢iniraim, ancak bu 40 yil icinde eklemeli
iiretim kadar beni heyecanlandiran baska bir sey oldugunu
sanmiyorum.”

Kaynak: all3dp.com

Kapsula: Elektronik Cihazlar
icin Ustiin Koruma

Zorlu kosullarda, elektronik cihazlar ve hassas malzemeler
icin maksimum guivenlik saglayan Kapsula, yenilikc¢i tasarimi ve
ustin malzeme teknolojisiyle fark yaratiyor. Dayanikliligi ve
hafifligi bir araya getiren Kapsula, hem sivil hem de askeri
uygulamalarda guvenilir bir ¢6zum sunuyor.

Kapsula’'nin Giici Nereden Geliyor?

Karbon fiber takviyeli polifenilen siilfid (PPS CF) malzemesi
ile Uretilen Kapsula, yuksek sicakliklara, fiziksel darbelere
ve cevresel faktdorlere karsi ustin direnc sagliyor. Sadece 250
gram agirliginda olan bu yenilikg¢i ¢6zim, tasinabilirligi ve
dayanikliligi sayesinde bircok alanda vazgecilmez bir Urin
haline geliyor.


https://blog.3dortgen.com/kapsula-elektronik-cihazlar-icin-ustun-koruma/
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Elektronik cihazlardan biyolojik orneklere Kkadar hassas
malzemeleri koruyan Kapsula, en zorlu kosullarda bile
glivenligi garanti ediyor.

Kapsula Neden Farkli?
1.Maliyet Etkin Uretim

UltiMaker Factor 4 3D yazicisi ile uretilen Kapsula, disuk
maliyetle yerinde Uretim imkani sunuyor; hatta savas
bolgelerinde bile.

2.Ergonomik ve Fonksiyonel Tasarim

Kesik ikosahedron formunda tasarlanan Kapsula, kuvveti esit
sekilde dagitarak stres noktalarini en aza indiriyor.
Ergonomik yapisi sayesinde kolay tasinabilir ve basit bir
manuel mekanizma ile 0zel ekipmana gerek kalmadan acilabilir.

3.Gelismis I¢ Ozellikler


https://www.3dortgen.com/ultimaker-factor-4.html
https://www.3dortgen.com/ultimaker-factor-4.html

TPU cekirdek ve gyroid dolgu deseni ile darbelere karsi etkili
bir koruma saglar. Ozellestirilebilir ic¢ yapisi sayesinde
farkli cihazlar ic¢in maksimum koruma sunar.

4 .Yapisal Dokular

Ic¢ ylzeydeki dokular ve giliclendirmeler, agirligi artirmadan
dayaniklili1g1i maksimum seviyeye <c¢ikarir. Daha fazla
dayaniklilik gerektiren uygulamalar ic¢in metal ara katman da
eklenebilir.

5.Ak1l1l1 Entegrasyon

GPS sensorleri ve elektronik oOnlemler gibi ek 6zelliklerle
Kapsula, yalnizca koruma saglamakla kalmaz, operasyonel
avantajlar da sunar.

Kanitlanmis Performans

Kapsula, yuksek sicaklik ve darbe testlerinden basariyla



gecti. Drone diisirme gibi senaryolarda dayanikliligini
kanitladi. Siber-fiziksel stres testleri gibi devam eden
calismalarla her kosulda givenilirligini artiriyor.

Kapsula’nin Kullanim Alanlari

eAskeri: Iletisim cihazlarini korur, savas alani verilerini
guvence altina alir ve dronlarla hassas malzemelerin guvenli
bir sekilde teslimini saglar. Ayrica, drone kazalarinda
verileri koruyan bir “kara kutu” gorevi gorur.

sAfet Yonetimi: Tibbi Orneklerin givenli tasinmasini ve izleme
ekipmanlarinin sirekli calismasini saglar.

eTicari: Endistriyel ekipmanlari cevresel tehlikelere karsi
koruyarak verimliligi artairir.

Kaynak: Ultimaker



Nagami Tasarim Stiudyosu ve
Ecoalf Ortakligxi: Geri
Donustirilmis Plastik 1ile 3D
Yazicidan Dogan
Surdirulebilir Magaza

Ispanyol tasarim stidyosu Nagami, sirdirilebilir giyim markasi
Ecoalf ic¢in Madrid yakinlarindaki bir magaza i¢ tasarimini
tamamladi. Bu proje, tamamen geri donusturulmus plastikle 3D
yazicida uretilen dinyanin ilk magaza ic¢ mekanlarindan biri
olarak dikkat c¢ekiyor.

Eriyen Buzullarin Estetigi

Las Rozas Village tasarim outletinde yer alan magazanin
duvarlari, raflari ve sergi masalari, toplamda 3,3 ton geri
donistirilmis plastik atiktan lretildi. Bu plastiklerin biyilk
bir kismi hastanelerden elde edildi ve eriyen buzullari
andiran yari saydam yluzeyler olusturmak icin kullanildi.
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Nagami’nin kurucu ortagi Manuel Jiménez Garcia, projeyle
ilgili soyle diyor:

“Iklim dedisiklidi nedeniyle eriyen kutup buzullarini
vurgulamak istedik. Bu nedenle duvarlar, c¢atlayan bir buzul
hissi yaratacak sekilde tasarlandi.”

Ayrica, 3D vyaziciyla heykelsi olarak sekillendirilen
yuzeylerin, ruzgar ve karin zamanla buzullari asindirmasini
animsattigini belirtiyor:

“Hedefimiz, bir buzulun icine ylriudiginizde hissedeceginiz
atmosferi yeniden yaratmakti.”



Sinirlari Zorlayan Teknoloji

Nagami, plastik panelleri 6zel bir ekstrider ile donatilmis
bir robotik kol kullanarak liretti. Bu teknoloji, karmasik 3D
formlar basmak icin gelistirilmis. Ancak proje, robotik baski
teknolojisinin sinirlarini zorladi.

Jiménez Garcia, surecin zorluklarini soyle aciklaiyor:

“Makinalarin tum bu acilara ulasabilmek 1ic¢in adeta dans
etmesi gerekti. Geleneksel 3D baskida katmanlar duz bir
sekilde basilir. Ancak robotik kolun acisini degistirebiliyor
ve bu dalgali, kivrimli ylzeyleri uretebiliyoruz.”

Magaza duvarlari panellere bélindi ve bu paneller, basila
yapiya entegre edilmis baglayicilar sayesinde birbirine
kusursuz bir sekilde oturacak sekilde tasarlandi. Bu da son
derece hassas bir tolerans gerektirdi.

Siurdiirilebilir Gelecek ic¢in Kapi Ac¢iliyor

Magazanin zemininde kullanilan dogal tas dosemeler, catlamis



buzlari andiran damarlariyla genel atmosferi tamamliyor.
Ayrica, tum ic mekan bilesenleri kolayca sokulup yeniden
kullanilabilir veya geri donusturulebilir sekilde tasarlandi.

Nagami, geri donistiridlmis plastigin neredeyse sonsuz kez geri
doniistiirilebilecegini ve her kullanimda sadece ylizde bir
oraninda yapisal performans kaybi yasadigini belirtiyor.

Iki Sirdiiriilebilirlik Sampiyonu: Ecoalf
ve Nagami

Ecoalf, geri donusturulmus malzemelerden giysi, ayakkabi ve
aksesuar UuUretiyor. Plastik siseler, eski balik aglari,
kullanilmis lastikler ve endistriyel atik yln ve pamuk,
markanin temel hammaddelerini olusturuyor.

Nagami ise kapali dongii liretim siirecleri ile mobilya, heykel
ve 1ic¢ mekan tasarimlari olusturuyor. Daha Once Dior icin
cesitli vitrin tasarimlari, mobil tuvalet kabini The Throne ve
Zaha Hadid Architects’in tasarladigi 3D yazicidan c¢ikma
sandalye koleksiyonlari gibi projelere imza atan stidyo,
pandemide saglik calisanlari ic¢in yliz siperlikleri lretmekte
de rol aldx.



Jiménez Garcia, 3D vyazicinin en sirdurdlebilir Uretim
yontemlerinden biri oldugunu vurguluyor:

“Stok uretmek zorunda kalmazsiniz, zararli gazlar c¢ikmaz ve
talebe goére hizli bir sekilde uUretim yapabilirsiniz.
Gelecekte, yerel Uretimle karbon ayak 1izimizi daha da
azaltmayi hedefliyoruz.”

Bu magaza, tasarim ve teknolojinin cevresel farkindalikla
nasil birlestirilebilecegini g6steren ilham verici bir &rnek.
Ecoalf ve Nagami’nin is birligi, surdirilebilir dretime
yepyeni bir boyut kazandiriyor.



: Dezeen

Kaynak


https://www.dezeen.com/2023/02/16/nagami-ecoalf-recycled-plastic-3d-printing-las-rozas-village/

Kumdan Masaya: Studio TO0O0J’un
3D Baski Tasarimi Contourage

Isvec merkezli Studio T00J, Contourage adini verdikleri,
parlak mavi renkli ve ahsap damar desenli bir masa tasarladi.
Bu sira disi masa, kum kullanilarak 3D baski teknolojisiyle
uretildi. Milan Tasarim Haftasi’'nda sergilenen masa,
ziyaretcilerin buyuk ilgisini c¢ekti.

N
T
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Kumdan Bir Masa Nasil Yapailair?

Contourage, yerel kaynakli kuvars kumuyla ve 0zel bir
baglayici kullanilarak lretildi. Tasarimin arkasindaki sirec,
binder jetting adi verilen bir 3D baski teknigine dayaniyor.
Studio TO00J'un kurucularindan Johan Wilén, bu yontemi sodyle
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acikliyor: “Baglayici, toz parcaciklarini bir arada tutmak
icin stratejik olarak uygulaniyor. Toz katmanlar halinde ust
uste ekleniyor ve bu sayede obje ortaya cikiyor.”

Masada kullanilan baglayici, misir kabuklari, pirinc¢ saplari
ve seker kamisi gibi biyokutlelerden elde edilen furan
recinesiyle yapilmis. Masanin ic¢i kismen bos birakilmis. Bu
sayede hem malzeme kullanimi azaltilmis hem de hafif bir yapi
elde edilmis.

Hem Siirdiiriilebilir Hem Estetik

Studio TO00J, tasarim ve uretimde surduarulebilir c¢ozumler
ariyor. Wilén, “Fikirlerimizi daha az malzeme kullanarak
hayata gecirmenin yollarini ariyoruz. Kumla 3D baski, hem
malzeme tasarrufu sagliyor hem de gorsel olarak yeni olanaklar
sunuyor,” diyor.

Masa, ahsap damarlarini andiran bir desenle suslenmis ve
toksik olmayan cevre dostu bir mavi boyayla boyanmis. Wilén,
“Mavi rengin sakinlestirici bir etkisi var. Bu masada, kum
taneleriyle birleserek harika bir gorunim yaratiyor,” diye
ekliyor.



Geri Doniisim Miimkiin

Contourage sadece bir tasarim degil, ayni zamanda bir geri
dondsim Ornegi. Masada kullanilan kum, Omrini tamamladiktan
sonra tekrar kullanilabiliyor. Wilén bu silreci sodyle
anlatiyor: “Kum, baglayici ve epoksi c¢ikarildiktan sonra
farkli uygulamalarda ya da genel atik surecglerinde yeniden
kullanilabilir.”



Tasarim ve Teknolojinin Bulusmasi

Contourage, tasarim, teknoloji ve surdurdlebilirligin bir
araya geldigi bir sanat eseri. Studio TO00J, bu masayla hem
cevreye duyarli hem de estetik bir yaklasim sunuyor.

Eger 3D baskinin sinirlarini zorlayan bu tarz projelere
merakliysaniz, 3dortgen’in blogunu takip ederek daha fazlasini
kesfedebilirsiniz.

Kaynak: Dezeen



