Gida 1le Temasa Uygun 3D
Bask1 Plastik Uretim Rehberi

1950’11 yillarda hayatimizda yer edinmeye baslayan plastik
uruanler oO0zellikle gida sektorunun vazgecgilmezi haline geldi.
Ucuz, seri uretimi kolay, dayanikli, su gecirmez ve temizligi
kolay olmasi sayesinde pek cok alanda plastik urunler tercih
ediliyor.

Elbette burada bahsedilen 6zellikler kaliplama teknikleri ile
uretimle gelen oO0zelliklerden. Ayni O6zellikleri 3D baski Uretim
sonucunda da almak istiyorsaniz, rehberimizde gida temasina
uygunluk standartlari icin onerileri inceleyebilirsiniz.

3-A Hijyen Standartlari - profesyonel saglik uzmanlarai,
ekipman ureticileri ve 1imalatc¢ilar arasindaki birlikle
olusturulan standartlardir- geregince plastik drinlerde gida
guvenligine etki eden 3 temel alan var. Bunlar tasarim,
malzeme ve Uretim yontemi olarak belirleniyor.

Tasarim

Plastik gida saklama kaplari vb. drinler tasarlanirken gida
ile temasta bulunacak parcalar ve temasta bulunmayacak
parcalar ayri ayri dikkate alinir. Gida glvenligi uzmanlari,
plastik UGrinlerde gida ile temas edecek alanlarin tasariminda
altta belirtilen 3 noktaya odaklanir.

Puruzsuzluk

3D baski uriunlerde bosluklu yapilara sikgca rastlanair.
Mikroskopik boyuttaki bosluklardan, filament katmanlari
arasindaki buyuk bosluklara wuzanan c¢esitli boyutlar
gorulebilir.

FFF yontemli baskilarda bulunanlar gibi dretim surecinden
kaynaklzi bosluklar olmasi durumunda, yluzeyi
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duzlestirmek/doldurmak icin isleme veya kaplamalar
kullanilabilir. Islevsel bosluklar bulunabilir ancak temizlik
acisindan erisimi kolay tasarimlar olmalidair.

Oval koseler

Keskin ve c¢ikintili koseler temizlik islemini
zorlastiracagindan ve darbelere karsi daha az dayanikli
olacagindan, 3D baskilarinizda koseleri oval hale getirerek
koseleri yumusatabilirsiniz.

Dayaniklilik

Gida 1ile temas eden yuzeylerde plastik yuzeylerin
dayanikliligi oOnemlidir. Kirilma, c¢atlama delinme gibi
durumlarda olusacak bosluklarda bakteri ve kif olusumu saglik
acgisindan tehdit yaratir. 3D baski urunler genellikle
anizotropiktir, yani fiziksel o0zellikler malzemenin ic¢indeki
farkli yonler boyunca degismektedir. Bu nedenle belirli yoénden
gelen etkilere karsi daha savunmasiz olabilir ve kolayca
kirilabilirler. 3D baski bir urin tasarlanirken bu o6zellik
dikkate alinmali ve mumkin oldugunca zayif noktalari
guclendirilmelidir.

Malzeme

Gida ile temas edecek plastik drunler icin toksik olmayan ve
kir tutmayan malzemelerin secilmesi gereklidir. Ayrica bu
malzemeler korozyona karsi dayanikli, porlu yapida olmayan ve
emici 6zelligi bulunmayan malzemelerden olmalidir. Ek olarak,
sterilize edilebilir vyani vyuzeyindeki tuim bakterilerin
temizlik ile yok edilebilir olmasi gereklidir. Elbette
sterilizasyona elverisli olmasi tamamen gida guvenligini
saglamasi anlamina gelmiyor. Karsilanmasi gereken farkli
ihtiyaclar da var.
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Dinya capinda gida paketlemelerinde plastik malzemeler en
yaygin secenekler arasinda yer aliyor.

Imalat

Imalat sirecinde kullanilan teknikler 3D baski drinin
mukavemetini ve yuzey kalitesinde o6nemli rol oynar. FFF tipi
3D yazicilar daha plruzlud sonuclar verirken, recine bazli
islemler daha plruzsiz ve izotropik sonuc¢lar verir. Ayrica bir
SLS sistemi kullanilirsa, daha guclu ve plruzsuz baskilar
alinabilir. Yukarida bahsedilen gereksinimleri karsiladigi
surece, tum bu 3D baski yontemleri gida ile temas edecek
plastik Urunler dretiminde kullanilabilir. Peki ya 3D
yazicilar?

Kullanilan malzeme ve uUretim yontemi kadar, baskida kullanilan
3D yazicinin sterilize olmasi da oOnemlidir. Baski ucu, baski
tablasi vb. kisimlarin toksik malzeme icermemesi, sterilize
edilebilir olmasi gereklidir. Bu nedenle lUretimde kullanilacak
3D yazicinin da gida guvenligi gereksinimlerine wuygun
malzemelerden olusmasi onemlidir.



Plastik Yiuzeyler

Gida temasina uygun plastik Uretmede basari son urdnudn yuzey
kalitesiyle dogrudan ilgilidir. Ozellikle FFF ile {retilen
yuzeylerde gozenekli yapi gida hijyeni acisindan istenen bir
0zellik degil. Bakteri ve kif olusumunu artiran gozenekli yapi
mumkin oldugunca engellenir.

Yluzey basarisi, 3-A standartlarinca vurgulanan tum basliklarla
ilgilidir. Yani tasarimin kendisi, malzeme ve surec, yuzey
kalitesini etkileyebilir. Ozellikle gida icin givenli bir
urun, en fazla 32 Ra’lik ylzey purizliuligine sahip olmaladir.
(Ra, evrensel olarak taninan puruzluluk parametresidir.)

3D baski bir Urdnde bu puruzsuzluk seviyesini elde etmek icin
taslama, yuvarlama, isleme, cilalama ve buharla duzlestirme
gibi geleneksel baski sonrasi islemler uygulanabilir. Ylzey
sorununa bir baska c¢6zum daha var. Kaplama yonteminde gida
temasina uygun epoksi veya polilretan gibi kimyasal
kaplamalar, su gecirmez ve saglam bir kaplama saglarken
yuzeydeki g6zeneklerin ve bosluklarin doldurulmasini saglar.

Not: Kaplama icin kullandiginiz kimyasalin, gelecekte urinilniz
uzerinde kullanmayi planladiginiz temizlik drunleriyle uyumlu
oldugundan emin olun. Aksi takdirde Urinin Uzerindeki tim emek
bosa gidebilir.

Gida 1le Temasa Uygun Plastik /
Ozet

Gida temasina uygun plastik Urdnler tasarlamak biutidnsel bir
surectir ve slurecler, malzemeler, tasarim ve son islemler
onceden planlanmalidir. Iyi haber su ki, biraz dikkatli
planlamayla, 3D baski gercekten de gida guvenli plastikler
olusturmak icin kullanilabilir.

Hangi filamentlerin gida temasina uygun oldugunu 6grenmek icin



filament rehberimize g6z atabilirsiniz.
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