FDM 3D Yazicilar ile
Dayanikli 3D Baskilar

FDM 3D yazicilarda ureteceginiz uUc¢ boyutlu baskilarinizi nasil
daha dayanikli ve saglam hale getirebileceginizi 6grenmek icin
rehberimizi inceleyebilirsiniz.

Daha Dayanikli Baskilar ic¢in Dilim
Ayarlari

Yazida bahsedilen ayarlar capi 0,4 mm baski ucu icindir, ideal
katman yuksekligi ve genisligi baski ucu c¢apina goére
oranlanmistir. Kendi 3D yazicinizin baski ucu boyutlarina gore
sayilari oranlayabilirsiniz.

Temel Ayarlar

Maker’s Muse tarafindan hazirlanan videoda 3D baski parcalari
daha guclu hale getirmek icin temel adimlar yer aliyor.
Dayaniklilik, i¢ dolgu (infill) orani, ylzey kalinligi, katman
yuksekligi ve ekstrizyon genisligi (extrusion width) gibi
degiskenler (lzerinde <c¢esitli dilimleme secenekleri
uygulanabilir.
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I¢ dolgu oranlarina gére farklilasan 3D baski parcalar.

Genellikle go0zden kacgan bir ayar olan dolgu Ortusmesi ise
perimetrenin i¢ dolguya ne kadar iyi baglandiginda etkilidir
ve sadece kuclk bir artis yeterli olacaktir. Bu oOnerilerin
gercek hayattaki karsiligini gormek icin c¢esitli deneylere bir
goz atmakta fayda var.

Sogutmayi Devre Disi Birakma veya Azaltma

Sogutma ile 3D baski her filamente uygun olmasa da PLA gibi
filamentler icin oldukca kullanisli bir O6zelliktir. Detayli ve
c¢ikintili tasarima sahip parcalarda yuzey kalitesini artiran
sogutma yontemi, parcalarin dayanikliligini olumsuz ydnde
etkiler. Katman yapismasinin iyi olmasi baski katmani ve alt
katmanin birlikte erimesine bagli oldugu icin sogutulan
katmanlarda katman yapismasi zor olacaktir. Baski tasariminiza
gére sogutma secenegini eliyorsaniz baski sirasinda fani
kapatmaniz gerekir. Sogqutma islemi uygulanacaksa da ylzey
kalitesini olumsuz etkilememek adina en dusuk seviyede
kullanmaniz o6nerilir. CNC Kitchen tarafindan hazirlanan video,



PLA ve PETG filamentlerin sogutma seviyesine gore dayaniklilik
testlerini gosteriyor.

Ekstriizyon Genisligini Artirma

Ekstrizyon genisliginin artmasi dayanikliligi baski ucu
¢gapinin %150-200"une kadar artairir. Bu ayarin
degistirilmesiyle filament c¢ikis hizi artirildiginda iki sonug
dogar:

» Her seferde daha fazla malzeme c¢ikisi olur.

-Onceki katman ile baski katmaninin baglanmasini
kolaylastimak ic¢in daha fazla asagi yonlu ekstrizyon
basinci olusur.

Asagidaki CNC Kitchen videosunda gosterildigi gibi, ekstriizyon
genisligi arttikca daha az malzeme kullaniliyor, baski daha az
zaman aliyor ve parca daha guclu hale geliyor. Bunu bir tasla
uc kus vurmak olarak Ozetleyebiliriz.

Dogrusal Dolgu Kullanin ve
Perimetre Sayisini Artirain

%50'den az i¢ dolgu ile basilan parcalar ic¢in petek deseni
diger desenlerin cogundan daha dayanikli olacaktir. Bununla
birlikte, %50'den fazla i¢ dolgu yaninda duz c¢izgili desenler
ile daha dayanikli baskilar alinirken, baski petek desenlerine
gore cok daha az zaman alir.

Anahat perimetre sayisinin arttirilmasi, dolgu yogunlugunun
arttirilmasina kiyasla dayaniklilik Uzerinde daha buyuk bir
etkiye sahiptir. Cunkd parcalarin dis kisminda her zaman ig
kisimdan daha fazla zorlanma yasanir ve kalin duvarlar yuksek
i¢ yogunluktan daha kullanisli hale gelir. %100 i¢ dolgu ile
baski her zaman en yuksek mutlak dayanikliligi elde edecektir,
ancak bir dayaniklilik-agirlik orani olan en yiksek 6zgul glci



elde etmek icin dolgunun azaltilmasi ve daha fazla perimetre
kullanilmasi gerekir.

Daha Ince Katmanlar Kullanin

Daha ince katmanlar, daha iyi katman yapismasi ve genellikle
daha yogun parcalar saglar. Baski ucundan gelen 1s1i ince
katmanlarin birbirine daha iyi yapismasina yardimci olabilir.
Her iki durumda da, 0,1 mm’ye (100 mikron) kadar inmek
dayanikliligi en Ust dlzeye cikaracaktir ancak 0,2 mm (200
mikron) seviyesi ile aradaki fark kayda deger bir dayaniklilik
artisi getirmez. Bu nedenle daha kalin katman tercih ederek
baski slUresini %25 oraninda azaltmak c¢ok daha degerli bir adim
olabilir.

Sonuc¢: Dayanikli 3D Baskilar

Ozetlemek gerekirse, FDM 3D baskilarinizin dayanikliligini
artirmak ic¢in sogutmayi azaltin, ekstriizyon genisligini
artirin, dogrusal dolgu kullanin, perimetre sayisini artirin
ve daha ince katmanlar kullanin. Bu ipuglarini ve pif
noktalari dikkate alarak 3D baskilarinizin dayanikliligini
onemli Olglde artirabilirsiniz. Deneyleri ile bu alanda bilgi
birikimine katkida bulunan tum 3D yazici kullanicilarina ve
derlemede emegi gecen 3Dprinting.com ekibine selamlar
gondererek yazimizi sonlandiriyoruz.

3D baskilariniz ic¢in hangi filamenti kullanmaniz gerektigini
bilmiyorsaniz, 3D Yazici Filament Rehberimize g6z
atabilirsiniz.

Kaynak: 3Dprinting.com
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