UltiMaker Cura 5.12 Stable
Yayinlandzi: Daha Temiz
Kopriler, Daha Guvenilir
Dolgu ve Daha Akilli Ayarlar

UltiMaker Cura 5.12 Stable yayinlandi. Yeni surum; daha temiz
kopruleme, daha hizli infill ve daha stabil slicing ile 3D
baski sureclerini iyilestiriyor.

RaiseTouch 1.8.3.708
Giincellemesi: Pro3 HS Serisi
Icin Yenilikler ve
Iyilestirmeler

RaiseTouch 1.8.3.708, Pro3 HS Serisi ig¢in yayinlandi ve bu
guncelleme, kullanici deneyimini daha da iyilestirmek icin
bircok yeni 0zellik ve optimizasyon sunuyor. Pro3 HS
sahiplerini neler bekledigine birlikte g6z atalim.

Yeni Ozellikler

1. Filament RFID Okuma ve Yazma Ozellikleri: Kullanicilar
RFID ¢ipli filamentler kullandiginda, yazici otomatik
olarak filament bilgilerini (filament tlru, rengi vb.)
RFID lzerinden okuyabilir ve filament agirligini RFID’ye
kaydedebilir. Bu, filament kullaniminin yoOnetimini
kolaylastirir. RFID c¢ipsiz filamentler kullaniliyorsa,
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bu ozellik atlanabilir.

Left Extruder - 220 °C - Load

Left Extruder - 220 °C - Unload

If you are using filament with RFID, please place the
label on the filament near the side of the printer
where the RFID Sensor sign is. The printer will
automatically read the filament information and
enter the loading process.

eed to remove the filament, you can refresh the
and record the remaining weight of the

. § ) ) Current weight: 785.8
If you are using filament without RFID, please click

"Next" to load

The remaining fila

“Utilities” Sayfasinin Optimizasyonu: Sol ve sag
nozullar icin filament bilgileri ve agirlik gosterimi
eklendi. Ayrica, sayfa arayuzu stilinde vyapilan
iyilestirmeler, kullaniciya bilgileri daha iyi iletmeyi
amacliyor.
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3. Bosaltma Siireci Iyilestirmesi: Bosaltma islemi sirasinda
“on yukleme” fonksiyonu kaldirildi, cunkl oOon yukleme
komutu zaten bosaltma islemi baslatildiginda dahil
edilmis durumda.

4. 0n Baski Kontrol Siireci: Kullanicilara, baskz1
gereksinimlerini karsilamayan oOgeleri dizeltmeleri icin
zamaninda hatirlatma yapilmasini saglayan bir kontrol
sireci eklendi.

5. Baski1 Sayfasinda “Kullanilan Zaman” Gosterimi:
Kullanicilarin baski gdrevinin ne kadar sdiredir
calistigini bilmelerine yardimci olmak icin “Kullanilan
Zaman” gostergesi eklendi.
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6. 0fset Kalibrasyon Siirecinin Optimizasyonu: Gereksiz
yazici komutlari azaltilarak ve kalibrasyon modellerinin
baski kalitesi artirilarak kalibrasyon slreci
iyilestirildi.

7. Ayarlar Ogeleri icin Tiklanabilir Alanin Optimizasyonu:
Kullanicilarin etkilesimlerini kolaylastirmak amaciyla
ayarlar o0geleri ic¢in tiklanabilir alan araligi
genisletildi.



8. Cok Dilli Ceviri Belgeleri: Farkli dillerdeki
kullanicilari desteklemek icin c¢ok dilli ceviri
belgeleri gelistirildi.

Hata Diizeltmeleri

1. Otomatik Gecis Fonksiyonunun Iyilestirilmesi: Filament
bitimi sonrasinda devam eden baskilarda karsilasilan
sorunlar giderildi.

2. Diisiik Sicaklik Hatasinin Giderilmesi: Otomatik Gecgis
sonrasinda duraklatmadan devam ettikten sonra raporlanan
duslik sicaklik hatasi giderildi ve yazicinin durmasi
engellendi.

3. Gii¢c Kaybi Kurtarma Sonrasi Malzeme Verisinin
Sifirlanmasi Sorunu: Glic¢ kaybi kurtarma sonrasi malzeme
verisinin sifirlanmasi sorunu duzeltildi.

4. “Malzeme tiikendikten sonra tiim komutlari hemen durdur”
Seceneginin Gizlenmesi: Bu secenek artik gizlenmistir.

5. Siiriicii Hata Sorunlarinin Giderilmesi: Sirici hatalari
ile ilgili sorunlar duzeltildi.

RaiseTouch 1.8.3.708 guncellemesi, Pro3 HS kullanicilari icin
bircok yeni 06zellik ve iyilestirme getiriyor. Bu
guncellemeyle, yazicinizin performansi ve kullanici deneyimi
onemli oOlcude artacak. Bu yeniliklerden tam anlamiyla
faydalanmak icin RaiseTouch’unuzu guncellemeyi unutmayin!
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