Ust Diizey Tasarim
Dogrulamasi: Vishal Tools 3D
Baskilar

Hindistan’daki el aletleri Ureticisi Vishal Tools, prototip
olusturma, tasarim dogrulama ve son kullanim parcalari ic¢in
BCN3D yazicilari kullaniyor. Ekip sdrecleri basitlestirmenin,
verimliligi en lst dizeye cikarmanin ve geleneksel lretime en
yuksek kalitede bir alternatif olarak FFF teknolojisini
kullaniyor.

Hindistan’daki ilk kullanim o6rnegi, Jalandhar’daki Vishal
Tools ekibiyle citayi yukseltiyor. El aletleri Ureticisi ve
kiresel ihracatcisi olan sirket, 3D baskiyi sadece kendi
uretim hatlari icin kullanmiyor. Ayni zamanda musterilere
gonderilecek son kullanim drunleri icin de takim ureten 3D
baskiyi sureclerine dahil ediyor. Anahtarlari, disli montajini
ve paketleme raflarini kapsayan uygulamalar hakkinda gelin
daha fazlasini 6grenelim!

Vishal Tools’'un gecmisi

Vishal Tools, c¢ok c¢esitli somun anahtarlarini kapsayan
profesyonel el aletleri dretiminde uzmanlasmis bir aile
sirketidir. 1974 yilinda kucluk Olcekli bir sirket olarak
baslayan sirket, 1984 yilinda ihracat pazarina girdi. Su anda
dinya capinda perakendecilere, toptancilara, ithalatcilara ve
distributorlere ihracat yapiyorlar. Ekip yenilikc¢i paketleme,
rekabet¢i fiyatlar ve zamaninda sevkiyat ile mumkin olan en
verimli hizmeti sunmaya calisiyor.

3D baski yolculugu

Vishal Tools ekibi yolculuguna Parametric Designs &
Solutions ile basladi. Ozel imalat parcalari icin tasarim
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dogrulama yontemi olarak 3D baskiya y6éneldi. Ozellikle kompakt
boyutlari, yapi kalitesi ve basilan parcalarin kalitesi
nedeniyle BCN3D yazicilara ilgi duydular.

Parcalarin kalitesi harika! I¢ a§ yapisi parcalari gqicli
ve dayanikli kiliyor.

Ramnik Singh, Vishal Tools Arastirma ve Gelistirme Madird.

Vishal Tools, kullanim kolayligi ve kayda deger maliyet
dustuslerinden etkilenmis. Ekip, BCN3D Epsilon W27‘nin herhangi
bir insan midahalesi olmadan uzun baski isleri Ulretebilecegini
ve 0O0zellikle otomatik kalibrasyon ve program
olusturma sayesinde baski isi kurulumu sirasinda onemli dlclude
zaman tasarrufu elde ettiklerini vurguluyor.

Arac kutunuz icin yazdirilan parcalar

Musteriler drdanun o6zgun bir gorunumunu ve hissini elde
edebilir.

Yukarida sunulanlar, c¢esitli kombinasyon serileri icin
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prototip haline getirilmis bircok anahtardan sadece
birkagidir. Bu parcalarin PLA’da yazdirilmasiyla, tum seriler
test edilebilir, dogrulanabilir ve ambalaj gelistirmede
kullanilabilir. Buna bagli olarak potansiyel musteriler drunln
0zgun bir gorunuminu ve hissini elde edebilir. Bu surec¢ ayni
zamanda c¢esitli boyutlardaki circirlarin ve rulman
cektirmelerinin uUretiminde de uygulanmaktadir.

3D baski, gercek ornek prototiplerden cok daha hizli tamamen
yeni urdn yelpazesi prototipleri gelistirmemize yardimci
oluyor.

Kapil Dev, Vishal Tools’da CAD/CAM Mihendisi.

-

Toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisi

Bu, toplam uzunlugu 650 mm olan bir jumbo kombine anahtarin 3
boyutlu baskisidir. Tough PLA baskili bu biyik boy Ingiliz
anahtarina kasli bir gorunum kazandirir. Epsilon W27 ile 2
parca halinde basilmistir. Tek vucut hissi verecek kadar guclu
ve dogru olan bir itme mekanizmasi ile birbirine
baglanmistir. Bdylece tipik bir 3D yazici yelpazesinin
disindaki buyuk parcalarin bile BCN3D yazicilarla kolayca
yazdirilabilecegi kanitlandi.
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3 saat 27 dakikada basilan bu PLA parcasi

Daha sonra, takimlar ve fikstlur gelistirme alanindaki bu delme
islemi fikstur prototipi, anahtarlari duzgun bir sekilde
yerlestirmek icin kullanilir. BoOylece presleme sirasinda
tabana duzgun bir sekilde yerlesir. Sadece 3 saat 27 dakikada
basilan bu PLA parcasi, CNC islemeden metal bazli fikstlre
gerek kalmadan bir anahtarla montajin kontrol edildigi
anlamina gelir. Bu da dogrulama maliyetlerini dusurmeye
yardimci olur.



PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar, daha iyi
depolama, geri alma ve daha dusuk inceleme suresi anlamina
geliyor.

Bu acik uclu mastar, her bir anahtarin c¢ene boyutunun
incelenmesi ic¢in kullanilir. 1 saat 32 dakikalik bir baski
suresiyle PLA’da olusturulan bir parcadaki coklu boyutlar,
daha iyi depolama, geri alma ve daha dusuk inceleme slresi
anlamina gelir. Dahasi, c¢elik mastarlara kiyasla dusuk
maliyetli bir c¢ozumdur.



Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son kullanim Kkismi
yazdirilir.

Burada ilk goéridntide, birden fazla circirli anahtar icin
ambalaj rafinin bir PLA prototipine sahibiz. Klips
mekanizmasinin tasariminin dogrulandigi, tuUmd numune
enjeksiyonlu kaliplamaya gerek duyulmuyor. Daha sonra, uzun
omurld bir Urudn icin Tough PLA’da 27 saat 17 dakikada son
kullanim kismi yazdirilair.



Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum boyutunu ve
tasarimini elde etmek icin kullanilair.

Son olarak, bu fikstlir, S-Tipi anahtari parlatan makine icin
gelistirilmis bir prototiptir. PLA’'da ve 56 saat 18 dakikalik
bir baski slresiyle, otomasyonla gercek calisma slreclerini
kontrol etmek icin bu 3D baskili parcalar icinde birden fazla
parca sabitlenir. Bu prototip, gerekli mekanizmanin optimum
boyutunu ve tasarimini elde etmek ic¢in kullanilzir.

El aletleri olmadan herhangi bir udretici nerede olurdu? Vishal
Tools'un Urun yelpazesi ic¢cin 3D baski kullanmasi, misterileri
icin guvenilirlik ve dogrulugu garanti eder. Bu islem 3D
baskinin her asamada Uretim slrecinizin bir parcasi olma
yeteneginin harika bir 6rnegidir!

Kaynak: bcn3d
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Tough PLA Kullanmanin 4
Harika Nedeni Nedir?

Her yi1l cesitli oO0zelliklere sahip cok sayida yeni FFF 3D baski
malzemesi piyasaya suruluyor. Ultimaker Marketplace tek basina
250'den fazla malzeme barindiriyor. Buna ragmen normal PLA,
disuk maliyeti, ylksek kullanilabilirligi ve hepsinden
onemlisi, yazdirilmasinin kolayligi nedeniyle ac¢ik ara farkla
en populer FFF malzemesidir. Bununla birlikte PLA, zayif
mekanik o©0zelliklerinden dolayi kullanilabilecegi pratik
yollarla sinirlilik gosteriyor. Bu sorunu ¢ozmek icin
2018’'de Ultimaker Tough PLA adli yeni bir malzeme
Gikarildi. Amac¢ islevsel prototipleri, takimlari ve Uretim
yardimcilarini basmak icin uygun ve ayni zamanda kullanimi
normal PLA kadar kolay olan bir malzeme yapmakti.

Bu konuda son derece basarili olundu. 0 zamandan beri Tough
PLA en c¢ok kullanilan ikinci filament oldu. Tough PLA’y1
harika bir malzeme yapan seyin ne oldugunu goérmek icin bircok
kullanicisinin degindigi avantajlara bakalim. Ayrica Tough
PLA’y1 nasil kullanacaginiz konusunda daha fazla secenek sunan
yeni bir sirimden bahsedecegiz.
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Tough PLA en cok kullanilan filamentlerden biri

1. Islevsel parcalari normal PLA kadar
kolay liretin

Ultimaker Tough PLA’nin en belirgin avantaji, islevsel
parcalar icin gereken mekanik o6zellikleri saglarken basmanin
ne kadar kolay oldugudur. Sert PLA, normal_PLA‘dan daha az
kirilgandir. ABS gibi bir malzemeyle iliskilendireceginiz
tokluk ve darbe direnci ozelliklerine sahiptir. Ancak ABS ve
diger mihendislik malzemelerinin siklikla egilimli oldugu
egrilme veya katmanlara ayrilma sorunlarindan
etkilenmez. Sonuc¢ olarak Tough PLA, normal PLA yazdirabilen ve
1si1tilmis bir yapi odasi, asinmaya dayanikli pusklirtme uclari
veya endiustriyel sinif malzemelerin siklikla ihtiyac¢ duydugu
diger pahali bilesenler gerektirmeyen herhangi bir makinede
basilabilir.

Daha da iyisi Ultimaker S5 gibi c¢ift ekstriuzyon yazicida
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basarken Tough PLA, Ultimaker PVA ve Ultimaker Breakaway gibi
destek malzemeleriyle de uyumludur. Tough PLA’nin belirli
0zellikleri hakkinda daha fazla bilgi edinmek isterseniz,
teknik veri sayfalarina bakabilirsiniz. Tum Ultimaker
malzemelerinde oldugu gibi Tough PLA teknik veri sayfalari tam
olarak hangi yazicinin ve ayarlarin kullanildigini listeler.
Boylece icindeki verileri cogaltabilir ve dogrulayabilirsiniz.

2. Ultimaker kullanicilari Dbaskz1
profillerine erisir

Tim Ultimaker malzemelerinde oldugu gibi Tough PLA’y1 cok
cesitli FFF yazicilarda kullanmak mumkdndir. Ancak bunlari bir
Ultimaker yazicida kullanirken her zaman en 1iyi sonuclari
alirsiniz. Bunun nedeni, bir Ultimaker yazicida kullanilan
Ultimaker malzemelerinin, kurum ici baski profili uzmanlarimiz
tarafindan ince ayar yapilmis ve kapsamli bir sekilde test
edilmis baski profillerinden yararlanmasidir. Ayrica daha
genis Ultimaker platformuna sorunsuz entegrasyon sunar.

Material

Tough PLA bircok teknik ile kullanilabilir.
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3. PLA’nin sonradan 1islenmesi daha
kolaydir

Tough PLA ile baski yapmak sadece daha kolay degil, ayni
zamanda Tough PLA kullanilarak yapilan baskilarin sonradan
islenmesi de daha kolay. Zimparalama ve isleme gibi teknikler,
baskilarinizin harika goérunmesini saglamaniza yardimci
olabilir. Boylece bazen 3D baskili parcalari daha az cekici
hale getirebilecek bazi gorsel kusurlar olmadan son kullanim
parcalari olarak kullanilabilirler.

Tough PLA’nin sagladigi maliyet ve baski kolayligi ile bir
malzemeden normalde beklenebilecek olanin c¢ok oOtesinde,
baskili parcalarin islevselligini ve givenilirligini artirmak
i¢in, 1siyla sabitlenen eklerin takilmasi gibi diger teknikler
kullanilabilir.

4. Cok cesitli renklerde basin

Son olarak, Ultimaker Tough PLA cok cesitli renklerde gelme
avantajina sahiptir. Yani baskilarinizi boyamak zorunda
kalmadan daha 1yi goOorunen son kullanim parcalari
olusturabilirsiniz. Ayrica daha kolay kategorize etmek icin
baskilarinizi isleve gére renkle kodlayabilirsiniz. Ilk
piyasaya surdldugunde, Tough PLA beyaz, siyah, kirmizi ve
yesil renklerde mevcuttu. Ancak bugin itibariyle mavi, sari ve
gri olmak Uzere 3 renk daha bulunuyor.

En yeni Tough PLA renkleri, bu renkler icin en yeni profilleri
kullanmadan once Ultimaker yazicinizdaki bellenimi
guncellemenizi gerektirir. Onlarla yazdirmak hala mumkidndir

ancak nasil yapilacagini ogrenmek ic¢in__bu kilavuzu
inceleyebilirsiniz.
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Tre Zeta Group, Ayakkabi
Tabanlarini 3D Baski 1ile
Uretiyor

Ayakkabi Ureticisi Tre Zeta Group, klasik ve spor
ayakkabilarinin tabanlarini 3D baski ile uretiyor. EKip bu
uretim icin IDEX teknolojisi, BCN3D Epsilon W50 ve Ust dizey
mekanik 6zellikli Tough PLA avantajlarindan faydalaniyor.

Ayakkabi tercihlerimizde genellikle hem rahatliga hem de stile
onem veriyoruz. Tasarimcilarin bu ozelliklere hizmet
edebilmeleri ig¢in birtakim glincel teknolojiler hakkinda bilgi
sahibi olmasi gerekiyor. BoOoylelikle hem daha once yapilanlari
gelistirebiliyor hem de yaratici, yenilikc¢i ve guncel Uretimde
dinamik kalabiliyorlar.

1967 yilinda Italya’nin Toskana kentinde kurulan Tre Zeta
Group, piyasada 1ilk olarak klasik ayakkabilar alaninda
faaliyet goOsterirken, urun yelpazesi spor ayakkabilara kadar
genisledi. Ana temellerinden biri olarak siirdiiriilebilirlige
onem veren sirket, ayakkabi tabanlarini daha da gelistirmek
icin yeni bir fabrika acti. Boylece sirketin yenilik yapma
dirtisid sadece tasarim sirecinde degil, ayni zamanda 1ic
sureclerindeki sorunlara c¢o6zum bulmada da etkili bir hal
aldi.

Inovasyon her zaman ayricaliklarimizdan biri oldu ve bu, 3D
baski gibi yeni teknolojiler hakkinda bilgi edinmemizi
sagladi.

Pazarlama ve Satis Mudiri, Jacopo Tar

Tough PLA’dan sonra

Bu cozumlerden biri olarak Tre Zeta Group, normal PLA’ya gore
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daha iyi mekanik 6zellikler saglamasi ve ayni zamanda diger
sureclerin atiklarindan elde edilmesinden dolayi Tough
PLA malzemesini tercih etti. Sirket, poliluretandan tabanlar
olusturdu.

Polildretan oksitlenme egiliminde oldugundan, taraklama olarak
bilinen bir oksidasyon siurecinden gecmesi gerekiyor. Bu
prosedir genellikle geleneksel makineler ve vasifli is gucunu
gerektiriyor. BCN3D Epsilon W50 yazici ile s6z konusu
poliluretan tabanlar yeni bir uUretim yoluyla olusturulabiliyor.
3D baskili merkezleme aparatlari, elle yapilmasi gereken
surecleri ortadan kaldiriyor.

Boylelikle sirket mimkin oldugunca geri doniisiim cemberine
katki sagladi. Ulasilan sonucta 3D baski daha fazla tutarlalik
ve daha kisa islem silreleri sagladi. Bunun yani sira
kullanilan IDEX teknolojisi, baski slresinin yari
yariya dusurulmesini kolaylastirdi.
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Tre Zeta Group, poliuretandan ayakkabi tabanlari olusturuyor.

Kalifiye 1s gucune ihtiyac¢ duymadan tutarli bir urin ve 1yl
tanimlanmis islem sireleri elde ettik.
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CAD/CAM Midiru, Gianfranco Cipriano

Tre Zeta Group Orneginde oldugu gibi dretim ve tasaraim
sureclerinde birden fazla teknolojinin arastirilmasi ve
sentezlenmesi genel isleyis icin son derece fayda sagliyor.
Sektor bazinda ele aldigimizda IDEX teknolojisi, kaliteden
odun vermeden son derece hizli parcalar olusturarak verimli
bir avantaj olarak one c¢ikiyor. Bununla birlikte 3D baski,
daha surdirdlebilir bir UGretimin mdmkin olabilecegini go6zler
onune seriyor.

Kaynak: BCN3D

3D Baski Protez ve Ortez
Uretiminde Kullanilan
Filamentler

Gelisen teknolojiyle birlikte protez-ortez calismalarinda
cesitli ham maddelerle birlikte farkli c¢oOozumler gormeye devam
ediyoruz. 3D vyazicilar, protez UuUreticilerinin isini
kolaylastirirken kullanicilarin da daha kisa siurede daha kabul
edilebilir maliyetlerde protez ve ortez uzuvlara ulasmasini
sagliyor.

Protez ve Ortez Nedir?

Ortez: Islevini kismen veya tamamen kaybetmis uzuvlarin
performansini arttirmak ve daha fazla kullanilabilir hale
getirmek maciyla vicuda takilan yardimci cihazlardir.

Protez: Protez, eksik olan vucut uzuvlarini taklit edecek
sekilde yapilmis aygitlarin genel adidir.
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Farkli ulkelerde, ekonomik seviyeye ve vakaya gore cesitlilik
gosterse de protez ve ortez denince akla gelen 3 farkli ham
madde (filament) bulunuyor.

Protez Sektorunde Tough PLA ve PLA

Ekonomik ve kolay bulunur olmasindan dolayi cocuklar icin
uretilen basit protezlerde PLA sikca kullaniliyor. Gectigimiz
hafta bahsettigimiz e-NABLE toplulugu da 100'den fazla llkede
7000'den fazla cocuga PLA filamentler ile ulretmis oldugu
protezleri ulastirdi. Ancak, daha dayanikli olmasi; ABS'ye
gore baski deneyimi daha rahat ve guvenilir olmasindan dolay1i
Tough PLA da tercih edilen bir filament tdrd.
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e-NABLE toplulugu ucuz ve hizli baski sunabilen PLA
filamentleri kullanarak ihtiyac¢ sahiplerine Ucretsiz protez el
ulastiriyor.
Tough PLA o0zellikle hizli ve kaliteli baski deneyimi
sunmasindan dolayi, gercekc¢i silikon protez Uretiminde kalip
olarak sikca kullaniliyor.
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Protez Sektoriinde XSTRAND™ GF30-PP Filamentleri
Nasil Kullaniliyor?

Polipropilen tabanli bu filament, %30 cam elyaf destegi
sayesinde piyasada bulunan en guclud filamentlerden birisi.

XSTRAND™ GF30-PP, yuksek yuk dayanimi sayesinde, bir insan
bedenini kolayca tasiyabilme 6zelligine sahiptir ve AFO (Ankle
Foot Orthosis — Ayak ve Ayak Bilegi Ortezi) vakalarinda sikca
kullaniliyor.



https://www.3dortgen.com/oc-xstrand-gf30-pp-285mm-500-gr

-20 C° soguma ve 120 C° sicaga dayanabilen XSTRAND™ GF30-PP,
bu 6zelligiyle PLA'ya gdre daha guvenilirken; sertlik ve
dayanimiyla ise ABS’ye kiyasla %200 daha saglam. Kimyasal ve
UV 1sik dayaniminin piyasa ortalamasinin Ustinde olmasi ise
cabas1.

CPE (Co-Polysters)

CPE; mekanik parcalar icin ideal bir ham madde olarak
gelistirilmis bir filament oldugu icin kimyasal direncg, tokluk
ve darbe dayanimi sayesinde protez olarak kullanim icin
bicilmis kaftan.

Dayanikli ve ayni zamanda esnek olmasi sayesinde topuk
egriligi gibi sorunlari bulunan insanlara ayak tabanligi
uretimi icin kullaniliyor.


https://www.3dortgen.com/ultimaker-cpe
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modaczi,

Tirkiye'de ve diinyada binlerce protez iireticisi,
tasarimci projelerini bir sonraki asamaya

sanayici, mimar,
daha hizli getirmek, prototiplemede maliyet avantaji saglamak,

pazarlama iletisimini giiclendirmek ic¢in 3 boyutlu yazicilari

kullaniyor.
nasil

isletmenizde 3 boyutlu

Siz de yazicilari
kullanabileceginizi merak ediyorsaniz bize ulasin:

0216 521 38 40
kurumsal@3dortgen.com
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