Islevsel, Estetik ve
Yenilikci 3D Meristem Duvari

3D baski bir kez daha islevsellik ve estetigi birlestirerek
yenilik¢i bir duvarin yapimina sahne oldu.

Isvecli mimarlar David Andreen ve Ana Goidea tarafindan
tasarlanan Meristem Duvari, katmanli imalatin gucunu gostermek
icin tasarlandi. Tasarlanan proje cesitli islevsel oOzellikleri
birlestiren 1,25 x 2,1 x 0,7 m boyutlarinda bir yapi olmasiyla
dikkat cekiyor. Bu yapiya elektrik tesisati, su akisi icin
borular, karmasik bir havalandirma agi, duvarin kentsel bir
vahsi yasam habitati olarak hizmet etmesini saglayan -
hesaplama acisindan optimize edilmis- bir yldzey yapisinin
dahil olmasi 3D dretimin etki alanini gozler Onlune seriyor.

“3D baski gibi teknolojilerle karmasik ve benzersiz formlar
ve geometriler yaratma yetenegi islevsel mimaride estetik,
verimli ve 1inanilmaz derecede yepyeni bir alan
aciyor. Meristem Duvari ile gbstermek istedigimiz de tam
olarak bu.”

Mimar Ana Goidea

Sayisiz islevsel 3D baski 6zellikleri

3D baskinin sundugu tasarim ozgurlugunin, teknolojinin
sinirsiz sayida soyut geometri olusturmasini sagladigi gercegi
bir sir degil. Mimaride bu 6zellik 1s1 ve nemi depolayip, hava
akimlarini konveksiyon yoluyla yodnlendirerek diger
mekanizmalarla yerel mikro iklimlerden pasif olarak yararlanan
binalar uUretme olasiligi anlamina geliyor.

Meristem Duvari’ni bu kadar 6zel kilan unsur nedir?

Yapi, kendi agairligaini ve daha fazlasini tamamen
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tasiyabilmesinin vyani sira elektrik ve aydinlatma
armaturlerini, PEX borularindan yapilmis su borularini,
pencereleri ve yerlesik bir yagmur suyu tahliye sistemini
entegre ediyor. Bununla birlikte duvar disaridan herhangi bir
ilave olmadan hava filtreleme islevi, 1s1 depolamayi ve i¢ nem
seviyelerini kontrol eden kapsamli bir dagitilmis havalandirma
sistemi igeriyor.

.‘”H:m‘

— e
Meristem Duvari yapim asamasil
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Yapiminda iki yal

Ana ve David, son iki yili Meristem Duvari’'ni gelistirmek ic¢in
harcadilar. Tasarim calismalarinin cogu, Lund
Universitesi’nin biyoDijital madde laboratuvarinda yiratialdi
ve mimarlarin kendileri tarafindan gelistirilen bir dizi
uretken tasarim algoritmasina dayaniyor. Duvarin buayuk
boyutlari cogu katmanli Ulretim sistemi icin c¢ok buyuk
oldugundan, ikili sonunda Voxeljet’'in 4 x 2 x 1 m'lik bir yap1
hacmi sunan VX4000 3D vyazicisini kullanmaya karar verdi.

Yapimin asil zorlugu ince ic¢ yapilar ve borularin karmasik
olmasiydi.
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Islem sonrasi is akisini riske atmamak icin duvar ayristirildi
ve 21 ayri parca halinde 3D {retildi. Uretilen bu parcalar
udranlerin ambalajindan c¢ikarilmasini daha kolay bir hale
getirdi. Parcalarin dayaniklilik kazanmasi ic¢in duvari tamamen
epoksi recine ile kapladilar. Bu islem yaklasik UuUc¢ gun
sirmesine ragmen sonu¢ oldukca tatmin ediciydi. Yapi
tamamlandiktan sonra parcalar Venedik’e nakledildi ve nihai
Meristem Duvari yapisina monte edildi.

3D baskinin estetik ve islevselligin birlesimi, insaat
sektorunde tercih edilen bir tema olmaya devam ediyor.

3D baski insaat sirketi Branch Technology, Tennessee’deki bir
finans kurumu icin bir bina cephesinin 3D baskisiyla benzer
bir projeyi tamamladi.
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Zaha Hadid Architects (ZHA) ve mobilya lreticisi Tecno, ozel
bitki tabanli 3D baskili zemine sahip yeni ‘ALIS pod’ ofis
konseptlerini Venedik Giardini’de sergilediler.

3D Yazici Rehberi #2: 3D
Yazicilarda Kullanima Uygun
Hammaddeler

3D baski teknolojisiyle yeni tanistiysaniz, 3D yazicilarin
¢ikolatayla bile baski yapabildigini o6grenmek sizin 1ig¢in
sasirtici olabilir. Fakat 3D yazicilar, bundan c¢ok daha
fazlasini vaat ediyor.

Katmanli Imalat (Additive Manufacturing) teknolojisinden
faydalanan 3D yazicilar, hammaddeyi eriterek katmanlari ust
uste yigiyor ve bu sayede ortaya 3 boyutlu, gercek bir obje
cikariyor. Iste bu islemi yerine getirirken kullanilan


https://3dprintingindustry.com/news/zaha-hadid-architects-and-tecno-showcase-new-office-concept-with-plant-based-3d-printed-floor-192943/
https://3dprintingindustry.com/news/zaha-hadid-architects-and-tecno-showcase-new-office-concept-with-plant-based-3d-printed-floor-192943/
https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-rehberi-2-3d-yazicilarda-kullanima-uygun-hammaddeler/
https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-rehberi-2-3d-yazicilarda-kullanima-uygun-hammaddeler/
https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-rehberi-2-3d-yazicilarda-kullanima-uygun-hammaddeler/

hammaddelere de filament deniyor.

Piyasada birbirinden farkli onlarca filament c¢esidi
bulunmakta. Bunlardan en popllerleri PLA ve ABS iken; bakir,
bronz, seramik, ahsap, bambu hatta sivi recine bile hammadde
olarak kullanilabilecekler arasinda. Tum bu hammaddeleri daha
yakindan incelemek iyi bir fikir olabilir..

PLA

Misir nisastasi bazli olan PLA (Polilaktik Asit) bir cesit
bioplastiktir. Sagliga herhangi bir zarari bulunmadigindan
dolayl gunumizde kullanicilar tarafindan sikca tercih
edilmektedir. Bunun yaninda geri donusumle gubre olarak da
kullanilabilmektedir. Baski esnasinda ideal isleme sicakligi
olarak 180-220 santigrat derece arasi tavsiye edilmektedir.
Ayni zamanda PLA kullaniyorsaniz, eflatun’dan deniz mavisine
kadar genis bir renk secenegine sahipsiniz demektir.




ABS

ABS (Akrilonitril biitadien stiren) petrol bazli bir
plastiktir. Oldukca saglam olan ABS baski icin 1sitmali
platforma (heated bed) (BuildTak ile bask1
alinabilmektedir.) ihtiyac duymaktadir. Mat bir gdridnime sahip
olan ABS’in ideal baski sicakligiysa 250-260 santigrat
derecedir. Ayni sekilde PLA gibi gunumizde sikca kullanilan
filamentlerden biridir.
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PVA

Havada basilamayan nesneler icin baskili esnasinda destek
denilen yapilar olusturulmaktadir. PVA (Polivinil Alkol) ise
sivida c¢Ozunme 6zelligiyle gunimizde mevcut olan en iyi destek
materyallerinden biridir. Sicak veya soquk suya atildiginda
¢ozunerek nesnenizin desteklerden kurtulmasina yardimci olur.



Katkili PLA Filamentler

Ahsap

Ahsap filament nesnelerinize gercek bir ahsap gorunumu ve
kokusu katmak icin iyi bir sec¢im olabilir. Ayni diger
termoplastik filamentler (ABS, PLA) gibi ahsap filament de
benzer bir baski surecine sahiptir. Baski ig¢in gerekli isleme
1s1s1 175-250 derece arasinda degisirken, Onerilen baski hizi
20mm/sn’dir. (%20 woodfill)
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Bakir — Bronz — Bambu

Elinize aldiginizda %30 karisimli yapisiyla gercek bir bakir



veya bronza dokunuyormuscasina bir izlenim birakacak olan
filamentlere edukkan.3dortgen.com’dan da ulasabilirsiniz. Bu
filamentler 3D baskilara doku olarak farkli bir deger katiyor.

Naylon

Oldukca dayanikli ve guclu olan naylon filament medikal alanda
sikca kullanilmaktadir. En popller naylon filamentlere Nylon
618 ve Nylon 645 Ornek verilebilir. Nylon 618’'de ayni ABS gibi
1sitmali platforma ihtiyac duymaktadir.


http://edukkan.3dortgen.com/

PET — PETG

Pet siselerden tanidik gelen PET, kristalimsi ve renksiz bir
hammaddedir. Fakat 1sitildiginda veya sogutuldugunda
saydamligli degismektedir. Bunun vyaninda PETG gibi
modifikasyona ugramis versiyonlari da mevcuttur. Ideal olarak
160-210 derece arasi Onerilen isleme sicakligidir. Havadaki
suyu emebileceginden dolayi acikta muhafaza edilmesi tavsiye
edilmez.
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Sivi Recine (Resine)

Sivi recineler, o6zellikle Stereolithography (SLA) adi verilen
bir 3D baski tekniginde kullanilmaktadir. Fiyatlari diger
filamentlere oranla yliksek olmasina ragmen ayrinti konusunda
ust duzey bir kalite sunmaktadirlar. Kuyumculuk, mimarlik ve
discilik sektorlerinde sikca kullanilan bir hammadde olan sivi
recineyle ilgili bir videoya asagidan ulasabilirsiniz.

Bizi gelecekte neler bekliyor?

Gelecekte cok daha fonksiyonel filamentler gorecegimizden
eminiz. Cunku yeni hammaddelerin bulunmasi yeni olanaklar ve
daha iyi baskilar anlamina geliyor. Gecenlerde haberini
yaptigimiz “ergimis cam” ile 3D Uretim bu hammadde ailesine
eklenen yeni bir Uye. Yakin gelecekte organdan, ucak motoruna
kadar hemen her seyin 3D yazicilarda Uretilmesi muhtemel
gozukuyor.

YAZAR: Cagan Kuyucu
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