Kiicik Olcekli Isletmeler icin
En 1yi 3D Yazicilar

Ofisiniz, laboratuvariniz, studyonuz veya atdolyeniz icin bir
3D yazici alacaginiz zaman odaginiza almaniz gereken en temel
kistas kullanim kolayligi olmalidir. Yazicinizin, isinizin
uretkenligini artirirken bir yandan da pazara drun sunma
hiziniza katkida bulunmasi gerekir. Tum bunlari yaparken
zamandan ve maliyetten tasarruf ettirmeyi de ihmal
etmemelidir. Beklentilerimizi acik bir sekilde ortaya koyduk
ancak ihtiyacimiz dogrultusunda en dogru alternatifi nasil
sececegiz endisesine kapildiysaniz telaslanmayin. Piyasadaki
kullanimi en kolay ve en glvenilir 3D yazicilar icin dogru
yerdesiniz. En dogru 3D yaziciyi bulma arayisinda olanlariniz
i¢in bir derleme yaptik.

Ultimaker S3/S5/S5 ProBundle

Kapsamli bir 3D yazici c¢ozumu sunan Ultimaker; donanim,
yazilim, malzemeler ve 3D Baski Akademisi’ne erisim iceren 3D
baski paketleriyle birlikte kullanicilara tum bunlari
erisilebilir paketler olarak sunmaktadir. Ultimaker yazicilari
neredeyse her filamentle baski yapmaniza olanak saglayan acik
bir filament sistemine sahip prototipleme, takimlama ve yedek
parcalar icin ideal, gercekten kullanimi kolay cift ekstrizyon
makineleri olarak da tanimlayabiliriz. $Sirketin malzeme
ureticileriyle olan ortakliklari, Ultimaker’in endistriyel
sinif miuhendislik plastikleri de dahil olmak Ulzere cok cesitli
0zel filamentlerden optimum baskilar sunmasini sagliyor.

Ultimaker 3D yazicilar ayrica neme, sicakliga ve soguga maruz
kalma baskilarin basarisiz olmasina neden olabileceginden
malzemelerinizi en iyi durumda tutma konusunda da yenilikc¢i
cozumlere basvurmayil surduruyor. Filament nem kontrolu ve
otomatik malzeme isleme Ozelliklerine sahip S5 ProBundle ile
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calisirken filament biterse veya farkli bir malzeme gerektiren
yeni bir baskiya gecmeye karar verirsiniz malzeme istasyonu
otomatik olarak bir sonraki makaraya gecger.

Ultimaker S5

Formlabs gibi Ulitmaker yazicilar da ag kurmak ve
0lceklendirme yapmak ic¢in kullanim kolayligi sagliyor.
Nispeten yeni olan Ultimaker Essentials, sirketlerin merkezi
bir ag ile artirilmis guvenlik ve yazilim gincellemeleri ile
kurumsal capta 3D baskiyi kullanmalarina olanak taniyor. Ayni
zamanda sundugu e-ogrenme platformlariyla temel bilgilerden
karmasik konulara kadar bircok alani kapsayan videolar
dogrultusunda sertifika almanizi sagliyor.

= S3/S5/S5 Pro teknolojisi: kaynasmis filament Udretimi
(FFF)
» Fiyat: S5 Pro paketi + malzemeler icin 10.500€

Raise3D Pro2/Pro2 Plus

Raise3D‘nin Pro2 serisi ince detayli, yuksek hizli 3D filament
yazicilari, kaliteli yapisi ve her baskida guvenilir c¢ikti


https://www.raise3d.com/pro2/

kalitesi ile mini fabrikalar olarak dusunulebilir. Tam olarak
tak ve calistir gibi bir sistem olmasa da c¢iktisinin
karmasikligi g6z oniune alindiginda, harika sonuc¢lar ic¢in
nispeten kisa bir alisma sureci gerektirir.

Raise3D dayaniklilik, tekrarlanabilirlik ve hacimli dretime
guclu bir sekilde odaklanan yazicilarini “endustriyel sinif”
olarak adlandiriyor. Pro2 serisinin genis formati hem
sanatcilar hem de mihendisler arasinda favori bir secenek
olarak adindan s6z ettiriyor.
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Raise3D Pro2

Aga baglanabilirlige sahip bulut tabanli yazilim sayesinde
sirket capinda sorunsuz bir 1is akisi olusturarak farkli
departmanlardaki personelin 3D baski dosyalarini kolayca
tasarlamasini ve dogru sonuclar uUretmesine olanak sunar. Ayni
zamanda RaiseCloud 3D baski yOonetimi yazilimi bir veya birden
fazla 3D yazicida tum baski Uretimini uzaktan izleme firsati
da sunuyor. Karbon fiberden ahsap dolguya kadar genis bir
malzeme yelpazesi sayesinde Pro2 ile neredeyse her tir baskiyi
yuksek standartlarda tamamlayabilirsiniz.

= Pro2/Pro2 Plus teknolojisi: kaynasmis filament Uretimi
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(FFF)
 Fiyat: 4.500 — 6.000€ + arti aksesuar ve malzemeler

Formlabs Form 3/3L

Formlabs yazicilar masalstu bilgisayarinizda tek tikla
herhangi bir baski almak kadar kolay bir kullanim sunar.
Yazicilari, vyazilaimlari, malzemeleri, islem sonrasi
aksesuarlarindan olusan ekosistemi her ne kadar pahali olsa da
Formlabs o0zelinde her detay basitlestirilmis ve
dogrulanmistir. Son islem istasyonlari ve malzeme kartuslarai,
yazdirmayl ve temizlemeyi kolaylastirir.

Form 3 ve 3L, Ozellikle prototipler icin purizsuz yuzeyler
uretiyor. Diger yandansa muhendislik sinifi malzemeler bu
yazicilari nihai parcalar icin karmasik sureclerin
zorluklarina dayanabilen son derece hassas, islevsel 3D
baskilar i¢in wuygun bir 1is gucl haline getiriyor. Bu
yazicilar, ince detaylardaki basarisi sayesinde kuyumcular ve
sanatcilar arasinda da oldukca yaygin olarak kullaniliyor.

The Form 3 ve Form 3L

Isletmeler icin bir arti olan Formlabs yazilimi, calisanlarin


https://formlabs.com/3d-printers/form-3l/

yazdirma islerini siraya alabilmeleri ve yazici etkinligini
her yerden izleyebilmeleri icin bir gosterge panosu sunuyor.
Ister iki, ister 20 adet yaziciniz olsun, yazicilar, baskil
Uretimini kolayca Olceklendirmek icin birbirine
baglanabiliyor. Dijital destek ise Formlabs’'in bir diger gic¢lu
yonli desek yanlis olmaz. Internet sitelerinde bulunan
sayesinde takildiginiz noktada bir c¢6zum yolu bulabilirsiniz.

=Form 3, Form 3L teknolojisi: Dusuk Kuvvetli
Stereolitografi (LFS)
 Fiyat: 3.499€ — 9.999€ + aksesuarlar ve malzemeler

Formlabs, Raise3D, Ultimaker 3D yazicilar ile daha yakindan
tanismak isterseniz 3dértgen magazamizda sizleri bekliyor
olacagiz.

Kaynak: Al13DP

3D Baskinain Otomotiv
Sektoriuinde Hiz ve Maliyet
Avantajlari

Malum otomobil fiyatlarini g6z o6ninde bulundurdugumuzda
evimizin bahcesinde ya da ufak bir atolyede kendi
otomobilimizi Uretme fikri her zaman oldugundan daha ilgi
cekebilir. Peki bunu nasil yapacagiz diye soracak olursaniz 3D
baski zaman ve maliyet tasarrufu gibi avantajlariyla son
derece uygun bir secenek. Simdilik aracin tumind olmasa da
parcalarinin prototip surecini 3D baski ile gerceklestirmemiz
mumkin. Tayvan’da bulunan otomobil parcasi tasarimcisi ve
Uretimcisi olan Unitycoon isimli sirket, 3D baski ile otomotiv
sektorune yeni bir bakis getirdi. Sirket, 3D baski teknolojisi
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ile her bir parcanin performansini iyilestirirken ayni zamanda
otomobilin tasarimini iyilestirmek ic¢in de otomobil
parcalarini kisisellestirmeye odaklaniyor.

Unitycoon, prototipleme ve test surecgleri icin yedek parcga
modelleri dretiminde Raise3D’'nin 3D vyazicilarindan
faydalaniyor. Bu da beraberinde maliyetten tasarrufu ve
prototip dogrulamanin basari oranini artisi getiriyor.

Raise3D Pro 2 ile buyuk dlcekli parca uUretimi

“Prototip testinde Raise3D yazicilarini kullanmak, gelisim
dongumizi kisaltabilir. Bu sayede gelisim hizimiz 5 kat
artarken maliyetimiz %90 oraninda azaldi.”

-Unitycoon’un Kidemli YoOneticisi

Genis bir musteri tabanina sahip olan Unitycoon, tasarim ve
yeniliklere dayanan vizyonuyla genis bir otomobil parcasi
portfoyd sunuyor. Bu vizyon dogrultusunda musteri
ihtiyaclarina ve estetik beklentilerine yonelik
kisisellestirilmis parcalar dretiyor. Nihai ©parcalar
uretilmeden once Unitycoon gelistirme ekibi her bir parcanin
kullanilabilirligi ve fizibilitesi lzerinde prototip testi
gerceklestirmeyi ihmal etmiyor.



Geleneksel Prototipleme Siirecindeki
Eksiklikler

Gelistirme ekibi prototipleme slrecinde 3D baskidan once
parcalari manuel olarak olcimleyerek kalip Uretimine gecmek
icin geleneksel CNC teknolojilerinden yararlaniyordu.
Sonrasindaysa kalibi isleyerek son testlerini gerceklestirmek
icin karbon fiberi kaliba dokerek dokim icin hazirliyordu. Bu
sire¢ el yapimina dayandigindan her bir kalip yogun bir
koordinasyon gerektiriyordu. Ayni zamanda kaliplar aracg
uUzerinde test edilmeden Once tasarim hatasi veya kusuru
oldugunu belirlemek oldukca zor oluyordu. Bir seyler ters
gittigindeyse kaliplari yeniden tasarlamak ve sonrasinda
cogaltmak Uretim programini buyuk O6lcide geciktirerek Uretim
maliyetlerini artiriyordu. Bu geleneksel Uretim yontemi bir
diger yandan mesleki bilgi birikimine, c¢ok fazla zamana ve
enerjiye sahip teknisyenler gerektiriyordu.

Gel gelelim 3D baski teknolojisi geleneksel lretim yéntemleri
karsisinda bircok avantaji beraberinde getiriyor.

Otomotiv Sektoru Prototiplemede
Ivme Kazaniyor

Unitycoon ekibi otomobil parcalarinin prototip surecine 3D
baskiy1 entegre ederek faaliyetlerine yenilikc¢i bir yaklasim
getirdi. Geleneksel prototipleme yonteminden 3D baskiya dayali
yeni bir yonteme gecis, buyuk bir donusumu pesi sira
getiriyor.

Dogru model verisi elde edebilmek icin ilk olarak aracin
gerekli alanlari uygun araclarla taranir. Ardindan, CAD
yazilimini kullanilarak parcalar cok ayrintili bir sekilde
analiz edilebilir dogrudan program icinde degistirebilir. Ayni
zamanda bu alanlari olusturan parcalarin gorunumd yeniden
tasarlanabilir. Ardindan gelistiriciler modeli bir 3D yazici



kullanarak yazdirir. Unitycoon ekibi, 3D baski ile eksiksiz,
yuksek hassasiyetli bir modeli kolaylikla uretebiliyor. Ayni
zamandaysa modeli arac¢ uUzerinde deneyerek boyutunu ve
goruaniminu kolayca dogrulayabiliyor, daha fazla degisiklik
gerektirip gerektirmedigini hemen kontrol edebiliyor.

Unitycoon ekibi 3D baski parcalari arac¢ uzerinde test ediyor

Uretimde 3D Yazici Kullanmanin
Faydalari

3D baski, prototiplemenin verimliligini buyuk Olc¢lide artirarak
uretim suresini ve maliyetlerini azaltmada kilit rol oynuyor.
Unitycoon, lretimlerinde 3D yazici kullanildiginda yedek parca
uretim hizinin bes kat arttigini ifade etmisti. Bu hizlanma,
prototiplerin dogrudan 3D yazicida Uretilebilmesi ve
kaliplama/dékum gibi ara asamalardan gecmeden araba Uzerinde
dogrulanabilmesinden kaynaklaniyor.

3D baskinin Uretim maliyetlerini disturmesinin bir diger
yoluysa 3D baski malzemelerinin veya daha yaygin olarak
bilindigi gibi filamentlerin kullanilmasidir. Filamentlerin
dusuk fiyati, harcamalari %90'a varan oranda azaltabilir. Ek
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olarak, 3D baski, bir modeli ek olarak ve tasarim
0zelliklerine siki sikiya bagli olarak olusturdugundan, cok az
atik Uretir. Bu da UuUretim malzemesinin satin alinmasiyla
ilgili maliyetlerin azaltilmasina yardimci olur.

3D baski, uUretim ekibinin tasarim ve Uretim becerilerine
yonelik gereksinimlerini azaltmaya da yardimci oluyor.
Kaliplarin manuel olarak basilmaktansa CAD vyazilaimi
kullanilarak kolaylikla dretilebiliyor. Bu sayede Uretim
denetimsiz olarak gun boyu devam ederken personel ihtiyaci ve
uretim suresi de kisaliyor.

Son olarak, 3D baski tasarim esnekligi saglayarak model
tasarimlarina daha genis ve yaratici bir alan sunuyor. 3D
baskinin yardimiyla drun gelistiriciler herhangi bir aracg
modeli ve herhangi bir karmasik parca udretiminde sorun
yasamadan musterilerin bireysel ihtiyaclarini daha 1iyi
karsilayabiliyor.

Otomotiv Sektoriinde Toplu Prototip
Uretimi

Unitycoon, 3D baski ortagi olarak Raise3D‘yi secti ve tim
prototip Uretim sureci ic¢in Raise3D’'nin Pro2 cift ekstruder 3D
yazicilarini satin aldi. Pro2, yuksek kaliteli 3D baskili
parcalar uUretir. Pro2 yazicidaki 0,2 mm nozul, 0,01 mm baski
katmani ylksekligine ulasabilir. Pro2 tarafindan basilan bir
parcanin kalitesi ve dogrulugu, el yapimi kaliplarla
olusturulan parcalardan daha iyidir.

3D baski ortagi olarak Raise3D’yi secen Unitycoon tim prototip
uretim sureci icin Raise3D’'nin Pro2 c¢ift ekstruder 3D
yazicilarini satin aldi. Pro2 c¢ift ekstrider 3D yazici, daha
buyuk modelleri barindirmak ic¢in 12 x 12 x 11.8 in¢ (305 x 305
x 300 mm) buyuk bir yapi hacmine sahiptir ve bu blyuk
modelleri tek seferde yazdirabilir. Spoiler gibi tek bir
baskida tamamlanamayan oOzellikle buyuk parcalar icin
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gelistirme ekibi, Raise3D tarafindan gelistirilen dilimleme
yazilimi ideaMaker’i kullandi. Bu sayede modeli birden c¢ok
birbirine kenetlenen parcaya boldu. Ekip daha sonra Raise3D
bulut yodnetim platformu RaiseCloud araciligiyla gdrevi, her
yazicinin farkli bir segment Urettigi birden fazla yaziciya
atadi. Yazicilar ayni anda calisarak otomotiv sektord icgin
onemli modellerin Uretim suresini buyuk oOlcude azaltmaya fayda
sagliyor.

Gelistirme ekibi ayrica vyazicilarin yazdirma durumunu
RaiseCloud araciligiyla cevrimici olarak izleyebiliyor. Bu
sayede Uretim personelinin calisma saatleri azaltilabiliyor ve
yonetim verimliligi artairiliyor. Raise3D Pro2 yazici ile bulut
yonetim platformu RaiseCloud arasindaki sorunsuz baglantai,
Unitycoon ekibinin toplu ve c¢ok gOorevli yazdirma ihtiyac¢larini
karsilayarak Unitycoon’un seri Uretim yoluna girmesine olanak
taniyor.

3D Baski, Unitycoon’un Gelecekteki
Gelisimine Fayda Sagliyor

3D baski teknolojisi, tasarim, modelleme, UuUretim ve
tekrarlanan dogrulama dahil olmak Uzere tum prototip testi
slirecine fayda saglayabilir. Unitycoon, seri Uretimin ve 3D
baskinin buyuk boyutlu uUretim kapasitesinin avantajlarinin
somut bir ©6rnegi oldu. Bu avantajlar arasinda otomotiv
sektdrinde maliyet ve zamandan tasarruf saglanmasi, karmasik
geleneksel “manuel Uretim-test” surecinden kopma ve “ne
goruyorsaniz onu elde edersiniz” prototip UuUretim yolu
olusturma slireci yer aliyor.

Kaynak: RAISE3D
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3D Bask1i Ayakkabi Ornekleri
Artiyor

Her zaman oldugundan daha hizli degismeye baslayan trendler,
ureticileri kuguk O0lcekli uUretime yodnelmek zorunda birakiyor.
Uretim sireglerindeki bu egdilimin etki alanina giren
endustrilerden biri de spor ayakkabi sektoru oluyor. Bu durum
hemen hemen her blyuk ayakkabi Ureticisi, olaganlsti
maliyetlerle ylzlesmek zorunda kalmadan daha hizli pazar
surecleri elde etmek ic¢in farkli yontemler arayisina girmesine
sebep oluyor. Mevcut Uretim yontemlerinin c¢ogu, daha hizli
kiUcUk seri uretim icin artan talebi karsilayamasa da 3D baski
bu ihtiyaci karsilama yolunda emin adimlarla ilerliyor. 2020
yilina bakacak olursak spor ayakkabi Uretim endistrisinde
taninmis ve bu gecisin farkina varan birkac¢ sirket, uUretimde
3D baski ile atilaimlar yaparak basari elde edebilmek icin
Raise3D urunlerini kullanmaya basladi.

3D Baski ile uretilen ayakkabi parcasi (ust yuzey)
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Geleneksel Ayakkabi Uretimi ve
Yuksek Maliyetler

Spor ayakkabi Uretim surecinin tamaminda diz dikis adi verilen
islemi kapsayan ayakkabilarin Ust kisimlarinin Uretimi ciddi
anlamda bir zaman ve maliyet anlamina geliyor. Nike’in Flyknit
ve Adidas’in Primeknit’i bu teknigin onde gelen ornekleri
olarak nitelendiriliyor. Duz dikis islemini gerceklestirmek
icin kullanilan maliyetli ve buyuk Olgekli dikis makinesine
ihtiya¢ duyulmasi bir ayakkabi fabrikasinin pazarda ayakta
kalabilmek icin bu tur pahali ekipmanlarla biyluk seri uUretime
dayanmasi gerektigi anlamina geliyor. Bu da beraberinde her
gun ve her gun duzinelerce, hatta yuzlerce dikis makinesinin
kullanilmasi zorunlulugunu getiriyor.

Adidas Primeknit icin kurulan dikis fabrikasi

Dikis makinesi her ne kadar otomatik calisiyor olsa da Urun
Cciktisi bircok nihai islem gerektiriyor. Polyester elyafla
beslenen 6rgu makinesi ayakkabilarin tim dst kisimlarinin tek
bir c¢ozgu tabakasinda imal ettikten sonra kullanima hazir Ust
kisimlari tamamlamak icin oldukca emek gerektiren Utuleme ve
kesme islemi basliyor. Ayakkabinin Ust yldzeyi 6rgu olmayan bir
bicimde tasarlanmis olsa da sonrasinda isleme surecinde deri
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veya plastik gibi malzemenin ayakkabinin bu Kkismina
yapistirilmasi icin dikis ve yapistirma gibi ek adimlara
ihtiyac¢ duyuluyor.

Dikis makinesi Uretimi sonrasi gerekli nihai islemler

Degisen Trendler Kari Zorlastiriyor

Ortalama olarak yeni bir urunun tam Ar-Ge dongusu icin minimum
18 aya ihtiyac¢ duyuluyor. Bununla birlikte 06zellikle ayakkabi
bazinda trendler [JJher 3 yilda bir degisiyor ve bu durumun
gelecekte daha da hizli gerceklesmesi bekleniyor. Bu durum da
her yeni Grin ic¢in kar araliginin bir bucuk yildan az oldugu
anlamina geliyor. Bir drinidn kar araligi kiguldugundeyse
toplam yatirim getirisi dogru orantili olarak kuculayor.

Raise3D ile Katmanli Uretimi
Birlestirme

Hizla degisen ihtiyaclara c¢6zum arayan Raise3D, bilgisayarla
kullanilabilen ve tam otomatik olan yenilikc¢i bir FFF (Fused
Filament Fabrication) ayakkabi vylUzeyi UuUretim slreci
gelistirerek dengeli bir dongu yakalanmasina destek oluyor. Bu
sirecte, esnek bir 3D yazici filamenti olan_TPU (Termoplastik
Poliuretan), surekli olarak bir 3D yaziciya aktariliyor. TPU
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filamentinin iplikleri, duz bir tabla uUzerinde iplik olarak
ekstrude edildikten sonra dikis modeline benzer sekilde, TPU
iplikleri, onceden belirlenmis bir tasarimi takip ediyor. TPU
filament iplikleri birbiri Uzerinde biriktirilerek ve 3D
yaziciya aktarilan programlanmis talimatlari izleyerek
birbirine yapisiyor. Dikis isleminden farkli olaraksa, 3D
baski, halihazirda uygulanmis tum modellere hizlica eksiksiz
bir ayakkabi yuzeyi sunabiliyor.

Raise3D’nin dijital Uretim sireci

Raise3D’'nin ¢Ozumunu neredeyse tum Uretim parametrelerinin tek
bir 3D dilimleme programi olan 1ideaMaker tarafindan
tanimlandig1r dijitallestirilmis bir sirec¢ olarak
O0zetleyebiliriz. Ayni zamanda Raise3D’'nin 3 boyutlu yazicilara
sorunsuz ve kablosuz baglanmak ic¢in bulut tabanli bir 3D baski
yonetim yazilimi olan RaiseCloud’u sunmasiyla uzaktan toplu
baski yonetimini c¢ok daha kolay hale getiriliyor.
RaiseCloud’un oOzellikleri arasinda yazdirma surecine genel
bakis, canli slrec¢ takibi, baski isi atamasi, yazici kontrolu,
dosya paylasimi ve ekip iletisimi yer aliyor. Raise3D’nin
ekosistemindeki donanim ve yazilim kombinasyonu, fabrikalarin
ayakkabilar icin uUst parca Uretim slUrecini hem yonetim hem de
uretim acisindan dijitallestirmelerine yardimci oluyor.
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RaiseCloud ve uzaktan toplu baski olanagi

3D Baski Gelistirilmis Prototipleme

Raise3D ile 3D baskinin yeni bir Urunun Ar-Ge dongusu icgin
kullanilmasi, 3 aylik bir zaman c¢izelgesinde gerceklesiyor.
Onceki 18 aylik Ar-Ge donglsiyle kiyasladigimizda bu siirenin
oldukgca kisa olmasi dikkat c¢ekiyor. Her yeni drun, en 1iyi
tasarimina kavusturulmadan Once defalarca denenerek yeni
formlarda tasarlanmaya calisiliyor. Her tasarim tekrar tekrar
denenirken c¢ok miktarda UuUrun ornekleniyor. Raise3D
islemleriyle yeni bir numune Uretmekse bu denli uzun bir islem
ve gelismis bir programlama gerektirmiyor. 3D yazicilar,
dijital tasarim dosyasini basitce ice aktararak ve yazilim
icindeki birkac¢ ayari ozellestirerek, yeni ornekleri hizli bir
sekilde uUretebiliyor.

Ayni zamanda Raise3D teknolojisinin sundugu esneklik sayesinde
ayakkabinin gorsel tasarimi, ayakkabi yuzeyinin kullanim
deneyimine paralel olarak olusturulabiliyor. Ornegin,
ayakkabilarin uUst kisimlari daha siki veya daha elastik hale
getirilebiliyor. Bu da kesme, dikme ve yapistirma gibi cok
saylida ek Uretim prosedirinden tasarruf saglanmasina olanak
sunuyor. Ayni zamanda fizibilite ic¢in gerekli dogrulamayi
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ortadan kaldirdigi icinse prototip olusturma sirecinin daha
kisa olmasi anlamina geliyor.

Raise3D teknolojisi sayesinde gelistirilen ayakkabi parcalari

Kiiciik Olcekli Uretimde
Miikemmeliyet: 3D Baski

Tam ayakkabi Ureticileri, ticaret fuarlarinda pilot
lansmanlari ic¢in kuglk bir parti yeni drune ihtiyac¢ duyuyor.
Raise3D’'nin durumunda, fabrikalar, ekstra malzeme tedariki
icin harcama yapmadan kicuk bir seri lUretimi kolayca organize
edebiliyor. Iste ayakkabilar icin gerekli olan lst kisimlar da
tam olarak bu siireci deneyimledi. Raise3D’nin endiistriyel 3D
yazicilaraini kullanilarak bir dizi tasarimda yeni kisimlar
hizli1 bir sekilde UuUretebildi. 3D yazicilar, bu parcalari
tamamlamak icin gece gunduz otomatik olarak calisti.



Raise3D FFF yazicilari

3D Baskinin Gelecegi

3D baski, degisen 1is ihtiyac¢larina ve egilimlerine uyum
saglamak icin spor ayakkabi UGretim sirecini degistirmesiyle 3D
baski Uretim sidrecinde uzun vadeli yerini aldi. Raise3D,
isletmelerin ve endustrilerin eklemeli uUretimi benimsemesine
yardimci olmak icin bir 3D baski ekosistemi olusturdu. Bu 3
boyutlu baski ekosistemi, spor ayakkabi Ureticilerine uyum
saglama, O0zellestirme talebi karsilama ve kicuk toplu lUretimi
uygulanabilir hale getirme olanagi verdi. En o6nemlisiyse tim
bunlar giderek daha yaygin hale geliyor.

Kaynak: Raise3D

Elektronik Uriin Pazarina 3D
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Baski 1le Gelen Cesitlilik

Son yillarda ureticiler cogunlukla degisen tiketici tercihleri
J0dogrultusunda Uurin gelistirme ve lretim hatlari kurma
konusunda birtakim zorluklarla karsilasiyor. Bu tercihler
oncekilerden daha hizli degistiginden hizli prototipleme
ihtiyaci ortaya cikiyor. Tuketicinin tercihleri yalnizca
degismekle kalmiyor, ayni zamanda daha istikrarsiz hale
geliyor. Tum bunlar pazar segmentlerinin c¢esitli ve kucuk
olmasi anlamina geliyor. Geleneksel endustriyel slreclerininse
bu zorluklara karsi oldukca etkisiz kaldigini gdérualidyor. Bu
durumdan payini alan elektronik drin pazari cesitlilik
ihtiyacina 3D baski teknolojisi ile ¢O6zum ariyor.

Sik Prototipleme icin Elektronik
Uriin Gelistirilmesi Gerekiyor

Elektronik urun endustrisinin, tuketicileri c¢ekmek 1icgin
siurekli olarak yeni urun tasarimlari gelistirmesi gerekiyor.
Bu da Urin gelistirme asamasinda siklikla prototip
olusturmanin gerekli oldugu anlamina geliyor. Geleneksel
prototipleme, araclar, sinirli makineler, vyapistiricilar,
malzemeler ve insan emegi gibi temel kaynaklara dayaniyor. Tim
bu kaynaklar elinizin altinda olsa bile, izlenecek bir dizi
standart adim bulunmuyor. Muhendislerin parcalari tek tek
olusturmasi ve sonrasinda bir araya getirmesi gerekiyor. Bu
gibi durumlarda geleneksel prototipleme, yapilari elle imal
etmek, cok sayida tek parca uretmek ve bunlari birlestirmek
i¢in buyuk bir zaman kaybi anlamina geliyor.
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Tasarla-Prototiple-Onayla

3D Baski Hizli Prototiplemeye Nasil
Yardimci Olur?

3 boyutlu baski, geleneksel prototipleme isleminde dahil olan
ve uzun zaman gerektiren slurecleri ortadan kaldirir. Bir 3D
yazicinin uUretim yontemi, karmasik yapilari bile tek seferde
uretmeye izin verir. Bu sayede 3D baski, geleneksel Uretim
siUrecinde gunler suren ve manuel calisma gerektiren karmasik
parcalari saatler icerisinde uretebiliyor.

.

360 derecelik bir ses deneyimi icin tasarlanmis ici bos ve



karmasik cerceve prototipleri 3D baski ile hizla uUretilebilir.

3D baski prototipler artik el yapimi bir prototipten daha
ayrintili olabilir. Brainy Bee UAV‘nin gelistirilmesi
sirecinde gorev alan muhendislik ekibi, nihai bir Urune benzer
yapiya sahip bir 3B baski kamera montaji aparati olusturdu.
Ekip, 3 boyutlu baski kullanarak kamera montaj aparatini
uretmeden oOnce hepsi birbirine yapistirilmis, elle kesilmis
fiber takviyeli 1levhalar olan kaba bir montaji dogaclama
olarak gerceklestiriyordu. Kullanicilarin c¢ogu, 3 boyutlu
baski sayesinde prototip hazirlama slresinde zaman konusunda
olaganustli bir azalmaya tanik oldu.

Brainy Bee UAV

FFF 3D Baski ve Elektronik Uriin
Uretimi Talebi

Talep Uzerine Uretimin poplulerligi, gelismekte olan pazarin
kirilgan yapisini tum gercekligiyle yansitiyor. Geleneksel
imalat, yalnizca seri lretimle kar saglar ve ayni zamanda
onemli Olclde bir varlik yatirimi gerektirir. Bu durum, kucuk
seri Uretimler icin bir engel teskil ediyor. 3D dretime
baktigimizdaysa 3 boyutlu baskinin farkli bir maliyet-miktar
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orani bulunuyor.

3D Printing

Traditional
manufacturing

Geleneksel uUretimde birim maliyetin azalmasi ig¢in yuksek
hacimde uUretim yapmak gerekir.

Urtinlerin birim maliyeti, disik miktarli cikti ile modernize
edilmis geleneksel bir Gretim sirecinde olacagindan c¢ok daha
dusuktur. Her 3D yazicinin geleneksel surecten farkli olarak
bagimsiz bir ldretim merkezi oldugunu atlamamak gerekir. Bu,
kicuk isletme sahiplerinin uUretime baslamak icin yalnizca tek
bir yaziciya ihtiyaclari oldugu ve Ulretim kapasitelerini
artirabilmek icin yalnizca birka¢ yaziciya daha ihtiyac
duyduklari anlamina geliyor.

FFF 3D yazicinin malzeme uyumlulugu, kicuk seri Gretimlerde 3D
baskiyi bu denli degerli kilan bir diger o6nemli faktérdir.
Urinler bir araya getirildiginde driinin istenilen performansi
vermesiyle sonuclanan farkli oO0zelliklere sahip birden fazla
malzeme tdrdnu igerir. Bu kapsamda FFF 3D yazicilar; ABS, PC,
PP, PETG, Karbon Fiber Takviyeli Naylon ve TPU gibi ev, ticari
ve muhendislik urunlerinde yaygin olarak kullanilan cok sayida
yuksek kaliteli termoplastik turunu uyarlayabilir.
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Black Bird UAV

Her bir filamentin mekanik 6zelliklerine bagli olarak, 3D
baski parcalar son Urin olarak kullanilabilir. Ornegin,
Nightingale Gilivenlik sirketi Black Bird isimli IHA’sini her
parca icin farkli malzeme 6zellikleri gereksinimini g6z ©nilne
alarak tasarliyor. Peki bu ne anlama geliyor? Bu adimla
birlikte Nightingale Security nispeten az sayida aylik siparis
aldigi durumlarda bu parcalarin her biri ic¢in birka¢ farkli
kaliba yatirim yapmak yerine her parcayi ayri islevler icin
farklyi bir filamentle basarak Uretmeyi tercih ediyor. Ornegin,
darbelere karsi en yiuksek direnci saglayabilmek icin cerceve
kenarlari PC filament ile basiliyor.
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Black Bird UAV

Raise3D’den Destek

Raise3D urunleri, hizli prototiplemeden talep uUzerine Uretime
kadar bu tir durumlara yardimci olacak benzersiz o6zellikler
sunar. Muhendisler dretim slrecinde malzeme performanslari ve
isleme uyumlulugu icin farkli seceneklerini degerlendirir.
Ornedin Raise3D Pro2 Plus, 300 °C’ye kadar sicakliga sahip
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yuksek 1siyla ekstruzyon sistemine ve oldukca asindirici
malzemeler icin 0zel nozul seceneklerine sahiptir. Daha yuksek
1s1tma kapasitesi, yazicinin daha dusik 1sitma kapasitesine
sahip olanlardan daha yuksek performansli filamentleri
islemesine izin verir. Raise3D ayrica bircok filamentin baski
sablonlarini barindiran cevrim ic¢i bir veri tabani olan
ideaMaker Kitaplik’ini sunar. 3D yazici sahipleri, optimize
edilmis profilleri ducretsiz olarak 3D baskilari icin
kullanabilir.

Elektrikli drunler icin gorunumlerinin kalitesinin U4rudnin
cekiciligi dicin kritik oldugu asikar. Raise3D’nin FFF
yazicilari, endustriyel sinif bilesenler ve benzersiz mekanik
teknoloji sayesinde yuksek baski kararliligi ve hassasiyetine
sahiptir. 3D yazicilarin yuksek kaliteli yapisi, purizsuz
yuzeyler ve net acilarla her boyutta ve geometride 3 boyutlu
olarak vyazdirilmis parcalar uretmelerine olanak tanir.
Yaratici aydinlatmada uzmanlasmis Still Alive Lights‘i ele
alalim. Sadece 1 mm kalinliginda tac yapragi seklinde bir
abajur Ureten ekip kalinligi tac¢ yapragina belirli bir
seffaflik verecek sekilde tasarladi, bu sayede 1sik her ne
kadar az parlak olsa da drunin icinden gecebiliyor.
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Still Alive Lights
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Farkli Olcekteki Ureticiler ve 3D
Baski

Cogu kucuk ve orta O0lcekli isletme sahibinin pahali ve oldukca
buylik olan endistriyel sinif 3D yazicilar ic¢in sinirli bitcgesi
ve alani bulunuyor. Pro2 Plus ve diger Raise3D yazicilar
endustriyel dizeyde performans saglamanin yanl sira masausti
3D yazici dizeyinde blitce ve alan sunuyor. Bu oOzellikler,
isletme sahiplerinin gerektiginde birden c¢ok Raise3D yaziciyi
kolayca dagitmalarina ve genel baski kapasitelerini
genisletmelerine olanak taniyor. Ek olarak, Raise3D’'nin bulut
tabanli platformu RaiseCloud, kullanicilarin yazicilarini daha
verimli calistirmalarini sagliyor. Ayni zamanda yazici
sahipleri RaiseCloud araciligiyla kisisel bilgisayar veya
akilli telefonlar uUzerinden tim vyazicilarinli Kkumanda
edebiliyor. Bu 3 boyutlu yazici agi coklu baski gOrevleri icin
birden cok yaziciyi koordine etmede kolaylik sunuyor.
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Bulut tabanli RaiseCloud ve uzaktan Uretim

3D baski teknolojisi sayesinde elektronik uriun Ureticileri
artik tuketici tercihlerini karsilayabilir ve ayni zamanda bu
tercihlerin oOtesine gecebilir. Cok cesitli malzemeleri ve
sekilleri hassas bir sekilde uygulama kapasitesi sayesinde 3D
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yazicilar, UuUretim ve tedarik hizini oOnemli olcgude
degistiriyor. Tam da bu noktada Raise3D, Uretim kalitesi ve
etkinligi acisindan 3D baski siurecine daha fazla deger katacak
sekilde gelistirilmistir.

Kaynak: Raise3D
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