AR-GE surecinde 3D yazici
kullanmak

Turkiye’'de 3D yazicilari profesyonel olarak blnyesine katan
sirket sayisi her gecen gun artiyor. Bugunku yazimizda Raise3D
3D yazicilarini kullanan 0. S. Sogutma Teknolojileri’nin is
gelistirme, Ar-Ge sureclerinde 3D vyazicilari nasil
kullandigini kaleme aldik.

0. S. Sogutma Teknolojileri A.S. sirketinin kurucu ortagi ve
ayni zamanda bu yeni sogutma teknolojisinin mucidi Umit Kosa,
2015 yilina kadar kadar bircok farkli sirkette cok farkli
pozisyonlarda calistiktan sonra kendi durunlerini Uuretmeye
karar verdi. Bugune kadar kahve makineleri, paketleme ve
karistirma ekipmanlarindan buz makinelerine Kkadar bircok
farkli alanda makine ureten Kosa su anda sadece kendi icat
ettigi teknolojiye odaklaniyor.

0. S. Sogutma teknolojisi kisaca, ambalajli icecekleri
(Kola,bira,su vb.) ihtiyac aninda, normalde kullanilan
elektrigin cok daha azini harcayarak, 30 saniyede sogutabilen
bir teknoloji.

“3D Yazicilar Kritik Onem Tasiyor”

Tdm AR-GE calismalarini kendi i¢ yapisinda c¢ozen 0. S. Sogutma
Teknolojileri sirketi, 3 boyutlu yazici kullanimina oOnem
veriyor. Eklemeli teknolojilerin uUretim ve Ar-GE sureclerinde
hi1z, maliyet ve dogruluk sagladigina dikkat c¢eken sirketin
kurucu ortagi Umit Kdsa’dan kisaca bu faydali dinledik:

“3B yazicilar bizim icin gercekten kritik énem tasiyor. Urinin
ve parcalarinin tasarim slureclerine oOonce beyaz tahta Uzerinde
basliyoruz, ardindan Solid gibi CAD programlarinda
detaylandiriyoruz ancak bazen gbdzden kacan seyler olabiliyor.
Ornegin daha once Urettigim bir makinede tim tasarimi
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bitirdik, talasli imalattan c¢ikardik ve Urdndeki vidalarin
birkacini sikmak icin tornavida sokamadigimizi fark ettik, bu
sebeple Urudnun montajini yapamadik. Tasarimda dizenlemeler
yapildi ancak bu bize ciddi maliyetlere yol ac¢ti. Bunun yani
sira kalip ile dretiminin mimkdn oldugu ancak talasli imalat
ile Uretmenin pek de tatmin edici sonuc¢lanmadigi bazi o6zel
formlarda parcalar gerekiyor. Bu parcalarin cogunu gibi saglam
materyaller ile kalip Oncesinde test edebiliyoruz. Bu da bizi
hatalx kalip irettirme riskinden koruyor.”

Sirketin 1ihtiyaci olan disliler normal sartlarda bir
ureticiden temin ediliyordu. Ancak 3D yazicida uretilen ayni
disli carklarain 1500 RPM gibi yuksek turlarda bile hicbir
sorun yasamadan calisabildigi gorildikten sonra bu ihtiyaci
tamamen kendi atélyelerinde 3D yazici kullanarak giderme
karari aldilar. Onemli stres testlerinde de basarili olan bu
3D baskilar son urine kadar olan asamada zaman kazandiriyor.

Kosa, gelistirdikleri Urunlerin bazilarinin kapak kisminda son
urun olarak PETG kullandiklarini belirtiyor.
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“Birkac¢ Uurin kapaginda da son Uridn olarak PETG materyal
kullaniyoruz. PETG’'nin glzel yani, ABS’ye nazaran daha kolay
baski alinabilmesi, kimyasal dayanimi ylksek ve son drudn icin
gerekli olan zimparalama sureclerinde PLA’ya gOre daha kolay
islenebilmesi. Sicaklik dayanimi yiksek oldugu icin elektrikli
zimparalama aletleri ile de zimparalandiginda 1sidan oOturd
bozulmaya ugramiyor. Bunlarin yaninda gunliuk sicaklik
sartlarinda da ideal 0zellikler sergiliyor.

spabdifelate.

-
’ :
N

»
&

£
o (I

“3D Yazicinin Olmadigi Donemler,
Karanlik Caglar Gibiydi”

Kdésa, 3B yazicilarla tanismadan onceki Uretim sureclerini
karanlik caglara benzetiyor.

Ince sac metaller, ahsap, karton, plastik hamur vb. bircok
farkli materyali kullandigini sdyleyen mihendis, tum bunlarin
¢ok ciddi zaman aldigini vurguluyor.

“Zamandan daha da Oonemlisi el ile Uretilen urudnde gercgek bir



olclimlenebilir hassasiyet olamiyor. Bu sebeple ben islerimin
cok biyluk kismini dogrudan CNC’den talasli imal ettirip, hata
varsa da el ile sonradan miudahale etmek zorunda kaliyordum. Bu
da yedek parca istendigi zaman dogruluk ic¢in sorun
yaratiyordu.”

Geleneksek yontemlerin cok eskide kaldigini disinen sirket
binyesinde bir adet Ultimaker 2+ ve bir adet_Raise3D Pro 1ile

barindiriyor. Simdilik bu iki 3D yazici ile Ar-Ge siurecleri
icin buyuk anlamda zaman ve maliyet avantaji saglaiyor.

Peki Neden Raise3D Pro2?

“Raise3D Pro2 satin alma karari ile 3Dortgen’e geldigimizde
ABS baski konusundaki ihtiyaclarimizi karsilamasi ilk
kriterdi. Tamamen kapali baski boliumi ve 30x30x30 cm baski
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alanina sahip olmasi kararimizi netlestirdi diyebiliriz.
Uretim sirasinda 5-6 cm fazladan genislik bile 6nemli
olabiliyor. Bunun yani sira Raise3D’'nin beraberinde gelen
dilimleme yazilimi Ideamaker’in kullanici arayuziu tdm
ihtiyaclari en kolay sekilde halletmeye imkan taniyor.”



