Raise3D Pro3 Serisi, Hiper
Hiz Yukseltme Kiti: HUK3

Eklemeli lretim cozimlerinin kiresel saglayicisi Raise3D, Pro3
Serisi 3B yazicilar ic¢cin Hiper Hiz Yikseltme Kiti’ni (HUK3)
piyasaya surdd.

FFF 3D baskinin kademeli olarak benimsenmesi, hizi ne olursa
olsun, prototip uretmenin, durudnleri kisisellestirmenin,
bireysel ihtiyaclari karsilamanin ve kuUcuk seri Uretim
gerceklestirmenin en rekabetc¢i Udretim yontemi olabilecegini
gosteriyor. Ancak bugune kadar, 3D baskiyi yalnizca geleneksel
uretim yontemlerinin bir tamamlayicisi olarak gormek yaygindi.
Bunun nedeni ya profesyonel cozumler dusunuliurken hizi ya da
endistriyel dizeydeki c¢o6zumler dikkate alindiginda yuksek
fiyatiydi.

Raise3D’'nin devrim niteligindeki ezber bozan adimi profesyonel
FFF 3D baski icin tam anlamiyla bir sonraki seviyeyi
beraberinde getirdi.

Teknoloji

RMF500 icin yuksek hizin gelistirilmesinin ardindan Raise3D,
ogrendiklerini Pro3 serisi yazicilara uygulamayi basardi.
Bunun sonucunda piyasadaki mevcut en iyi profesyonel yazicidan
3,8 kat daha yuksek bir hiza ulasti.

Buradaki zorluk asla bir FFF yazicisina daha yuksek hizda
yazdirma talimati vermek degildi. Bir FFF 3B yaziciya yiksek
hizda yazdirmasini sOylemek oldukca basittir. Cogu Uretici ve
kullanici bunu bir noktada denemistir. Buradaki zorluk, tum
yazicinin yapisal stabilitesine ek olarak ayni kalitede katman
yaplismasinl ve yuzey kaplamasini korurken bunu yapabilmektir.
Raise3D Ar&Ge ekibi, baslangicta tum Raise3D ekosisteminin
(donanim, yazilim ve filament) uyarlanmasi gereken Pro3 serisi


https://blog.3dortgen.com/raise3d-pro3-serisi-hiper-hiz-yukseltme-kiti-huk3/
https://blog.3dortgen.com/raise3d-pro3-serisi-hiper-hiz-yukseltme-kiti-huk3/
https://www.raise3d.com/news/additive-productivity-a-new-era-in-fff-professional-3d-printing-is-born/
https://blog.3dortgen.com/naylon-3d-baski-filamenti-nasil-basilir/

cift ekstruzyon 3D yazici icin bu hedefe ulasti.

Pro3 serisinin guclu ve dengeli cercevesi, yazicinin yuksek
hizlarda calisirken boyutsal dogrulugunu ve yilzey kalitesini
korumasina olanak taniyor. Ayrica, Pro3’un gelismis yerlesik
islemcileri, Raise3D’'nin Ar&Ge ekibinin yenilikc¢i hareket
planlama tekniklerinin gucunu tam olarak ortaya ¢ikarmasina ve
aktif bir titresim iptali algoritmasi uygulamak ic¢in saniyede
600.000'den fazla adimi islemesine olanak sagliyor. Hiper hiz
¢ozumu kismen Raise3D’'nin mevcut patentleri tarafindan
korunuyor.

Rekabet

Raise3D’'nin profesyonel pazardaki mevcut rekabet¢i arenaya
iliskin analizi, Hyper Speed [JO00Yukseltme Kiti ile Pro3
Serisinin teknoloji acisindan mevcut 1liderligi daha da
netlesiyor. Halihazirda mevcut olan genel kalitenin yani sira,
suphesiz en hizli profesyonel ikili olacak.

Bu, Raise3D’'nin FFF pazarini bir sonraki seviyeye tasimasi ve
iddiali gelistirme planini gerceklestirmek icin ihtiyac
duydugu mevcut misteri tabanini o6nemli 6lcglde artirmasi icin
bir firsati temsil ediyor. Bu sebeplerden dolayi Pro3 Serisi
ya da kisaca HUK3 icin Hyper Speed [JJUpgrade Kit’'in yil sonuna
kadar son derece uygun bir fiyata sunulmasina karar verildi.

Verim

HUK3'lUn Pro3 serisine kurulumu ve ylUuksek hizli filament
hattindan filamentlerin kullanilmasiyla elde edilen sonuclar
onu diger tuim profesyonel yazicilardan ayiriyor.

Bu teknoloji atilimiyla elde ettigimiz sonuclar gercekten
dikkate deger. Tahmin edebilecegimizden c¢ok daha iyi. Bu
yalnizca Raise3D 1icin degil, tdm FFF tabanli 3D baski
endistrisi icin gecerli. Teknolojik duzeydeki rekabet
stinligiumiz son yillarda giderek daha fazla kabul



goruyor. HUK3’lUn misterilerin yatirim getirisini 3 kattan
fazla artirmasina olanak saglamasiyla, su ana kadar sahip
oldugumuz misteri sayisinin 3 katindan fazlasina ulasmak
istiyoruz. Bu nedenle, yil sonuna kadar neredeyse 2023 ic¢in
planlanan perakende satis fiyatindan 1/3 daha dusuk.

Raise3D’nin Kuresel CEO’su, Edward Feng.

Hiper Hiz Yukseltme Kiti: HUK3

Mevcut Filamentler

Raise3D’'nin daha yuksek hiz icin c¢abalarken karsilastigi
zorluklardan biri, filamentlerin akiskanligindan kaynaklanan
sinirlamaydi. Bilindigi gibi FFF’'de, biriken malzeme hatlari,
malzemenin artik 1si1isi ve hareketli memenin basinci ile
kaynasir. Bununla birlikte, baski hizi 4 kat arttiginda,
filamanin katidan erimis duruma erimesi ic¢in c¢ok kisa bir
suresi vardir. Ekstrude edilmis malzemeyi sicak bir kabuk ve
soguk cekirdek ile yari erimis bir durumda birakir. Bu da meme
tikanmasi ve katmanlar arasinda zayif baglanma kalitesine
neden olabilir. Raise3D ve ortaklari, bu zorlugun ustesinden
gelmek icin birlikte calaistilar. Simdi ylksek hizli baski icin
iki yeni filament hattini piyasaya suruyorlar: Hyper Speed []



ve Hyper Core.

Hyper Speed, daha yaygin filamentlerden olusuyor. Hyper Core,
endustriyel ve son kullanim parca uretimi icin fiber takviyeli
malzemeler ile alet, aparat ve fikstir gibi agir hizmet
uygulamalari gibi daha profesyonel ve endustriyel filamentlere
yonelik tercih ediliyor. Her 1iki filaman hatti da dengeli
molekiler agirlik ve akicilik ile optimize edilmistir. Bu da
onlarin mikemmel bir ara katman baglama kalitesine ve Z-yéni
mukavemetine, puruzsuz bir ylzey kalitesine ve kesinlikle
sifir bikilmeye sahip olmalarini sagliyor. Boéylelikle onu
bircok islevsel parca icin mukemmel sekilde uygun hale
getiriyor.

Hyper Speed [JJserisi baslangicta PLA ve ABS’ye sahip olacak.
Ancak digerlerinin yani sira PETG, PC, ASA, ESD-safe gibi
diger malzemeler piyasaya siuriulmek Uzere bekliyor. 2023
yilinda Hyper Core serisi, ustun 1s1i direnci, mukavemeti ve
sertligi olan karbon fiberle glclendirilmis kompozit bir
filament olan ilk filamenti olan PPA CF'yi de piyasaya
surecek. Raise3D, musterileri icin mevcut olan malzeme
sayisinl artirmak adina simdi filament dreticilerini, yuksek
hizl1 filamentlere odaklanan Acik Filament Programi’nin (OFP)
belirli bir yeni asamasina katilmaya davet edecek.

Katki Verimliligi, Yatiraim Getirisi ve
Parti Buyuklugii

Hyper Speed [JJUpgrade Kit’in Pro3 serisi vyazicilara
uygulanmasi, piyasadaki mevcut en iyi profesyonel yazicidan
ortalama 3,8 kat daha hizli bir hiz elde etmesini
sagliyor. Raise3D’nin hesaplamalarina gore, verimlilikteki
artis, 3D baski hizmeti saglayicilarinin Pro3 serisi
yazicilara yaptiklari yatiraimi birkac¢ hafta icinde geri
odeyebilecekleri sekildedir. Artan UuUretkenlik, o6zellikle
uretilen parca sik veya dizenli tasarim degisikliklerine tabi
oldugunda, enjeksiyon kaliplama ve CNC gibi geleneksel lretim



surecleri Uzerinde de onemli bir etkiye sahip olacaktir.

3 kattan fazla artan uUretkenlik ile Pro3 serisi bir yazicinin
her sey dahil maliyeti, diger uretim sireclerinde gerekli olan
takimlarin bile normal fiyatiyla karsilastirildiginda son
derece uygun hale gelir. Bu, eklemeli imalatin sagladigi tam
esneklikle birlikte, artik FFF 3D baskiyi, buyiuk partiler ig¢in
bile bir dretim yontemi olarak rekabet¢i hale getiriyor.

Satis Siireci

HUK3, halihazirda Pro3 serisi yazicilara sahip olan veya satin
alacak olan tum musteriler tarafindan kullanilabilir. ABD’de
bulunan misteriler icin dogrudan Raise3D’nin web sitesinden,
Avrupa’da bulunan musteriler icin herhangi bir Raise3D yetkili
saticisindan satin alinabilir.

Satin alma islemi yapildiktan sonra yetkili bayi, miusterinin
bir yazilim gincellemesine erisebilecegi ve donanim icin
Kurulum talimatlarini alabilecegi bir Raise3D sayfasi icin bir
baglanti saglayacaktir. Satin alma 2022 sonuna kadar
yapilirsa, istisnai bir teklif mevcuttur.

Raise3D, E2CF 3D Yazici 1icin
32 Endistriyel Filament
Yayinladi

Kicik ve orta O0lcekli isletmeler icin katmanli dretim
¢6zumleri saglayan Raise3D, E2CF 3D yazici icin 32 yeni
endistriyel filament sunuyor. Yeni filamentlerin pek cok ortak
6zelligi bulunuyor. Yiksek bir agirlik-agirlik oranina ve uzun
vadeli operasyonlar sirasinda tutarli yuksek performans
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gosteriyorlar. Bu da onlari o6zellikle otomotiv, havacilik ve
saglik gibi endistrilerde 6nemli bir hale getiriyor. Bununla
birlikte muhendislik aletleri, endistriyel son kullanim
parcalari gibi cok sayida uygulamalar i¢in kullanim kolayligi
sagliyor.

16 filament ilreticisi 1ile 1is birligi
yapildi

Yeni filamentler, Raise3D ile dunyaca unlu 16 filament
Ureticisi arasindaki yakin is birliginin sonucunda meydana
geldi. Bu filament Ureticileri,

= BASF Forward AM,

= Covestro,

= eSUN,

= Extrudr,

= FiberThree,

= Grupa Azoty,

= Handtmann,

= Jabil, Kexcelled,

= Kimya,

= LEHVOSS,

= NHH,

= Polymaker,

» RadiciGroup High

= Performans Polimerleri,
= Spektrum Filamentleri,
» TreeD.

Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,
Raise3D'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir. E2CF icin
yazdirma profillerini ideaMaker’a indirmek veya ice aktarmak
icin Raise3D ideaMaker Kitapligi'ni ziyaret edebilirsiniz.
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R
Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,
Raise3D’'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir.

Acik Filament Programi (OFP 1.0 ve 2.0), Raise3D ile filament
ureticileri arasinda en iyi performans gosteren filamentleri
belirlemek ve musterilerimiz 1ic¢in Raise3D tarafindan
onaylanmis c¢ok cesitli kanitlanmis malzemeler saglamak icin
uzun vadeli bir is birligidir. OFP 2.0 ile mikemmel mekanik
6zelliklerin ve basili parca performansinin yanl S1ra
uyumlulugu saglamak icin dinya capindaki en iyi filament
Ureticileriyle 1is birligi yapmaya c¢alisiyoruz. Son basilan
parcalarin o0zelliklerine ve performansina
odaklaniyoruz. Raise3D mihendisleri, tuam OFP 2.0 filament
baski sablonlarini, yalnizca parca performans dogrulamasini
temel alarak degil, ayni zamanda malzemeler ve uygulamalar
arasindaki boslugu kapatmak 1icin son kullanim uygulama
orneklerimizden elde edilen deneyim ve girdileri temel alan
yonergelerle optimize ediyor.

Minde Jin (Phd), Raise3D’de Malzeme ve Uygulamalar Mudirdi.



Son basilan parcalarin oOzelliklerine ve performansina
odaklaniliyor.

E2CF, E2 Raise3D’'nin gelecekteki optimize edilmis 3D yazicilar
i¢cin bir gelistirme platformu olarak duran genel amacli 3D
yazicisina dayanan, Ozellikle fiber takviyeli filamentler icin
tasarlanmis yeni bir modeldir. Agustos 2021’de duyurulan E2CF,
Ocak 2022’den beri piyasada bulunuyor. Ayni zamanda E2CF,
Raise3D’'nin fiber takviyeli filamentler ic¢in giris seviyesi 3D
yazicisli ve endustriyel hattin RMF500'0 amiral gemisi
konumunda yer aliyor. E2CF, yetkili saticilardan Avrupa’da
3.999 EUR ve dunyanin geri kalaninda 4.499 USD’'den satisa
sunuldu.

Kaynak: 3dprintingmedia
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Tip Alaninda Raise3D Yazici:
MRI Bakimi

MRI, yani Turkce karsiligiyla Manyetik Rezonans goérintileme
hastanelerde sikca basvurulan ve doktorlarin kesin saptamalar
yapabilmesine yardimci olabilecek en modern tani yodntemidir.
Bilgisayarli tomografi ve radyografi ile karsilastirildiginda
MRI cok daha guvenilir sonuc¢lar verir fakat bunun karsiliginda
hem cihaz hem de yardimci alet maliyetleri oldukca yuksektir.

MRI / CT ve X-Ray ekipmanlarinin satisini ve bakimini yapan,
«MRT-Service» sirketinden Vitaly M., bu sireclerde 3D baskidan
aktif olarak yararlaniyor. Simdi 3D baskinin MRI satisi ve
bakiminda nasil yardimci olabilecegini kendisinden dinleyelim.

3D yazicilar kompleks tibbi ekipmanlarin (MRI, CT
vb.) yer aldigi hizmet sektoriinde nasil
kullaniliyor?

Manyetik rezonans goruntuleme makinelerine bakim yaparken,
belirli sorunlari c¢oézmek pahali cihazler gerektirir. Ornek
vermek gerekirse, pullama/simleme islemi dizgin bir manyetik
alan elde etmek icin gerekli bir hamledir. “Sim-araci”/"”Shim-
device” isimli bir drun bu asamada kullaniliyor ve tibbi
ekipman olarak siniflandirilmamasina ragmen oldukca pahali bir
arac. Yalnizca birkac 06zel parti seklinde Uretilen araci satin
almak, cogu cihaz tamircisi ve lreticisi ic¢in imkansiz.

Fakat 3D baski, sim-araci gibi imkansizlari var etmek igin
var! 3D modelleme ve 3D baski teknolojileri el ele verdiginde,
aynli1 cihazi veya en azindan bir prototipini olusturmak icin
bir sans yaratiyor.

MRI'da yararlanilan bir diger 3D baski uygulamasi
ise radyo parazitini algilamak icin gelistirilen
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antenler.

Elektronik aksam cihazin icinde geleneksel yontemler ile yer
alir fakat cihazin dis kilifi tamamen 3D baski ile
olusturulur.

Radyo parazitini algilamak icin gelistirilen cihazlarin dis
kilifi 3D baski ile olusturuluyor.

Peki saglik alaninda biyik o6nem tasiyan MRI
cihazlarinda kullanilmak iizere 3D baski ile
olusturulan bu parcalar iiretilirken hangi
filamentlerden yararlaniliyor?

MRI makineleri bir manyetik alan altinda calisir, bu nedenle
manyetik yapida bozulmaya yol acabilecek celik yapilarin tek
basina kullanilmasi imkansizdir. Bunu onlemek icin baskida
sikca plastik veya aluminyum kullanilir.

Plastik konusunda o6once Polymaker PLA kullandik , ardindan
ESUN’a gectik. Misirdan yapildigi ve dolayisiyla c¢evre dostu
oldugu icin cogunlukla PLA plastik kullaniyoruz.

ABS basildiginda koku yapar ancak disli yapmak gerekirse ylkl
alan kisimlar ABS’den uretilmistir. Antenler 1ic¢cin 1ise
deneyimlerden yola cikarak prototipler olusturmak icin ideal



bir filament olarak PLA’yi1 kullaniyoruz. Calisma masasina
mikemmel yapisiyor ve daha kirilgan oldugu icin daha rahat
isleniyor ama bu sadece benim gérusum, muhtemelen birileri bu
0zelligi eksi olarak degerlendirecektir. Yazicilara ek
olarak, alidminyum elemanlar Urettigimiz bir 3D freze
makinemiz de mevcut.

— Vitaly M.

3D baski ekipman kullanmak, MRI alaninda nasil
artilar kazandiriyor?

Vitaly M., basta pahali bir hamle olsa da zaman icinde is gucl
ve sure Uzerindeki etkisi g6z Onune alindiginda 3 boyutlu
yazicilarin kendi maliyetlerini karsiladigini belirtiyor.

Ornedin, radyo parazitini aramak icin bir anten gelistirmemiz
bir yilimizi aldi. Ustelik elektronik tarafinda gecirilen 1-2
ayin yanli sira gorunam, tasarim ve form ac¢isindan nihai
sonucu almamiz bu bir yili olusturdu. Elbette bunun her gin
lizerinde calisilan bir sey olmadigini, her seyin adim adim
yapildigini gbéz oOnlnde bulundurmalisiniz. 3 boyutlu baski
kullanmaya karar verdigimizde 1ilk olarak SOLIDWORKS'te
sifirdan bir model gelistirdik. Ardindan Raise3D Pro2’de bir
prototip yazdirdik Sonra bir tane daha, bir tane daha, bir
tane daha..

Prototipleme sireci her sekilde uzun siriyor, son versiyona
gelene kadar 10-15 civarinda ara versiyonumuz olusturmamiz
gerekiyor. Gerekli plrizluligi elde etmek, aletin elinize tam
oturdugundan ve kullanimin rahat oldugundan emin olmak, sekli
optimize etmek vb. 1ic¢in c¢ok sayida prototip uretmemiz
gerektigi bir gercek. 3D baski teknolojisi, bunu oldukca
hizli ve dislk bir fiyata yapmamizi saglayan tek sey! Eger bu
prototipleri 6zglr lretim imkani ile kendimiz lretmeseydik,
surec¢ birkac yila kadar uzayacakti.

-Vitaly M.



MRI o0zelinde 3D baski ve alternatif liretim
bicimlerinin karsilastirilmasi

Uretim slrecine 3D baski dahil edilmeden 6nce, modellemelerde
epoksi recgine ve fiberglastan, prototiplemelerde ise bazen
kagit hamurundan yararlanilirdi. Bu calismalarin temeli manuel
oldugundan, oldukca disik bir tekrarlanabilirlik sunuyor.

Rusya’da bu konuda calisacak yetkin birilerinin bulunmamasi
ise cabasi. Vitaly M. tedarik etmeyi disundikleri Uurdnleri
uretecek kisiler bulmanin imkansiza yakin oldugunu belirtiyor.
Bu imkansizligi yaratan ana etkenler ise lretimin cok uzun
surmesi veya cok maliyetli olmasi. Belki ikisi de.

MRI 6zelinde 3D baskinin artilarina ve eksilerine
son bir bakis

3D baskinin muazzam avantajlari vardir. Nihai prototipi zaten
gelistirip test ettiyseniz, daha sonra hicbir sey yapmaniza
gerek yoktur, ideal ylzey kalitesine sahip endlistriyel bir
yazicida yazdirmak ig¢in STL dosyasini gondermeniz yeterlidir.
Artik hayallerinizin drunine bir adim daha yakinsiniz!

FDM baskinin dezavantaji ise 0,1 mm’lik bir katman
kalinliginin bile son Uurunleri basmayi pek mumkdidn
kilmamasidair.

Ve elbette yazici, projektor veya cocuk oyun konsolu ic¢in bir
braket basmaktan, kiyma makinesi veya diger cihazlar icin
olusturulacak dislilere kadar duretimde oldukca zaman
kazandirir. Bu durum bulunmasi imkansiz olan veya c¢ok
pahaliya mal olacak her sey icin gecerlidir. Oturuyorum,
yarim saat ciziyorum ve daha sonra basiyorum. Nihaili dridn
simdiden elimde.

Cok baski olusturdugum icin, ihtiyacim olan her seyi 3D
yazicida cizip uretmek benim icin her seyden daha kolay. 3D
baski, benim icin her zaman disari c¢ikip arama yapmaktan ve
benzine para harcamaktan cok daha hizli bir alternatif



olacak.

-Vitaly M.

Kaynak: Raise3D

Ralise3D 1le Yiiksek Kaliteli
ve Verimli Kicuk Parti
Uretimi

Cosmic Grips 2020 yilinda tirmanma tutamaklari Uretmeye
basladi. Kucuk partiler halinde cesitli sekillerde 60'tan
fazla tirmanma tutamak modeli Uretmek icin Raise3D- E2
yazicisinl kullaniyorlar. Yuksek kalitede Uretilen tirmanma
tutamaklari Vertical Solutions’in cevrim ic¢i magazasinda
toptan ve cevrim ici perakende secenekleriyle yer aliyor.
Cosmic Grips, ABD’de 100’'den fazla kaya tirmanisi projesini
tamamlamis Vertical Solutions ile is birligi icinde faaliyet
gosteriyor. Cosmic Grips’in iki kurucusunun, tirmanma alaninda
derin bir gec¢misi ve deneyimi bulunuyor.

Kuruculardan Yuval Hamburg, Israil’deki en biyik tirmanma spor
salonu Performance Rock’ta 100’'Un Uzerinde tirmanma parkuru
sunuyor. Diger bir kurucu Nir Beit-Av, 2000 yilindan bu yana
yenilik¢i tasarim ve ileri uUretim yontemleri ile fonksiyonel
sanat eserleri Uretiyor. Cosmic Grips, benzersiz bir urdn ve
deneyim sunmak ic¢in gelismis tasarim yontemleri, dretim
teknolojileri ve malzemeleri kullanarak hayal
edilebileceklerin o6tesine geciyor. Cosmic Grips, kurulusundan
bu yana dijital dretim vizyonunu takip etti. Vertical
Solutions’in tedarikg¢isi olmanin yani sira durinlerini
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agirlikli olarak kendisi Uretiyor ve satiyor. Kicuk bir
girisim oldugu icin yalnizca kicglk gruplar halinde tirmanma
tutamaklari siparis edilebiliyor.
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Cosmic Grips uUrinlerini agirlikli olarak kendisi dretiyor ve
satiyor.

Yiksek kaliteli ve verimli kicuk parti
iretimi nasil saglanir?

Bilindigi gibi geleneksel lretim yodntemleri, Uretim 6lcegine
gore uygun maliyetli olmuyor. Ayrica, draft acisi ve takaim
ayari hassasiyeti gibi tasarim gereksinimleri nedeniyle,
geleneksel slrecte istenilen seklin islenmesi zorlayici
olabiliyor. Bununla birlikte el yapimi dretim ile tutarli bir
kalite surdiurebilmek pek gercekci olmuyor. Bu nedenlerle
Cosmic Grips, hem sanatsal hem de hafif tirmanma tutuslari
olusturmak icin Uretim sltreclerinde Raise3D E2 makinesini
dahil etti.

Raise3D E2 makinesi yuksek baski dogrulugu ve tutarli baski
hassasiyetine sahip oldugu icin avantaj sagliyor. Yuksek
kaliteli modelleri dogru bir sekilde basabiliyor. Tirmanma
tutamaclarinin ylzeyi puriuzsiz ve hassas oldugu icin cok iyi



bir eslesme sagliyor. Geleneksel yontemlerle elde edilemeyen
karmasik yapilari kolayca uUretebiliyor. Tasarimcilar parcalari
daha oOzgurce tasarlayabiliyor. Bununla birlikte estetikten
mekanik optimizasyona kadar yluksek kaliteli dretim elde
edilebiliyor.

2 yil oOnce aldigimizdan beri Raise3D makinelerimiz 7/24
calisiyor. Uygun fiyatli, daha fazlasini satin aldik ve
kapasitemizi artirdik. Minimum bakim 1ile gi¢ kayb1i veya
filamentin bitmesi endisesi yasamiyoruz. En Oonemlisi tutarli,
yliksek kaliteli sonuclarla bize géniul rahatligi veriyor.

NIR BEIT-AV-Kurucu Ortak

Bazen elektrik kesintileri, makine asiri 1sinma kesintileri,
makine bakim ve onarimlari vb. gibi Uretim aksamalarina neden
olabilecek ve Uretim verimliligini etkileyebilecek acil
durumlar meydana gelebilir. Raise3D’'nin baski makinesi ile
elektrik kesintisinden sonra baskiya devam edebilirsiniz. Bu
da elektrik Kkesintisi nedeniyle baskinin kesilmesi ve
filamentlerin bitmesi sorununu onler.

>

Raise3D E2 makinesi yuksek baski dogrulugu ve tutarli baski
hassasiyetine sahip oldugu icin avantaj sagliyor.


https://blog.3dortgen.com/uzaktan-uretim-3b-yazici-agi-ve-raise3d/

Gelecekte, giderek daha fazla nis pazar, kucuk seri uUretim
darbogazinin dstesinden gelmek ve ticarilestirmeyi
gerceklestirmek icin 3D yazicilar daha cok tercih edilebilir.
Raise3D makinelerinin guvenilir kalitesi ve diger avantajlari
bu tarz girisimlerin Onunu acabilir.

Kaynak: raise3d

3D Bask1 ile Rahat
Prototipleme

Seul merkezli motosiklet kaski Ureticisi KIDO Sports, 3D baski
teknolojisini kullanarak yuksek teknolojili ve guzel gorunuslu
kasklar dretiyor. 3D baskidan aldigi glic¢le prototipleme
sinirlarini yukari tasiyan firma, sektorinde lider olmayi
hedefliyor.

Geleneksel Prototipleme Disiik Verim
Demek

KIDO Sports 3D baski teknolojisini benimsemeden Once
prototipleme slurecini ancak disaridan tedarik edebiliyordu.
Uclinci taraf sirketler de prototipleme icin ddokme gibi
geleneksel yodntemler kullaniyorlardi. Bu yodntem sebebiyle
muhendislerin parcalari tek tek lUretmek ve bir araya getirmek
icin oldukca fazla zaman harcamasi gerekiyordu. Ek olarak, bu
sure¢ oldukca fazla ham madde kullanmayi gerektiriyordu.
Ornegin, lretim esnasinda orijinal parca ufak bir hasar alsa
tim modelin bastan yapilmasi gerekiyordu.

Uclincii taraf firmalar prototipleme icin CNC teknolojisini de
tercih ediyorlardi. Gelin gorin ki CNC surecinin prototipleme


https://www.raise3d.eu/case/cosmic-grips-small-batch-production-for-over-60-product-mix/
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verimini azaltan bircok yoéni bulunuyor. Ornek olarak, kaskin
iciblikey bos yapisi frezeleme isleminin getirdigi sinirlamalar
sebebiyle CNC teknolojisi ile kesilemiyor. Ilavaten, tim
modeli CNC ile tamamlamanin maliyeti de daha fazla. En
nihayetinde bu sekilde yapilan prototipleme KIDO Sports icgin
modelin her adiminda yiklenici firmayla iletisimde kalmasi
gerektigi icin oldukca zaman alici oluyor.

KIDO Sports bu sorunlari asmak adina, prototipleme teknolojisi
icin 3D baskiyi sec¢ti. BOylece Uretim maliyetlerini azaltti ve
verimliligi artirdi.

3D Baski Prototipi Hizlandirirken
Daha Iyi Modeller Olusturuyor

KIDO Sports misterilerinin bircogu kasklari icin yuksek netlik
ve kaliteye ihtiyac¢ duyan motosiklet yaris takimlarindan
olusuyor. KIDO Sports da bu ihtiyaci karsilamak icin farkli
kask modelleri icin prototip hazirliyor. KIDO Sports, farkli
kask modellerini prototiplemek icin Raise3D N2 ve Raise3D Pro2
Plus 3D yazicilarini kullaniyor. Raise3D’nin Pro2 Serisi
yazicilari, 0,01 mm’'lik bir baski katman kalinligina sahip
oldugu icin kask modelinin hassas bir i¢ yapi ve plruzsiz bir
yuzeye kavusmasini saglayarak yuksek hassasiyet ve saglam
baski olusturuyor.



Kask modelleri 3D yazicilar kullanilarak olusturuluyor

Pro2 serisi ayrica 300x300x300 mm ve 300x300x600 mm’'ye kadar
daha blylik bir yapi hacmi saglayarak KIDO Sports’un cesitli
sekil ve boyutlardaki motosiklet kask modellerini basmasina
olanak tanir.

“Gérdiginiz gibi, basilan modellerin cogu oldukca blylk, bu
yluzden quvenilir 3D yazicilar istiyoruz ve Raise3D’nin ProZ2
Plus’1 ihtiyaclarimizi karsiliyor”

— KIDO Sports Mudirud Kim Wan

3D Bask1i Model Dogrulamay1i
Kolaylastiriyor

Raise3D yazicilar, Erimis Filament Uretimi ile yazdirma
teknolojisini kullanir. Yani 3D yazici, bir model yazdirmak
icin tasarim dosyasindaki talimatlari izler. 3D yazicilar, tum
model olusana kadar katman katman basilan erimis filamentler
kullandigindan, motosiklet kasklari gibi o6zel yapilara ve
bosluklara sahip nesneler kolayca basilabilir.



0zel bosluklara sahip bu kask Erimis Filament Uretimi ile 3D
olarak kolayca basiliyor.

KIDO Sports, 3D baski teknolojisini kullanarak prototipleme
surecini ucuncu taraf sirketlerden alip sirket icginde
hallediyor. Boylece maliyetli sureclerden kurtulup verimi
yukari tasiyor.

“3D baski teknolojisini benimsememizle beraber prototipleme
hizimiz 5 kat artti ve tum sidre¢ %40 oraninda kisaldi.”

— KIDO Sports Mudirud Kim Wan

3D Baski ile Miisteri Odakli Uretim

KIDO Sports, tasarimlari seri Uretmeden once motosiklet
sUrucusunun kafasina gore oOzellestirilmis yeni, aerodinamik
kask tasarimlarini dizenlemek ve test etmek icin daha kisa bir
sure¢ uygular. Kas firmasi, yeni kask tasarimlari modelleri
olusturmak icin 3D baskiyi kullanarak yeni tasarimlari uygun
maliyetli bir sekilde diuzenleyebilir ve test edebilir.



3D baski ile olusturulan kisisellestirilmis modeller

3D baski ayrica KIDO Sports’a farkli filamentleri kullanarak
kask olusturma esnekligi saglar. Farkli filamentler farklai
ihtiyaclara hitap eden kasklar icin kullanilabilir. Hem
Raise3D filamentler hem de Acik Filament Programi (OFP), KIDO
Sports’a cok cesitli testler ve potansiyel c¢O6zumler icin ABS,
TPU ve karbon fiber gibi daha gelismis 3D baski malzemeleri
sunar.

3D baski ile operasyon cesitliligini artiran, Uretim slrecini
kisaltip maliyetlerini dusuren, verimliligini <cesitli
yonlerden artirirken o6zellestirilmis drinler sunabilen KIDO
Sports; sektordeki lider konumunu koruyacagina inaniyor. 3D
baski teknolojisi ise sundugu genis Uretim yelpazesi ile
bircok sporu farkli acilardan inovatif sekilde desteklemeye
devam ediyor.

Kaynak: Raise3D



https://www.raise3d.com/case/kido-sports-innovates-helmet-prototyping-with-3d-printing/

Metal 3D Baski, Uretim
Sureclerindeki Sorunlari
Hafifletiyor

Kirik bir vida tum dretim slurecini rayindan c¢ikarabilir. Yurt
disi tedarikc¢inizin yeni vidalari teslim etmesi icin alti
haftaya ihtiyaci varsa, yedek parca tukenir ve bir krizle
karsi karsiya kalirsiniz. Ancak metal bir 3D yaziciniz varsa,
bu yeni vidayi olusturmak yalnizca saatler alacak ve oOnemli
olcude daha az maliyetli olacaktir. Bu basli basina maliyetli
ve genellikle ongodrulemeyen tedarik zincirlerini ortadan
kaldirma vaadiyle ureticileri ve isletmeleri ceken metal 3D
baskinin cazibesidir.

3D yazicilar icin kiuresel ticaret fuari Formnext‘te yedek
parca sorunlarina bir ¢ozum arayan istekli kalabalik dikkat
cekti. Ancak Formnext’teki bu yankinin asil nedeni, kullanimi
kolay metal filamentten metal parcalar basan, yeni ve buylyen
bir dusuk maliyetli masausti makine turunun yer almasiydi.

Endiistri, metal 3D baskinin pesinde

Yedek parca uretmekten daha fazlasi icin tasarlanan metal 3D
baskiya yonelik giris seviyesi makineler, sirketlerin yuksek
maliyetli, guc¢lu lazerler veya diger 3D’'nin tehlikeli metal
tozu olmadan metal prototiplerini hizli ve uygun fiyata
uretmelerinin bir yolu olarak lanse ediliyor. Metal 3D yazici
yelpazesinin diger ucundaki 250.000 Dolar ile tam bir tezat
olusturan daha kucuk bu 3D yazicilar ic¢in fiyatlar 6.000 ila
25.000 ABD Dolari arasinda degisiyor.

Yakin zamanda New Jersey’e acilan Barselona merkezli BCN3D’nin
kurucu ortagi ve CTO’su Eric Pallarés Garcia, “Misterilerimiz,
plastik parcalar uretmek kadar kolay metal parcalar uretmenin
bir yolunu istiyor” diyor. “Butun 3D baski endlistrisi metal 3D
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baskinin pesinde. Ancak gercek su ki, gunumuzde uygun fiyatli
cozumler, eger varsa, cok kit.”

BCN3D"den Epsilon 3D yazicida BASF Forward AM’den metal
filament ile 3D baski

Metal filamentler test edildi, onaylandi

Plastik parcalar uretebilen masausti 3D yazicilar yapan BCN3D,
metal 3D baskiya ilk girisini yaklasik 1.000$ degerinde bir
adaptor kiti ile baslatti. Kit, sirketin masaustu boyutlu
Epsilon yazicisinin metal filamenti islemesini ve klcguk metal
parcalar uUretmesini sagliyor. Aslinda Ultimaker ve Makerbot da
dahil olmak Uzere masaustu 3D yazicilardaki en iyi markalardan
bazilari 2021'de makinelerinde metal filament kullanimini test
etti ve onayladi.

= Irvine, Kaliforniya merkezli Raise3D Technologies, su
anda 0zellikle metal filament ic¢in 3D vyazicilar
gelistiren Ureticiler arasinda yer aliyor. Sirket,
mevcut plastik 3D yazici serisini tamamlayan Forge 1 ile
metal 3D baskiya ilk adimini atti. Metal filament
Ureticisi BASF Forward AM ile is birliginde Raise3D,



metal gucu kullananlarin maliyetinin c¢ok altinda bir
yazici gelistirdi.

» Raise3D’'nin masaustu metal 3D yazicisi, metal 3D baski
filamentinden metal parcalar olusturma islemi icin
gerekli olan diger iki makinesi, bir baglayici ve bir
firin ile birlikte 2022'de kullanima sunulacak.

» 3D baski endistrisindeki bir diger O6nemli isim, genel
merkezi Dallas’ta bulunan Polonyali sirket 3DGence,
metal 3D baskinin ilk ¢ikisini Formnext’te yapti. Yeni
Element MP260 metal 3D yazicisi, metal enjeksiyon
kaliplama yapan isletmeler icin prototip secenegi olarak
tasarlanmis kompakt boyutlu bir makinedir. MP260 gibi
yazicilar, metal parcalar dudreten sirketlerin
tasarimlarini daha hizli gelistirmelerini ve urdnleri
daha hizli pazara sunmalarini saglamak icin glinde birden
fazla metal prototip Uretecek sekilde tasarlandi.

“Acik pazar metal filamentleri basabilen masaustdi
sistemlerinin sayisi artti ve mevcut kilit endustriyel
oyuncular, Covid-19’dan kaynaklanan ekonomik etkiye ragmen
istikrarli bir buyume yasiyor.” 3DGence CEO’su Sebastian
Sczasny

Burlington, Massachusetts merkezli 3D vyazici
Ureticisi Desktop Metal iki buyuk rakibi olan ExOne ve
EnvisionTEC’i satin aldi. Desktop Metal’in en Kkucguk
metal 3D yazicisi Studio System, paslanmaz c¢elik,
titanyum ve bakirdan son kullanim bilesenleri ve
islevsel prototipler olusturmak isteyen muhendisler
arasinda oldukca populer. Sirketin, musterilerin
karmasik metal parcalar olusturmak 1icin wuzman
metalurjistler veya makinistler olmalarina gerek
olmadigina dair slogani, cok sayida profesyonel arasinda
yanki buluyor.



https://www.forbes.com/sites/amyfeldman/2020/08/26/3d-printing-unicorn-desktop-metal-to-go-public-in-latest-spac-deal/?sh=1a95aa9b67ac

Sorunlar hafifliyor

Formnext fuarinda bircok kisi tarafindan sunulan daha kucuk
metal 3D yazicilarin temsil ettigi sey, yerlesik endistri
makinelerine yatirim yapmadan once 3D baskili metal parcalarla
denemeler yapma konusunda artan bir tiketici ilgisidir. 3D
yazicl ureticileri, isletmelerin tedarik zinciri sorunlarini
hafifletmeye, metal UuUrunleri pazara daha hizli sunmaya ve
kritik parca uUretimine nasil yardimci olabilecegini kesfetmek
icin teknolojiyi benimsemelerini bekliyor.

Metal 3D baski ne kadar kolay olursa, erisimi o kadar
genisler. Metal 3D baski genel olarak son on yilda endustriler
arasinda onemli olcude buyudu fakat simdiye kadar giris
seviyesinden yoksun bir teknolojiydi. Havacilik sinifi metal
bilesenler ve otomobil lreticileri ve agir sanayi ic¢in
karmasik parca gruplari Ureten buyuk, endustriyel metal 3D
yazicilar icin talep gluc¢lu olsa da metal icin ofis dostu
masaustu 3D yazicilar, 3D yazici endustrisi icin yeni bir
noktayi temsil edebilir.

Kaynak: forbes

Raise3D, Sirket Ici Céziimil
MetalFuse Sistemini Piyasaya
Suruyor

Global 3D baski c¢ozimleri lreten Raise3D , metal 3D baski icin
uctan uca tam entegre sirket ici bir baski ekosistemi olan
Raise3D MetalFuse sisteminin dunya c¢apinda piyasaya
stiruldigini duyurdu.
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MetalFuse Sisteminin Farki Nedir?

Raise3D MetalFuse sistemi, masaustu metal 3D yazici Forgel,
katalitik ayristairma firini D200-E, sinterleme firini S200-C,
dilimleyici ideaMaker Metal’den olusurken, BASF Forward AM’den
Ultrafuse® Metal Filamentler’i kullaniyor.

Forgel — Filament Besleme



Yesil Parca Basimi

ideaMaker Metal, en yuksek kalitede uc¢ parcalar olusturmak
i¢cin gerekli parca yogunlugunu ve tekrarlanabilirligi saglayan
Ultrafuse® Metal Filamentlerin kullanimi icin optimize edilmis
bir ideaMaker surumu olmasiyla dikkat c¢ekiyor.

Sinter D200-E, geleneksel olarak MIM teknolojisi tarafindan
kullanilan, guvenli ve cevre dostu bir oksalik asit katalitik
ayristirma islemi kullanilaiyor.

Raise3D’'nin analizine gore c¢ok basit bir tasarima sahip olan
parcalar haric¢, Raise3D MetalFuse c¢oOzumu, Ozellikle kucuk
partiler icin piyasadaki AM metal 1lazer sinterleme
¢ozumlerinden daha kaliteli ve daha dusik maliyetli parcalar
uretiyor.


https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-filament-rehberi/

Sinterlenmis Numuneler

FFF ve MIM’'in Avantajlari

FFF teknolojisi, Uretimi pahali veya MIM ile Uretilemeyecek
kadar karmasik parcalarin dretimini mumkun kilan bir tasarim
o0zglrlugu sagliyor. Bu tasarim o6zgurluagu, uc parcalarin daha
iyi mekanik 0Ozelliklerine izin veriyor. Bodylelikle orta veya
buyuk partiler icin bile metal parca UuUretimi icgin
kullanilabilir.

FFF baskili parcalarin mekanik oOzellikleri, MIM kalite
standartlariyla tamamen uyumlu ve hatta onlari biraz
asiyor; bu nedenle uc¢ parcalar olarak kullanilabilirler:



Cilali Numuneler

Ayrica, katalitik ayristirma daha dusuk cevresel etkiye
sahipken guvenlik standartlari icin de daha az yatiraim
gerektiriyor.

Raise3D MetalFuse’'un diger mevcut FFF
metal bask1 coziimlerine kiyasla
avantajlari

Raise3D MetalFuse, oksalik asit katalitik ayristirma yontemi

kullanan ilk AM metal uctan uca c¢Ozumiyken diger AM metal
parca uretimi solvent ve termal ayristirma kullaniyor.

Raise3D MetalFuse’un diger mevcut toz bazli AM metal baski
¢oziimlerine kiyasla avantajlari

Raise3D MetalFuse uretimi, sarf malzemesi olarak filament
kullandigi icin daha givenli oluyor.

Ultrafuse® Metal Filamentli Raise3D MetalFuse tarafindan
uretilen parcalar genellikle cogu metal tozundan 1,4 ila 2 kat



daha ucuz oluyor.

BASF’nin metal filamentleri icin ilk eksiksiz sirket ic¢i ¢oziim
olarak Raise3D MetalFuse’un avantajlari

Raise3D MetalFuse, Ultrafuse® Metal Filamentler icin optimize
edilmis ilk eksiksiz sirket ic¢i c¢Ozumdur. Birkac¢ gun icinde
ilk “fikirden” “son kisma” gec¢meyi mumkun kilarak onemli
olcude zaman kazandirabilir. Tum sldreci kurum ic¢inde yaparak
tam gizlilik saglayabilir.

.
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Ultrafuse® 316L Filament ve Sinterlenmis Numuneler

Raise3D, 2022'nin 1ilk vyarisindan itibaren seckin satis
ortaklari araciligiyla Raise3D MetalFuse ticari sistemlerinin
dunya capinda buyuk olcekli teslimatina baslayacak. Raise3D
MetalFuse sisteminin fiyatlari su anda aciklanmadi ancak
Raise3D, bahsedilen tum teknik avantajlara ek olarak, piyasada
mevcut c¢Ozumlerden onemli Olcude daha diusuk bir toplam sahip
olma maliyetine sahip olacagini iddia ediyor.

Kaynak: RAISE3D
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3D Baski m1 CNC mi?

Agirlikli olarak motosiklet parca tasarimi ve dretimine
odaklanan profesyonel CNC isleme hizmetleri sunan Artitek,
prototipleme sirecini daha verimli hale getirmek ve farkli
tasarim varyasyonlarini test etmek icin 3D baski kullaniyor.
Artitek CEO’su Chen’e gore, sirket daha once 3D baskiy1i
denemisti ancak sonuc¢lardan memnun kalmamisti. Ancak,
geleneksel CNC Uretim surecinde devam eden gecikmeler
yasanmasiyla birlikte sirket 3D baskiya geri dondu. Bu
donusunde sirket uUretim surecinde Raise3D‘nin Pro2 c¢ift
ekstruder 3D yazicisi ile ilerlemeye karar vererek uretime
kaldigi yerden devam etti. Sonuc¢ olaraksa Pro2 gibi
profesyonel bir 3D yazici kullanarak “Artitek stilini”
gelistirmeyi basaran sirket ilk drununu 2021’de basariyla
piyasaya surdu.

Raise3D Pro2’'nin Uretim surecine dahil edilmesiyle birlikte
sirketin piyasaya surulen ilk urdnu
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surulen ilk drun

3D Yazicilar, Uriin Gelistirmede
Verimliligi Artiriyor

3D baski, CNC endustrisine girmeden once tasarimcilar gorsel
dogrulama araclarindan yoksundu. Trendlerin ve ihtiyaclarain
eskisinden daha hi1izli degismesiyle birlikte dogrulama
araclarinin eksikligi tasarim ve Uuretim sirecleri arasindaki
boslugu giderek genisletti. Bu bosluk, bir tasarimain
sonuclandirilmasi icin gereken surenin uzamasl yani nihai bir
urun dretmenin daha zor ve daha uzun bir surece donusmesi
anlamina geliyor.

Artitek, tasaraimcilarin potansiyel bir darinun fiziksel
modelini g6rmelerini ve test etmelerini saglayan prototipleme
sirecinde CNC islemeyi kullandiginda, taslaklar tamamlandiktan
sonra CNC makinelerinin her daim mesgul olmasi sebebiyle hayal
kirikligi vyasiyordu. Makineler test icin nihayet hazir
oldugundaysa tasarimcilar prototipler icin haftalar hatta
bazen aylarca beklemek durumunda kaliyordu. Tasarimcinin
urinde degisiklik yapmasi gerektigindeyse bu déngiu kendini



tekrar ediyordu. Ozetleyecek olursak Artitek’in prototipleme
asamasl en az iki hafta surerken sirketin tum geleneksel CNC
uretim sureci 5-6 ay suruyordu. Tasarim trendlerinin birkac¢ ay
icinde o6nemli Olcude degisebildigini gdz onunde
bulundurdugumuzsa CNC lretim slreci, Artitek’in belirli bir
tasarimla pazara girmek icin dogru firsati kacirmasiyla
sonuglanabiliyordu.

Prototipleme asamasini kisaltmak isteyen Artitek, Raise3D’nin
Pro2 c¢ift ekstruder 3D yazicisini kullanarak 3D baskiya geri
donme karari aldi. 3D baski sayesinde sirket bir tasarimin
tamamlanmasli uUzerine birka¢ saat icerisinde prototipini
gorebilir hale geldi. Pro2 gibi profesyonel 3D yazicilarain
seri Uretimden o6nce dogrulama arac¢lari olarak kullanilmasi
proje slresinden ve maliyetten tasarruf saglayarak verimliligi
artiriyor. Artitek o6rneginde oldugu UlUzere prototipleme zaman
¢izelgeleri yarim gune indirilerek maliyet parcalari basmak
icin kullanilan filamentlerle sinirlandirildi.

3D baski prototip


https://www.raise3d.com/pro2-series/

\
Bir hafta icerisinde lUretilen 3D baski prototipler

Artitek, 3D Yazicilari Esnek Bir
Sekilde Kullaniyor

3D yazici kullanan Uureticiler, o6zellikle geleneksel
endistriyel dretim sureclerine kiyasla daha hizli ve dogrudan
prototip uUretebiliyor. Artitek gibi dreticiler de bu sayede
tasarim degisikliginin gerekli oldugu firsatlari kolaylikla
belirletebiliyor.

Ornedin sirket yakin zamanda bir fren kolu tasarladi. 3D baski
ile parcalarin birkac¢ saat icinde Uretilip test edilmesi
saglanabildiginden ilk fren kolu tasariminin boyutsal sapmasi
tespit edebildi. Fren kolunun boyutu bu noktada oldukca onemli
bir ayrinti cinki kol boyutu cok blyiuk oldugunda eli kiclk
olan musteriler fren kolunu rahatca tutamayabilir. Bir diger
yandan fren kolu boyutu cok kucukse, bu durumda da fren kolu,
gucuni kaybedebilir. Her iki senaryoda da suruculer duzgun
fren yapamayacaklari icin tehlikeli durumlar ortaya c¢ikabilir.



3D baski ambalaj icinde lazer kazima (altta) icin Jig
(yukarida)

ideaMaker 1ile Giivenilir 3D Baskai

Sirketler musterilerinin guvenligi icin dogru tasarim
kararlari almalidir. Artitek de Raise3D Pro2 ile bu husus
0zelinde farkini ortaya koymayi basariyor. Sirketin kullandigi
3D yazici, mukemmel bir model tasarim semasi olusturarak
dilimleme yazilimi ideaMaker‘a baglandi. ideaMaker’in cesitli



https://www.raise3d.com/ideamaker/

islevleri sayesinde Artitek, vyalnizca birka¢ parametre
ayariyla optimum mekanik performans saglayan bir fren kolu
tasarlayabildi. 3D yazicinin verimli Uretim yapisi sayesinde
tum bu ayarlamalar fiziksel bir model uUzerinde hizli bir
sekilde gorintilenebilir ve ihtiya¢ duyuldugu noktada
iyilestirmeler icin hizlica harekete gecilebilir.

Pro2’'yi prototiplemede kullanmanin basarisiyla motive olan
Artitek, Pro2 c¢ift ekstrider 3D yazicinin kullanimini
kaliplari ve fiksturleri de uUretebilmek icin genisletti.
Sirket, lazer gravir icin bir mastar tasarlayarak 3D baski
mastarlarinin ve fikstirlerinin uygun oldugunu kesfetti. Ayni
zamanda yuksek kaliteli 3D baski parcalar uretme firsati sunan
Raise3D Pro2’yi kullanarak ambalaj malzemesi Uretebildi.

Acik Filament Programi (OFP),
Artitek’e Daha Iyi Secenekler
Sunuyor

Artitek tek tip filament ile baski yapmak yerine farkli
motosiklet parcalarinin dayaniklilik ve sertlik
gereksinimlerini karsilayabilmek amaciyla farkli malzemeler
kullaniyor. Su andaysa naylon-karbon malzemeyi test etmek icin
Raise3D’'nin Acik Filament Programini (OFP) kullaniyor. Bu
programla birlikte Artitek daha fazla malzemenin uyumlu
olabilmesi icin en iyi 3D baski filament Ureticileriyle is
birligi vyapmayi, boylece miukemmel baski performansini
artirmayi ve musteri ihtiyaclarini daha iyi karsilamayi
amacliyor.

Artitek 3D Baski Teknolojisinin
Basarisini Ornekliyor

Tasarim verimliligini artirmak icin Raise3D vyazicilari
kullanmaya devam etmeyi planlayan sirket Raise3D’nin Pro2 ile


https://www.raise3d.com/news/announcement-raise3d-open-filament-program/

yeni Urunleri hizla Uretmeyi hedefliyor. Bu kapsamda Artitek
geleneksel uUretim yontemlerini gelistirmek ic¢in 3D yazicilari
kullanmayl secen ureticilerin piyasaya yeni durinleri nasil
hizl1 bir sekilde sunabileceginin bir 6rnegidir.

Artitek ve Kiden is birligi

Raise3D Pro2 ile dretim sireclerindeki sicramaya dair bir
ornek daha incelemek isterseniz PHILSA’nin Raise3D Pro2 ile
Dedisen Uretimi adli iceridimize g6z atabilirsiniz.

Kaynak: Raise3D

Kiiciik Olcekli Isletmeler icin
En 1yi 3D Yazicilar

Ofisiniz, laboratuvariniz, studyonuz veya atOlyeniz ig¢in bir
3D yazici alacaginiz zaman odaginiza almaniz gereken en temel
kistas kullanim kolayligi olmalidir. Yazicinizin, 1isinizin
uretkenligini artirirken bir yandan da pazara drun sunma


https://blog.3dortgen.com/philsanin-raise3d-pro2-ile-degisen-uretimi/
https://blog.3dortgen.com/philsanin-raise3d-pro2-ile-degisen-uretimi/
https://www.raise3d.com/case/artitek-prefers-3d-printing-over-traditional-production/
https://blog.3dortgen.com/kucuk-olcekli-isletmeler-icin-en-iyi-3d-yazicilar/
https://blog.3dortgen.com/kucuk-olcekli-isletmeler-icin-en-iyi-3d-yazicilar/

hiziniza katkida bulunmasi gerekir. Tdm bunlari yaparken
zamandan ve maliyetten tasarruf ettirmeyi de ihmal
etmemelidir. Beklentilerimizi acik bir sekilde ortaya koyduk
ancak ihtiyacimiz dogrultusunda en dogru alternatifi nasil
sececegiz endisesine kapildiysaniz telaslanmayin. Piyasadaki
kullanimi en kolay ve en glvenilir 3D yazicilar icin dogru
yerdesiniz. En dogru 3D yaziciyi bulma arayisinda olanlariniz
icin bir derleme yaptik.

Ultimaker S3/S5/S5 ProBundle

Kapsamli bir 3D yazici c¢ozumu sunan Ultimaker; donanim,
yazilim, malzemeler ve 3D Baski Akademisi’ne erisim iceren 3D
baski paketleriyle birlikte kullanicilara tum bunlari
erisilebilir paketler olarak sunmaktadir. Ultimaker yazicilari
neredeyse her filamentle baski yapmaniza olanak saglayan acik
bir filament sistemine sahip prototipleme, takimlama ve yedek
parcalar i¢in ideal, gercekten kullanimi kolay c¢ift ekstruzyon
makineleri olarak da tanimlayabiliriz. Sirketin malzeme
ureticileriyle olan ortakliklari, Ultimaker’in endustriyel
sinif muhendislik plastikleri de dahil olmak Uzere cok cesitli
0zel filamentlerden optimum baskilar sunmasini saglaiyor.

Ultimaker 3D yazicilar ayrica neme, sicakliga ve soguga maruz
kalma baskilarin basarisiz olmasina neden olabileceginden
malzemelerinizi en iyi durumda tutma konusunda da yenilikc¢i
¢cozumlere basvurmayil surduruyor. Filament nem kontrolu ve
otomatik malzeme isleme Ozelliklerine sahip S5 ProBundle ile
calisirken filament biterse veya farkli bir malzeme gerektiren
yeni bir baskiya gecmeye karar verirsiniz malzeme istasyonu
otomatik olarak bir sonraki makaraya gecer.


https://ultimaker.com/
https://blog.3dortgen.com/ultimakerdan-profesyonel-filamentler-ve-baski-hucresi/

Ultimaker S5

Formlabs gibi Ulitmaker vyazicilar da ag kurmak ve
0lceklendirme yapmak ic¢in kullanim kolayligi sagliyor.
Nispeten yeni olan Ultimaker Essentials, sirketlerin merkezi
bir ag ile artirilmis guvenlik ve yazilim gincellemeleri ile
kurumsal capta 3D baskiyi kullanmalarina olanak taniyor. Ayni
zamanda sundugu e-06grenme platformlariyla temel bilgilerden
karmasik konulara kadar bircok alani kapsayan videolar
dogrultusunda sertifika almanizi sagliyor.

= S3/S5/S5 Pro teknolojisi: kaynasmis filament uUretimi
(FFF)
= Fiyat: S5 Pro paketi + malzemeler icin 10.500€

Raise3D Pro2/Pro2 Plus

Raise3D‘nin Pro2 serisi ince detayli, yuksek hizli 3D filament
yazicilari, kaliteli yapisi ve her baskida guvenilir c¢ikti
kalitesi ile mini fabrikalar olarak dusunulebilir. Tam olarak
tak ve calistir gibi bir sistem olmasa da c¢iktisinin
karmasikligi g6z oniune alindiginda, harika sonuc¢lar ic¢in
nispeten kisa bir alisma sureci gerektirir.


https://www.raise3d.com/pro2/

Raise3D dayaniklilik, tekrarlanabilirlik ve hacimli dretime
guclu bir sekilde odaklanan yazicilarini “endustriyel sinif”
olarak adlandiriyor. Pro2 serisinin genis formati hem
sanatcilar hem de muhendisler arasinda favori bir secenek
olarak adindan s6z ettiriyor.
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Raise3D Pro2

Aga baglanabilirlige sahip bulut tabanli yazilim sayesinde
sirket capinda sorunsuz bir is akisi olusturarak farkli
departmanlardaki personelin 3D baski dosyalarini kolayca
tasarlamasini ve dogru sonuclar uUretmesine olanak sunar. Ayni
zamanda RaiseCloud 3D baski yonetimi yazilimi bir veya birden
fazla 3D yazicida tum baski Uretimini uzaktan izleme firsati
da sunuyor. Karbon fiberden ahsap dolguya kadar genis bir
malzeme yelpazesi sayesinde Pro2 ile neredeyse her tur baskiyi
yuksek standartlarda tamamlayabilirsiniz.

» Pro2/Pro2 Plus teknolojisi: kaynasmis filament Uretimi
(FFF)
= Fiyat: 4.500 — 6.000€ + arti aksesuar ve malzemeler


https://blog.3dortgen.com/philsanin-raise3d-pro2-ile-degisen-uretimi/

Formlabs Form 3/3L

Formlabs yazicilar masaustli bilgisayarinizda tek tikla
herhangi bir baski almak kadar kolay bir kullanim sunar.
Yazicilari, vyazilaimlari, malzemeleri, islem sonrasi
aksesuarlarindan olusan ekosistemi her ne kadar pahali olsa da
Formlabs 0zelinde her detay basitlestirilmis ve
dogrulanmistir. Son islem istasyonlari ve malzeme kartuslari,
yazdirmayl ve temizlemeyi kolaylastirir.

Form 3 ve 3L, Ozellikle prototipler icin purizsuz yuzeyler
uretiyor. Diger yandansa muhendislik sinifi malzemeler bu
yazicilari nihai parcalar icin karmasik sureclerin
zorluklarina dayanabilen son derece hassas, islevsel 3D
baskilar i¢in wuygun bir 1is guclu haline getiriyor. Bu
yazicilar, ince detaylardaki basarisi sayesinde kuyumcular ve
sanatcilar arasinda da oldukca yaygin olarak kullaniliyor.

The Form 3 ve Form 3L

Isletmeler icin bir arti olan Formlabs yazilimi, calisanlarin
yazdirma islerini siraya alabilmeleri ve yazici etkinligini
her yerden izleyebilmeleri ic¢in bir gosterge panosu sunuyor.
Ister iki, ister 20 adet yaziciniz olsun, yazicilar, baski


https://formlabs.com/3d-printers/form-3l/

uretimini kolayca oOlceklendirmek ic¢cin birbirine
baglanabiliyor. Dijital destek ise Formlabs’in bir diger gicli
yonli desek yanlis olmaz. Internet sitelerinde bulunan
sayesinde takildiginiz noktada bir c¢6zum yolu bulabilirsiniz.

Form 3, Form 3L teknolojisi: Dusuk Kuvvetli
Stereolitografi (LFS)
 Fiyat: 3.499€ — 9.999€ + aksesuarlar ve malzemeler

Formlabs, Raise3D, Ultimaker 3D yazicilar ile daha yakindan
tanismak 1isterseniz 3dortgen magazamizda sizleri bekliyor
olacagiz.

Kaynak: Al13DP


https://all3dp.com/1/best-3d-printer-for-small-business/

