BCN3D Dilimleme Kilavuzu:
Destek Malzemeleri

FDM 3D baski, nesnelerin oOnceden tanimlanmis bir sekilde
katman katman malzeme birakilarak yapildigi bir eklemeli
uretim sidrecidir. Her Uretim suUrecinin farkli yetenekleri ve
sinirlamalari varken, FDM 3D baskinin tek bir temel kurali
vardir: Her yeni katmanin asagidaki katman tarafindan
desteklenmesi gerekir. Ancak, bileseniniz havada yazdirilacak
c¢ikintilar veya Ozellikler iceriyorsa ne olur? 0 zaman bir
destek yapisi eklemeniz gerekir. Destek malzemesi modelinizin
cikintilarini ve koprulerini destekleyen, otomatik olarak
olusturulan yapiya yardimda bulunur.

Peki ne zaman, hangi sartlarda, ne gibi kosullarda destek
materyaline ihtiyac¢ duyariz?

1. Cikintalar

Dikeyden 452 l(zerindeki tuim c¢ikintilar, destek vyapilari
kullanilarak 3D yazdirilmalidar.

Cikintilar


https://blog.3dortgen.com/bcn3d-dilimleme-kilavuzu-destek-malzemeleri/
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2. Kopruler

Képriler, iki noktayi diz bir c¢izgiyle birbirine baglayan
yatay c¢ikintilara atifta bulunur. 10 mm’'nin altindakiler,
asagida bir destek yapisi olmadan nispeten iyi kalitede
basilabilir.

Kopruler

3. Temel Destek malzemesi ayarlari

X/Y mesafesi

Baskinizin yanlardan takilma potansiyelini azaltmak icin X / Y
mesafeyi artirarak disunun.
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Destek X/Y Mesafesi: 0,1 mm (sol), 0,8 mm (sag)
Z mesafesi

Bu muhtemelen en kritik destek ayaridir ve destek yapisinin
son katmani ile desteklemesi gereken kisim arasindaki mesafeyi
belirler. Her tasarim ve malzemenin benzersiz degerleri
olmasina ragmen standart Z mesafesi 0,2 mm’dir. Son baskiya

gecmeden once bazi Ornekleri 3B yazdirarak bu ayari test
edebilirsiniz.

Destek Z Mesafesi: 0,1 mm (sol), 0,8 mm (sag)

4. Destek yogunlugu

Destek yapisi otomatik olarak olusturulan bir agdir. Dolguda



oldugu gibi ag yogunlugunu ayarlayabilirsiniz. Standart dolgu
yogunlugu %15'tir.
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Destek Yogunlugu: %15 (sol), %30 (sag)

5. Destek cikinti acisi

Modelinizde farkli bir acida cikintilar varsa, bu ayar ile
hangilerinin destege ihtiyaci oldugunu secebilirsiniz.

Destek cikinti acisi: 60° (sol), 30° (sag)

6. Yalnizca yapi plakasinda destek

Her yere destek yapilari yerlestirmeyi secerseniz, bazilarinin



baslangi¢ [JJkatmani baskinin Uzerinde olabilir ve bu da dis
katmanin kalitesini etkiler.

Destek yerlestirme ayari: Her yerde (solda), Yapi plakasina
dokunmak (sagda)

7. Destek arayuzu

Bu ayar, model ve destek arasinda yogun bir arayuz
olusturur. Bir arabirime sahip destek yapilarini kaldirmak,
genellikle normal destekleri kaldirmaktan daha kolaydir
ve ylzey kalitesi genellikle daha iyidir.

Destek Araylizii: Devre Disi (sol), Etkin (sag)



8. Destek agzi

Bu secenek, birinci katmanin destek dolgu bdélgelerinde bir
kenar olusturarak baski plakasina destegin yapismasini
artirair.
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Destek Kenari: Devre Disi (sol), Etkin (sag)

Destek malzemeleri

IDEX teknolojisi sayesinde, kaliteli bilesenler Uretmenin yeni
yollarini sunan farkli malzemeleri tek bir baskida
kullanabilirsiniz.

Ayni baski malzemesi

Urettiginiz baski geometrik bir tasarima sahipse hem baski hem
de destek malzemesi icin ayni malzemeyi kullanabilirsiniz.

»Basit veya geometrik sekillere sahip parcalar icin
onerilir.

»Cift malzemeli baskilara kiyasla daha kisa baski
suresine sahiptir.

= Ayni1 malzeme olduklari icin artirilmis parca destegi
baglantisi vardir.



PVA

PVA, en populer 3D baski malzemelerinden biridir. Suda c¢oézunur
oldugu ve diger populer malzemelerle kolayca
birlestirilebildigi icin yalnizca destek malzemesi olarak
kullanilir.

= Suda c¢ozunur.
- I¢c bosluklari olan karmasik parcalar icin odnerilir.
 PLA, PETG, TPU ve Naylon ile mukemmel yapisma saglar.

BVOH

BVOH (Butendiol vinil alkol kopolimeri), FFF dretim sdreci
icin optimize edilmis suda c¢Ozunur bir termoplastiktir.

= Suda ¢ozunar.
- PLA, PETG, ABS, PA ve PAHT CF15 ile uyumludur.
= CozUlmesi hizladair.

Ozetle, materyellerinizin hedeflenen amacinil
gerceklestirmesini icin aralarindan secim yapabileceginiz bir
dizi ayar ve 3D baski malzemesi vardir. Bu hususlari
derinlemesine okumak ic¢in teknik 1incelemelere g6z
atabilirsiniz.

Kaynak: BCN3D
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