Suya Dayanikli 3D Baski Nasil
Yapailair?

3D baskili parcalarin bircok faydasi olmasina ragmen,
genellikle su gecirmez degildirler. Suya dayanikli 3D baski
icin zaman ayirmak, daha uzun sire dayanmalarini saglayabilir
ve su hasarlarina karsi koruyabilir.

Pek c¢cok insan “su gecirmez”nin ne anlama geldigi konusunda
yanlis fikirlere sahiptir. Temel olarak, su gecirmeyen ve su
gecirmez vardir. Su gecirmeyen, suyun parcayl etkilemeyecegi
anlamina gelirken, su gecirmez, suyun parcaya giremeyecegi
veya parcadan cikamayacagili anlamina gelir. Uygulamada, yagmura
veya nemli bir iklime maruz kalacak bir baskinin su gecirmeyen
olmasini isteyebilirsiniz. Suyun iceri girmesini engelleyip
engellemedigi oOnemsizdir.

Grnegin, bir araba parcasini 3D yazdiriyorsaniz, onu Su
gecirmeyen hale getirmeye gerek yoktur fakat yagmur nedeniyle
bozulmamas1 icin su gecirmez olmasi gerekir. Ote yandan, bir
su sisesi yazdiriyorsaniz, siviyl tutmak ic¢in su gegirmez
olmalidir.

Bu yazida, 3D baskili parcalarinizi nasil su gecirmez hale
getireceginize odaklanacagiz. Size malzeme secimi, dilimleyici
ayarlari, son isleme ve test dahil olmak lzere bazi farkli
yontemler gosterecegiz.

Malzeme secimi

Baz1i malzemeler, su gecirmez olmayan parcalara yol acabilen
kimyasal reaksiyonlara ve deformasyonlara karsi digerlerine
gore daha hassastir. Bir malzeme suya tepki veriyorsa, o
malzemeden yapilmis. Bir 3D baski buyuk olasilikla suyla temas
ettiginde veya nemli bir ortama yerlestirildiginde deforme
olur. Bu nedenle, malzeme secimi ilk dusunceniz olmalidair.


https://blog.3dortgen.com/suya-dayanikli-3d-baski-nasil-yapilir/
https://blog.3dortgen.com/suya-dayanikli-3d-baski-nasil-yapilir/
https://all3dp.com/2/3d-printed-car-parts-best-sources/

Sadece bunun tek adim olmadigini unutmayin. Bazi malzemeler su
gecirmez olarak etiketlenebilse de bunlardan yapilan parcalar
olmayabilir.

Malzemeler

FDM bask1i yapiyorsaniz, muhtemelen U¢ ana malzemeyi g6z o6nunde
bulunduracaksiniz: PLA, ABS ve PETG. Daha az yaygin olsa
da Polipropilen (PP), su gecirmezlik Ozellikleri nedeniyle
dikkate alinmasi gereken baska bir malzemedir. Hepsine daha
yakindan bakalaim.

 PLA en su gecirmez malzeme olarak bilinmemekle birlikte
isi yapar. Sicak su yerine soguk su ile etkilesime
girdigi surece iyi calismaladair.

ABS, su gecirmez baski ic¢in mukemmel bir
malzemedir. Parcalar sogukta catlayabilir ve deforme
olabilir. Bunun disinda Su gecirmezlik

0zelliklerinin uzun sire dayandigi bildirilmistir.

» PET'in (su siselerinde kullanilan) bir modifikasyonu
olan PETG, su gecirmez baskilar yapmak icin harika bir
malzemedir. PETG genellikle su gecirmez olarak kabul
edilir ve ayrica mukemmel termal dirence sahiptir. Bu
malzeme, ek olarak baska su gecirmezlik teknikleri
uyguladiginiz sirece, su gecirmez parcalara baski yapmak
icin muhtemelen en iyi seciminizdir.

PP, su gecirmez baskilar ic¢in en 1iyi seceneklerden
biridir. Dogasi geregi hidrofobiktir, suyu iyi tutar ve
iyi miktarda kimyasal ve darbe direncine sahiptir.

Besin Givenligi

Yiyecek veya icecekle temas edecek herhangi bir sey icin 3D
baskili bir parca kullanmayi planliyorsaniz, ABS veya ASA
yerine PP veya PETG gibi gida acisindan guvenli bir malzeme
kullanmalisiniz. Yazdirmadan once, 1ilgili filamentin
ureticisinin bunun gida ic¢in guvenli oldugunu belirttiginden
emin olun.
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Isi dayanikliligi

Isi1 direncinin bir parcanin su gecirmez olmasiyla higbir
ilgisi yoktur, ancak amaclanan uygulamaya bagli olarak ilgili
olabilir. Ornegin, bulasik makinesinde yikanabilir parcalar
asiri sicakliklara ve cok fazla suya maruz kalir, bu nedenle
malzeme secimi O6zellikle onemlidir. ABS veya PETG gibi 1siya
dayanikli ve ayni zamanda su gecirmez bir malzeme
sectiginizden emin olun.

Dilimleyici Ayarlari

3D baskilar icin en onemli faktorlerden biri dilimlenme sekli
ve hangi ayarlarla yapildigidir. Diger seylerin yani
sira ayarlar, 3B yazdirilan bir parcanin ne kadar siki, dolu
ve korumali oldugunu belirler ve bu da ne kadar su gecirmez
olacagini etkileyebilir.

Bir 3D baskiyi su gecirmez hale getirmede dilimleyici ayarlari
biyik bir rol oynasa da bazi modellerin su gecirmezliginin
digerlerinden daha zor oldugunu unutmayin. Cok fazla ayrinti
iceren karmasik modeller daha zordur. Bu nedenle modelinizi
olabildigince basit yaptiginizdan emin olun.

Modelinizi buna g6re ayarladiktan sonra yazdirma ayarlariyla
oynayabilirsiniz. Asagida dikkate alinmasi gereken en oOnemli
asamalar verilmistir.
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Parcanizi birkac¢ saat suya batirin ve deforme olup olmadigina
bakin (Kaynak: Zydeco via Thingiverse )

Ekstruzyon

Baskilarinizi kasitli olarak asiri sikmak, baskilarinizda
herhangi bir bosluk olma ihtimalini azalttigindan, parcalari
daha su gecirmez hale getirebilir. Bunu, dilimleyicinizde
bazen “akis hi1izi” olarak da adlandirilan ekstrizyon

carpanini artirarak yapabilirsiniz.

Ayrica, baskinizin bircok katmaninin birbirine daha 1iyi
yapismasini isteyeceksiniz ve bunu sicakligi

artirarak yapabilirsiniz. Sicakligin arttirilmasi, asiri
ekstrizyona da yardimci olabilir.

Kabuklar ve Dolgu

Bir baskida kullandiginiz kabuk sayisini artirmalisiniz. Bu
ayarin yapilmasi, 3D baskinin dolgulu kismini kaplayan daha
fazla sinir ekler. Ayrica, daha yuksek bir dolgu yuzdesi
kullanmayi dusunebilirsiniz. Bu, baskiniza daha fazla dolgu
ekleyerek bicimini ve yapisini korumaya yardimci olabilir.
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Meme Boyutu

Kendi basina bir dilimleyici ayari olmasa da daha genis
bir agizlik parcalari daha fazla su gecirmez hale getirmeye
yardimci olabilir. Daha genis nozil, bir parcanin kabuklari da
dahil olmak Uzere daha kalin ekstrude hatlar anlamina
gelir. Kac¢ tane olduklarindan bagimsiz olarak, daha kalin
kabuklar, baski sirasinda yanlislikla delikler veya bosluklar
olusturacak kadar ince baski yapma sansinin daha az oldugu
anlamina gelir. Tabii ki, daha kalin nozul olsun ya da
olmasin, daha fazla kabuk yalnizca bir baskiyi su gecirmez
hale getirmeye yardimci olabilir.

I w 1§

Katman Yuksekligi

Daha ylksek bir katman yiksekligi ayari kullanmak, daha uzun
katmanlar olusturdugu icin bir baskinin ne kadar su gecirmez
oldugunu iyilestirebilir. Sonuc¢ olarak, baskida bunlardan daha
az olacaktir. Bu da parcanin potansiyel olarak su girmesine
neden olabilecegi daha az zayif nokta (yani katman c¢izgileri)
anlamina gelir.

Rotus

Son islem, 3D baskili bir parcayi su gecirmez hale getirmenin
en iyi yollarindan biridir. Ozellikle katman yumusatma,
mukemmel su gecirmez sonuclar verebilir. Katmanlari
harmanlayarak katman c¢izgisi bosluklarini ortadan kaldirir ve
parcanin etrafinda daha siki bir sizdirmazlik olusturur.

Katman yumusatma birka¢ farkli sekilde yapilabilir ama ana
teknik, ¢oOzunebilir bir baskiya bir ¢O0zlicu uygulamaktir. Bazi
malzemeler belirli kimyasallara karsi c¢oézundr. ABS, o6rnegin
aseton ile temas ettiginde cozundr.

= Aseton: Bu belki de sonradan isleme icin kullanilan en
populer cozucudiur. Aseton tabakasi yumusatma, ABS, ASA,
HIPS, PMMA ve polikarbonat filamanlarla calisir.
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 Epoksi: Baska bir son isleme yontemi, bir baskiyi epoksi
recine ile kaplamaktir. Epoksi, 3B baskilardaki katman
¢izgilerini hizla duzelterek parcalari suya karsi daha
az savunmasiz hale getirir.

 Balmumu: Daha az yaygin olmasina ragmen, balmumu
baskilarin su gecirmezligi icin iyi bir adaydir. Aseton
gibi katmanlari c¢oOzmez, aksine katmanlar arasindaki
bosluklari doldurur.

Test yapmak

Artik su gecirmez bir parca olusturdugunuza gOre onu test
etmek iyi bir fikirdir. Yukaridaki tavsiyeleri uygulayarak,
her zaman su gecirmez bir parcaniz olacagini hemen disinmeyin.

Baskinizi test etmek icin en az birkac¢ saat hafif sogquk suda
birakin. Ardindan parcayi cikarin ve yaklasik bir saat
kurumaya birakin. Herhangi bir deformasyon veya catlama fark
ederseniz, parcaniz su gecirmez degildir. Hicbir sey fark
etmezseniz, parcanin uzun sireli su gecirmezligi olmayabilir.
Ancak uygun bir malzeme ve son islem teknigi kullandiginizi
varsayarsak, uzun vadede sorun olmaz.

Parcanizin su gecirmez olmadigi ortaya ciktiysa, yukaridaki
onerileri tekrar gozden gecirmenizi oOneririz. Dilimleyici
ayarlarinizi yapin, daha fazla son islem gerceklestirin ve
hatta muhtemelen farkli bir malzeme kullanabilirsiniz.

Kaynak: all3dp

PPprint, 3D Baskida
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Polipropilen Kullanimini
Gelistiriyor

Polipropilen (PP), dunyanin en cok tuketilen plastiklerinden
biri olmasina ragmen katmanlar arasi yapistirma, carpiklik ve
yetersiz destek malzemeleri ile ilgili sorunlarindan dolayi
henuz tam anlamiyla 3D baskida kullanilamiyor. DOrt yil onceki
kurulusundan bu yana PP’'ye 0zel kapsamli bir malzeme portfodyu
olusturan 3D baski malzemeleri uzmani PPprint bu tabloyu
degistirmeyi hedefleyerek, PP’'nin katmanli dretimde
kullanimini hizlandirmak icin miusterilerine baski hizmetleri
ve destek sunuyor. PP c¢ok yonlulugu nedeniyle enjeksiyon
kaliplama ve ekstrizyonda yaygin olarak kullaniliyor. PP’nin
genis capli kullanimi medikal teknolojideki drunlerden
otomotiv sektorune kadar c¢ok c¢esitli uygulamalara olanak
taniyor.

Neden PP’yl secmeliyiz?

PLA ve ABS, ekstrizyon bazli polimer 3D baski islemlerinde
yaygin olarak kullanilan polimerler olsa da hedeflenen bircok
uygulamanin talep ettigi o6zellikleri veya kaliteyi her zaman
sunamiyorlar. Buna karsilik PP, guvenilir parcalarin uUretimine
uygun olmasini saglayan bir dizi Ustin 6zellik sunuyor.

Her seyden oOnce, malzeme verimli bir sekilde geri
dontusturiulebiliyor. Boyle bir donisum malzemeyl
sirdurulebilirlik acisindan cekici bir secim haline getirirken
asitlere, alkole ve suya karsi kimyasal direnci bircok
endustri ic¢in c¢ekici kiliyor. Ayrica PP c¢ok iyi kirilma
direnci ve yari esneklige sahip oldugundan, parcalara
neredeyse kirilmaz bir nitelik kazandiriyor. Disik yogunluklu
olmasiyla birlestiginde PP, 0zellikle hafif ve saglam
parcalarin dretimi icin uygunluk sagliyor. Bununla birlikte
bircok PP sinifi sterilizasyon islemleriyle uyumluluk
gosterdigi icin elle veya bulasik makinesinde kolayca
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temizlenebiliyor. Cilt dostu ve gida ig¢in guvenli olan PP,
tibbi teknoloji ve gida ile temas eden uygulamalarda da
kullanilabiliyor.

Katmanlar arasi yapisma, c¢arpiklik ve yetersiz destek
malzemeleri ile ilgili sik sik sorunlardan dolayi PP malzemeli
3D baski pazari hala gelisme asamasinda yer aliyor. PPprint,
0zel olarak tasarlanmis destek malzemeleri ve 0zel baski
hizmetleri ile bunu degistirmeyi hedefliyor. PP ile calisma
konusunda onlarca yillik deneyime sahip sirket kurucularz,
musterilere PP’'nin dretim surec¢lerinde uygulanmasi konusunda
kapsamli bilgi ve destek sunuyor.
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PPprint tarafindan Uretilmis cesitli polipropilen parcalar

PPprint’in farki nedir?

Ana rakipleri olarak BASF, Braskem, Verbatim ve FormFutura
gibi taninmis sirketlerden bahsetmesine ragmen sadece PP ile
3D baski konusunda uzmanlasan PPprint, PP odakliligi ve
musterileriyle yakin temasi pazardaki farkini koruyor.

3D baski polipropilen konusunda uzmaniz. 2018 yilindaki



kurulusumuzdan bu yana baski fabrikamizda her gun PP parca
basiyoruz. Bu malzemenin problemlerini, faydalarini ve
sinirlamalarini biliyoruz ve sadece malzeme acisindan degil,
ayni zamanda malzemenin 3D baskida basarili bir sekilde
kullanilmasi acisindan da 6zel PP baski bilgisine sahibiz.

Uriin Miidiirii Sebastian Schmidt

PPprint’in PP malzemeleri, piyasadaki diger ticari PP
filamentlere go6re nispeten daha yuksek bir gerilme
elastikiyetine ve ara katman baglanmasina olanak taniyor. Ek
olarak sinirli renk araliginda PP filamentler sunan
rakiplerinin aksine, PPprint c¢ok c¢esitli renkler ve
0zellestirilmis renk imkani sunuyor.

PP 3D baski paketi

PPrint, dinya capinda 0zel olarak PP icin gelistirilmis tek
kirilmaz destek malzemesi P-support 279 ile daha once PP ile
yazdirilirken elde edilemeyen cok daha karmasik 3D baskili
sekillerin ve tasarimlarin olusturulmasini sagliyor. Destek
malzemesi, musterilerin koprulu, cikintili ve aciklikli
parcalari yazdirmasina olanak taniyor ve 1sitildiginda kolayca
¢ikarilabiliyor.

PP ile 3D baskinin yaygin bir dezavantaji, malzemenin yazici
yatagi ylzeyine yapisma konusundaki isteksizligi
oluyor. Ticari olarak satilan yapiskan cubuklari veya
yapistiricilari kullanmak bu sorunu cozebilirken, manuel surecg
oldukca daginik, sikici ve misterilerin bir sey yazdirmak
istedikleri zaman her seferinde tekrar etmelerini
gerektiriyor. Bunun UuUstesinden gelmek 1ic¢in PPprint,
musterilerin 3D yazicilarina kurulabilen ve 06zellikle PP’'nin
yazdirilmasi icin ©0zel olarak tasarlanmis, patent basvurusu
yapilmis kendi baski yatagi yuzeyi P-Surface 141°‘1i
gelistirdi. ABS, PLA ve TPU gibi diger polimer malzemeler de
bu 3D bask1i yap1i yluzeyine basilabiliyor. Yani musterilerin
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baskilar arasinda ve malzemeler arasinda gecis yaparken onu
c¢ikarmalari gerekmiyor.

PPprint ve diger malzeme saglayicilari arasindaki en buyulk
farki, gelismis 3D baski malzemeleri, benzersiz bir destek
malzemesi, PP ic¢in 6zel olarak gelistirilmis bir baski yataga
ile glcll bir malzeme bilimi uzmanligindan olusan tamamlayici
‘PP 3D baski paketi‘ olusturuyor.

“PP ile yazdirmayi mumkun kilmak ve ister Prusa gibi giris
seviyesi bir masaustu 3D yazicida, ister Ultimaker veya
Raise3D’ninkiler gibi orta fiyatli makinelerde veya daha
yluksek fiyatli endistriyel FDM makinelerinde olsun, herkese
baski alma firsati vermek istiyoruz.”

Uriin Miidiirii Sebastian Schmidt

PP pazari buyuyor

PPprint’in ana pazarlarini, cilt temasi (DIN EN ISO 10993-5)
alaninda firma malzemelerinin aldigi sertifikalar nedeniyle
medikal teknoloji sektoru ve firmanin yeteneklerinin esas
olarak islevsel prototipleme amaclari ic¢in konuslandirildigi
otomotiv sektdori olusturuyor. Sirket ayrica genis mulkiyet
profilinin bir sonucu olarak parca-takim endustrisinde ve
ayrica tiuketim mallari ve fonksiyonel prototiplemeden
yararlanan diger endistriler alaninda da faaliyet gdsteriyor.
PP filamentiyle benzer bir baski profiline ve o6zelliklere
sahip olan PPprint’in destek malzemesi, optimal mekanik
0zellikler saglarken bu tir uygulamalarin hastalar icin
islevsel olmasini saglama adina bu tir uygulamalarin yuksek
oranda Ozellestirilmesine olanak taniyor.

Sektdorde ve oOtesinde PP’'nin benimsenmesinin nasil
artirilabilecegine odaklanan firma, PP'nin
yazdirilabilirligini daha da iyilestirmek ve dolayisiyla onu
daha fazla uygulamaya ve misteriye acmak icin hem donanim hem
de yazilaim tarafinda bir miktar optimizasyon olacagina



inaniyor. Ileriye dénik olarak, PPprint PP malzemelerini diinya
capinda temin etmeyi hedefliyor.

Kaynak: 3dprintingindustry

REHBER: PP Filament Nedir, Ne
Degildir?

Diunyada en yaygin ikinci plastik ve fiberi olan malzemeyi
yakindan taniyalim: PP filament.

PP ya da acik ismiyle Polipropilenin teknik ve mekanik
ozellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

PP nedir?

= Acilaimi Polipropilen olan PP, yari kristal yapiya sahip
termoplastik polimer recinedir. Diger pek c¢ok
termoplastik materyal gibi petrol kaynaklarinin
polimerizasyonuyla elde edilir.

= Biyocozinur degildir.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkdndur. Bu slurecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

» Geri doniistiiriilebilir bir malzemedir. Tek kullanimlik
plastiklerden farkli olarak uzun vadeli kullanima
uygundur.

» PP gida temasina uygundur, yuksek sicakliklara karsi
dayanikladir.
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3D yazici kullanilarak uretilen PP filament sise ve kapak.

PP nerelerde Kullanilair?

 Paketleme, saklama kaplari

» Medikal uygulamalar (siringa, petri kaplari, numune
kaplari)

= Ev Esyalari (mikrodalga kaplari, tabaklar, hali,kilim,
mat

= Oyuncaklar

= Moda ve spor (spor giyim urunler)

= Otomotiv (tampon, kaplama, aku)

PP Teknik Ozellikler

Mekanik Ozellikler:

Darbelere ve c¢izilmeye karsi dayanikli, 1si1i, bakteri ve bircok
kimyasala dayanimi yuksek, sert bir malzemedir. Hafiftir. Su



gecirmez. Esnektir bu nedenle daha az kirilgandir. Cekme ve
darbe dayanimi yuksektir.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir. PP
icin erime sicakligi 160°C ‘dir. PE (Polietilen)’ ye kiyasla
erime sicakligi daha yuksektir. Isil genlesmesi PE’ye kiyasla
daha dusuktur.

Termoplastiklerle ilgili o6nemli bir yararli 0Ozellik, erime
noktalarina kadar 1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve
onemli bir bozulma olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir.
Enjeksiyon ydntemiyle sekillendirilebilir ve ardindan geri
donusturulebilir.

PP hangi iretim siireclerinde
kullanilabilir?

 Enjeksiyon kaliplama
= CNC
= 3D Baski

3D baski surecinde 1s1i farklarindan kaynaklanan bukulme ve
catlamalar yasanabilir.



3D Baski ve PP

» Dayaniklailik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Orta

» Kullanim Kolaylagi: Dusuk

- Bask1 sicakligi: 230°C — 260°C

= Baski tablasi sicakligi: 85°C — 100°C

= Bukilme sorunlari yasanabilir. En ucuz ve kolay cozum
baski tablasinda bant kullanarak yapisma saglamaktir.

PP saglamdir, yuksek stres ve sicakliga dayanabilir, esnektir.
Havadaki nemi emdigi icin baskida kullanilmadigi zaman
araliklarinda hava gecirmez saklama kaplarinda kuru bir
sekilde saklanmalaidair.



PP filament sicak sivilara ve kimyasallara dayanikldiir.
(Fotograftaki sivi: kaynar durumda kahve)

Dezavantajlari nedir?

= Bukiulme yasanabilir.

= Son derece yanici bir malzemedir.

» Boyamay1i zorlastiran zayif yapisma oOzelliklerine
sahiptir.

= UV 1sinlarina karsi hassastir.



= Petrol tirevlerinden lretildigi icin cevreci bir secenek
degildir, biyoc¢Ozunir degildir.

= Klorlu c¢ozuclulere ve aromatiklere Kkarsi direnci
zayiftar.

» Oksidasyona duyarlaidir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin PP filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Sculpteo | Al13DP | Creative Mechanisms | Plastic
Insights

3D Yazici Filament Rehberi

3D yazicilar ile tanismak size sinirsiz yaraticilik alani
sunan bir dinyanin kapisini aralar. Islevsel protez
uzuvlardan, hobi ama¢li masaustu oyun ekipmanlarina uzanan
genis urun seceneklerinin ortak ihtiyaci ise 3D yazici
filamentleridir.

3D baski ham maddesi olarak c¢ok sayida 3D yazici filament
secenegi bulunuyor. Bu yazida, PLA ve PETG gibi yaygin “gunlik
kullanim” filamentlerinin yani sira yaraticiliginizi ortaya
koymanizi saglayacak daha farkli tidrleri de “egzotikler”
olarak ele alacagiz.

Yaygin 3D yazici filament tiplerini (PLA ve PETG vb.) iceren
termoplastiklere ek olarak, 3D yazici filamenti naylon,
polikarbonat, karbon fiber katkili kompozit, polipropilen ve
daha pek cok farkli malzemeden olusabilir. Karanlikta parlayan
veya elektrik iletkenligi olan 6zel karisimlar da mevcut.

Sunulan bu cesitlilik sayesinde, heyecan verici bircok malzeme
ile islevsel, gorsel olarak carpici ve yuksek performansli
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baskilar olusturmak cok kolaylasiyor. Simdi bahsedilen bu
genis filament yelpazesini daha yakindan taniyalaim.

Gunluk Kullanima Uygun Temel
Filamentler:

1-PLA

3D baskida tuketicinin en iyi dostu olan PLA, Poliaktik Asit
adi verilen bir materyaldir. Genellikle ABS ile kiyaslanan
PLA, hakli gerekcelerle en populer 3D baski filament tuaradar.

» Baski sicakligi ABS’den diusuktir. Kolay blikilmez ve bir
1sitmali bir tabla gerektirmez.

= ABS'nin aksine baski esnasinda kotu koku yaymaz.
Genellikle kokusuz filament olarak bilinse de, bazi
cesitleri tatli-sekerli kokuya da sahiptir.

» Her renk ve sekilde bulunabilir. Diger kategorilerde
bahsedilecek fosforlu ve elektrik iletken bazi egzotik
filamentlerin Uretilmesinde genellikle PLA kullanilair.

»En o6nemli faydalarindan biri de dogada c¢ozinebilir
termoplastik malzeme yapisina sahip bir filament
olmasidir. Misir nisastasi ve seker kamisi gibi
yenilenebilir kaynaklardan dretildigi ic¢in c¢evre
dostudur.

PLA ve ABS hakkinda daha detayli bir kiyaslama ic¢in bu sayfayi
ziyaret edebilirsiniz.



https://all3dp.com/1/pla-filament-3d-printing/

PLA Filament

Filament Ozellikleri:

= Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Disik | Darbelere Karsi
Dayaniklilaik: Yuksek

= Kullanim Kolayligi: Yiksek

» Bask1i sicakligi: 180°C — 230°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 20°C — 60°C (kullanimi zorunlu
degil)

» Soguma slirecinde catlama, blikidlme sorunlari yasanmaz.

- C6zlinmez. (Izopropil alkolde c¢ézinir)

» Gida temasina uygunlugu icin Uretici kilavuzlarindan
bilgi alinmalidir. (Genelde gida temasina uygundur.
Ancak katmanli dretim teknolojisinin yapisindan dolayi
her zaman risk barindirir.)

PLA filament nerelerde kullanilair?

Nerede kullanilmamalidir sorusuna cevap vermek PLA ic¢in daha
kolay olacaktir. Farkli filament tiurlerine kiyasla PLA daha



berktir, bu nedenle bukulmesi, kivrilmasi gereken veya
siklikla dusurulebilecek udrunlerin uretiminde kullanilmasi
onerilmez. Ornegin, telefon kilifi, kolay asinan oyuncaklar ve
alet saplari gibi Grunlerde kullanilmamalidir.

Ayrica yuksek sicakliklara maruz kalacak durunlerde
kullanilmasi Onerilmez. PLA 60°C’den daha yuksek sicakliklarda
deforme olmaya baslar. Bunlar haricindeki kullanim alanlarinda
PLA genel olarak kullanisli bir secenek olarak dne cikar.

Siklikla kullanildigi alanlar modellemeler, asinimi dusuk
oyuncaklar, prototip parcalari ve saklama kutularidir.

 Artilari: Kolay baski, genis renk ve tir cesitliligi,
biyocdzunurluak

Eksileri: Kirilganluik, ortalama mekanik
ozellikler

Sorunsuz Uretim icin en gquvenilir PLA filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

2-ABS

ABS (Akrilonitril Butadien Stiren), ikinci en popluler 3D
yazici filamenti olarak bilinir. PLA’ya kiyasla daha iyi
mekanik O6zelliklere sahip olan ABS, baski kolayligi acisindan
PLA’'nin gerisinde kaliyor. Bircok ev esyasinda, bisiklet
kasklarinda ve Legolarda kullanilmasi mekanik gucunu kanitlar
niteliktedir.

Dayanikliligi yluksek, yuksek sicakliklara maruz kalabilen ABS
filamentler, baski sirasinda soguma evresinde bikilme, buzilme
gibi sorunlar yaratabilir. Ayrica baski sirasinda zararli gaz
¢i1kisi nedeniyle iyi havalandirilan bir alanda veya kapali bir
baski haznesi ile kullanilmalidair.
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ABS Filament Ozellikleri:

» Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklailik: Yuksek

» Kullanim Kolayligi: Orta

= Bask1i sicakligi: 210°C — 250°C

» Baski tablasi sicakligi: 80°C — 110°C

» Soguma slirecinde catlama, bikulme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza 1indirgemek 1i¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1sil gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

- Ester, keton ve asetonda c¢ozunur.

» Gida temasina uygun degildir.

ABS saglamdir, yuksek stres ve sicakliga dayanabilir. Orta
derecede esnektir. Genel amacli kullanim icin iyi bir 3D
yazici filamentidir ancak asil kullanim alani, sik kullanilan,
disen veya 1sitilan drinlerdir. Ornekler arasinda telefon
kiliflari, cabuk asinan oyuncaklar, alet tutacaklari, otomotiv
doseme bilesenleri ve elektrik muhafazalari yer alair.



= Artilari: Yuksek mukavemet, yuksek dayaniklilik, yuksek
sicaklara dayaniklilik

- Eksileri: Bilzilme yapabilir, zararli duman salinimi
yapar, yuksek sicaklikli baski ekstruderi gerektirir.

Sorunsuz uUretim icin en guvenilir ABS filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

3- PETG (PET, PETT)

Polietilen tereftalat dunyada en ¢ok kullanilan plastik
tiridir. Ozellikle su siselerinde, kiyafet kumaslarinda, gida
saklama kutularinda kullanilair. Ham PET 3D baskida pek
kullanilmiyor olsa da varyanti PETG 3D yazici filamenti olarak
oldukca populerlesiyor.
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Filament Ozellikleri:

- Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilak: Yiksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

» Baski sicakligi: 220°C — 250°C

 Baski tablasi sicaklaigi: 50°C — 75°C

= Soguma slirecinde catlama, bukilme sorunlari disuk 6lcide
yasanabilir.

= COzUnmez.

» Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmaladair.

PETG filament nerelerde kullanilair?

PETG c¢ok yonlaliguyle iyi bir drindir ancak esnekligi, gucli ve



hem yiksek sicakliga hem de darbeye karsi direnci nedeniyle
diger bircok 3D yazici filamentinden farklidir. Mekanik
parcalar, yazici parcalari ve koruyucu bilesenler gibi surekli
veya ani gerilime maruz kalabilecek islevsel drunlerde
kullanilmaya uygundur.

 Artilar: Suneklik, dayaniklilik, baski kolayligi
- Eksiler: Neme hassasiyet, cizilme

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir PETG filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

4-TPE, TPU, TPC (Esnek)

Termoplastik elastomerler esasen kaucuk benzeri o6zelliklere
sahiptir, esnek ve dayaniklidir. Bu nedenle TPE siklikla
otomotiv parcalari, ev aletleri ve tibbi sarf malzemelerinde
kullanilir. Ekstrizyonu zor olabileceginden, baski her zaman
kolay degildir. Termoplastik polilretan (TPU), belirli bir TPE
cesididir ve kendisi de populer bir 3D yazici filamentidir.
Genel TPE ile karsilastirildiginda, TPU biraz daha serttir ve
baski sureci daha kolaydir. Ayni zamanda biraz daha
dayaniklidir ve esnekligini sogukta daha iyi koruyabilir.

Termoplastik kopolyester (TPC), TPU kadar yaygin kullanilmayan
baska bir TPE cesididir. Cogu acidan TPE'ye benzer sekilde,
TPC’'nin ana avantaji kimyasallara ve UV’ye maruz kalmanin yani
sira 1siya (150 ° C’ye kadar) karsi daha yuksek direncidir.

- Dayaniklilik: Cok Yliksek | Esneklik: Orta | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Cok Yuksek

= Kullanim Kolayligi: Orta (TPE, TPC), Yuksek (TPU)

» Bask1 sicakligi: 210°C — 230°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 30°C — 60°C (gerekli degildir)

= Soguma slirecinde catlama, bukilme sorunlari disuk 6lcide
yasanabilir.

= COzUnmez.
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= G1da temasina uygun degildir.

TPU filament nerelerde kullanilair?

Fazla asinan nesnelerin Uretiminde TPE veya TPU kullanilmasi
onerilir. 3D basilan parca bukulur, gerilir veya
sikistirilabilir. Ornek baskilar arasinda oyuncaklar, telefon
kiliflari veya giyilebilir dudrinler (bileklikler gibi) vyer
alabilir. TPC, benzer uygulamalar ig¢in kullanilabilir, ancak
0zellikle dis mekanlar gibi daha zorlu ortamlarda ise yarar.

= Artilar: Yuksek esneklik, buklulen sikistirilan parcalar
icin ideal

- Eksiler: Baski zorlugu, disik baski hizi ve siki bir
filament tasiyici gerektirmesi

Sorunsuz uUretim icin en gquvenilir TPU filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

5-Nylon

Bircok endustriyel uygulamada kullanilan popller bir sentetik
polimer ailesi olan naylon, profesyonel 3D baski dinyasinda
cok yaygin kullanilair. Diger bircok 3B yazici filamenti ile
karsilastirildiginda, gl¢, esneklik ve dayaniklilik g6z onine
alindiginda bir numarali rakip olarak yer alir.


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan

One c¢ikan bir diger faydasi, boyanabilir olmasidir. Baskidan
once veya sonra boyanabilir. Ancak nemi emer, PETG gibi
higroskopiktir. Bu nedenle serin ve kuru yerde saklanmalidir.
Genel olarak, birgok naylon sinifi mevcuttur, ancak 3D yazici
filamenti olarak kullanim ic¢in en yaygin olanlari 618 ve
645" tir.

» Dayaniklailik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 240°C — 260°C

= Baski tablasi sicaklaigi: 70°C — 100°C

» Soguma slirecinde catlama, blikilme sorunlari yasanabilir.

= Cozunmez.

= Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmaladair.



Nylon filament nerelerde kullanilair?

Naylon glici, esnekligi ve dayanikliligi sayesinde, cesitli
aletler, islevsel prototipler veya mentese ve disliler gibi
mekanik parcalar olusturmak icin kullanilabilir.

= Artilar: Yiuksek mukavemet, yuksek esneklik, yuksek
dayaniklilaik

-Eksiler: Genellikle maliyetlidir, neme karsi
savunmasizdir, yuksek nozul ve baski tablasi sicakliga
gerektirir

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir Nylon filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

6-PC (Polikarbonat)

Polikarbonat (PC), bu listede sunulan en guc¢lu 3D yazici
filamentlerinden biri olmasinin yani sira, son derece
dayaniklidir, hem fiziksel darbeye hem de 1siya dayaniklidir,
110 ° C’ye varan sicakliklara dayanabilir. Ayrica seffafliga
sayesinde, kursun gecirmez cam, tuplu maskeler ve elektronik
ekranlar gibi ticari urunlerde kullanilar.
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Orta derecede esnek olmasi sayesinde, pleksiglas ve akrilige
kiyasla daha az parcalanma ve catlama egilimindedir. Deforme
olma seviyesine kadar bukulmeye izin verir.

- Dayaniklilik: Cok Yliksek | Esneklik: Orta | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Cok Yuksek

» Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 270°C — 310°C

» Baski tablasi sicaklagi: 90°C — 110°C

= Soguma surecinde catlama, bikilme sorunlari yasanabilir.

= COzUnmez.

» G1da temasina uygun degildir.

PC filament nerelerde kullanilir?

Fiziksel O0zellikleri nedeniyle PC filament; elektrik, mekanik
veya otomotiv bilesenleri gibi yluksek sicakliklarda
mukavemetini, sertligini ve seklini korumaya ihtiyac duyan
parcalar icin ideal bir 3D yazici filamentidir. Ayrica,
aydinlatma projeleri, ekranlar ve seffaflik gerektiren diger
uygulamalar icin optik netliginden yararlanabilirsiniz.

= Artilar: Son derece guclu, 1s1 ve fiziksel darbelere
dayanikli



- Eksiler: Neme karsi savunmasizdir, yiksek baski
sicakligi gerektirir

Sorunsuz dretim icin en guvenilir PC filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

Egzotik Filamentler

1-Ahsap

Ahsap isimli olsa da, PLA karisimli ahsap liflerinden elde
edilen bu filamentler, estetik goruntu sunarken esneklik ve
mukavemet konusunda geri planda kaliyor. Yuksek 1sida
calisilmasi zor olan filamentler yanma ve renkte koyulasma
riski tasiyor. Baski sonrasi rotuslarla duzeltilebilen
c¢iktilarinizin uUretim sidrecinde, ahsap filamentleri yazicinizi
asindirabileceginden dikkatli kullanilmalidair.

- Artilar: Estetik, gorsel modeller ic¢in ideal
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» Eksiler: Zayif mekanik 6zellikler, baski asinmasi

2-Metal

Bronz, piring¢, bakir, aluminyum, paslanmaz c¢elik gibi
cesitleri bulunan 3D yazici filamentleri ticari kullanima
uygundur. Ufak baski sonrasi rotuslari yeterlidir. Yazici
esktriderinde asinma olacagindan, ekstrider dizenli olarak
degistirilmelidir. Genellikle %50 metal tozu ile %50 PLA veya
ABS karisimi kullanilir ancak metal oraninin %85’'e Kkadar

ciktigil karisimlar da mevcuttur. Estetik ve islevsellik adina
idealdir, figlr, model, oyuncak, jeton gibi parcalar icin
kullanilabilir.

= Artilar: Metalik gorunti, estetik, islevsellik
= Eksiler: Baski zorlugu, asindirici etki

3-Biyocoziinir (bioFila)

= Artilar: Cevre dostu
- Eksiler: Zayif mekanik 06zellikler, kisitli secenek,
yuksek maliyet
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4-Iletken

= Artilar: Elektronik mekanizmalar icin ideal
» Eksiler: Kisitli secenek

5-Karanlikta Parlayan

= Artilar: GoOrsel cekicilik
» Eksiler: Kisitli secenek

6-Manyetik

= Artilar: GoOrsel cekicilik, miktanis etkisi
- Eksiler: Yiksek maliyet

7-Renk Degistiren

« Artilar: GoOrsel c¢ekicilik, 1s1 ve diger cevresel
unsurlari tespit etmek icin kullanilabilir
= Eksiler: Kisitli mekanik oOzellikler

8-Kil/Seramik

= Artilar: Seramik benzeri ozellikler, firinda pisebilir
= Eksiler: Kisitli mekanik o6zellikler

Profesyonel Kullanima Yonelik
Filamentler

Altta yer alan filament tudrleri profesyonel kullanima
yoneliktir. Baski esnasinda daha o0zenli takip gerektirir,
endustriyel kullanimda ve 0zel hobi amacli kullanimda
yaygindir.

Karbon Fiber

PLA, ABS, PETG ve naylon gibi 3B yazici filamenti tdrleri
karbon fiber ile glc¢lendirildiginde, sonuc¢ nispeten az
agirliga sahip son derece sert ve sert bir malzemedir. Bu tir



bilesikler, cok cesitli son kullanim uygulamalarina dayanmasi
gereken yapisal uygulamalarda parlar.

= Artailar: Dayanikli ve hafif materyal, islevsellik
» Eksiler: Asindirici etki

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir filamentleri buradan satin
alabilir, aklainizdaki sorular 1icin ucretsiz danismanlik

hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

HIPS

Ticari dinyada, polistirenin sertligini ve Kkaucgugun
esnekligini birlestiren bir kopolimer olan ylksek darbe
dayanimina sahip polistiren (HIPS), CD kutulari gibi koruyucu
ambalajlarda ve kaplarda yaygin olarak bulunur.

 Artilar: Destek malzemesi ve guc¢li 3D yazici filamenti
olarak kullanilabilir
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» Eksiler: Destekleri kaldirmak icin sonradan isleme
gerektirir, yalnizca ABS ile uyumludur

PVA

Polivinil alkol (PVA) suda ¢Ozunmesi nedeniyle ticari
kullanimda yaygindir. Populer kullanimlar arasinda bulasik
makinesi deterjani “kapsulleri” veya balik yemiyle dolu
posetler bulunur.

=]

= Artilar: Destek malzemesi
- Eksiler: Neme karsi hassas, islemesi zor

Sorunsuz uretim icin en quvenilir PVA filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

Temizlik Filamenti

Rehberdeki diger filamentlerin aksine, 3B yazici filamentinin
temizlenmesi nesneleri yazdirmak icin degil, 3B yazici
ekstruderlerini temizlemek icin kullanilir. Amaci, oOnceki
baskilardan kalan sicak uc¢taki herhangi bir malzemeyi
cikarmaktir. Iyi bir genel uygulama olsa da, 3B yazici
filamentini temizlemek, 0zellikle farkli baski sicakliklarina
veya renklerine sahip malzemeler arasinda gecis yaparken
kullanisladir.

= Artilar: Farkli materyallere gecis yaparken ekstrideri
temizler

= Eksiler: Baski siliresini wuzatir, kullanim alani
kisitlidir

Wax (MOLDLAY)

= Artilar: 3D yazicinizla kaliplar olusturun
- Eksiler: Ekstrider ve baski tablasinda degisiklikler
gerektirir, kullanim alani kisitlidir
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ASA

ABS’'ye alternatif olarak da bilinen ASA filament, UV dayanimi
sayesinde dis ortamlarda rahatlikla kullanilmasiyla on plana
¢cikiyor. ASA konusunda detayli bilgi 1ic¢in buraya
tiklayabilirsiniz.

= Artilar: Otomotiv parcalari gibi islevsel uygulamalarda
idealdir
= Eksiler: Baskl esnasinda catlamalara misaittir

PP (Polipropilen)

Polipropilen (PP) sert, esnek, hafif, kimyasal olarak direncli
ve gida acisindan guvenlidir; muhendislik alaninda kullanilan
plastikler, gida ambalajlari, tekstil Urudnleri ve banknotlar
dahil genis uygulama yelpazesi bundan ileri gelir.
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= Artilar: Guclu mekanik o6zellikler, kimyasal direncg
- Eksiler: Baski zorlugu, bikilme ve bizlisme, zayif katman
adezyonu

Sorunsuz dretim icin en guvenilir PP filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin dcretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

PC/ABS

= Artilari: PC ve ABS malzemelerinin en iyi kalitesini
sunar
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 Eksileri: Nozul ve baski tablasi icin yiksek sicaklik
gerektirir, neme karsi savunmasizdir

Asetal (POM)

= Artilari: Kimyasallara ve 1siya dayaniklidir, islevsel
uygulamalar icin idealdir

- Eksileri: Ilk katman adezyonunda zorluk, yiksek baski
tablasi sicakligi gereksinimi

PMMA (Akrilik)

= Artilari: Sert, seffaf ve darbeye dayanikli
- Eksileri: Bikilme ve bilizisme yasanabilir, esnek
degildir, yuksek baski sicakligi gerektirir

FPE

» Artilari: Baski kolayliga
- Eksileri: Yuksek ekstrider sicakligi gerektirir, baski
hizi dusuktur

Kaynak: ALLl3DP
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