3D Yazicidan Sonraki En Iyi
Icat: Olsson Block

Bir ev tipi 3 boyutlu yazici sahibi iseniz cihazinizin bazen
hizindan, bazen detay basma zorlugundan, bazen malzeme
cesitliligi kisitindan ya da baski ucunun zaman icinde
asinmasindan sikayet edebilirsiniz. Ancak Ultimaker 3 boyutlu
yazici sahipleri digerlerinden biraz daha sansli olabilir.
Cunkua Ultimaker icin gelistirilen Olsson
Block degistirilebilir nozzle uc¢lari bu sikayetlere daha o6nce
gorulmemis sekilde bir ¢o6zum sunuyor, hem de oldukca pratik
bir sekilde.

Olsson Block kitinde neler var?
Olsson Block kitinin icinde;

— Asinmaya direnc¢li metalden, 4 farkli delik capina sahip ug
(0.8/0.6/0.4/0.25 mm)

— Bu uclarin, 1siticinin ve 1s1 sensdrinin takilacagi blok
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— Ve gerektiginde aramayin diye de tornavidayla lokma ucu da
var

Tek yapmak gereken standart 1sitici blogunuzu Olsson Block ile
degistirmek ve dilediginiz ucu takmak.

Peki Etkileri Nasil?

HIZ: Eger bir an o6nce urun elde etmek istiyorsaniz ve ylzey
kalitesi sizin icin o kadar da hayati degilse, takiyorsunuz
0.8 mm capli ucunuzu, veriyorsunuz baskiya. Standart nozzle
caplr 0.4 mm oldugu icin baski siresi direkt olarak yariya
iniyor.

Asagidaki 10 cm’lik Darth Vader (Star Wars QOooley!) sadece 2
saat 20 dakikada basildi. (0.8mm ug, 200 mikron katman %12
doluluk)

DETAY BASMAK m1i gerekiyor? Takiyorsunuz 0.25 mm‘lik ucunuzu
basmaya basliyorsunuz. Ucu degistirmek sadece 30 saniyenizi
aliyor.
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MALZEME CESITLILIGI konusunda da sdéyle bir artisi var, daha
onceden basamadiginiz, ucu tikamaya meyilli fiberli, grantlli
(ahsap, karanlikta parlayan, paslanmaz celik vb) ya da arkadan
ittirmeli Bowden teknolojisi yuzunden basmakta
zorlandiginiz esnek filament artik sorun olmaktan c¢ikiyor,
baski ucunuz tikanmiyor.
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Uclarin baska bir artisi olan Asinmaya Dayaniklilik, baski
ucunuzun oOmrunt arttiriyor, ozellikle katkili filamentler
kullaniyorsaniz kesinlikle g6z onlinde bulundurulmasi gereken
bir O0zellik.



Kisaca Olsson Block nerden cikiyor?

Olsson Block aslinda birgok icat gibi ihtiyactan doguyor.
Anders Olsson (Kendisi Isvecli bir arastirmaci, ndtronlar
uzerine calisiyor) Calistiklari ekipmanlari korumak icin,
boron karbit denilen, sert bir mineral kullaniyorlar. Bunu
makinelerde ufak parcalar halinde islemek zor oldugu icin, bu
malzemeyi ufalayip filament haline getirip Ultimaker 2 de
basiyor.

Buraya kadar her sey yolunda, parcalar basiliyor ve ise de
yariyor. Fakat birkac¢ saatlik baski sonunda printerin nozzle’1
tamamen asinarak yok oluyor. Bunun Uzerine Anders Olsson yeni
bir nozzle ve heating block tasarliyor. Bunu Ultimaker
Community’de paylasiyor ve insanlar buna Olsson Block demeye
basliyorlar. Insanlarin buna ihtiyaci oldugu fark edilince de
urun haline getiriliyor.
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Peki, siz ikna oldunuz ve Olsson
Blok’u aldiniz, nasil takacaksiniz?

Merak etmeyin oldukca kolay!
Ilk olarak 3B yazicinizdan filamenti cikartuin.

3B yazicinin wucunun sogudugundan emin olduktan sonra,
tornavidayi alin ve fan blogunu tutan iki vidayi soékin.

Bloktaki PTFE halkayi alin.

Kolaylik olmasi ac¢isindan fan blogunu millerden birine
bantlayabilirsiniz.

Ucu degistirmek icin tum kafayi bir arada tutan 4 ana vidayi
elinizle kismi olarak sokun.

Sicak ug¢ izolatorunu (delikli silindirik parca) dondurerek
nozzle’'dan ayirin. (dDondurmek ig¢in tornaviday1
kullanabilirsiniz. Eger bir sikismislik hissediyorsaniz bu
donmus plastikten kaynaklaniyor olabilir. 3D printer’inizain
kafasini 100 dereceye kadar 1sitip tekrar deneyin, bu plastigi
yumusatacaktir. Isiniz bitince 1sitmayi kapatin ve tercihen
kafa soguyana kadar bekleyin.)

Nozzle, izolatdrden ayrildiktan sonra blogun Uzerindeki vidayi
tornavida yardimiyla sokun ve cok fazla kuvvet uygulamadan
1siticiy1l ve sensOru yerinden c¢ikarin.

Olsson Block’u takmak icin oncelikle Uzerindeki vidayi
gevsetin.

Olsson Block’'u izolatore dondurerek takain.

Block ile kafanin aluminyum cercevesi arasinda bosluk olmasina
dikkat edin.

Isiticiyi ve sicaklik sensorunu Olsson Block’a takin. Olsson
Block’un dizgin bir sekilde yerlestigine emin olun.



Viday1i tornavida yardimiyla sikin ve ana kafadaki delikten
dlizglnce gectigine emin olun.

Isitici ve sicaklik sensorinin sikica yerlestigini kontrol
edin.

Ana kafayi yerinde tutan 4 vidayi elinizle sikin.

Fan blogunu yerine geri takin ve vidalarini tornavidayla
takin.

Arzu ettiginiz ucu alin ve elinizle yeni Olsson Block’unuza
elinizle dondurerek yerlestirin.

Lokma anahtarini alarak az bir miktarda sikin. (Fazla
sikmaktan sakinin)

Arzu ettiginiz filamentinizi artik yerlestirebilirsiniz.

Baski levhanizi yeniden hizalamayi unutmayin! Olsson Block
onceki ucunuzdan daha uzun oldugu icin bu islem gereklidir.

Bilgisayarinizdaki Slicer’inizin (Buyuk ihtimalle CURA)
ayarlarina girerek nozzle capinizi yeniden belirleyin ve daha
sonraki u¢ degisimlerinizde bu ayari degistirmeyi unutmayin.

(Cura 1ic¢in Advanced settings bolumunde nozzle size
bolumu/gelismis ayarlar, nozzle c¢apil)

Gule gule kullanin! Eger siz de Olsson Block sahibiyseniz
yorumlarinizi benimle paylasmayi unutmayin!

Tdm bu uzun anlatimin kisa videosu ise asagida!

Olsson Block Kullanici: Suat Batuhan Esirger
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