REHBER: Nylon AF80 Aramid
Filament Nedir, Ne Degildir?

Fillamentum tarafindan piyasaya sunulan ve en guclu
malzemelerden biri olan Nylon AF80 Aramid filamenti taniyalaim.

Nylon AF80 Aramid filamentin teknik ve mekanik o6zellikleri,
kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina dair detayla
bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

Nylon AF80 Aramid nedir?

Nylon AF80 Aramid filament, %8 aramid elyaf ile
guclendirilmis poliamidlerden olusur. Guclu, dayanikli
ve esnektir.

» Tribolojik oOzellikler acisindan c¢ok gucludur, surtunme
ve asinma dayanimi yuksektir.

» Yuksek sicaklik ve kimyasallara dayanikladir.

» Neme dayanikli degildir.

» Gida ile temasi tavsiye edilmez.
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Fillamentum Nylon AF80 Aramid filament.

Nylon AF80 Aramid Nerelerde Kullanilir?

 Prototipleme
= MUhendislik uygulamalari
 Darbe, gerilme ve surtunmeye maruz kalacak parcalar

Nylon AF80 Aramid Filament Teknik
Ozellikler

Tribolojik o6zellikleri gucliudur, surtunme, asinmaya
dayaniklidir. Yuksek cekme dayanimi, 1s1 direnci ve carpma
dayanikliligina sahiptir. Yliksek statik basinca dayanabilir.
Darbe dayanimi yidksektir. Yogunlugu disuktur.

Alkol, su, aseton, yag, ozon vb kimyasallara karsi cok
direnclidir. Guclu asit ve bazlara karsi direnci dusuktur.



Surtlunme ve asinma dayanimi yuksek Nylon AF80 Aramid 3D baski
parca o6rnegi.

3D Baski ve Nylon AF80 Aramid

 Dayaniklilik: Cok Yuksek | Darbelere Karsi Dayaniklilik:
Cok Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

- Baski sicakligi: 235°C — 260°C

- Bask1i tablasi sicaklaigi: 80°C — 110°C

» Baski hi1zi 30-50 mm/s araligindadir.

 Bahsedilen rakamlar genele yoneliktir, farkli filament
ureticilerinde farklilik gosterebilir.

= Katmanlar arasi adezyon/yapisma iyi seviyededir.

= Yizey plrizsuzligu iyi seviyededir.

»+/- 0,10 mm lik boyut hassasiyeti ile yuksek detay
sunar.

 BPA ve stiren icermez, bask1li esnasinda zehirli gaz
salimi dusuk seviyededir.

= Filament neme karsi dayaniksizdir, kullanimdan Once
koruyucu paketlerde saklanmalidir.

UV 1sinin etkisini azaltmak adina, opak kutu veya
paketlerde saklanmalidir.



Diunyanin en sevilen fiyat/performans filament Ureticisi
Fillamentum’un Nylon AF80 Aramid filamentlerini satin almak
icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Fillamentum | Fillamentum Nylon AF80 Aramid Teknik
Bilgi Cetveli

REHBER: Nylon Filament Nedir,
Ne Degildir?

Profesyonel 3D baski ic¢cin en c¢ok tercih edilen Nylon (Naylon)
filamenti ve tozunu yakindan taniyalim. Nylon’un teknik ve
mekanik oOzellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve
dezavantajlarina dair detayli bilgiyi rehberimizde
bulabilirsiniz.

Nylon nedir?

= Nylon, poliamidlerden olusan sentetik termoplastik
polimer yapidadir. Diger pek c¢ok termoplastik materyal
gibi petrol kaynaklarinin polimerizasyonuyla elde
edilir. Ayni zamanda biyokutleden uretilen Nylon
malzemeler de vardir.

 Biyoklitleden dretilen Nylon malzemeler, biyocdzinurluk
acisindan daha verimlidir. Biyouyumludur, bu sayede 3D
yazicilar ile Uretilen urunler, 3D baski protez gibi
medikal uygulamalara uygundur.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkdndur. Bu slurecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiirilebilir bir malzemedir.

- Erime noktasina getirildiginde baski sirasinda zararli
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gaz salimi yapabilir. Bu nedenle baski esnasinda 1iyi
havalandirilan bir alan veya kapali bir 3D yazici kritik
onem tasir. Aksi takdirde VOC (Ucucu Organik Bilesen)
emisyonu g6z, burun bogaz tahrisi, mide bulantisi ve
organ hasarina neden olabilir. (Ultra ince partikualleri
temizleyen filtrelere sahip 3D yazicilari tercih
edebilirsiniz)

Nylon malzemeden dretilen gozluk cercgevesi.

Nerelerde Kullanilair?

= Giysi ve fermuarlar
= Makine parcalari

= Konveyor bantlari

= Hava yastiklari
 Mentese ve disliler
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= Hal1i dokuma iplikleri

Dinyanin en guvenilir markalarinin Nylon filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Teknik Ozellikler
Mekanik Ozellikler:

Darbelere ve asinmaya karsi dayanikli, glucld bir malzemedir.
Sirtinme katsayisi dusuk oldugundan islevsel hareketli
parcalarda kullanima uygundur. Yeterince ince basildiginda
sertligini korurken iyi bir esneklik saglayabilir.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir.
Yuksek erime noktasina sahiptir. Termoplastiklerle ilgili
onemli bir yararli o0zellik, erime noktalarina kadar
1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve oOnemli bir bozulma
olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir. Higroskopik yani havadaki
nemi emen bir malzemedir. Boyanabilir.

Hangi iliretim siireclerinde kullanilabilir?

= CNC
= 3D Baski

3D Baski ve Nylon

Dinyadaki 3D yazicilarin neredeyse %69'unun kullandigi Fused
Deposition Modeling-FDM (Eriyik Yigma Modelleme) teknolojisi
ile 6zel Nylon filamentler kullanilabilir. SLS (Secici Lazer
Sinterleme) ve MJF (Multi Jet Fusion) teknolojileri ic¢i Nylon
tozu kullanilair.

FDM 3D baski icin:

» Dayaniklailik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Yuksek
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= Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 240°C — 260°C

- Baski tablasi sicaklaigi: 70°C — 100°C

» Soguma slrecinde catlama, bukulme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1si1il gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

= COzUnmez.

= G1ida temasina uygunlugu icin filament dreticisinin
bilgilendirmesi dikkate alinmalidir.

= Boyanabilir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin Nylon filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Nylon saglamdir, dayaniklidir ve esnektir. Yiksek 1siya maruz
kalacak uygulamalarda ABS gecerli bir secenek olmadigindan
Nylon ve Nylon kompozit malzemeler tercih edilir. Higroskopik
bir malzeme oldugundan baski dncesinde kuru ve hava almayan
bir yerde saklanmalidir. Eger filamentiniz c¢oktan nemlenmisse,
3D baski Oncesinde kurutmak bir secenek olabilir. Bunun icin
ozel filament kurutuculari, firinlar veya gida kurutuculari
kullanilabilir.
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Nylon filament, disuk surtinme katsayisina sahip oldugu
icin disli dUretiminde de tercih edilir

Nylon filament, dusuk sirtinme katsayisina sahip oldugu
icin disli dretiminde de tercih edilir
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Nemli filamentleri kurutmanin bir diger yolu firinlardair.

Dezavantajlari nedir?

 Dogru 1sitma ve sogutma dizenegi saglanmazsa buzilme ve
catlama yapabilir.

» Genellikle maliyeti yuksektir.

» Yiksek nozul sicakligi gerektirir.

= Neme karsi hassastir.

= Yanicidir.

= UV 1sinlarina karsi hassastir.

SLS 3D baski icin:

Katman katman sinterleme 1ic¢in Nylon tozu kullanilan
teknolojide, parcalar sinterlenmis kisimlara destek goOrevi
goren sinterlenmemis tozla kaplanir. SLS ile taranmamis bu
tozlarin % 50-70'ini yeniden kullanmak muamkdnduar.
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Karmasik geometrilerde Nylon malzeme SLS ile 1iyi sonug¢ verir.
Ancak maliyeti oldukca yuksektir.

MJF 3D baski icin:

2016 yilinda HP tarafindan gelistirilen benzersiz bir toz
sinterleme teknolojisidir. SLS vyuksek gucli bir lazer
kullanirken, MJF Kkizilotesi 1sinin yuksek 1sitma gucunu
kullanir. Kaynastirma maddesiyle birlikte kizildtesi 1sin,
sinterleme surecini hizlandirarak MJF’yi genellikle SLS’den
daha hizli hale getirir.

SLS gibi sinterlenmemis tozlarin yeniden kullanimi mamkundur,
hatta SLS’den daha yuksek bir orana sahiptir. Oran %80’'e kadar
cikabilir.

Kaynak: Sculpteo | ALL3DP | Creative Mechanisms | Plastic
Insights
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