Hi1zl1 Prototipleme: Mobil
Fotografciligin Gelecegil

3D baski teknolojisi hizli prototipleme, son kullanim
parcalarini yazdirma, kalip olusturma ve daha fazlasini yapmak
icin tercih ediliyor. Fotograf endistrisinde yeni bir girisim
olan Glass Imaging Inc. de kameralarin calisma prensibini
yeniden ele alirken SLA’dan faydalaniyor.

Glass Imaging Inc., gorinti islemenin gelecegini ele almak
icin Tom Bishop ve Ziv Attar tarafindan kuruldu. Cift,
Apple’da mobil goriuntileme lUzerinde calisirken
tanisti. Akilli telefon kameralarinda yillarca artan
iyilestirmelerden sonra yeni bir karar aldilar. Kameralarin
nasil calistigini yeniden dislinmek icin Glass Imaging Inc.’1i
kurmak lUzere yola c¢iktilar.

Ekip, mikemmel fotografi olusturmak icin donanimi (lens ve
sensorler) ve modern akilli telefonlarin yapay zeka yetenegini
kullaniyor. Bu yetenekeleri bir kamera tasarlamak icin
benzersiz bir firsat goruyorlar. Ekip, standart bir akilli
telefon kasasina genis bir anamorfik lens ve ekstra genis
sensorler yerlestirerek DSLR kalitesinde fotograflari cebinize
getirmeyi amacgliyor.
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Bir Glass Inc. kamera maketi. Sirketin kamera teknolojisi,
standart bir akilli telefonun 1icine sigacak sekilde
tasarlanmistir.

Telefon Ureticilerini, cogunlukla yeterli olan onlarca yillik
eski teknolojiden vazgegmeye ikna etmeleri gerekiyor. Bunun
icin Glass Imaging Inc.’'in calisan, islevsel bir prototipe
ihtiyac1 olacak. Iste burada sirket ici stereolitografi (SLA)
3D baski devreye giriyor. Boylelikle mevcut sirketlerle daha
iyi rekabet edebiliyor. Glass Imaging Inc., demo yuvalari,
lens kilaiflari ve daha fazlasini olusturmak i¢in hem Black
Resin hem de Rigid 4000 Resin kullaniyor.



3D baski Cam Goruntileme prototip kamera kasasi ve lens
yuvalarinin bilesenleri.

3D Baski Inovasyonu

Attar baslangicta bir FDM 3D yaziciya yatirim yapti. FDM baski
basina dusuk bir fiyat sunuyordu. Yine de malzeme o6zellikleri
genellikle bircok is uygulamasi icin gecerli olmuyordu. Daha
iyi bir secenek ararken sirket, baslangicta Amazon’dan ucuz
bir SLA yazicisi satin aldi. Bu yazici telefon kiliflari gibi
bazi blyuk baskilar yaptigi icin sirket, kismen daha kolay
malzeme tasimasi nedeniyle Form 3+’'ya yatirim yapti. Cogswell
ise koyuldu, farkli tutucular ve lens kiliflari basip test
etti.

Tasarim konseptinizden fiziksel baskiniza gecmek cok kolay
oldu. Uretim icin tasarim konusunda endiselenmek
istemezsiniz. 0Ozel desteklere sahip bazi uc¢ vakalar var.
Ancak c¢ok hizli bir 6grenme egrisi oldu. Birkac gln icinde
bunun ic¢in modiller yazdiriyordum. Eklemeli dretim nedeniyle
pazara yeni Urinler getiren yenilik¢i girisimlerde biyiUk bir
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artis oldu.

Cogswell

Cogswell, kucuk oOlcekte prototip olusturmanin “3D baski
olmadan cok zor olacagini sodyledi. Ilk katildigimda, islenmis
parcalar ve CNC makineleri aliyorduk. Bunlari en hizli sekilde
haftada birkac gun icinde geri alirsiniz ve sonra ayarlamaya
ihtiyaciniz varsa, onlari geri gondermeniz gerekir. 3D baski
ile demomuzu cok daha ilgi c¢ekici hale getiren kucuk
degisiklikler yapabildik. Yeni 6zellikler dahil edebildik.”

Devam etti, “Temelde butin bir telefon kilifini basiyoruz.
Eger bunu makineyle yapiyor olsaydik, binlerce dolara mal
olurdu. Sure¢ bir hafta veya daha fazla sudrerdi. Simdi, Cuma
0gleden sonra baskiya basliyorum ve Pazartesi sabahi
geldigimde baski bitiyor.”

Baslangic¢ [J[Jasamasindaki girisimler icin prototipler,
tasarimlari test etmenin yani sira yatirimcilara ve
isletmelere ne Uzerinde calistiklarini gostermek ic¢in onem
tasiyor. En onemlisi, 3D baski, urudnlerin surekli olarak
gelistirilmesine yardimci olur.

VAN .
3B baski muhafaza ile olusturulmus bir Cam GoOrdntuleme

prototip kamerasindan ornek goruntuler; biayutidlmis boélgeler,
asiri ayrinti ve DSLR benzeri oOn plan/arka plan ayrimi



gosterir.

Fotografin Gelecegi

Ekip, ekstra genis bir sensoru, c¢ikintili tumseklere ihtiyac
duymadan bir mobil cihaza miukemmel sekilde uyan ultra ince bir
module sikistirarak, telefon kameralarinin DSLR cihazlari
kadar iyi olabilecegine inaniyor. Bunu yapmak ve tum cihazi
yazilim algoritmalariyla mukemmel bir sekilde senkronize
olacak sekilde tasarlamak, akilli telefon kamera kalitesinde
ilk gercek yeni nesil sicramayi saglayacaktir. Cogswell'’in
sirket i¢i 3D baskiyi disunen diger tasarimcilara ne gibi bir
tavsiyesi oldugu soruldugunda,

Sadece deneyin. Kendi parcanizi bastiginizda, ic¢inde ne
oldugunu anliyorsunuz ve bu gercekten eglenceli. CAD
parcanizin bir gun icinde elinize gecmesi
eglencelidir. Bununla yapabileceginiz ¢ok sey var, tasarim
hakkinda disiunmenin pek cok yolu var.

Kamera mercegini yeniden tanimlama yolculugunda Glass Imaging
Inc.’i1 takip etmek 1icin internet sitelerini ziyaret
edebilirsiniz.

Formlabs, SLA 3D Basilmais
100.000.000 Parca Uretti

Profesyonel duzeyde SLA 3D yazicilarda 1lider olan
Formlabs yaklasik on yil dénce kuruldugundan beri makinelerinin
100.000.000 parcayi 3D yazdirmak ic¢in kullanildigini
bildirdi. Bu rakamlar, SLA 3D baskili parcalari ve ayrica
gecen y1l SLS parcalarini icermektedir.
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Bu rakam ne kadar anlamli?

3dpbm Research’un yaklasan Polymer AM raporuna gore yalnizca
2021'de AM servis saglayicilari tarafindan 3D olarak basilan
yaklasik 9,4 milyon SLA parcasi vardi. AM hizmet
saglayicilarinin yazdirilan tum SLA parcalarinin Uc¢te biri ile
yarisini temsil ettigi dusinudlirse (geri kalan %50 ila %66's1
bu teknolojinin cesitli sektorlerdeki son kullanicilarindan
olusur), SLA’'da 20 ila 30 milyon parca basilmistar.

Parcalarin sayisi, hem Formlabs (sirketin kurulusundan sonraki
ilk birkac yilda yalnizca birkac¢ bin parca basilmistir) hem de
diger SLA donanim Ureticileri ic¢in son on yilda katlanarak
artmistir. Bugun Formlabs, 100.000 birimi asan SLA 3D
yazicilarin temelini kurdu. Kuresel SLA donanim Kkurulu
tabaninin %80'inden fazlasini temsil ediyor. Geriye kalan
%15'in daha buyuk boyutlara ve daha yuksek potansiyel
uretkenlige sahip endistriyel sistemlerden olusmasi gercegi
hesaba katilsa bile aktif birimlerin sayisindaki bu fark,
Formlabs’in birlesik Uretim yeteneklerinin diger tum buyudk
endistriyel sistemlerin toplamini geride birakmasini sagliyor.
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Form 3B+

Formlab’ler ne yazdirabilir?

Formlabs kullanicilari baslangicta cogunlukla prototipleri ve
araclari yazdiriyordu ancak ayni parcanin Uretimini giderek
daha fazla buyutebiliyorlardi. Daha fazla tekrarlanabilirlik,
teknolojinin tutarliligi ve kesintisiz calisma saglamak icin
uretimin kapasitesi ve fiyati giderek arttzi.

Bu tur seri uUretimin toplam baski sayisina daha fazla katkida
bulunmasi bekleniyor. Ancak o0zellestirme, eklemeli uUretimin ve
0zellikle Formlabs yazicilarinin kullanildigi bircgok
endustride ilgi kazaniyor. Bunlar, Formlabs 3D yazicilarinin
maliyet etkinligi ve bunlarin dis hekimleri, 1laboratuvar
sahipleri, teknisyenler, ortodontistler, cerrahlar ve protez
uzmanlari tarafindan hizla benimseniyor. Formlabs’e gOre 3D
baski ic¢in hacim olarak en biuyuk tek kullanim, ortodontik



modellerin olusturulmasidir.

Formlabs ayrica musterilerinin, 1siyla sekillendirilmis
ortodontik cihazlar icin recinelerindeki degistirmeler de
dahil olmak Uzere yiz binlerce dis bastigini bildirdi. Dis
laboratuvarlari ve uygulamalari, 3D teknolojisini en erken
benimseyenlerden bazilari olmustur. Endistriyi daha hizli,
daha hassas yazicilara ve malzemelere dogru yoénlendirmeye
devam etmektedir.

Hizl1 prototipleme yayginlasiyor

Parca uretimi acisindan tipta oOzellestirme buyuk rakamlar
saglamaz. Ancak Formlabs, bakim noktasi misterileri Form 3+’te
cerrahi modeller olusturdugunda ameliyathane siliresi, hasta
iyilesmesi ve cerrahi sonuclarda gercek, somut bir gelisme
oldugunu go6zlemledi.

Bazi durumlarda, o0zellestirme de genis oOlcgekte
gerceklesebilir. Gillette’in yeniligi olan Razor Maker
projesi, miusterileri icin 6zellestirilmis tiras bicagi saplari
yaratti. Cesitli recineler kullanarak Form 2 yazicilarda
yuzlerce model yazdirdi. Tuketici Uurinleri ozellestirmesi
oldukca yeni, ancak Boston merkezli ortaklar, 3D baskinin
olanaklarina dikkat c¢ekmek icin en c¢ok satan marka
bilinirliklerinden yararland1i.



Hassas 6zel sabit protezler ve implantlar

Hem kuresel olarak hem de Formlabs musterileri arasinda
belirtildigi gibi en yaygin 3D baski uygulamasi hizli
prototipleme olmaya devam ediyor. GuUnUmuzun gelismis Urun
gelistirme is akislari, yuzlerce olmasa da onlarca yinelemenin
bir araya gelmesini gerektirebilir. Buyuk endistriyel
musterilerin baskiya devam edebilmeleri ig¢in yetenekli yeni
calisanlari ise almalari gerekecek. Bununla birlikte okulda 3D
baski egitimine baslamak, is gliclini hazir tutmanin en 1iyi
yoludur. Giderek artan sayida Universitede 6gretim Uyeleri ve
yonetim, hem o&grencileri kariyerlerine hazirlamak hem de
toplumu dahil ederek 1s guclinun becerilerini gelistirmeye
yardimci olabilir.

Kaynak: 3dprintingmedianetwork

3D Bask1i, Hiz1l1
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Prototiplemede Nasil
Kullanilabilir?

Yeni bir drun Uretmek veya mevcut bir urind gelistirmek
isteyen herkes icin hizli prototipleme verimlilik acisindan
muazzam bir deger katiyor. Bu 1icerigimizde, drin
maliyetlerinizi ve pazara sunma slUrenizi azaltarak, hizli
prototipleme sirecinize 3D baskiy1i nasil dahil edebileceginizi
inceleyecegiz.

Hizl1 prototipleme nedir?

Hizl1 prototip olusturma, tasarim fikirlerini test etmek ve
gelecekteki olasi iyilestirmelere yardimci olacak verileri
elde etmek icin bir drdnun nihai olmayan bir surdaminu hizla
yapma surecini ifade ediyor. Terim, baslangicta, daha sonra
bir nesneyi veya bir parcayi 3B yazdirmak icin kullanilacak
olan bilgisayar destekli tasarim (CAD) verilerini kullanarak
bir 3B model yapma slrecini tanimlamak ic¢in kullanildigindan,
eklemeli dretim (3B baski) teknolojisiyle yakindan baglanti
kuruyor.

Fiziksel bir urin tasarlarken, hizli prototipleme farkla
malzemeleri, boyutlari, sekilleri, renkleri ve daha fazlasini
denemenize yardimci oluyor. Bununla birlikte bunlarin bicgim,
uyum ve 1islevi nasil etkiledigini test etmenize olanak
taniyor. Daha sonra nihai urunu gelistirmek ig¢in bu
deneylerden ogrendiklerinizi nihai uygulamalarda
kullanabiliyorsunuz.

Hizla prototiplerimizi neden 3D
iretmeliyiz?
3D baski teknolojisi, bir konsept olarak hizli prototiplemenin

yaratilmasina ilham oldu. Hizli prototipleme ig¢in enjeksiyon
kaliplama ve CNC isleme gibi diger dretim teknikleri


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-hizli-prototiplemede-nasil-kullanilabilir/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-hizli-prototiplemede-nasil-kullanilabilir/

kullanilabilirken, 3D baski en uygun olanlardan biri olmaya
devam ediyor. Herhangi bir hizli prototipleme, deneyler yapmak
ve varsayimlari test etmek icin kullanilabilecek bir drundn
hi1zli bir versiyonunu yapmayil amacgliyor.

Bu, 0zel tek seferlik tasarimlar yapabilmeniz ve ardindan bu
tasarimlari ardisik yinelemelerde degistirebilmeniz gerektigi
anlamina geliyor. S0z konusu yinelemeleri olabildigince cabuk
uretebilmeniz gerektiginden prototiplerinizi tasarlamada ne
kadar ozgur olursaniz 0 kadar iyi surecler
yurutebiliyorsunuz. Tum bunlarin yani sira 3D baski bircok
avantaj sunuyor:

Hiz

Acik-kapali veya klucuk partili dretim s6z konusu oldugunda, 3D
baski basi c¢ekiyor. Yeni 0zel kaliplarin yapilmasi
gerekmediginden ve siparisinizin gonderilmesini beklemeniz
gerekmediginden teslim sireleri kisa zamanli kaliyor. Orta-
kicuk nesneler icin gun icinde yeni bir 3B tasarim olusturmak,
gece boyunca yazdirmasina izin vermek ve tamamladiginiz
nesneyi ertesi sabah yazicidan almak muamkdn oluyor.

Esneklik

0zel bir tasarim lzerinde degisiklik yapma ve yineleme
yetenegi, 3D baskinin O6ne c¢iktigi baska bir alan oluyor. Bir
nesneyi 3B yazdirmak ic¢in oOnce onun dijital bir 3B modelini
olusturmaniz gerekiyor. 3B modeller dilediginiz sekilde
degistirilebiliyor, cogaltilabiliyor ve paylasilabiliyor. Bir
dizi deneme basarisiz olursa; sadece onceki bir sudrumd
yukleyebiliyor ve baska bir alternatif deneyebiliyorsunuz.

3D baski, prototiplerinizin fiziksel oOzellikleri s6z konusu
oldugunda size cok fazla esneklik sagliyor. Mekanik mukavemet,
sertlik, sicaklik direnci, kimyasal direnc, boyutsal dogruluk
ve renk, kullanilan malzemeye bagli olarak degisebilen
ozelliklerden sadece bazilarini olusturuyor.



Maliyet

Maliyetler, parca gereksinimlerine ve hangi malzemenin
kullanildigina bagli olarak biluyuk o6lcide degiskenlik
gosteriyor. Ancak, enjeksiyon kaliplama gibi geleneksel uretim
bicimlerini kullanarak benzer o6zelliklere sahip bir parca
olusturmak, kucuk parti veya tek seferlik prototipler 1igin
parca bazinda neredeyse her zaman daha pahali oluyor.

3D baski ile hizli prototipleme
uygulamalarai

3D baskinin hizli prototiplemeye uygunlugunu gordikten sonra
3D baskinin uygun oldugu bazi prototip kategorilerine g6z
atalim:

Kavram Kaniti prototipi- Proof-of-Concept prototype (POC)

Konsept modelleri olarak da bilinen Kkavram kaniti
prototipleri, prototiplemenin en erken asamasinil
tanimliyor. Bir Grun ile ilgili en temel varsayimlari mumkin
olan en az riskle test ediyor. Bu prototipler genellikle
urinin estetigi veya kullanilabilirligi hakkinda herhangi bir
disince baraindirmiyor. Bu nedenle, POC prototipleri genellikle
bir 3D yazicinin sagladigi aslina uygunluk dizeyine ihtiyac
duymadan, 3D baskinin sundugu hiz ve disiuk maliyetten buyuk
olcude yararlanabiliyor.

Gorsel prototip

Bazen gorunum prototipleri olarak adlandirilan gorsel
prototipler, bir Urindn nasil godrinecegini go6éstermek ve
dogrulamak icin kullanilaiyor. Bunlar urdnin sekli, boyutu,
rengi ve dokusunu iceriyor. Bu tur bir prototip olustururken
drunin islevselligi ikincil o6nem tasiyor. Gorsel prototipler,
tasarimcilarin hangi nihai malzemelerin kullanilacagi ve bir
drinin nasil pazarlanabilecegi gibi konularda karar
vermelerine yardimci olabiliyor.



3D baski, gorsel faktorlerin herhangi bir kombinasyonu test
edilebildigi icin goOrsel prototipler olusturmak icin mikemmel
olabilir. FFF yazicilar, nihai U4runun bitisine mukemmel
sekilde uymasi ig¢in bazi son islemler gerektirebiliyor ancak
SLA baskisi gibi diger teknolojiler, yazicidan c¢ikar ¢ikmaz
uretime hazir bir drdnun gdérunuimine son derece yaklasabiliyor.

Islevsel prototip

Calisma prototipleri olarak da adlandirilan islevsel
prototipler, bir drinin islevlerini gdstermek ve dogrulamak
icin tercih ediliyor. Bu tidr bir prototip olustururken gorsel
gorunum ikincil onem tasiyor. Genellikle daha kapsamli bir
prototipte birlestirmeden o6nce tek bir Urunin ayri islevlerini
ayri ayri test etmek icin kullaniliyor. Bu prototipler,
tasarimcilarin hangi oOzelliklerin gerekli ve hangilerinin
pratik olmadigina karar vermelerine yardimci olabilir. Calisma
prototipleri, mevcut malzemelerin ve malzeme 0zelliklerinin
genis bir yelpazesinin en etkili sekilde kullanilabilecegi
yerler oldugu ic¢in 3D baskinin en uygun oldugu yerdir.

Miihendislik/ liretim 6ncesi prototip

Mihendislik veya Uretim oOncesi prototipler, oOnceki tum
prototiplerden elde edilen bulgularin neredeyse bitmis urunde
bir araya getirildigi son prototip Kkategorisini
olusturuyor. Bu prototipler, urunu potansiyel yatirimcilara,
musterilere, saticilara ve ureticilere gostermek icin yaygin
olarak kullanilaiyor.



Kendi yazicinizi veya yazicilarinizi satin almak, daha yuksek
bir 6n maliyet karsiliginda prototiplerinizi istediginiz kadar
deneme ve yineleme 6zgurlugu saglaiyor.

3D yazicilar, prototipleme siirecine nasil
dahil edilebilir?

Prototip ihtiyaclariniz icin 3D baskidan yararlanmayi
sectiginizde, bu ihtiyaclara en uygun c¢6zimin hangisi oldugunu
degerlendirmek oOnem tasiyor. 3D baskiyi benimsemenin
genellikle 1iki yerlesik yolu bulunuyor;

3D baski hizmetleri

Istediginiz 6zelliklere gére bir 3B model tasarlayacak, daha
once olusturdugunuz bir modeli kullanacak, daha sonra bu
modeli kendi yazicilarinda yazdiracak veya ortaya c¢ikan
baskiyi size goOonderecek bircok 3B baski hizmeti bulunuyor.

Kendi yazicilarinizi satin almaniza veya nasil calistiklarini
ogrenmenize gerek kalmadan 3D baskinin saglayabilecegi hizli
geri donus ve parca basina nispeten dusuk maliyetten
yararlanmaya devam edebilmeniz 3D baski hizmeti kullanmanin en
onemli avantajini olusturuyor. Her bir parcanin geri donudsunun
yalnizca yazdirilmasi degil, ayni zamanda size gonderilmesinin



gerekmesiyse 3D baski hizmetinin dezavantajini olusturuyor.
Kendi yazicinizi alabilirsiniz

Kendi yazicinizi veya yazicilarinizi satin almak, daha yuksek
bir 6n maliyet karsiliginda prototiplerinizi istediginiz kadar
deneme ve yineleme 06zglrligu sagliyor. Devam eden prototipleme
ihtiyaclari olan sirketler ic¢in bir yazici satin almak
mantikli bir karar oluyor. Kendi vyazicinizi kurmak,
ekibinizden birinin onu nasil c¢alistiracagini 0Ogrenmesini
gerektiriyor. Bunun ic¢in de bir cok kolay ve cesitli egitim
kaynaklari bulunuyor.

Hangi 3D baski teknolojisini
kullanmaliyiz?

3D baskiya yatirim yaparken, ihtiyaclariniza en yakin yaziciyi
satin almak Onem tasiyor. Su anda piyasada bulunan 3D
yazicilarla ilgili 5 tiur belirgin farkli teknoloji One
¢cikiyor. Her birinin kendi artilari ve eksileri
bulunuyor. Bunlari yazici teknolojisi, artilari ve eksilerine
gore inceleyelim:

Erimis Filament Uretimi- Fused Filament
Fabrication (FFF)

Artilari

= Calistirmasi ve bakimi basit

= Genis malzeme secimi

= Dusuk malzeme maliyeti

= DUsuk yazici maliyeti

= Minimum son islem gerekli

= Ayn1 anda birden fazla malzemeyle yazdirabilir
= Kompakt yazicilar

Eksileri

= Gorunur katman c¢izgileri
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» Bazen karmasik destek yapilari gerekir
= Daha diusuk baski hizlari

Stereolitografi- Stereolithography (SLA)

Artilari

= Calistirmasi ve bakimi kolaydir

» Cesitli malzeme oOzellikleri mumkundur

» Yiksek dlizeyde gOrsel ayrinti ve dogruluk
= Baz1i durumlarda daha yuksek baski hizlari
 Kompakt yazicilar

Eksileri

= UV recinenin KKD olmadan islenmesi guvenli degildir

» Karmasik destek yapilari neredeyse her zaman gereklidir

=Son islem gereklidir (destek c¢ikarma, temizleme,
kiarleme)

» Bitmis parcalar UV 1sigina karsi hassastar

= Ayn1 anda birden fazla malzeme ile yazdirilamaz

Secici Lazer Sinterleme- Selective Laser Sintering
(SLS)

Artilari

 Destek yapilarina ihtiyac¢ yoktur
» GU¢clu ve fonksiyonel parcalar

Eksileri

= Sinirli malzeme secenekleri
= Ayn1 anda birden fazla malzemeyle yazdirilamaz

Polijet/ Multijet
Artilara

» Yiksek dlizeyde goOrsel ayrinti ve dogruluk
= Ayn1 anda birden fazla malzemeyle baski yapabilir



= Son derece yuksek baski hizlari

Eksileri

- Islem sonrasi gereklidir (destek c¢ikarma, temizleme,
sertlestirme)

» Bitmis parcalar UV 1sigina karsi hassastar

= Yiksek yazici maliyeti

Dogrudan Metal Lazer Sinterleme- Direct Metal
Laser Sintering (DMLS)

Artilari

= Son derece guclu ve islevsel parcalar

Eksileri

 Yuksek yazici maliyeti
 Yuksek malzeme maliyeti

= Kicuk yap1i hacmi

 Destek yapilari gerekli

- Karmasik son islem gerekli

Hizli prototipleme sidrecinizi gelistirmek icin bu icerikteki
bilgilerin, 3D baskidan yararlanmaniza yardimci olacagini
umuyoruz. 3D baski yolculugunuzda bir sonraki adimi
ariyorsaniz ve prototipleriniz icin kullanilacak en iyi
malzemeleri nasil sececeginizi o6grenmek istiyorsaniz, bizi
takipte kalain!

Kaynak: ultimaker



https://blog.3dortgen.com/3d-baski-ile-rahat-prototipleme/
https://ultimaker.com/learn/rapid-prototyping

Mayku FormBox ile Firinciligi
Bir Sonraki Seviyeye Tasiyin

Mayku FormBox ile firinciligini bir sonraki seviyeye tasiyan
Matt Adlard, 6 yili askin bir slredir pasta sefi olarak
calisiyor. Yeni tarifler olusturmaktan, vyeni fikirler
denemekten ve sosyal medya araciligiyla eglenceli pastane
icerikleri uretmekten keyif alan Adlard etkileyici bir
kariyere imza atarken bircok basarinin yaninda basarisizliklar
da yasamis.

Yemek, Matt’in hayatinin her zaman bluyuk bir parcasini
olusturmus. Babasi Michelin yildizli bir sef olan Matt,
Universitede Uluslararasi Isletme okuduktan sonra klasik,
basit yemek tarifleri yapmayi 6§rendi. 0z glivenini yavas yavas
insa ettikten sonra yirmili yaslarinin basinda pastacilik
yapmaya basladi.


https://blog.3dortgen.com/mayku-formbox-ile-firinciligi-bir-sonraki-seviyeye-tasiyin/
https://blog.3dortgen.com/mayku-formbox-ile-firinciligi-bir-sonraki-seviyeye-tasiyin/
https://www.instagram.com/mattadlard/

Matt Adlard



Tutku dolu tarifler

Sadece yemeyi sevdigi seyleri yapmanin yanl sira yeni tarifler
denemeye koyuldu. Bireyselligini her zaman 0©0ne c¢ikarmak
isteyen Matt isin icine yeteneklerini dahil ederek temel
tarifleri bir sonraki seviyeye tasidi. Bir firinci olarak
adimlarini attiktan kisa bir slire sonra ilk blogu ve YouTube
kanali Topless Baker’i acarak, yemek pisirmeyi daha
erisilebilir ve eglenceli hale getirmeye yardimci olacak
tarifler ve fikirler paylasti. Ayrica kisa siirede viral haline
gelen ve dunyanin her yerinden yuz binlerce insandan yuz
binlerce izlenme alan Ustslz pisirme videolarini kayda aldi ve
takipcileriyle paylasti!

https://www.instagram.com/p/CDMX nS1HE1/?utm source=ig web but
ton share sheet
“Tarifler konusunda c¢ok tutkuluyken ve bu tariflerde
ustalasinca, ‘Nasil farkli bir sey yapabilirim ya da yaratici
olup renk katabilirim?’ diyordum.” — Matt Adlard, Pasta Sefi
ve Firinci

Ustsiiz Firinci etiketini bir kenara birakan Adlard, bir
firinci olarak kendine odaklanmaya karar verdi. Cevrim ici
firincilik okulu Bake It Better’in yani sira marka 1is
birlikleri Uzerine calaisti. Sosyal medyayl her zaman kendi
avantajina kullanan Adlard, Instagram’da 713 binden fazla
takipciden olusan ilgili bir kitleyi bir araya getirdi. Artik
Ustsliz Firinci olmasa da yenilikc¢i ve yenilebilir lezzetleri
hala izleyicileri tarafindan dort g6zle bekleniyor.

FormBox ile hizli prototipler

Matt, klasik olarak egitilmis bazi pasta seflerinin cesaret
edemeyecegi kurallari c¢ignemekten Kkorkmuyor. Boylelikle
alisilmisin disinda dusunebiliyor. FormBox’'a ve onun hicg
bitmeyen potansiyeline bu kadar hayran kalmasinin
nedenlerinden biri de kaliplara sigmayisi. Matt calisirken her


https://mattadlard.com/bake-it-better

zaman oturup kabataslak bir plan yapmiyor. Bu asamada oldukca
dokunsal bir sure¢ devreye giriyor. Polikarbonat veya silikon
gibi diger kalip yapma yodntemlerinden farkli olarak FormBox,
¢ilgin bir fikirden herhangi bir prototipe ¢ok daha hizli
gecis yapabiliyor.

“Kafanizda bu buyluk fikirler var ve bazen onlari gercekten
kiciltmeniz gerekiyor. Ancak bir FormBox’a sahip olarak bu
biyik fikirlerin bircogunu gerceklestirebilirsiniz.” — Matt
Adlard, Pasta Sefi ve Firinci

Matt’in is akisini, kullanmak istedigi sekle karar vermek ve
ardindan mukemmel kalibi olusturmak icin uygun bir vakumlu
sekillendirme sablonu bulmak olusturuyor. Bazen Matt’in ana
sablonu icin kullanmak istedigi nesne, vakumla sekillendirme
isleminden kurtulacak kadar saglam olmadigi icin jelatinden
tek kullanimlik bir kalip yapip alciyla doldurabiliyor.
(FormBox baslangi¢ setinde bulunuyor.) Boylelikle daha
dayanikli bir vakum sekillendirme sablonu olusturuyor. Bu ayni
zamanda minimum cabayla iki parcali kaliplar olusturmak icin
harika bir imkan sunuyor.

Mayku FormBox’in o6zel yapim polikarbonat
kaliplara gore avantajlari

https://www.1instagram.com/p/B4xs3TmAKii/?utm source=1ig web but
ton share sheet

Her FormBox 40 yaprak, 1 kg dokim malzemesi, 3 baslangic
sablonu ve evrensel bir vakum adaptori ile geliyor. Yeni bir
kalip tasarimi Uzerinde calisirken asirl1 zaman ve para
harcamaya gerek olmuyor. Dakikalar icinde tasarimi test
edilebiliyor, sonuclari goérulebiliyor ve degisiklikler
yapilabiliyor.

Tek seferlik o0zel kaliplarla calisirken, genellikle onceden
planlama yapilmiyor. Matt, FormBox ile 06zel bir kalip
yaptirmak ic¢in yuzlerce sterline kadar odemek zorunda kalmadan


https://www.mayku.me/products/formbox
https://www.mayku.me/products/formbox
https://www.mayku.me/blogs/news/vacuum-forming-how-to-make-a-chocolate-two-part-mold

goz kamastiran bir pastane yaratabiliyor. Kolayca tasinabilir
Mayku FormBox ile siz de ilham geldiginde kolayca yaratmaya
baslayabilirsiniz!

Kaynak: MAYKU

Elektronik Uriin Pazarina 3D
Baski 1le Gelen Cesitlilik

Son yillarda ureticiler cogunlukla degisen tiketici tercihleri
J0dogrultusunda Uurin gelistirme ve lretim hatlari kurma
konusunda birtakim zorluklarla karsilasiyor. Bu tercihler
oncekilerden daha hizli degistiginden hizli prototipleme
ihtiyaci ortaya cikiyor. Tiketicinin tercihleri yalnizca
degismekle kalmiyor, ayni zamanda daha istikrarsiz hale
geliyor. Tum bunlar pazar segmentlerinin c¢esitli ve kucuk
olmasi anlamina geliyor. Geleneksel endustriyel slreclerininse
bu zorluklara karsi oldukca etkisiz kaldigini gdéruliyor. Bu
durumdan payini alan elektronik drin pazari cesitlilik
ihtiyacina 3D baski teknolojisi ile ¢O6zum ariyor.

Sik Prototipleme 1icin Elektronik
Uriin Gelistirilmesi Gerekiyor

Elektronik urun endustrisinin, tuketicileri c¢ekmek 1icin
sirekli olarak yeni urun tasarimlari gelistirmesi gerekiyor.
Bu da urin gelistirme asamasinda siklikla prototip
olusturmanin gerekli oldugu anlamina geliyor. Geleneksel
prototipleme, araclar, sinirli makineler, vyapistiricilar,
malzemeler ve insan emegi gibi temel kaynaklara dayaniyor. Tim
bu kaynaklar elinizin altinda olsa bile, izlenecek bir dizi


https://blog.3dortgen.com/mayku-formbox-ile-3d-baski-mutfakta/
https://www.mayku.me/blogs/stories/matt-adlard-uses-vacuum-forming-to-create-custom-chocolate-and-dessert-molds-for-content-creation
https://blog.3dortgen.com/elektronik-urun-pazarina-3d-baski-ile-gelen-cesitlilik/
https://blog.3dortgen.com/elektronik-urun-pazarina-3d-baski-ile-gelen-cesitlilik/
https://www.raise3d.com/academy/how-to-use-3d-printing-for-prototyping/

standart adim bulunmuyor. Muhendislerin parcalari tek tek
olusturmasi ve sonrasinda bir araya getirmesi gerekiyor. Bu
gibi durumlarda geleneksel prototipleme, yapilari elle imal
etmek, cok sayida tek parca uUretmek ve bunlari birlestirmek
icin buyuk bir zaman kaybi anlamina geliyor.
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3D Baski Hizli Prototiplemeye Nasil
Yardimci Olur?

3 boyutlu baski, geleneksel prototipleme isleminde dahil olan
ve uzun zaman gerektiren surecleri ortadan kaldirir. Bir 3D
yazicinin uUretim yontemi, karmasik yapilari bile tek seferde
uretmeye izin verir. Bu sayede 3D baski, geleneksel Uretim
sirecinde gunler suren ve manuel calisma gerektiren karmasik
parcalari saatler icerisinde uretebiliyor.



360 derecelik bir ses deneyimi ic¢in tasarlanmis ici bos ve
karmasik cerceve prototipleri 3D baski ile hizla uUretilebilir.

3D baski prototipler artik el yapimi bir prototipten daha
ayrintili olabilir. Brainy Bee UAV‘nin gelistirilmesi
slirecinde gorev alan muhendislik ekibi, nihai bir Urlne benzer
yaplya sahip bir 3B baski kamera montaji aparati olusturdu.
Ekip, 3 boyutlu baski kullanarak kamera montaj aparatini
uretmeden oOnce hepsi birbirine yapistirilmis, elle kesilmis
fiber takviyeli levhalar olan kaba bir montaji dogaclama
olarak gerceklestiriyordu. Kullanicilarin c¢oqu, 3 boyutlu
baski sayesinde prototip hazirlama slresinde zaman konusunda
olaganustl bir azalmaya tanik oldu.



https://www.raise3d.com/case/3d-printed-drone-parts-improves-uav-prototype-testing/

Brainy Bee UAV

FFF 3D Baski ve Elektronik Uriin
Uretimi Talebi

Talep UlUzerine Uuretimin poplulerligi, gelismekte olan pazarin
kirilgan yapisini tum gercekligiyle yansitiyor. Geleneksel
imalat, yalnizca seri lretimle kar saglar ve ayni zamanda
onemli 6lglde bir varlik yatirimi gerektirir. Bu durum, kiguk
seri uUretimler ic¢in bir engel teskil ediyor. 3D duretime
baktigimizdaysa 3 boyutlu baskinin farkli bir maliyet-miktar
orani bulunuyor.



3D Printing

Tradhitional
manufacluring

Geleneksel Uretimde birim maliyetin azalmasi icin yuksek
hacimde uUretim yapmak gerekir.

Urtinlerin birim maliyeti, disik miktarli cikti ile modernize
edilmis geleneksel bir Uretim slirecinde olacagindan cok daha
dusuktir. Her 3D yazicinin geleneksel surecten farkli olarak
bagimsiz bir UGretim merkezi oldugunu atlamamak gerekir. Bu,
kicuk isletme sahiplerinin uretime baslamak icin yalnizca tek
bir yaziciya ihtiyac¢lari oldugu ve {lretim kapasitelerini
artirabilmek icin yalnizca birka¢ yaziciya daha ihtiyac
duyduklari anlamina geliyor.

FFF 3D yazicinin malzeme uyumlulugu, kicuk seri Gretimlerde 3D
baskiyi bu denli degerli kilan bir diger o6nemli faktordir.
Urinler bir araya getirildiginde driinin istenilen performansi
vermesiyle sonuclanan farkli oO0zelliklere sahip birden fazla
malzeme tdrunu icerir. Bu kapsamda FFF 3D yazicilar; ABS, PC,
PP, PETG, Karbon Fiber Takviyeli Naylon ve TPU gibi ev, ticari
ve muhendislik urunlerinde yaygin olarak kullanilan cok sayida
yuksek kaliteli termoplastik turunu uyarlayabilir.

Black Bird UAV

Her bir filamentin mekanik 0©6zelliklerine bagli olarak, 3D
baski parcalar son Urin olarak kullanilabilir. Ornegin,


https://www.raise3d.com/academy/what-is-3d-printer-filament/
https://shop.3dortgen.com/filament
https://shop.3dortgen.com/filament

Nightingale Givenlik sirketi Black Bird isimli IHA’sini her
parca icin farkli malzeme o0zellikleri gereksinimini g6z onune
alarak tasarliyor. Peki bu ne anlama geliyor? Bu adimla
birlikte Nightingale Security nispeten az sayida aylik siparis
aldigi durumlarda bu parcalarin her biri icin birkac¢ farkli
kaliba yatirim yapmak yerine her parcayil ayri islevler icin
farkli bir filamentle basarak lretmeyi tercih ediyor. Ornegin,
darbelere karsi en yuluksek direnci saglayabilmek icin cerceve
kenarlari PC filament ile basiliyor.

[ ] Frame Perimeter

Camera Sheath

Flexible Feet

Black Bird UAV

Raise3D’den Destek

Raise3D urunleri, hizli prototiplemeden talep Uzerine uretime
kadar bu tiur durumlara yardimci olacak benzersiz ozellikler
sunar. Muhendisler uretim slrecinde malzeme performanslari ve
isleme uyumlulugu icin farkli seceneklerini degerlendirir.
Ornegin Raise3D Pro2 Plus, 300 °C’ye kadar sicakliga sahip
yuksek 1siyla ekstrizyon sistemine ve oldukca asindirici
malzemeler icin 6zel nozul seceneklerine sahiptir. Daha yuksek
1sitma kapasitesi, yazicinin daha dusuk 1sitma kapasitesine
sahip olanlardan daha yuksek performansli filamentleri



https://www.nightingalesecurity.com/
https://cloud.raise3d.com/raise3d.html
https://www.3dortgen.com/raise3d.html

islemesine izin verir. Raise3D ayrica bircok filamentin baski
sablonlarini barindiran cevrim ici bir veri tabani olan
ideaMaker Kitaplik’ini sunar. 3D yazici sahipleri, optimize
edilmis profilleri ducretsiz olarak 3D baskilari icgin
kullanabilir.

Elektrikli drunler icin gorunumlerinin kalitesinin d4rudndn
cekiciligi dicin kritik oldugu asikar. Raise3D’nin FFF
yazicilari, endustriyel sinif bilesenler ve benzersiz mekanik
teknoloji sayesinde yuksek baski kararliligi ve hassasiyetine
sahiptir. 3D yazicilarin yuksek kaliteli yapisi, puruzsuz
yuzeyler ve net acilarla her boyutta ve geometride 3 boyutlu
olarak yazdirilmis parcalar uretmelerine olanak tanir.
Yaratici aydinlatmada uzmanlasmis Still Alive Lights‘i ele
alalim. Sadece 1 mm kalinliginda tac¢ yapragi seklinde bir
abajur Ureten ekip kalinligi tac¢ yapragina belirli bir
seffaflik verecek sekilde tasarladi, bu sayede 1sik her ne
kadar az parlak olsa da Urunun icinden gecebiliyor.

.

Still Alive Lights


https://www.ideamaker.io/
https://www.raise3d.com/case/revolutionizing-manufacturing-and-solar-energy/
http://www.stillalivelights.com/

Farkli Olcekteki Ureticiler ve 3D
Baski

Cogu kucuk ve orta O0lcekli isletme sahibinin pahali ve oldukca
buylik olan endistriyel sinif 3D yazicilar ic¢in sinirli bitcgesi
ve alani bulunuyor. Pro2 Plus ve diger Raise3D yazicilar
endustriyel dizeyde performans saglamanin yanl sira masausti
3D yazici dizeyinde blitce ve alan sunuyor. Bu oOzellikler,
isletme sahiplerinin gerektiginde birden c¢ok Raise3D yaziciyi
kolayca dagitmalarina ve genel baski kapasitelerini
genisletmelerine olanak taniyor. Ek olarak, Raise3D’'nin bulut
tabanli platformu RaiseCloud, kullanicilarin yazicilarini daha
verimli calistirmalarini sagliyor. Ayni zamanda yazici
sahipleri RaiseCloud araciligiyla kisisel bilgisayar veya
akilli telefonlar uUzerinden tim vyazicilarinli Kkumanda
edebiliyor. Bu 3 boyutlu yazici agi coklu baski gOrevleri icin
birden cok yaziciyi koordine etmede kolaylik sunuyor.

n:u“ T " i
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RaiseCloud Raise3D 3D Printer

Bulut tabanli RaiseCloud ve uzaktan Uretim

3D baski teknolojisi sayesinde elektronik uriun Ureticileri
artik tuketici tercihlerini karsilayabilir ve ayni zamanda bu
tercihlerin oOtesine gecebilir. Cok cesitli malzemeleri ve
sekilleri hassas bir sekilde uygulama kapasitesi sayesinde 3D


https://blog.3dortgen.com/dogru-3d-yaziciyi-nasil-seceriz-sla-ve-fdm/
https://www.instagram.com/reel/CNKDb_XlKvK/

yazicilar, UuUretim ve tedarik hizini oOnemli olcgude
degistiriyor. Tam da bu noktada Raise3D, Uretim kalitesi ve
etkinligi acisindan 3D baski siurecine daha fazla deger katacak
sekilde gelistirilmistir.

Kaynak: Raise3D

Sirket 1Ici 3D Baski 1ile
Ayakkabi Tasarimi Devrimi:
Camper

Yilda 4 milyon cift ayakkabi satisi ile Ispanya’nin en
basarili dreticilerinden biri olan, yenilik¢i ve rahatlik
odakli ayakkabi tasarimi ile dikkat c¢eken Camper, 3D
yazicilari kullanarak fark yaratiyor. Sirketin teknik
departmaninin girisimiyle, Mallorca’daki genel merkezlerinde
masaustu 3D yazicilar yeni koleksiyon gelistirme surecinin bir
parcasi haline geldi. Sirket ici 3D baski ile yinelemeli
tasarim (iterative design) siirecleri oOnemli oOlcide
hizlanirken, yaraticilik alani gucleniyor ve maliyetler
kontrol altinda tutulabiliyor.

Camper BCN3D yazicilar ile modelleme ve hizli prototipleme
yapabiliyor.

Camper ayakkabi tasarimi ekibi her yeni koleksiyon icin 3
aylik bir zamana sahip. Bu zaman kisiti sayesinde hantal
siurecler hizlaniyor, maliyet analizi ile verimlilik on plana
¢ikiyor. Elbette bu slirecte asil odak nokta, tuketici ihtiyac
ve taleplerini en uygun sekilde ergonomik ayakkabi tasarimi ve
yuksek kalite standartlari ile cevaplayabilmek oluyor. Kisitli
zaman zarfinda hizli modelleme, kalip c¢ikarma gibi
ihtiyaclarin bulundugu calisma ortaminda, 3D yazicilar go6zle


https://www.raise3d.com/case/3d-printing-elevates-diversity-in-electronic-products-market/
https://blog.3dortgen.com/sirket-ici-3d-baski-ile-ayakkabi-tasarimi-devrimi-camper/
https://blog.3dortgen.com/sirket-ici-3d-baski-ile-ayakkabi-tasarimi-devrimi-camper/
https://blog.3dortgen.com/sirket-ici-3d-baski-ile-ayakkabi-tasarimi-devrimi-camper/

goruliur bir fayda sagladi.

3D Baski ile Ayakkabi Tasarimi

3D yazicilar ile fiziksel model Uretimine baslayan sirket daha
onceki donemlerde dis kaynaklardan bu hizmeti aliyordu. Mevcut
duruma gore cok daha yavas ve masrafli olan bu slrecte bir
prototipin taraflarina ulasmasi 2 haftayi buluyordu. 3
boyutlu modellerin tedarik siresinin uzunlugu ile ekiplerin 3
aylik sire icerisinde yapma hakki bulunan degisiklik ve revize
hakki ters orantili oldugundan, tasarimcilar dizeltme ve
calismalarini agirlikli olarak dijital 2D ekranlarda yurutmek
mecburiyetindeydi.

Camper’da kullanilan 3D yazicilar.

3D Baski ile Genisleyen Yaraticilik Alani

BCN3D Sigma ve Sigmax 3D yazicilarini 1is sureclerine dahil
eden Camper icin yepyeni bir donem basladi. Artik tasarimcilar
uriunlerde tasarladiklari yeni sekil ve detaylar hakkinda
teknik ekipteki muhendisler ile bir araya gelerek, 24 saat



icerisinde modelleri teslim alabiliyor. Kidemli Tasarimci Job
Willemsen, “BCN3D yazicilar ile calismak cok kullanisli, clnku
aklimizdaki bir fikri teknik ekip ile paylasip, hizli ve amaca
yonelik sonuclar alabiliyoruz. Bu da aksiyon alma
kabiliyetimizi artiriyor.” seklinde oOzetliyor.

Camper kullanima aldigi cesitli 3D yazicilar sayesinde,
tasarimcilarina inanilmaz bir hareket alani sagliyor ve
yaraticiligi tesvik ediyor. Tasaraimcilar dijital
tasarimlarinda tam olarak gorsellestirilemeyen boyut,
geometrik sekil ve hacim gibi detaylari 3D baski sayesinde
somut modellere donusturebiliyor ve bu yalnizca 1 gun suruyor.

BCN3D yazicilar 1ile calismak c¢ok kullanisli, c¢lUnki
aklimizdaki bir fikri teknik ekip ile paylasip, hizli ve
amaca yonelik sonuc¢lar alabiliyoruz. Bu da aksiyon alma
kabiliyetimizi artiriyor.”

3D baski ile eklemeli imalat, tasarimcilarin yinelemeli
tasarim adimlarinda daha o6zgur olmasini, daha fazla risk
almasini sagliyor, degisiklik ve adaptasyon kolayligi sunuyor.
Kadin, erkek ve cocuk ayakkabilari koleksiyonlarinda yaratici
seceneklerin sayisinin 3D yazicilar sonrasi oOnemli oOlcude
arttigini vurgulamakta fayda var.



3D baski ile uUretilen modeller.

Cift Baski Kafasina Sahip 3D Yazicilar ile
Karmasik Geometrik Sekillerin Baskisi Miimkiin

Camper yaklasik 1 yil odnceden tasarladigi koleksiyonlarda
karmasik geometrik yapilarin en ufak ayrintiyi kapsayacak
sekilde uUretilebilmesi konusunda BCN3D Sigma ve Sigmax 3D
yazicilardan faydalaniyor. Uretim mihendisi Jordi Guirado,
cift baski kafasi sistemi sayesinde suda cozunur destek

malzemelerini kullanabildiklerini, daha karmasik geometrik
yapilari koleksiyona dahil edebildiklerini ve tasarim suresini
kisalttiklarini ifade ediyor. Sigmax 3D yazicilarin genis
baski yuzeyi sayesinde, tesiste Uretilen her parca baski
alanina uyumlu hale geliyor. Boylece, yazicinin baski
alanindan kaynakli bir alan problemi yasanmiyor ve yaraticilik
kisitlanmiyor.



https://shop.3dortgen.com/bcn3d-pva-285-mm-500-g
https://shop.3dortgen.com/bcn3d-pva-285-mm-500-g

3D yazicilar 1ile ayakkabi modelleri 1 gun icerisinde
uretiliyor.

3D yazicilarin UuUretim sureclerinde sirketlerin dahili
kullanimina girmesiyle urin gelistirme, prototipleme ve parca
uretme alanlarinda yaklasimi carpici degisimler yasaniyor.
Camper icin 3D baski, tasarimcilara yaraticilik o6zgurlagi
saglayarak hareket alanini genisletiyor, disuk maliyetli
alternatifler sunarak yinelemeli tasarim vyaklasimini
destekliyor. Elbette Camper o6rneginin yaninda, dinyanin dort
bir yaninda tasarimcilar, Ureticiler ve muhendisler BCN3D
yazicilar ile daha akilli, yenilikc¢i, verimli ve hizli is
surecleri insa ediyor. 3D yazicilar yeni girisimciler ic¢in de
onemli firsatlar sunuyor.

Siz de_internet sitemiz Uzerinden 3D yazicilar hakkinda daha
detayli teknik bilgiye ulasabilir ve satin alabilirsiniz.


https://blog.3dortgen.com/elegnano-genc-moda-tasarimcisindan-ayakkabi-markasi/
https://shop.3dortgen.com/3d-yazici?brand=66

Ucretsiz danismanlik hizmeti icin bize ulasmayi unutmayin.

Yukarida bahsi gecen Sigma ve SigmaX modelleri, yeni modelleri
ile yer degistirdigi icin artik web sitemizde yer almiyor.

BCN3D yazicilar ile ayakkabi tasarimi ve UuUretimi yapan
Camper’in tanitim videosu.
Kaynak: BCN3D

3D Tarama Uygulama Alanlari

3D tarama, 3 boyutlu baski teknolojisiyle derinden baglantili
olsa da bircok farkli alanda birbirinden 6zgun islemler icin
de kullaniliyor. 3D tarama uygulama alanlarini kesfederek 3
boyutlu tarama teknolojisinin dinyasini kesfedecegiz.

3D Printing Diunyasina Giris

1980’11 yillarda konsept tasarimina baslanan ve ilk olarak
hizli1 prototipleme adi verilen 3 boyutlu baski veya eklemeli
uretim, yillar icinde etkinlik alanini artirarak bircok
sektdorde kullanilan guvenilir bir dretim teknigi haline geldi.
Peki ya 3D printing teknolojisinin tam olarak ne oldugunu,
nasil calistigini ve olasi uygulamalarini biliyor musunuz?


https://www.3dortgen.com/
https://shop.3dortgen.com/fdm?brand=66
https://www.bcn3d.com/3d-printing-revolutionizes-product-design-at-camper/
https://blog.3dortgen.com/3d-tarama-uygulama-alanlari-3dortgen/
https://blog.3dortgen.com/3d-printing-dunyasina-giris/
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Oncelikle 3D dretimin neden eklemeli dlretim olarak
adlandirildigiyla baslayalim. Bir heykeltiras tastan ya da
kilden eser Uretmek icin belirli sekillendirme yontemleri
kullanir ancak daha c¢ok eksilterek/oyarak bicimlendirme
sureclerinden vyararlanarak malzemeyi belirli bir forma
kavusturur. CNC ve benzeri geleneksel Uretim yontemleri de
ayni sekilde eksiltme prensibiyle calisir. 3 boyutlu yazicilar
ise bir urun elde etmek icin tam tersi islemi kullaniyor;
uretmek icin adim adim ekleme siurecinden yararlaniyor.

Ultimaker 3D yazicilar

Her gecen gun daha c¢esitli konseptler, prototipler, Urun
provalari yapmak ve son urun elde etmek icin kullanilan 3D
baski, udretim sidreclerinin farkli asamalarinda sundugu
destekle imalat slrecinin dinamiklerini dénlisime ugratiyor. 3D
baski kasaba ve yuzebilen 3D baski ev orneklerinden de yola
cikara soyleyebiliriz ki bu donusum pek de uzak sayilmaz.

Dijital bir modelden fiziksel bir nesne olusturmanizi saglayan
bu yenilikg¢i teknoloji sayesinde tek yapmaniz gereken bir CAD
model (tasarim) olusturmak, tasarim dosyanizi bir 3D yazici
dilimleme yazilimina aktarmak ve ardindan “print” tusuna
basarak nesnenizin fiziksel dinyaya gecisini izlemek. 3D
yazici teknolojisinin yenilikci ve erisilebilir dunyasi hayal


https://www.gelecekburada.net/yuzebilen-3b-baski-evler-prvok/

ettiklerinizi kendin yap kalturu cercevesinde
gerceklestirmenize ortam sunuyor.

3D Printing Adimlari

1. Dijital bir CAD tasarimi olusturun

Ilk asamada, bir 3 boyutlu modelleme programinda (CAD -
Bilgisayar Destekli Tasarim) veya bir 3D tarayici kullanarak
dijital bir model olusturmaniz gerekiyor. Bir baska secenekse
acik kaynak 3D model paylasim platformlarindaki 3D modelleri
kullanmak olabilir. Yine de kendi fikrinizden yola cikarak
baslattiginiz dretim yolculugunuz 3D baski dinyasini tam
anlamiyla kesfetmeniz icin c¢ok daha fazla secenek sunabilir.

3D dijital bir dosya olusturmanin baska bir yoluysa gercek
dinyadaki nesneleri analiz ederek aninda dijital bir kopyasini
olusturabilen 3 boyutlu tarama teknolojisidir. Bu tarama
teknolojisi 0Ozellikle endustri profesyonelleri tarafindan
tersine muhendislik gorevleri ic¢in yaygin olarak kullaniliyor.
Ayni zamanda mevcut bir nesneyi sayisallastirildiginizda, 3D
tarayici kullanarak yazdira isleminden oOnce Uzerinde
degisiklik yapma imkanindan faydalanabilirsiniz.

2. Tasariminizi aktarain

CAD tasariminizi bitirdikten sonra, vyaziciya gonderme
seriiveniniz basliyor. Oncelikle tasariminizi uygun bir dosya
formatina donustirmeniz gerekiyor. En yaygin 3D printing dosya
formati olarak bilinen STL (Standart Ucgen Dil/ Standard
Triangle Language), 3D nesnelerin yluzey geometrilerini analiz
edip tanimlayarak 3D modelleme surecinin tamamlanmasina olanak
saglar. Her STL dosyasinin aninda yazdirilabilir olmadigini
unutmamak gerekiyor. STL dosyalarinizin maksimum poligon
sayi1si, su gecirmezlik, boyut, kalinlik gibi kriterleri
karsilamasi gerekiyor.


https://www.3dortgen.com/yazilim?brand=55
https://www.instagram.com/p/CJYQZX9Fr95/
https://blog.3dortgen.com/2021de-3d-yazici-sahibi-olmak-cok-kolay/

3D Modelleme

3. Dilimleme / Slicing

Sirada 3D modelleme dosyamizi 3D yazicinin takip edebilecegi
talimatlara donusturme islemi bulunuyor. Dilimleme islemi, 3D
modeli yluzlerce veya binlerce yatay katmana bdlerek makineye
tam olarak ne yapmasi gerektigini adim adim anlatiyor.
Dilimleme isleminin ardindan yaziciyla iletisim kurmak icin
kullandigimiz dil olarak tanimlayabilecegimiz .gcode adi
verilen yeni bir dosya big¢imi olusturuluyor.

=]

Katmanli Uretim

Eger FDM yazici sahibiyseniz bu islemleri dinyanin en ¢ok
kullanilan, acik kaynakli dcretsiz dilimleme programi Cura’da
yapmanizl tavsiye ederiz.

4. Yazdirma/Basma/Uretim

Iste beklenen adim geldi: Yazdirma. Bircok hareketli parcadan
olusan 3D yazicilar basarili baskilar elde etmek icin dogru
bakim ve kalibrasyona ihtiyac¢ duyar. Cogu 3D yazicinin, baski
basladiktan sonra izlenmesi gerekmez c¢unkl yazici yazilim
hatasi olmadigi veya yazicida filament veya recine (ham madde)


https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura

bitmedigi surece otomatik olarak .gcode talimatlarini takip
ederek baski islemini tamamlayabiliyor.

3D Bask1i Sureci

5. Parcalari Yazicidan Cikarma

Bitmis parcalarin yazicidan c¢ikarilmasi, farkli 3D baski
teknolojilerine gore degisiklik gésterebilir. Bazi durumlarda
baskiyl baski tablasindan ayirmak c¢ok basit olsa da bazi
endustriyel 3D yazicilardan bir parcanin c¢ikarilmasi kontrollu
bir ortamda profesyonel beceriler ve 0zel ekipman gerektiren
teknik bir sirec olabilir. FDM teknolojisi disindaki diger
teknolojilerde daha ciddi bir surec¢ gereklidir.

6. Baski Sonrasi Islem

Tipkl yazicidan cikarma islemi gibi baski sonrasi surec¢ de
kullanilan 3D baski teknolojileri ve parcalarin basildiga
malzemelere gore degisiklik godsterebilir. Bazi 3D baski
teknolojileri bitmis parcalari hemen tamamlanabilmesine izin
verirken, bazilari imalat surecini bitirmek icin ek adimlar
gerektirebilir. Islem sonrasi siireci parcalarin estetigi ve
islevi icin 6nemli bir adimdir.



3D Printing Teknolojisi Tiirleri

Stereolitografi (SLA): Gelistirilen ilk 3D printing
teknolojisi olarak kabul edilen SLA, sivi malzemeyi (recine)
3D baski bir nesneye donusturmek icin bir stereolitograf
cihazi kullanir.

Secici lazer sinterleme (SLS): Secici lazer sinterleme her ne
kadar stereolitografiye benzese de recine gibi sivi malzeme
yerine toz halindeki plastik malzemeleri kullaniyor.

Kaynastirilmis filament imalati (FFF-FDM): Filamentler, bir
nozil araciligiyla 1sitilir ve ardindan baski tablasina
yerlestirilir. Bu sayede 1sitilmis bir termoplastik filament
kullanilarak basili nesne katman katman olusturulur. FFF, ya
da diger ismiyle FDM teknolojisi; herkes tarafindan kolayca
kullanildigi icin ev tipi 3D yazici olarak bilinirler.

3D Baskinin Avantajlari

H1zl1 Prototipleme

3D baski teknolojisinin sundugu en biyik avantajlarindan biri
olan hizli prototipleme Ozellestirilmis bir parcayi
olabildigince kisa slrede tasarlama, Uretme ve test etme
becerisine dayaniyor. Ayrica gerektigi noktalarda duretim
slirecini aksatmadan hizli degisikler yapilmasina da olanak
sagliyor.



Hizl1i Prototipleme

Diisiik Maliyet

Yenilikc¢i ve cok yonlu bir teknoloji olarak ortaya cikan 3D
Baski teknolojisi yeni firsatlar yaratarak dretim
verimliligini artirma noktasinda cesitli imkanlar sagliyor.
Bircok alanda kdokliu degisimler yaratabilme potansiyeline sahip
olan bu teknoloji lretim hattini degistirerek maliyetleri
dusurmenin yani sira uUretim hizini arttirma firsati sunuyor.
Ornegin geleneksel termoplastikler, seramikler, grafen bazli
malzemeler ve metal artik 3D baski teknolojisi kullanilarak
basilabilen malzemeler haline geldi. Bu durum dogru orantili
olarak bu malzemelerle Uretilebilecek Urinlerde de uUretim hizi
ve maliyeti dinamiklerini degistiriyor.

Kisisellestirilmis Uretim

Ayni zamanda tiketici talebinin dretim Uzerinde daha fazla
etkisi olmasini saglayan bu teknoloji, tuiketicilere nihai lrin
uzerinde kisisellestirilmis dretim firsati sunarak



tiketicilerin daha iyi bir kullanici deneyimi yasamalarina
yardimci oluyor.

Geleneksel Uretim surecglerinde, urudn tasarimindaki her yeni
parca veya degisiklik, yeni parcayi olusturmak icin yeni bir
alet, kalip veya dizenegin uretilmesini gerektirirken 3D
printing teknolojisi bu ihtiyaci ortadan kaldiriyor. Sinirli
CAD deneyimine sahip olan kullanicilar dahil olmak Uzere tum
kullanicilar tasarimlari istedikleri gibi duzenleyebilir ve
ozellestirilmis yeni parcalar UuUretebilir.

Kisisel olarak 3D yazici kullanmayi dusunlyorsaniz, bu
yazimiza g6z atabilirsin. “3D tasarim yetenegim yok” diye
endiselenmenize gerek kalmayacak.

o o

Kisisellestirilmis Uretim

Kolay Erisilebilirlik

Tum bunlara ek olarak, 3D baski teknolojisi kullanilirken,
kiiresel 0lcekte nakliye ihtiyacinin o6nemli 6lcide azaldigini
soyleyebiliriz. Bunun nedeni, son varis noktasina daha yakin
olan Uretim sahalarinda, tim dagitimin enerji ve zaman


https://blog.3dortgen.com/2021de-3d-yazici-sahibi-olmak-cok-kolay/
https://blog.3dortgen.com/2021de-3d-yazici-sahibi-olmak-cok-kolay/

tasarrufu saglayan filo izleme teknolojisi ile
yapilabilmesidir. Bu sureci daha basite indirgersek evimizde
alacagimiz bir 3D yazici sayesinde ihtiyacimiz olan drinleri
siparis edip gunlerce kargo beklemek yerine birkac¢ saat icinde
erisebilecegimiz hale getirebiliriz. Boylece karbon emisyonunu
engellemis olur ve daha surdirulebilir bir ekosistem icin
katkida bulunmus oluruz.

Ayni zamanda 3D baski teknolojisinin tesisleri normal Uretim
tesislerine oranla cok daha cevre dostu oldugundan tiketiciye
yakin olusuyla daha esnek bir Uretim sureci ve kalite kontrolu
firsati yaratiyor. Sirket ici coézumlere yenilikc¢i bir bakis
firsati sunan 3B yazici teknolojisi hizli imalat ve dagitim
olanaklariyla sirketlerde onemli bir olcekte donltsum
saglayabilir.

Paketleme asamasinda kullanilan 3D baski araclar

Siirdirilebilirlik

Geleneksel imalat yontemleriyle karsilastirildiginda, 3D baski
teknolojisi uUretim icin c¢ok daha az dis kaynak kullanimina
ihtiyac¢ duyar. Bu durum dogrudan uUretim faaliyetlerinin cevre
uzerindeki olumsuz etkisini azaltma firsati sunuyor. 3D baski
teknolojileri yayginlastikca dinya c¢apinda daha az urun



sevkiyati yapilabilir hale gelecek. Peki bu durum neyi
etkileyecek?

Uretim déngiisiinde bu durum direkt olarak cevreye genis 6lcide
etki eden ve ciddi boyutlarda enerji tuketen faaliyet
merkezlerinin uygulamalarini azaltmaya yardimci olabilir. En
onemlisiyse 3D baski, tek bir parca icin c¢ok daha az atik
malzeme yaratiyor ve bu baskilarda kullanilan malzemelerdeyse
genellikle geri donusim esas aliniyor.

Kaynak: Ultimaker, Makerbot, My 3D Concepts, Science Direct



https://ultimaker.com/learn/what-is-3d-printing
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2351978919308169

