PLA, ABS, PETG: Temel Farklar

PLA, ABS ve PETG, piyasadaki en populer ve kolayca bulunabilen
filamentlerden bazilaridir. Ancak kolay bulunmalari her baski
isi icin esit derecede uygun olduklari anlamina gelmez.
PLA yazdirmasi en kolay olan olsa da en guclusu
degildir. ABS genellikle bir parcada daha fazla dayaniklilaik
istendiginde kullanilir, ancak koétu kokabilir. PETG, gida
guvenligi gerektiginde popluler bir secimdir ve miukemmel
malzeme Ozelliklerine sahiptir. Bununla birlikte, yazdirmak
zorlu bir mesele olabilir.

Bu yazida, PLA, ABS ve PETG malzemelerinin avantajlarina ve
dezavantajlarina daha yakindan bakacagiz. Ayrica, ilgili baski
ve malzeme oOzelliklerinin hizli bir karsilastirmasini yaparak
sizi daha ayrintili bilgi iceren diger kaynaklara
yonlendirecegiz.

PLA

PLA, ABS ve PETG arasinda en populer olan polilaktik asit
(PLA), temel ham maddesi genellikle misir nisastasi olan bitki
bazli bir plastik malzemedir. Yenilenebilir ham maddelerden
yapilmis bir termoplastik polimer olarak, bircogu biyolojik
olarak parcalanabilir oldugunu iddia ediyor. Ancak endlistriyel
olarak kompostlanabilir oldugunu soyleyebiliriz.

Faydalari

PLA'nin yazdirilmasi olaganlistl derecede kolaydir. Genellikle
herhangi bir tikanma sorunu olmadan 3D yazicinizin agzindan
disari akar. Diger filamentlerle karsilastirildiginda PLA
nispeten disiuk bir baski sicakligina sahiptir. PLA ile
yazdirmanin belki de en buyuk yarari ucuz olmasidir: 1 kg PLA
size 25 ila 30 ABD dolarina mal olacaktuir.
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PLA'nin bircok renk secenegi bulunuyor.

Dezavantajlari

PLA filamani, yuksek 1s1 durumlarinda deforme olma veya erime
egilimi gosteriyor. Bu da onu 1s1 direnci gerektiren parcalar
icin kullanissiz hale getirir. Bu, gunesli bir vyaz
gununde araba gosterge paneli gibi sicak cevre kosullari icin
bile gecerlidir.

PLA’'nin bir baska dezavantaji da kirilgan bir malzeme
olmasidir. Darbe aninda parcalanma egilimi gdsterir. Bu
nedenle, ABS veya PETG’den daha az saglamdir, bu da onu
mekanik kullanimlardan ziyade estetik kullanimlar icin daha
iyi hale getirir.

ABS

Akrilonitril bdtadien stiren (ABS), ev ve tuketici urunlerinde
yaygin olarak bulunan opak bir termoplastiktir. PLA’dan sonra
en populer filament tdrlerinden biridir. 3D baskinin otesinde
ABS, enjeksiyonlu kaliplama ve isleme icin de cok uygundur.
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Faydalari

ABS guclu, saglam ve dayaniklidir. Isiya ve darbelere karsi
direnci iyidir. Malzeme kirilmadan once deforme olur ve
bikilir, bu da onu gunlik yasamda siklikla kullanilan o&geler
i¢cin ¢ok uygun hale getirir.

Diger bir avantaj, bir ABS baskiyi bitirme
kolayligidir. Materyal asetona oldukca reaktiftir, bu
nedenle ABS baskilarin sonradan islenmesinde
kullanilabilecek yumusatma teknikleri vardir.
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ABS, dayanikliligi ile One c¢ikiyor.

Dezavantajlari

ABS yazdirilirken, filamentle calismayi zorlastiran zehirli
dumanlar aciga c¢ikar. Filtreleme sistemli bir muhafazaya veya
baski yapacaginiz, uygun sekilde havalandirilan ayri bir odaya
ihtiyaciniz olacaktir.

ABS, parcalarda egrilme ve c¢atlaklarin olusmasina yol
acabilecek sicaklik degisimlerine karsi c¢ok hassastir. Bir
muhafaza, yazdirma sirasinda hedef sicakligin korunmasina
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yardimci olur.

PETG

Polietilen tereftalat glikol (PETG), malzeme oOzellikleri onu
islevsel nesneler ic¢in 1iyi bir yarismaci yapan bir
termoplastiktir. Genellikle su siselerinde ve yiyecek
kaplarinda bulunur.

Faydalari

PETG, yaygin olarak gida acisindan guvenli bir filament olarak
kabul edilir. Mutfaginiz ic¢in aksesuarlar veya kamp gerecleri,
kaplar ve daha fazlasi gibi yiyeceklerle temas edecek seyler
yapmak icin kullanabilirsiniz.

Malzeme dayaniklidir ve darbelere karsi oldukca
dayaniklidir. Ayrica UV 1sigina karsi oldukca dayaniklidir. Bu
da dis mekan uygulamalarinda 1iyi performans godstermesi
gerektigi anlamina gelir.

PETG, gida alaninda guvenle tercih ediliyor.
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Dezavantajlari

PETG filamenti, baski sirasinda dizmeyi sever. Bunun nedeni,
filamentin serbestce akmasina izin veren, ancak iki nokta
arasinda hareket ederken ipleri birakmaya yatkin hale getiren,
yazdirmak i¢in gereken yuksek sicakliktan kaynaklanmaktadir.

Diger bir dezavantaji ise daha az olmasina ragmen PETG’nin
¢izilmeye yatkin olmasidir. Bu, bazi kullanicilar icin hicg
onemli olmayabilir, ancak rahatsiz olanlar da olacaktair.

Karsilastirmalar

Simdi farkli filamentlere baktigimiza gore baski ve genel
malzeme O0zellikleri ag¢isindan u¢ malzemeyi yan yana hizli bir
sekilde karsilastiralim. Konulardan herhangi birine daha derin
bir dalis yapmak istemeniz durumunda, sizi dogru yodne
yonlendirecegiz.

Hava sicakligi

= PLA: 175-200 °C, 1sitmali yatak gerekmez
= ABS: 210-250 °C, 1sitmali yatak 90 °C-110 °C arasi
= PETG: 220-250 °C, 1sitmali yatak gerekmez

Muhafaza

 PLA bir muhafaza gerektirmez.

- ABS, taslaklara karsi oldukca hassastir. Kesinlikle
gerekli olmasa da bir muhafazadan ciddi sekilde
yararlanirsiniz. Muhafaza icindeki 1sinin Kkorunmasi,
egilmeyi ve catlamayi Onlemeye yardimci olur.

» PETG bir muhafaza gerektirmez.

Rotus

= PLA: Doldurma, zimparalama ve astarlama birincil
yontemlerdir. PLA baskilarini bitirmek ic¢in
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kullanilabilecek guvenli kimyasal maddeler yoktur.

= ABS: Aseton kullanarak ABS’'yi yumusatmak nispeten
kolaydir ve teoride ihtiyaciniz olan tek sey budur. Daha
fazla ayrainti ig¢in ABS Aseton Duzeltme: 3D Baski Buhar
Dluzeltme Kilavuzu’'na bakabilirsiniz.

- PETG: MatterHackers, etil asetatin PETG’yi yumusatmak
icin kullanilabilecegini bildiriyor. Doldurma,
zimparalama ve astarlama, PETG baskilari ic¢in denenmis
ve dogrulanmis yontemlerdir.

Mukavemet ve Dayaniklilik

PLA, dusuk 1s1 ve kimyasal direnci g0z onune
alindiginda, disuk ila orta mukavemetli bir filament
olarak kabul edilir. Ayrica darbe aninda parcalanma
egilimi vardar.

« ABS, kirilmaktansa buklilecegi ve PLA’dan daha yuksek
darbe, 1s1 ve kimyasal dirence sahip oldugu icin orta
ila yuksek mukavemetli bir filament olarak kabul edilir.

 PETG ayrica orta ila yuksek mukavemetli bir filament
olarak kabul edilir. Cogunlukla ABS’ye benzer. Ozellikle
katman c¢izgileriyle ayni yonde uygulanan yukler so0z
konusu oldugunda, mukavemet acisindan dstandir.

Toksisite ve Koku

= PLA’'nin kokusu azdir ve toksisitesi yoktur.

- ABS'nin Onemli bir kokusu ve bir miktar toksisitesi
vardir. Bu nedenle, 1iyi havalandirilan bir alanda
basilmasi en iyisidir.

=« PETG'nin kokusu veya toksisitesi yoktur.

Higroskopisite (Nemi absorbe etme
kapasitesi)

-Ucl de cok higroskopiktir. Bu nedenle bu lifleri
bir saklama kutusunda tutmak veya uzun sure
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kullanilmadiginda kurutmak en iyisidir.

En Iyi Kullanim Ornekleri

 PLA, herhangi bir 0zel islevsel gereksinimi olmayan
uygulamalarda en iyisidir.

= ABS genellikle c¢ok kullanilan veya sadece dayanikl:i
olmasi gereken islevsel 6gelerde kullanilir. Ornedin
bir insansiz hava aracinin cercevesi.

» PETG yiyecek veya icecekle temas edecek urunler icin iyi
bir secenektir. Ayni zamanda islevsel parcalar icin
harika bir rakiptir.

3D Baski Gida Uriinlerinin
Guvenligi 1¢cin Neler
Yapilabilir?

Son birkac yilda 3D baski gida uridnleri popller hale gelmeye
devam ediyor. Yemek takimlari, ambalajlar, su siseleri gibi
trinler 3D baski ile Uretilebiliyor. Piyasaya slrilen herhangi
bir 3D baski gida druniu ic¢in kullanicilara guven sunulmasi
gerekiyor. Urinin nasil kullanildi§i ve {rin seciminde
disuniulmesi gereken gereken hususlar detaylarin sadece bir
kismini olusturuyor.

Peki, bireysel dureticilerin veya musterilerin zararli
kimyasallardan uzak durmasini nasil oOnleyebiliriz?
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3D baski gida urunlerinde tum c¢Ozumumizun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor.

Gida siireci 3D yazicida nasil isliyor?

3D yazdirilan parcaniz sarf malzemeleriyle dogrudan temas
ediyorsa, kalite yonetim planinizin siirecin her adimini
detaylandirmasi gerekiyor. Bunun 1ic¢in yalnizca bu amaca
ayrilmis ve vyalnizca tek bir malzemeye kilitlenmis bir
yaziciya ihtiyaciniz var. Tum c¢Ozumumuzun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor. Bu, cam muhafazaniz, sicak
uclariniz ve bowden tipleriniz anlamina geliyor. Halihazirda
ABS ile basilmis bir makineden bir parca yazdirirsaniz,
parcaniz nozulda kalan malzeme ile kirlenecektir. Hatta baski
yataginda yapistirici kullanimini da g6z oninde
bulundurmalisiniz. Bunun icin parcayi daha sonra sterilize
etme veya yapistirici kullanimini tamamen kaldirma seceneginiz
bulunuyor.
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Gida giivenligi acisindan uygun malzemeler
neler?

Bir malzemenin gida acisindan guvenli olarak
siniflandirilmasindaki ayirt edici Ozellik, puruzsiuz olup

olmamasidir. Cinki g6zenekli yuzeyler dogal olarak daha fazla
bakteri barindirir.

Y

3D baski kahve mandali, gida guvenligine uygun, toksik
olmayan Ultrafuse® PET ile Uretilmistir.

PET-G'nin suya ve kimyasallara Kkarsi yluksek direnci onu
popluler yapiyor. Bu secenek su gecirmez kaplar ve koruyucu
ambalajlar icin mikemmel bir avantaj sagliyor. Ayrica PET-G
metalle algilanabiliyor. Urinler, (retim hattinda
paketlenmeden oOnce herhangi bir sahte alet parcasi tespit
edilebilir. Bu nedenle dogrudan gida temasina
uygundur. Plastikler ve sarf malzemeleri arasinda dikkat
cekici bir kontrast icin renkli malzemeler de
kullanabilirsiniz.
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Metal malzemeler alaninda, Ultrafuse 316L, yuksek korozyon
direnci i¢in mukemmel bir secenektir. Malzemenizin uygun
niteliklere sahip olmasini saglamanin bir diger yolu kimyasal
olarak buharla puruzsuz hale getirmektir. AMT Technologies,
sertifikasyon icin bu sureci gerceklestiren bir sirkettir.

Ozetlemek gerekirse, tim sireciniz boyunca temkinli davranir
ve kurallara uyarsaniz, 3D yazici gida urunleri pazara giris
siirenizi hizlandirmanin son derece verimli bir yolu olabilir.

Kaynak: bcn3d
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