REHBER: Kompozit Filamentler
Nedir, Ne Degildir?

Farkli polimerlerin karisimi 1ile elde edilen kompozit
filamentlerin farkli marka ve modellerinin teknik ve mekanik
ozellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

Kompozit Filamentler nedir?

= Kompozit filament, baz filamentlerin icerisine farklz1
malzemelerin eklenmesi ile elde edilen ve 1istenen
o0zelliklerin o6ne c¢ikarildigi filamentlerdir.

Rehberde yer alan kompozit filamentler:

= Metal

= Karbon Fiber

= PC / ABS

= PP / Cam fiber

= PA / Cam fiber

= PAHT / Cam Fiber

1- BASF Ultrafuse 316L Metal Filament

Metal ile dusuk maliyetli ve hizli bir sekilde islevsel
prototip veya son urun gelistirmek isteyen kullanicilar icin
birebir olan bu filament, baski sonrasi islemlerin ardindan
%100, saglam bir 316 paslanmaz celikten olusuyor.

Detayli bilgi almak icin bize +90 216 521 38 40 numarali
telefondan ulasabilirsiniz.



https://blog.3dortgen.com/rehber-kompozit-filamentler-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-kompozit-filamentler-nedir-ne-degildir/

3D yazici ile giivenilir metal iiretimi

FFF ve MIM teknolojilerinin prensibini tasiyan Ultrafuse 316L
ile metal 3D baski daha guvenilir, daha kolay ve daha ekonomik
hale geliyor. Artik, kucuk-buyuk isletmeler ve atolyesi olan
maker ruhlu insanlar da 3D yazicilari ile kolayca metal
uretimi yaparak dis kaynaklarda haftalarca siuren pahalz
uretimler yerine daha esnek calisma sansina sahip.

Metal filamentin bazi kullanim alanlari

- Islevsel Prototipleme

= Tibbi malzeme

= Otomotiv parcalari

» Kimyasal, gaz ve yaglar icin borular, pompalar ve
valfler

* Ylizeye yakin sogutmali takim ve kalip kaplamalari icgin



parcalar
»Ylksek korozyon direncine ve tokluga sahip
miknatislanamayan parcalar

Minimum 3D yazici gereksinimleri

» Nozzle sicakligi: 250 °C’ye kadar
» Baski tablasi sicakligi 90-100 °C
= Kapal1i hazne

» Hazne ic¢inde diusuk hava akisi

Onerilen 3D yazici gereksinimleri

» Nozul sicakligi: 280 °C’ye kadar

= Bask1i tablasi sicakligi: 130°C’ye kadar
= Kapali ve 1sitmali hazne

= Cift baski kafasi

2- Fillamentum CPE CF112 Carbon Filament

Karbon elyaf takviyeli CPE HG100 filament, basin¢ dayanimi,
sertligi ve ylzey etkisi icin gelistirilmistir.




= Katmanlar arasi iyi yapisma, kolay baski, disik egilme

= Mat yuzey

= Uzun sureli yuke dayanikli asinma direnci

= Kimyasal direng

» Geri donusturulebilir, biyo bazli, BPA icermez, stiren
icermez

= Vinil 303 ile karsilastirilabilir sertlik

 Yuksek teknik, dayanikli, uzun omurli malzeme

Cap toleransai: +/- 0,1 mm
Calisma sicaklaiga: 255-275 ° C
Isitmali yatak: 70 — 85 ° C
Agirlaik: 600 gr filament (+ 230 gr makara)
RAL: Yok
Pantone: Yok

3- Fillamentum PC/ABS Filament

Fillamentum PC/ABS Extrafill FDM tipi 3 boyutlu yazicilarda
kullanilan yuksek teknoloji filamenttir.



Fillamentum PC/AS (polikarbonat ve akrilonitril butadien
stiren bilesigi) mekanik ve termal 6zellik gereksinimleri olan
uarunlerin Uretimlerinde tercih edilir. Darbe dayanaimi
yuksektir. Polikarbonatin 1s1i direnci 6zelligi ile ABS’nin
isleme kolayligi bir araya gelerek olusturulan bu bilesim 3
boyutlu baskida her zaman harika sonuclar elde etmenizi
saglar.

Daha fazla detay icin teknik bilgi ddkiumanina buradan,
guvenlik bilgi dokumanina_buradan ulasabilirsiniz.

4- BCN3D PP GF30 Filament

PP (Polipropilen) ve %30 Cam fiber kompozit filament, kimyasal
direnc¢, hafiflik ve boyut dayanimi yluksek parcalar icin cam
fiber icerir. Otomotiv endlistrisinde uzun omurlu olmasi ve her
turlu hava kosuluna dayanabilmesi sayesinde en cok kullanilan
doldurulmus malzemelerdendir.


https://www.dropbox.com/sh/iwqx6ytsj965z5s/AACBsRURGy3fkCG2D5IScLDja?dl=0&preview=Technical+Data+Sheet_PC_ABS_05012020.pdf
https://www.dropbox.com/sh/2wfx23fb7b4k083/AADifYJ9D6OxVkJcCllSY9g1a?dl=0&preview=MSDS_PC-ABS_EN_13012020.pdf

= Otomotiv ve havacilik endustrisinde kullanilair,

= Cetin, nemli ortamlara maruz kalan veya kimyasallarla
temas eden parcalar

» Gergiler, cubuklar, saftlar ve cerceveler gibi sert
yapisal elemanlar.

5- Owens Corning XSTRAND GF30-PP Filament

XSTRAND™ GF30-PP, Polipropilen tabanli, %30 cam elyaf
katkisiyla piyasada bulunan en guclu filamentlerdendir.
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— Cok yuksek sertlik ve dayanim: ABS’ye oranla %200 daha
yuksek dayanim

— Genis malzeme kullanim sicaklik araligi: -20 C° ile 120 C°
arasi

— Yuksek gerilme modulu: 6500 MPa

— Iyi kimyasal ve UV dayanim

— Yuksek asinma direnci



— Mukemmel katman yapismasi

Yogunluk 0.94 g/cm3
Filament capi 1.75 mm — 2.85 mm
Tavsiye Edilen Uretim Sicakligi 220 — 280 C°
Tavsiye Edilen Baski Hizi 30-100 mm/s
Tavsiye Edilen Baski Tablasi Sicakligi 80-110 C°
Filament Agirlik Secenekleri 500 g — 2200 ¢

6- Owens Corning XSTRAND GF30-PAG6
Filament

XSTRAND™ GF30-PA6, Polyamid6 tabanli, %30 cam elyaf katkisiyla
piyasada bulunan en guclu filamentlerdendir.

— Cok yuksek sertlik ve dayanim: ABS’'ye oranla %250 daha
yuksek dayanim

— Genis malzeme kullanim sicaklik araligi: -20 C° ile 120 C°
arasi

— Iyi kimyasal ve UV dayanim

— Yuksek asinma direnci

— Mukemmel katman yapismasi

Yogunluk 1.17 g/cm3
Filament capi 1.75 mm — 2.85 mm
Tavsiye Edilen Uretim Sicakligi 220 — 280 C°
Tavsiye Edilen Baski Hizi 30-100 mm/s
Tavsiye Edilen Baski Tablasi Sicakligi 80-110 C°
Filament Agirlik Secenekleri 500 g — 2200 ¢

Daha detayli bilgi icin teknik bilgi dokumanina buradan,
guvenlik dokumanina buradan ulasabilirsiniz.


https://dcpd6wotaa0mb.cloudfront.net/mdms/dms/CSB/10022733/10022733-%E2%80%93-XSTRAND%E2%84%A2-3D-GF30-PA6-3D-Filament-glass-fiber-reinforced-polyamide-6.pdf?v=1520934344000
https://filament2print.com/gb/index.php?controller=attachment&id_attachment=289

BCN3D PAHT CF15 Filament 2.85mm

PAHT CF15 (Yuksek sicaklik ic¢in karbon fiber destekli
poliamid) yuksek sicakliklara dayanim ve kimyasal dayanimi
olaganustli mekanik o6zelliklerle harmanliyor.

Standart bir PA’'ya kiyasla, 180°C tavan sicaklik ile 150°C
sicakliklarin altinda surekli calismaya olanak verir. %15
karbon fiber takviyesi, sertik sunar ve zorlu uygulamalarin
baskisina kapi aralar.

» Isiya karsi yuksek direnc (180°C’ye kadar)

» Sert ve darbeye dayanikli

 Tavlanmis aluminyum kadar gucglu

 Yiksek asinma ve c¢izilme direnci

= Solventlere ve asindirici kimyasallara karsi dayanikli
= DUstuk nem emilimi

» Yiksek boyutsal kararlilik

= Kolay isleme



Kaynak: 3D Insider | BCN 3D | Crea 3D

REHBER: PETG Filament Nedir,
Ne Degildir?

PETG filament, cam goruntiusu veren seffaf yapisina ek olarak
ABS ve PLA’'nin sevilen o6zelliklerini bir arada bulundurmasi
nedeniyle oldukca seviliyor.

PETG veya PET-G olarak bilinen filamentin teknik ve mekanik
0zellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

PETG nedir?

= Acilimi Polietilen Tereftalat Glikol olan PETG, seffaf
bir termoplastiktir.

Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkuiundiur. Bu slrecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiirilebilir bir malzemedir.

» Higroskopiktir, havadaki nemi emer.

PETG Nerelerde Kullanilair?

PETG cok yonlilaguyle iyi bir drundir ancak esnekligi, gucu ve
hem yuksek sicakliga hem de darbeye karsi direnci nedeniyle
diger bircok 3D yazici filamentinden farklidir. Mekanik
parcalar, yazici parcalari ve koruyucu bilesenler gibi surekli
veya ani gerilime maruz kalabilecek islevsel durunlerde
kullanilmaya uygundur.

- Yiyecek-Icecek saklama kaplari


https://shop.fillamentum.com/collections/nylon-filament/products/nylon-af80-aramid
https://www.bcn3d.com/product/pp-gf30-bcn3d-filaments/
https://www.crea3d.com/en/bcn3d-materials/805-bcn3d-paht-cf15-285mm-700g.html
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/

» Medikal uygulamalar (lens, go6zluk)
= Su gecirmez materyaller
= 3D baski modeller

PETG Teknik Ozellikler
Mekanik Ozellikler:

Seffaf bir malzemedir. Darbe ve 1siya karsi dayanimi
yuksektir. Saglamligiyla o6ne c¢ikan ABS'ye kiyasla c¢ok daha
yuksek darbe dayanimina sahiptir. Higroskopiktir, neme karsi
duyarlidar.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir.
Termoplastiklerle ilgili onemli bir yararli o0zellik, erime
noktalarina kadar 1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve
onemli bir bozulma olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir.

PETG filament higroskopik yapisi sebebiyle kuru ortamda kapali
olarak saklanmalidir.



3D Baski ve PETG

» Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

- Baski sicakligi: 220°C — 250°C

- Bask1i tablasi sicaklagi: 50°C — 75°C

» Soguma slrecinde catlama, bikilme sorunlari diusik o6lcude
yasanabilir.

= COzUnmez.

» Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmalidir.

» Genellikleask1l sirasinda koku yaymaz.

PETG havadaki nemi emdigi icin baskida kullanilmadigi zaman
araliklarinda hava gecirmez saklama kaplarinda kuru bir
sekilde saklanmalaidair.

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir PETG filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.



https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan

PETG filament baski sirasinda sacaklanmalara neden olabilir.

Dezavantajlari nedir?

= Neme karsi savunmasizdir.
» (izilmeye dayanikli degildir.
 Bask1 esnasinda sacaklanmalar yaratabilir.

PETG filament ve PLA filament
karsilastirmasi

» PETG filamentin fiziksel dayanimi PLA’dan genellikle
yuksektir.

« PETG filamentin sicaklik toleransi PLA’dan daha
yuksektir. PETG filamentin ortalama sicaklik toleransi
75°C iken PLA icin bu deger 55°C civarindadair.

« PETG filament dis mekan kullanimina daha uygundur,
PLA’ya kiyasla gunes ve asiri hava kosullarina karsi
daha dayaniklidir. PLA ise boyandigi zaman dis etkenlere
karsi korumali hale getirilebilir.

» Seffaflik istendiginde PETG tercih edilir.



» Cok cesitli destek mazlemelerinin bulunmasi sebebiyle
karmasik geometrilerin baskisi PLA ile daha basarilidir.
PETG ile puruzsuz yluzey elde etmek daha zordur.

» RAL renk kodlariyla dogrudan eslesen net renk
secenekleri ile PLA renk esleme konusunda tercih edilir.
= Baski sonrasi islemler icin PLA kolaylik sunar, akrilik
boyalar ile de boyanabilir. PLA yapistirma islemi icin
akla gelen ilk filamentlerden olmasa da, PETG ile

yapistirma islemi mimkin degildir..

= PLA biyocozunurliuk ve geri donusum alaninda PETG'den cok
daha cevreci bir secenektir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin PETG filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: ALL3DP | | TWI Global | Simplify 3D

REHBER: Nylon AF80 Aramid
Filament Nedir, Ne Degildir?

Fillamentum tarafindan piyasaya sunulan ve en guclu
malzemelerden biri olan Nylon AF80 Aramid filamenti taniyalaim.

Nylon AF80 Aramid filamentin teknik ve mekanik o6zellikleri,
kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina dair detayla
bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

Nylon AF80 Aramid nedir?

Nylon AF80 Aramid filament, %8 aramid elyaf ile
guclendirilmis poliamidlerden olusur. Guclu, dayanikli
ve esnektir.

» Tribolojik 0zellikler acisindan c¢ok gucludur, surtunme


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://all3dp.com/2/petg-vs-pla-3d-printing-filaments-compared/
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/polycarbonate/#production
https://www.simplify3d.com/support/materials-guide/petg/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-af80-aramid-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-af80-aramid-filament-nedir-ne-degildir/
https://shop.3dortgen.com/filament?brand=70

ve asinma dayanimi yuksektir.
» Yuksek sicaklik ve kimyasallara dayanikladir.
= Neme dayanikli degildir.
» G1da ile temasi tavsiye edilmez.

Fillamentum Nylon AF80 Aramid filament.

Nylon AF80 Aramid Nerelerde Kullanilir?

 Prototipleme
= MUhendislik uygulamalari
 Darbe, gerilme ve surtunmeye maruz kalacak parcalar

Nylon AF80 Aramid Filament Teknik
0zellikler

Tribolojik o6zellikleri gucludur, surtunme, asinmaya
dayaniklidir. Yuksek cekme dayanimi, 1s1i direnci ve carpma



dayanikliligina sahiptir. Yiksek statik basinca dayanabilir.
Darbe dayanimi yuksektir. Yogunlugu duasuktur.

Alkol, su, aseton, yag, ozon vb kimyasallara karsi c¢ok
direnclidir. Guclu asit ve bazlara karsi direnci dusuktuir.

Surtlinme ve asinma dayanimi yuksek Nylon AF80 Aramid 3D baski
parca O0rnegi.

3D Baski ve Nylon AF80 Aramid

 Dayaniklilik: Cok Yuksek | Darbelere Karsi Dayaniklilik:
Cok Yuksek

 Kullanim Kolaylagi: Yiksek

» Bask1 sicakligi: 235°C — 260°C

= Baski tablasi sicaklaigi: 80°C — 110°C

» Bask1i hi1zi 30-50 mm/s araligindadir.

 Bahsedilen rakamlar genele yoneliktir, farkli filament
ureticilerinde farklilik gosterebilir.

= Katmanlar arasi adezyon/yapisma iyi seviyededir.

= Yizey plrizsuzligu iyi seviyededir.

+/- 0,10 mm lik boyut hassasiyeti ile yuksek detay
sunar.



 BPA ve stiren icermez, baski esnasinda zehirli gaz
salimi dusuk seviyededir.

» Filament neme Kkarsi dayaniksizdir, kullanimdan once
koruyucu paketlerde saklanmalaidir.

UV 1s1inin etkisini azaltmak adina, opak kutu veya
paketlerde saklanmalidir.

Dinyanin en sevilen fiyat/performans filament dreticisi
Fillamentum’un Nylon AF80 Aramid filamentlerini satin almak
icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Fillamentum | Fillamentum Nylon AF80 Aramid Teknik
Bilgi Cetveli

REHBER: ASA Filament Nedir,
Ne Degildir?

3D baski dunyasinin kiymeti heniz yeterince anlasilmamis
filamentlerinden ASA (Akrilik stiren akrilonitril)'yz1
taniyalim. ASA’nin teknik ve mekanik oOzellikleri, kullanim
alanlari, avantaj ve dezavantajlarina dair detayli bilgiyi
rehberimizde bulabilirsiniz.

ASA nedir?

= ASA, amorf termoplastik polimer yapidadir.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkudndur. Bu slurecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiiriilebilir bir malzemedir.

» Erime noktasina getirildiginde baski sirasinda zararli
gaz salimi yapabilir. Bu nedenle baski esnasinda 1iyi
havalandirilan bir alan veya kapali bir 3D yazici kritik


https://shop.3dortgen.com/pet
https://shop.fillamentum.com/collections/nylon-filament/products/nylon-af80-aramid
https://fillamentum.com/wp-content/uploads/2020/10/Technical-Data-Sheet_Nylon-AF80-Aramid.pdf
https://fillamentum.com/wp-content/uploads/2020/10/Technical-Data-Sheet_Nylon-AF80-Aramid.pdf
https://blog.3dortgen.com/rehber-asa-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/
https://blog.3dortgen.com/rehber-asa-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/

onem tasir. Aksi takdirde VOC (Ucucu Organik Bilesen)
emisyonu g6z, burun bogaz tahrisi, mide bulantisi ve
organ hasarina neden olabilir. (Ultra ince partikdlleri

temizleyen filtrelere sahip 3D vyazicilari tercih
edebilirsiniz)

Nerelerde Kullanilair?

= Otomotiv dis parcalari
= Spor malzemeleri

= Bahce ekipmanlari

= Levha ve tabelalar

= Yataklama elemanlari

= GUnes gozlukleri

Dinyanin en guvenilir markalarinin ASA filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

ASA filamentten uretilen bir araba aynasi

Teknik Ozellikler

Darbelere ve asinmaya karsi dayanikli, guclu bir malzemedir.
Anti-statik Ozelliklere sahip olan ASA filament statik


https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html
https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html
https://shop.3dortgen.com/asa

elektrik Uretmeme ve statik elektrigin bosaltilmasini saglama
islevine de sahiptir. Yuksek UV dayanimi vardir, suya
dayaniklidir ve plruzsuz bir ylzey sunar.

Yuksek erime noktasina sahiptir. Termoplastik malzemelerin
onemli bir o©6zelligi de erime noktalarina kadar
1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve oOnemli bir bozulma
olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir.

Hangi iliretim siireclerinde kullanilabilir?

 Enjeksiyon kaliplama

» Isiyla sekillendirme

= Yapisal kopuk kaliplama
= 3D Baski

3D Baski ve ASA

FDM (Fused Deposit Modelling) 1ile baski vyaygindair,
prototiplemede siklikla kullanilair.

- Dayaniklailaik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Disuk

» Bask1 sicaklaigi: 220°C — 245°C

- Baski tablasi sicaklaigi: 90°C — 110°C

» Soguma slrecinde catlama, bikiulme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1sil gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

=Aseton ile baski sonrasi islem kolayca
gerceklestirilebilir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin ASA filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

ASA saglamdir, dayaniklidir ve esnektir. Dis mekanda gines
1s1gina maruz kalacak uygulamalarda ABS gecerli bir secenek
olmadigindan ASA tercih edilir.


https://shop.3dortgen.com/asa

Sik karsilasilan problemlerin Oniine gecmek icin:

 Dogru tabla ylizeyine sahip oldugunuzdan emin olun

= ABS yapistirici, Kapton bant, yapistirici veya sag
spreyi gibi bir tabla yapistiricisi kullanin

- Kapali bi hazne (kapak) kullanin (Ultimaker 2+ Coonect
Air Manager gibi)

» Asiri 1sinmayl Onlemek icin sicakligi ayarlayin

= Sogutma fanini yavas bir hiza ayarlayin (ilk katmandan
sonra %5-10)

» Tablanin diz oldugundan emin olun

» Sicakliklarinizi test edin (250 ° C / 110 ° C ile
baslayin)

= Filament degistirirken nozulu degistirin

Dezavantajlari nedir?

 Dogru 1sitma ve sogutma dizenegi saglanmazsa buzilme ve
catlama yapabilir.

» Genellikle maliyeti yuksektir.

» Yiksek nozul sicakligi gerektirir.

= Yiksek baski tablasi sicakligi gerektirir.

= Zararli gaz salinimi yapar.

 Bask1 sirasinda yuksek enerji tuketir.

Kaynak: ALL3DP | _Simplify 3D

REHBER: Nylon Filament Nedir,
Ne Degildir?

Profesyonel 3D baski ic¢cin en c¢ok tercih edilen Nylon (Naylon)
filamenti ve tozunu yakindan taniyalim. Nylon’un teknik ve
mekanik Ozellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve


https://shop.3dortgen.com/ultimaker-2-connect-air-manager
https://shop.3dortgen.com/ultimaker-2-connect-air-manager
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://all3dp.com/2/asa-filament-explained-and-compared/
https://www.simplify3d.com/support/materials-guide/asa/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/

dezavantajlarina dair detayli bilgiyi rehberimizde
bulabilirsiniz.

Nylon nedir?

 Nylon, poliamidlerden olusan sentetik termoplastik
polimer yapidadir. Diger pek c¢ok termoplastik materyal
gibi petrol kaynaklarinin polimerizasyonuyla elde
edilir. Ayni zamanda biyokutleden Uuretilen Nylon
malzemeler de vardir.

= Biyoklitleden Uretilen Nylon malzemeler, biyocozinurluk
acisindan daha verimlidir. Biyouyumludur, bu sayede 3D
yazicilar ile Uretilen urunler, 3D baski protez gibi
medikal uygulamalara uygundur.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkdndur. Bu slurecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiirilebilir bir malzemedir.

- Erime noktasina getirildiginde baski sirasinda zararli
gaz salimi yapabilir. Bu nedenle baski esnasinda 1iyi
havalandirilan bir alan veya kapali bir 3D yazici kritik
onem tasir. Aksi takdirde VOC (Ucucu Organik Bilesen)
emisyonu g6z, burun bogaz tahrisi, mide bulantisi ve
organ hasarina neden olabilir. (Ultra ince partikdlleri
temizleyen filtrelere sahip 3D vyazicilari tercih
edebilirsiniz)



https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html
https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html

Nylon malzemeden uretilen g6zluk cercevesi.

Nerelerde Kullanilair?

» Giysi ve fermuarlar

= Makine parcalari

= Konveyor bantlari

» Hava yastiklari
 Mentese ve disliler

= Hal1 dokuma iplikleri

Dinyanin en guvenilir markalarinin Nylon filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Teknik Ozellikler


https://shop.3dortgen.com/naylon-pp

Mekanik Ozellikler:

Darbelere ve asinmaya karsi dayanikli, guclu bir malzemedir.
Sdrtinme katsayisi diusuk oldugundan islevsel hareketli
parcalarda kullanima uygundur. Yeterince ince basildiginda
sertligini korurken iyi bir esneklik saglayabilir.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir.
Yuksek erime noktasina sahiptir. Termoplastiklerle ilgili
onemli bir yararli oOzellik, erime noktalarina kadar
1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve oOnemli bir bozulma
olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir. Higroskopik yani havadaki
nemi emen bir malzemedir. Boyanabilir.

Hangli iiretim siireclerinde kullanilabilir?

= CNC
= 3D Baski

3D Baski ve Nylon

Dinyadaki 3D yazicilarin neredeyse %69'unun kullandigi Fused
Deposition Modeling-FDM (Eriyik Yigma Modelleme) teknolojisi
ile 0zel Nylon filamentler kullanilabilir. SLS (Secici Lazer
Sinterleme) ve MJF (Multi Jet Fusion) teknolojileri ic¢i Nylon
tozu kullanilar.

FDM 3D baski icin:

- Dayaniklailaik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Yuksek

= Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 240°C — 260°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 70°C — 100°C

» Soguma slrecinde catlama, bukulme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1si1il gecisleri en aza indirme gibi yontemler


https://www.statista.com/statistics/756690/worldwide-most-used-3d-printing-technologies/#:~:text=As%20of%20that%20time%2C%20fused,most%20used%203D%20printing%20technology.

deneyebilirsiniz)

= COzUnmez.

» G1ida temasina uygunlugu icin filament dreticisinin
bilgilendirmesi dikkate alinmalaidir.

= Boyanabilir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin Nylon filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Nylon saglamdir, dayaniklidir ve esnektir. Yiksek 1siya maruz
kalacak uygulamalarda ABS gecerli bir secenek olmadigindan
Nylon ve Nylon kompozit malzemeler tercih edilir. Higroskopik
bir malzeme oldugundan baski dncesinde kuru ve hava almayan
bir yerde saklanmalidir. Eger filamentiniz coktan nemlenmisse,
3D baski oOncesinde kurutmak bir secenek olabilir. Bunun icin
0zel filament kurutuculari, firinlar veya gida kurutuculari
kullanilabilir.

Nylon filament, disuk sirtinme katsayisina sahip oldugu
icin disli dretiminde de tercih edilir


https://shop.3dortgen.com/naylon-pp
https://all3dp.com/2/how-to-dry-filament-pla-abs-and-nylon/

Nylon filament, disuk surtinme katsayisina sahip oldugu
icin disli dUretiminde de tercih edilir



https://twitter.com/toms3dp/status/790121417585070080

Nemli filamentleri kurutmanin bir diger yolu firinlardair.

Dezavantajlari nedir?

= Dogru 1sitma ve sogutma dizenegi saglanmazsa buzilme ve
catlama yapabilir.

» Genellikle maliyeti yuksektir.

= Yiksek nozul sicakligi gerektirir.

= Neme karsi hassastir.

= Yanicidir.

= UV 1sinlarina karsi hassastir.

SLS 3D baski icin:

Katman katman sinterleme 1ic¢in Nylon tozu kullanilan
teknolojide, parcalar sinterlenmis kisimlara destek goOrevi
goren sinterlenmemis tozla kaplanir. SLS ile taranmamis bu
tozlarin % 50-70'ini yeniden kullanmak mumkudndur.

Karmasik geometrilerde Nylon malzeme SLS ile iyi sonuc¢ verir.
Ancak maliyeti oldukca yuksektir.

MJF 3D baski icin:

2016 yilinda HP tarafindan gelistirilen benzersiz bir toz
sinterleme teknolojisidir. SLS yuksek gliclu bir lazer
kullanirken, MJF Kkizilotesi 1sinin yuksek 1sitma gucunu
kullanir. Kaynastirma maddesiyle birlikte kizildtesi 1sin,
sinterleme surecini hizlandirarak MJF’yi genellikle SLS’den
daha hizli hale getirir.

SLS gibi sinterlenmemis tozlarin yeniden kullanimi mamkundur,
hatta SLS’den daha yuksek bir orana sahiptir. Oran %80'e kadar
cikabilir.

Kaynak: Sculpteo | ALL3DP | Creative Mechanisms | Plastic
Insights



https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://www.sculpteo.com/en/materials/sls-material/plastic-material/
https://all3dp.com/2/nylon-3d-printing-how-to-get-nylon-3d-printed/
https://www.creativemechanisms.com/blog/3d-printing-injection-molding-cnc-nylon-plastic-pa
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/polyamide/#recycling
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/polyamide/#recycling

REHBER: TPU Filament Nedir,
Ne Degildir?

En popller ve en yaygin ikinci 3D yazici filamenti olan TPU
filamentini yakindan taniyalim. TPU’nun teknik ve mekanik
ozellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi bu rehberimizde bulabilirsiniz.

TPU nedir?

= Acilimi Termoplastik Poliliretan olan TPU, termoplastik
polimer yapidadir. TPE (Termoplastik Elastomer) ailesine
dahildir.

=3 ila 5 yil arasinda biyoc¢6zunurdur, bu sebeple cevre
dostu bir malzemedir.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkundiur. Bu slrecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiirilebilir bir malzemedir.

» Baski slresince ciddi kabul edilebilecek miktarda
zehirli gaz salinimi olmaz ancak gida temasina uygun
degildir.

» (6zinmeyen bir malzeme olmasina ragmen higroskopiktir,
cevresindeki nemi yavasca emerek zamanla bozulur.

= TPU yiksek uzama ve cekme dayanimi, yaglara, coOzlcilere,
kimyasallara, asinmalara karsi diren¢ ozelliklerine
sahiptir.

Ultimaker TPU 95A Filamentin %580’'e kadar esneyebildigini
bilivor muydun?



https://blog.3dortgen.com/rehber-tpu-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-tpu-filament-nedir-ne-degildir/
https://shop.3dortgen.com/tpu-tpe-esnek
https://shop.3dortgen.com/tpu-tpe-esnek

TPU malzemeden lretilen ayakkabi.

TPU Nerelerde Kullanilair?

Elastik ve dayaniklidir, hafiftir ve c¢izilmeye karsi
dayaniklidir. Yag ve solventlerde c¢ozlinmez. Asinma ve

catlamaya karsi direnclidir. UV 1sinlarina karsi dayaniklidir,
surduarulebilirdir.

= Ayakkabi

 Telefon kilifi

» Giyilebilir medikal cihazlar

» Spor ekipmanlari

 Otomotiv (conta,tapa,hava filtre kapagi, korik)
= Sisme yatak

» Can yelegi



Mekanik Ozellikler

Plastik ve kauguk arasi Ozelliklere sahiptir. Termoplastik
yaplis1i sayesinde diger elastomerlere kiyasla avantajladir.
Mikemmel bir c¢ekme dayanimina sahiptir, kopma noktasinda
yuksek uzama gosterir, yuk mukavemet kapasitesi yuksektir.

4,

\

TPU malzemeden uUretilen telefon kilifi.

Hangi dretim siireclerinde TPU
kullanilabilir?

 Enjeksiyon Kaliplama
- Uflemeli Kaliplama

= Sikistirma Kaliplama
= 3D Baski

3D Baski ve TPU

FDM (Fused Deposition Modelling) ve SLS (Selective Laser
Sintering) gibi teknolojiler ile baskida kullanilabilir.

- Dayaniklilik: Orta | Esneklik: Cok Yiiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Cok Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

»Baski sicakligi: 210°C - 230°C (degiskenlik



gosterebilir)
 Baski tablasi sicaklaigi: 20°C — 60°C (sart degildir)
= Soguma surecinde catlama, bikilme sorunlari minimaldir.
= COzUnmez.
» Zehirli gaz salinimi minimaldir.
= G1da temasina uygun degildir.

Fazla asinan nesnelerin uretiminde TPE veya TPU kullanilmasi
onerilir. Bukulme, gerilme veya sikistirmada sorun yasamaz.
Ornek baskilar arasinda oyuncaklar, telefon kiliflari veya
giyilebilir drunler (bileklikler gibi) yer alabilir. TPC,
benzer uygulamalar icin kullanilabilir, ancak 0zellikle dais
mekanlar gibi daha zorlu ortamlarda ise yarar.

Esneyebilen ve bukulen TPU malzeme ayakkabi.

TPU’nun dezavantajlari nedir?

» Higroskopiktir, neme karsi hassastir.
» Baski hizi diusuktur. (Yaklasik 30 mm/s)



» DlUsuk sicaklikta basilmasi gereklidir.
» Baski sonrasi islemler zordur.

Dinyanin en guvenilir markalarinin TPU filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Sculpteo | ALL3DP | Puffin | Autonomous Manufacturing

REHBER: ABS Filament Nedir,
Ne Degildir?

En populer ve en yaygin ikinci 3D yazici ham maddesi olan ABS
filamenti yakindan taniyalim. ABS’'nin teknik ve mekanik
ozellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

ABS nedir?

=Acilimi Akrilonitril blutadien stiren olan ABS,
termoplastik polimer yapidadir. Diger pek c¢ok
termoplastik materyal gibi petrol kaynaklarinin
polimerizasyonuyla elde edilir.

PLA'nin aksine biyoc¢o6zuinir degildir, ancak
biyouyumludur, etrafini c¢evreleyen dokular uzerinde
iltihaplanma, pihti olusumu v.b. olumsuz etki yapmaz.

= Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkundur. Bu slurecte fiziksel
o0zelliklerini kaybetmez.

= ABS'nin yuksek sicakliklarda islenmesi, urune daha 1iyi
bir gérinum ve son Urun saglar. Ayni zamanda malzemenin
1s1 ve kimyasal direnc kabiliyetini de arttirir.

= Geri doniistiiriilebilir bir malzemedir. Geri doénisim
surecinin ilk adiminda ABS atiklari ince parcalar


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?
https://www.sculpteo.com/en/3d-learning-hub/3d-printing-materials-guide/what-is-tpu/
https://all3dp.com/2/tpu-filament-explained-and-compared/
https://www.puffinswim.co.uk/about-biodegradable-tpu/
https://amfg.ai/2018/07/23/tpu-3d-printing-guide/
https://blog.3dortgen.com/rehber-abs-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-abs-filament-nedir-ne-degildir/
https://dergipark.org.tr/tr/download/article-file/195416

halinde kesilir, icerisindeki metal vb materyaller
farkli basing¢larda su yardimiyla ayraistirilair. Yeni
plastik Urdnlerin UuUretiminde islenmemis malzemelerle
birlikte kullanilabilir.

Erime noktasina getirildiginde baski sirasinda zehirli
gaz salimi yapabilir. PLA’ya kiyasla 33 ila 38 kat daha
fazla VOC (Ucucu Organik Bilesen) icerdigi biliniyor. Bu
nedenle baski esnasinda iyi havalandirilan bir alan veya
kapali bir 3D yazici kritik onem tasir. Aksi takdirde
VOC emisyonu g6z, burun bogaz tahrisi, mide bulantisi ve
organ hasarina neden olabilir. (Ultra ince partikdlleri
temizleyen filtrelere sahip 3D vyazicilari tercih
edebilirsiniz)



https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html
https://www.3dortgen.com/ultimaker-2-plus-connect.html

BCN3D ABS filament ile Uretilen bir islevsel robot kol

Nerelerde Kullanilair?

= Altyap1 Borularis

= Bavul/Valiz

= Mutfak Aletleri

= Oyuncaklar/Lego

= Elektronik Donanim

= Otomotiv (tampon, kapi, camurluk)



Teknik Ozellikler

Mekanik Ozellikler:

Darbelere ve c¢izilmeye karsi dayanikli, 1si, elektrik ve
bircok kimyasala dayanimi ylksek, sert bir malzemedir. PLA’ya
kiyasla daha esnek, bu nedenle daha az kirilgandir. Cekme ve
darbe dayanimi yuksektir.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir.
ABS amorf bir katidir, bu nedenle spesifik bir erime noktasi
bulunmaz. GOrece diusik olan erime noktasi, yuksek 1siya maruz
kalinan durumlarda kullanilmasini engellse de, masaustu 3D
yazicilarda baski almayi kolaylastirir. Termoplastiklerle
ilgili onemli bir yararli oO0zellik, erime noktalarina kadar
1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve oOnemli bir bozulma
olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir. Enjeksiyon yontemiyle
sekillendirilebilir ve ardindan geri donusturulebilir. Cam
gecis sicakligi 105°C oldugu ig¢in ev tipi makinelerde
kullanima uygundur.

Hangli iretim siireclerinde kullanilabilir?

= Tornalama

= Delme

= Frezleme

= Kalip Kesim/Kesim
= 3D Baski



ABS filament ile uUretilmis priz

3D Baski ve ABS

Dinyadaki 3D yazicilarin neredeyse %69'unun kullandigi Fused
Deposition Modeling-FDM (Eriyik Yigma Modelleme) teknolojisi
ile PLA ve ABS yaygin olarak kullanilmaktadir.

- Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilik: Yliksek

» Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1i sicakligi: 210°C — 250°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 80°C — 110°C

= Soguma slirecinde catlama, buikilme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1si1l gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

» Ester, keton ve asetonda cozunur.


https://www.statista.com/statistics/756690/worldwide-most-used-3d-printing-technologies/#:~:text=As%20of%20that%20time%2C%20fused,most%20used%203D%20printing%20technology.

= G1da temasina uygun degildir.

ABS saglamdir, yuksek stres ve sicakliga dayanabilir. Orta
derecede esnektir. Genel amacli kullanim icin iyi bir 3D
yazici filamentidir ancak asil kullanim alani, sik kullanilan,
diisen veya 1sitilan irinlerdir. Ornekler arasinda telefon
kiliflari, cabuk asinan oyuncaklar, alet tutacaklari, otomotiv
doseme bilesenleri ve elektrik muhafazalari yer alair.

Dezavantajlari nedir?

» Dogru 1sitma ve sogutma dizenegi saglanmazsa blizilme ve
catlama yapabilir.

» Zararli duman salinimi yapar. Yandiginda karbon monoksit
ve hidrojen siyanur gibi cok tehlikeli zehirli maddeler
aciga cikar.

» Yuksek sicaklikli baski ekstruderi gerektirir.

= UV 1sinlarina karsi hassastir.

» Petrol tirevlerinden lretildigi icin cevreci bir secenek
degildir, biyoc¢Ozunir degildir.

= Cozuculere karsi direnci dusuktir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin ABS filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Sculpteo | All3DP | Creative Mechanisms | Plastic
Insights

REHBER: PLA Filament Nedir,
Ne Degildir?

En populer ve en yaygin 3D yazici filamenti olan PLA’y1i bu
kadar 6zel yapan sey nedir? Bu soru ve daha fazlasinin


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/abs
https://www.sculpteo.com/en/glossary/abs-definition/
https://all3dp.com/2/abs-filament-brands-compared/
https://www.creativemechanisms.com/blog/abs-vs-pla-whats-the-best-plastic-for-3d-printing
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/abs-plastic/#hazard
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/abs-plastic/#hazard
https://blog.3dortgen.com/rehber-pla-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-pla-filament-nedir-ne-degildir/

cevabini bu rehberimizde bulabilirsiniz.

PLA nedir?

= Aci1limi Polilaktik Asit olan PLA, termoplastik polimer
yapidadir. Diger pek cok termoplastik materyalin aksine
petrol kaynaklarinin distilasyonu ve polimerizasyonuyla
elde edilmez.

»M1sir nisastasi ve seker kamisi gibi yenilenebilir
kaynaklardan elde edilen PLA, biyokutleden Uuretilen
plastikler anlamina gelen biyoplastik kategorisinde yer
alir.

- Uretildigi yenilenebilir kaynaklarin karbon tiketicisi
olmasi dolayisiyla neredeyse karbon nétr oldugu
soylenebilir.

= Ayn1 zamanda dogada c¢o6ziinebilir bir plastik olan PLA, bu
yonuyle Polipropilen (PP), Polietilen (PE) ve Polistiren
(PS)'e benzerlik gosterir. Dogada nem ve 1s1 etkisine
bagli olarak, mikroorganizmalar tarafindan
parcalanabilir.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkundur. Bu slUrecte fiziksel
0zelliklerini kaybetmez, geri doniistiirilebilir bir
malzemedir. Okyanusa birakilan bir PLA sise ortalamada 6
ila 24 ay icerisinde c¢ozinlir. Eski plastiklerin 100 ila
1000 yi1l arasinda dogada c¢o6zundigli g6z oninde
bulunduruldugunda, PLA o6zellikle kisa omiurli ve sik
kullanilan su sisesi ve sebze-meyve paketleri gibi
urdnlerde kullanilmaya uygun bir adaydir. Gida temasina
uygunlugu ABD Gida ve Ilac Kurumu tarafindan teyit
edilmistir.

- Kati halde toksik bir etkisi bulunmadigindan tibbi
uygulamalarda kullanilmasina izin verilmistir. Sivi veya
gaz halde solunmasi veya cilde/gdze temas etmesi
tehlikeli oldugundan lretimi esnasinda gerekli onlemler
alinmalidir.



PLA Filament Nerelerde Kullanilair?

= Gida Sektoru

» Saglik ve Tibbi Cihaz Sektdri
= Mimari Uygulamalar

» Tekstil Sektoru

= Kozmetik Sektoru

= Hobi drdnleri

» Gorsel prototipleme

PLA Teknik Ozellikler
Reolojik Ozellikler:

Reoloji, maddenin sekil degisikligini (katilarain
deformasyonunu) ve sivilarin akis 6zelligini inceleyen bilim
dalidir. PLA, Newtonsal olmayan akiskandir ve psodoplastik bir
sividir. Bu, viskozitesinin (akisa karsi direnc¢) maruz kaldigi
strese bagli olarak degisecegi anlamina gelir. Kesme kuvvetine
maruz kaldiginda (6rnegin karistirma veya calkalama altinda)
kivamlari azalan yani incelen akiskanlardir (Shear thinning



http://www.kansaialtan.com/terms/ara/Shear%20thinning%20fluids#:~:text=Kesme%20kuvvetine%20maruz%20kald%C4%B1%C4%9F%C4%B1nda%20(%C3%B6rne%C4%9Fin,tekrar%20ba%C5%9Flang%C4%B1%C3%A7taki%20y%C3%BCksek%20k%C4%B1vamlar%C4%B1n%C4%B1%20kazan%C4%B1rlar.

fluids).

Mekanik Ozellikler:

PP, PS ve PU gibi geleneksel plastiklere kiyasla PLA c¢ok iyi
mekanik Ozelliklere sahiptir. Kuvvet ve gerilme altinda uzama
kabiliyeti (Young Modulu), gerilme direnci (Gerilme Kkuvveti,
bir numunenin tahrip edilmesinden ©Once uzatilmasi sirasinda
kaydedilen en buyuk strestir.) ve egilme dayanimi (bir
malzemenin dis fiberinin c¢ekme dayaniminin oOlcgusudir)
acisindan oldukca iyidir.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir
(PLA 150-160 °C). Termoplastiklerle ilgili onemli bir yararli
0zellik, erime noktalarina kadar 1sitilabilmeleri,
sogutulabilmeleri ve onemli bir bozulma olmadan yeniden
1si1tilabilmeleridir. Polilaktik Asit gibi termoplastikler
yanmak yerine sivilasir, kolayca enjeksiyon yontemiyle
sekillendirilebilir ve ardindan geri donusturulebilir.

PLA filament hangi ilretim siire¢lerinde
kullanilabilir?

= EKstrizyon
 Plastik Enjeksiyon
- Uflemeli Kaliplama
= Dokme film ve levha
» Is1l sekillendirme
= 3D Baski

3D Baski ve PLA

Dinyadaki 3D yazicilarin neredeyse %69'unun kullandigi Fused
Deposition Modeling-FDM (Eriyik Yigma Modelleme) teknolojisi
ile PLA ve ABS yaygin olarak kullanilmaktadair.



https://www.statista.com/statistics/756690/worldwide-most-used-3d-printing-technologies/#:~:text=As%20of%20that%20time%2C%20fused,most%20used%203D%20printing%20technology.

- Dayaniklilik: Yiiksek | Esneklik: Diisik | Darbelere Karsi
Dayaniklilak: Yuksek

= Kullanim Kolayligi: Yiksek

» Bask1i sicakligi: 180°C — 230°C

 Bask1 tablasi sicakligi: 20°C — 60°C (PLA kullanirken
1sitmali tabla zorunlu degildir)

» Soguma slirecinde catlama, blikilme sorunlari yasanmaz.

= Cozunmez.

= Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmaladair.

Baski sonrasi islemler malzeme c¢ikarma veya ekleme
tekniklerine wuygundur. Ilki icin, =zimparalama, delme,
torpuleme gibi islemler uygulanabilir. Bu noktada PLA urunun
asirl 1sinmasini onlemek Onemlidir, aksi takdirme yumusayip
deforme olabilir. Ikincisi icin, YouTuber Thomas Sanladerer’in
Aseton 1ile Kaynaklama yontemi gibi c¢esitli yapistirma,
kaynaklama, ekleme teknikleri uygulanabilir. Sprey boya ve
akrilik boyamaya uygundur, japon yapistiricisi ve epoksi gibi
malzemeler is gorur. Isiya hassasiyeti haricinde baski sonrasi



islemler acisindan oldukca kullanisladir.

Dezavantajlari nedir?

= Dayaniklailaik: Isi dayanikliligi duasiktir. Genellikle
50-60 °C civarlarinda yumusamaya baslar. Yuksek 1s1,
ates ve uzun slreli dogrudan glines 1si1gina maruz kalacak
herhangi bir urunde kullanilmamalaidir.

Biyocozunur bir materyal olmasi, uzun sureli kullanim kaygisi
acisindan olumsuz bir 6zellik olabilir. Normal sartlar altinda
oda kosullarinda, biyocozunirligin etkisi Onemsiz olacaktuir.
Ancak dis mekan kullaniminda, cabuk deforme olabilir. Bu tir
gereksinimler icin ABS, ASA ve PETG gibi malzemeler daha uygun
olabilir.

= Grda Giivenligi: Orijinal formunda iken gida temasinda
bir risk tasimayan PLA, cesitli katki maddeleri ve
pigmentler eklendiginde bakteri dUreme alani riski
tasimaya baslar.

Dinyanin en guvenilir markalarinin PLA filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Sculpteo | ALL3DP | Creative Mechanisms

3D Yazici Filament Rehberi

3D yazicilar ile tanismak size sinirsiz yaraticilik alani
sunan bir dinyanin kapisini aralar. Islevsel protez
uzuvlardan, hobi amacli masausti oyun ekipmanlarina uzanan
genis urun seceneklerinin ortak ihtiyaci ise 3D yazici
filamentleridir.


https://shop.3dortgen.com/pla
https://www.sculpteo.com/en/materials/fdm-material/pla-material/#:~:text=PLA%20plastic%20or%20polylactic%20acid,cornstarch%20as%20a%20raw%20material.&text=PLA%20is%20a%20fully%20biodegradable,materials%20used%20for%20additive%20manufacturing.
https://all3dp.com/2/what-is-pla-3d-printing-materials-simply-explained/
https://www.creativemechanisms.com/blog/learn-about-polylactic-acid-pla-prototypes#:~:text=PLA%20production%20is%20a%20popular,when%20exposed%20to%20the%20environment.
https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-filament-rehberi/

3D baski ham maddesi olarak cok sayida 3D yazici filament
secenegi bulunuyor. Bu yazida, PLA ve PETG gibi yaygin “gunluk
kullanim” filamentlerinin yani sira yaraticiliginizi ortaya
koymanizi saglayacak daha farkli tirleri de “egzotikler”
olarak ele alacagiz.

Yaygin 3D yazici filament tiplerini (PLA ve PETG vb.) iceren
termoplastiklere ek olarak, 3D yazici filamenti naylon,
polikarbonat, karbon fiber katkili kompozit, polipropilen ve
daha pek ¢ok farkli malzemeden olusabilir. Karanlikta parlayan
veya elektrik iletkenligi olan 6zel karisimlar da mevcut.

Sunulan bu cesitlilik sayesinde, heyecan verici bircok malzeme
ile islevsel, gorsel olarak carpici ve yuksek performansli
baskilar olusturmak cok kolaylasiyor. Simdi bahsedilen bu
genis filament yelpazesini daha yakindan taniyalam.

Gunluk Kullanima Uygun Temel
Filamentler:

1-PLA

3D baskida tuketicinin en iyi dostu olan PLA, Poliaktik Asit
adi verilen bir materyaldir. Genellikle ABS ile kiyaslanan
PLA, hakli gerekcelerle en populer 3D baski filament tuaradar.

» Baski sicakligi ABS’den disuktir. Kolay bikilmez ve bir
1sitmali bir tabla gerektirmez.

= ABS'nin aksine baski esnasinda kotu koku yaymaz.
Genellikle kokusuz filament olarak bilinse de, bazi
cesitleri tatli-sekerli kokuya da sahiptir.

» Her renk ve sekilde bulunabilir. Diger kategorilerde
bahsedilecek fosforlu ve elektrik iletken bazi egzotik
filamentlerin Uretilmesinde genellikle PLA kullanilair.

»En o6nemli faydalarindan biri de dogada c¢ozinebilir
termoplastik malzeme yapisina sahip bir filament



olmasidir. Misir nisastasi ve seker kamisi gibi
yenilenebilir kaynaklardan dretildigi ic¢in c¢evre
dostudur.

PLA ve ABS hakkinda daha detayli bir kiyaslama icin bu sayfayi
ziyaret edebilirsiniz.

PLA Filament

Filament Ozellikleri:

- Dayaniklilik: Yiiksek | Esneklik: Diisik | Darbelere Karsi
Dayaniklilik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

- Baski sicakligi: 180°C — 230°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 20°C — 60°C (kullanimi zorunlu
degil)

= Soguma surecinde catlama, bikilme sorunlari yasanmaz.

= C6zlnmez. (Izopropil alkolde c¢ézinir)

» Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmalidir. (Genelde gida temasina uygundur.


https://all3dp.com/1/pla-filament-3d-printing/

Ancak katmanli Uretim teknolojisinin yapisindan dolayi
her zaman risk barindirir.)

PLA filament nerelerde kullanilir?

Nerede kullanilmamalidir sorusuna cevap vermek PLA icin daha
kolay olacaktir. Farkli filament tiurlerine kiyasla PLA daha
berktir, bu nedenle blikilmesi, kivrilmasi gereken veya
siklikla dusurulebilecek drunlerin uretiminde kullanilmasi
onerilmez. Ornegin, telefon kilifi, kolay asinan oyuncaklar ve
alet saplari gibi Grunlerde kullanilmamalidir.

Ayrica yuksek sicakliklara maruz kalacak durunlerde
kullanilmasi onerilmez. PLA 60°C’den daha yuksek sicakliklarda
deforme olmaya baslar. Bunlar haricindeki kullanim alanlarinda
PLA genel olarak kullanisli bir secenek olarak dne cikar.

Siklikla kullanildigi alanlar modellemeler, asinimi dusuk
oyuncaklar, prototip parcalari ve saklama kutularidir.

 Artilari: Kolay baski, genis renk ve tir cesitliligi,
biyocdzunurluak

Eksileri: Kirilganluik, ortalama mekanik
ozellikler

Sorunsuz Uretim icin en gquvenilir PLA filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin lcretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

2-ABS

ABS (Akrilonitril Butadien Stiren), ikinci en popluler 3D
yazici filamenti olarak bilinir. PLA’ya kiyasla daha iyi
mekanik 6zelliklere sahip olan ABS, baski kolayligi acisindan
PLA’'nin gerisinde kaliyor. Bircok ev esyasinda, bisiklet
kasklarinda ve Legolarda kullanilmasi mekanik gucunu kanitlar
niteliktedir.

Dayanikliligi yluksek, yuksek sicakliklara maruz kalabilen ABS


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan

filamentler, baski sirasinda soguma evresinde bikilme, bizilme
gibi sorunlar yaratabilir. Ayrica baski sirasinda zararli gaz
¢i1kisi nedeniyle iyi havalandirilan bir alanda veya kapali bir
baski haznesi ile kullanilmalidair.

2
52

ABS Filament Ozellikleri:

= Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilak: Yiksek

= Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicaklaigi: 210°C — 250°C

= Baski tablasi sicakligi: 80°C — 110°C

= Soguma slirecinde catlama, bukilme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1si1il gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

» Ester, keton ve asetonda cozunur.

= G1da temasina uygun degildir.

ABS saglamdir, ylksek stres ve sicakliga dayanabilir. Orta



derecede esnektir. Genel amacli kullanim icin iyi bir 3D
yazici filamentidir ancak asil kullanim alani, sik kullanilan,
disen veya 1sitilan Urinlerdir. Ornekler arasinda telefon
kiliflari, cabuk asinan oyuncaklar, alet tutacaklari, otomotiv
doseme bilesenleri ve elektrik muhafazalari yer alair.

= Artilari: Yuksek mukavemet, yuksek dayaniklilik, yuksek
sicaklara dayaniklilik

- Eksileri: Bizilme yapabilir, zararli duman salinimi
yapar, yuksek sicaklikli baski ekstruderi gerektirir.

Sorunsuz uUretim icin en quvenilir ABS filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

3- PETG (PET, PETT)

Polietilen tereftalat dunyada en c¢ok kullanilan plastik
tiridir. Ozellikle su siselerinde, kiyafet kumaslarinda, gida
saklama kutularinda kullanilair. Ham PET 3D baskida pek
kullanilmiyor olsa da varyanti PETG 3D yazici filamenti olarak
oldukca populerlesiyor.


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan

Filament Ozellikleri:

- Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilak: Yiksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

» Baski sicakligi: 220°C — 250°C

 Baski tablasi sicaklaigi: 50°C — 75°C

= Soguma slirecinde catlama, bukilme sorunlari disuk 6lcide
yasanabilir.

= COzUnmez.

» Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmaladair.

PETG filament nerelerde kullanilair?

PETG c¢ok yonlaliguyle iyi bir drindir ancak esnekligi, gucli ve



hem yiksek sicakliga hem de darbeye karsi direnci nedeniyle
diger bircok 3D yazici filamentinden farklidir. Mekanik
parcalar, yazici parcalari ve koruyucu bilesenler gibi surekli
veya ani gerilime maruz kalabilecek islevsel drunlerde
kullanilmaya uygundur.

 Artilar: Suneklik, dayaniklilik, baski kolayligi
- Eksiler: Neme hassasiyet, cizilme

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir PETG filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

4-TPE, TPU, TPC (Esnek)

Termoplastik elastomerler esasen kaucuk benzeri o6zelliklere
sahiptir, esnek ve dayaniklidir. Bu nedenle TPE siklikla
otomotiv parcalari, ev aletleri ve tibbi sarf malzemelerinde
kullanilir. Ekstrizyonu zor olabileceginden, baski her zaman
kolay degildir. Termoplastik polilretan (TPU), belirli bir TPE
cesididir ve kendisi de populer bir 3D yazici filamentidir.
Genel TPE ile karsilastirildiginda, TPU biraz daha serttir ve
baski sureci daha kolaydir. Ayni zamanda biraz daha
dayaniklidir ve esnekligini sogukta daha iyi koruyabilir.

Termoplastik kopolyester (TPC), TPU kadar yaygin kullanilmayan
baska bir TPE cesididir. Cogu acidan TPE'ye benzer sekilde,
TPC’'nin ana avantaji kimyasallara ve UV’ye maruz kalmanin yani
sira 1siya (150 ° C’ye kadar) karsi daha yuksek direncidir.

- Dayaniklilik: Cok Yliksek | Esneklik: Orta | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Cok Yuksek

= Kullanim Kolayligi: Orta (TPE, TPC), Yuksek (TPU)

» Bask1 sicakligi: 210°C — 230°C

» Baski tablasi sicaklaigi: 30°C — 60°C (gerekli degildir)

= Soguma slirecinde catlama, bukilme sorunlari disuk 6lcide
yasanabilir.

= COzUnmez.


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
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= G1da temasina uygun degildir.

TPU filament nerelerde kullanilair?

Fazla asinan nesnelerin Uretiminde TPE veya TPU kullanilmasi
onerilir. 3D basilan parca bukulur, gerilir veya
sikistirilabilir. Ornek baskilar arasinda oyuncaklar, telefon
kiliflari veya giyilebilir dudrinler (bileklikler gibi) vyer
alabilir. TPC, benzer uygulamalar ig¢in kullanilabilir, ancak
0zellikle dis mekanlar gibi daha zorlu ortamlarda ise yarar.

= Artilar: Yuksek esneklik, buklulen sikistirilan parcalar
icin ideal

- Eksiler: Baski zorlugu, disik baski hizi ve siki bir
filament tasiyici gerektirmesi

Sorunsuz uUretim icin en gquvenilir TPU filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

5-Nylon

Bircok endustriyel uygulamada kullanilan popller bir sentetik
polimer ailesi olan naylon, profesyonel 3D baski dinyasinda
cok yaygin kullanilair. Diger bircok 3B yazici filamenti ile
karsilastirildiginda, gl¢, esneklik ve dayaniklilik g6z onine
alindiginda bir numarali rakip olarak yer alir.


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
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One c¢ikan bir diger faydasi, boyanabilir olmasidir. Baskidan
once veya sonra boyanabilir. Ancak nemi emer, PETG gibi
higroskopiktir. Bu nedenle serin ve kuru yerde saklanmalidir.
Genel olarak, birgok naylon sinifi mevcuttur, ancak 3D yazici
filamenti olarak kullanim ic¢in en yaygin olanlari 618 ve
645" tir.

» Dayaniklailik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklilik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 240°C — 260°C

= Baski tablasi sicaklaigi: 70°C — 100°C

» Soguma slirecinde catlama, blikilme sorunlari yasanabilir.

= Cozunmez.

= Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmaladair.



Nylon filament nerelerde kullanilair?

Naylon glici, esnekligi ve dayanikliligi sayesinde, cesitli
aletler, islevsel prototipler veya mentese ve disliler gibi
mekanik parcalar olusturmak icin kullanilabilir.

= Artilar: Yiuksek mukavemet, yuksek esneklik, yuksek
dayaniklilaik

-Eksiler: Genellikle maliyetlidir, neme karsi
savunmasizdir, yuksek nozul ve baski tablasi sicakliga
gerektirir

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir Nylon filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

6-PC (Polikarbonat)

Polikarbonat (PC), bu listede sunulan en guc¢lu 3D yazici
filamentlerinden biri olmasinin yani sira, son derece
dayaniklidir, hem fiziksel darbeye hem de 1siya dayaniklidir,
110 ° C’ye varan sicakliklara dayanabilir. Ayrica seffafliga
sayesinde, kursun gecirmez cam, tuplu maskeler ve elektronik
ekranlar gibi ticari urunlerde kullanilar.
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Orta derecede esnek olmasi sayesinde, pleksiglas ve akrilige
kiyasla daha az parcalanma ve catlama egilimindedir. Deforme
olma seviyesine kadar bukulmeye izin verir.

- Dayaniklilik: Cok Yliksek | Esneklik: Orta | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Cok Yuksek

» Kullanim Kolayligi: Orta

» Bask1 sicakligi: 270°C — 310°C

» Baski tablasi sicaklagi: 90°C — 110°C

= Soguma surecinde catlama, bikilme sorunlari yasanabilir.

= COzUnmez.

» G1da temasina uygun degildir.

PC filament nerelerde kullanilir?

Fiziksel O0zellikleri nedeniyle PC filament; elektrik, mekanik
veya otomotiv bilesenleri gibi yluksek sicakliklarda
mukavemetini, sertligini ve seklini korumaya ihtiyac duyan
parcalar icin ideal bir 3D yazici filamentidir. Ayrica,
aydinlatma projeleri, ekranlar ve seffaflik gerektiren diger
uygulamalar icin optik netliginden yararlanabilirsiniz.

= Artilar: Son derece guclu, 1s1 ve fiziksel darbelere
dayanikli



- Eksiler: Neme karsi savunmasizdir, yiksek baski
sicakligi gerektirir

Sorunsuz dretim icin en guvenilir PC filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

Egzotik Filamentler

1-Ahsap

Ahsap isimli olsa da, PLA karisimli ahsap liflerinden elde
edilen bu filamentler, estetik goruntu sunarken esneklik ve
mukavemet konusunda geri planda kaliyor. Yuksek 1sida
calisilmasi zor olan filamentler yanma ve renkte koyulasma
riski tasiyor. Baski sonrasi rotuslarla duzeltilebilen
c¢iktilarinizin uUretim sidrecinde, ahsap filamentleri yazicinizi
asindirabileceginden dikkatli kullanilmalidair.

- Artilar: Estetik, gorsel modeller ic¢in ideal
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» Eksiler: Zayif mekanik 6zellikler, baski asinmasi

2-Metal

Bronz, piring¢, bakir, aluminyum, paslanmaz c¢elik gibi
cesitleri bulunan 3D yazici filamentleri ticari kullanima
uygundur. Ufak baski sonrasi rotuslari yeterlidir. Yazici
esktriderinde asinma olacagindan, ekstrider dizenli olarak
degistirilmelidir. Genellikle %50 metal tozu ile %50 PLA veya
ABS karisimi kullanilir ancak metal oraninin %85’'e Kkadar

ciktigil karisimlar da mevcuttur. Estetik ve islevsellik adina
idealdir, figlr, model, oyuncak, jeton gibi parcalar icin
kullanilabilir.

= Artilar: Metalik gorunti, estetik, islevsellik
= Eksiler: Baski zorlugu, asindirici etki

3-Biyocoziinir (bioFila)

= Artilar: Cevre dostu
- Eksiler: Zayif mekanik 06zellikler, kisitli secenek,
yuksek maliyet


https://shop.3dortgen.com/arama?q=ultrafuse
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4-Iletken

= Artilar: Elektronik mekanizmalar icin ideal
» Eksiler: Kisitli secenek

5-Karanlikta Parlayan

= Artilar: GoOrsel cekicilik
» Eksiler: Kisitli secenek

6-Manyetik

= Artilar: GoOrsel cekicilik, miktanis etkisi
- Eksiler: Yiksek maliyet

7-Renk Degistiren

« Artilar: GoOrsel c¢ekicilik, 1s1 ve diger cevresel
unsurlari tespit etmek icin kullanilabilir
= Eksiler: Kisitli mekanik oOzellikler

8-Kil/Seramik

= Artilar: Seramik benzeri ozellikler, firinda pisebilir
= Eksiler: Kisitli mekanik o6zellikler

Profesyonel Kullanima Yonelik
Filamentler

Altta yer alan filament tudrleri profesyonel kullanima
yoneliktir. Baski esnasinda daha o0zenli takip gerektirir,
endustriyel kullanimda ve 0zel hobi amacli kullanimda
yaygindir.

Karbon Fiber

PLA, ABS, PETG ve naylon gibi 3B yazici filamenti tdrleri
karbon fiber ile glc¢lendirildiginde, sonuc¢ nispeten az
agirliga sahip son derece sert ve sert bir malzemedir. Bu tir



bilesikler, cok cesitli son kullanim uygulamalarina dayanmasi
gereken yapisal uygulamalarda parlar.

= Artailar: Dayanikli ve hafif materyal, islevsellik
» Eksiler: Asindirici etki

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir filamentleri buradan satin
alabilir, aklainizdaki sorular 1icin ucretsiz danismanlik

hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

HIPS

Ticari dinyada, polistirenin sertligini ve Kkaucgugun
esnekligini birlestiren bir kopolimer olan ylksek darbe
dayanimina sahip polistiren (HIPS), CD kutulari gibi koruyucu
ambalajlarda ve kaplarda yaygin olarak bulunur.

 Artilar: Destek malzemesi ve guc¢li 3D yazici filamenti
olarak kullanilabilir
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» Eksiler: Destekleri kaldirmak icin sonradan isleme
gerektirir, yalnizca ABS ile uyumludur

PVA

Polivinil alkol (PVA) suda ¢Ozunmesi nedeniyle ticari
kullanimda yaygindir. Populer kullanimlar arasinda bulasik
makinesi deterjani “kapsulleri” veya balik yemiyle dolu
posetler bulunur.

=]

= Artilar: Destek malzemesi
- Eksiler: Neme karsi hassas, islemesi zor

Sorunsuz uretim icin en quvenilir PVA filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin Ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

Temizlik Filamenti

Rehberdeki diger filamentlerin aksine, 3B yazici filamentinin
temizlenmesi nesneleri yazdirmak icin degil, 3B yazici
ekstruderlerini temizlemek icin kullanilir. Amaci, oOnceki
baskilardan kalan sicak uc¢taki herhangi bir malzemeyi
cikarmaktir. Iyi bir genel uygulama olsa da, 3B yazici
filamentini temizlemek, 0zellikle farkli baski sicakliklarina
veya renklerine sahip malzemeler arasinda gecis yaparken
kullanisladir.

= Artilar: Farkli materyallere gecis yaparken ekstrideri
temizler

= Eksiler: Baski siliresini wuzatir, kullanim alani
kisitlidir

Wax (MOLDLAY)

= Artilar: 3D yazicinizla kaliplar olusturun
- Eksiler: Ekstrider ve baski tablasinda degisiklikler
gerektirir, kullanim alani kisitlidir
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ASA

ABS’'ye alternatif olarak da bilinen ASA filament, UV dayanimi
sayesinde dis ortamlarda rahatlikla kullanilmasiyla on plana
¢cikiyor. ASA konusunda detayli bilgi 1ic¢in buraya
tiklayabilirsiniz.

= Artilar: Otomotiv parcalari gibi islevsel uygulamalarda
idealdir
= Eksiler: Baskl esnasinda catlamalara misaittir

PP (Polipropilen)

Polipropilen (PP) sert, esnek, hafif, kimyasal olarak direncli
ve gida acisindan guvenlidir; muhendislik alaninda kullanilan
plastikler, gida ambalajlari, tekstil Urudnleri ve banknotlar
dahil genis uygulama yelpazesi bundan ileri gelir.


https://www.instagram.com/p/CJvM3MPLBhA/
https://www.instagram.com/p/CJvM3MPLBhA/
https://www.instagram.com/p/CJvM3MPLBhA/




= Artilar: Guclu mekanik o6zellikler, kimyasal direncg
- Eksiler: Baski zorlugu, bikilme ve bizlisme, zayif katman
adezyonu

Sorunsuz dretim icin en guvenilir PP filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin dcretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.

PC/ABS

= Artilari: PC ve ABS malzemelerinin en iyi kalitesini
sunar
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 Eksileri: Nozul ve baski tablasi icin yiksek sicaklik
gerektirir, neme karsi savunmasizdir

Asetal (POM)

= Artilari: Kimyasallara ve 1siya dayaniklidir, islevsel
uygulamalar icin idealdir

- Eksileri: Ilk katman adezyonunda zorluk, yiksek baski
tablasi sicakligi gereksinimi

PMMA (Akrilik)

= Artilari: Sert, seffaf ve darbeye dayanikli
- Eksileri: Bikilme ve bilizisme yasanabilir, esnek
degildir, yuksek baski sicakligi gerektirir

FPE

» Artilari: Baski kolayliga
- Eksileri: Yuksek ekstrider sicakligi gerektirir, baski
hizi dusuktur

Kaynak: ALLl3DP
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