Yeni BCN3D Firmware 1.8.2,
Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament
Ag1i
BCN3D olarak, sizlere yeni bir haberimiz var! Yeni firmware
guncellemesi, ek Stratos malzeme profilleri ve daha gelismis
bir acik filament agi sunuyoruz. Bu gincellemeler, BCN3D

yazicinizin performansini artiracak bircok yeni o0zellik
sunuyor.

Yeni firmware surumumiz olan 1.8.2, kullanici arayuzunu
gelistirerek daha hizli islem ve daha fazla islevsellik
sagliyor. Ayrica, Stratos malzeme profilleri listesi de
genisledi ve daha fazla malzeme sec¢enegi sunuyoruz. Bu
profiller, dizenli olarak guncellenerek kullanicilarimizin en
sevdikleri malzemeleri kullanmalarini sagliyor.

Ayrica, gelistirilmis acik filament agi ile birlikte daha
fazla malzeme tedarikc¢isi ile isbirligi yapiyoruz. Bu,
kullanicilarimizin farkli malzemeleri daha kolay ve
erisilebilir bir sekilde denemelerine olanak tanir.
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Guncelleme yukleme islemi oldukca basit. BCN3D Stratos
yazilimini indirip yukleyerek otomatik olarak yeni firmware
guncellemesi bildirimi alabilirsiniz.

Old Stratos Profile m Stratos Profile

Infill speed: 5

Support distance: 0. Print temper:
Initial print temperature:
Final print temperature: 2
Support distance: 017

BCN3D yazicinizin performansi ve islevselligi, yeni Stratos
malzeme profilleri ve gelistirilmis acik filament agi ile daha
da artacak. Bu da daha yaratici ve yenilikg¢i projeler
yapmanizli saglayacak.

BCN3D ekibi olarak, en kaliteli ve yenilikc¢i 3D bask1
deneyimini sunmak icin calisiyoruz. Yeni firmware glncellemesi



ve ek Stratos malzeme profilleri ile bu hedefimize bir adim
daha yaklastigimizi disdniyoruz.

BCN3D Yeni Firmware 1.8.2, Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament AQ1 hakkinda daha fazla bilgi
edinmek ic¢in magazamizi ziyaret edebilirsiniz.

Referans: http://bitly.ws/CEph

Ortopedi Alaninda 3D Yazici
ve Tarayicilarin Yeri

Ortopedi, kas-iskelet sistemi ile ilgili problemleri inceleyen
bir tip dalidir. Bu alanda, 3D yazicilar ve tarayicilar,
hastalara O0zel olarak tasarlanmis protezler, implantlar ve
ortezlerin uUretimi icin onemli bir arac¢ haline gelmistir.

Teknolojinin gelismesiyle birlikte, ortopedi alaninda da
bircok yenilik yasanmaktadir. Bu yeniliklerden biri de 3D
yazici ve tarayicilarin kullanimidir. Bu teknolojiler,
ortopedi wuzmanlarinin hastalara o0zel c¢ozumler UuUretmesine
yardimci olurken, ayni zamanda tedavi slUrecini de daha hizli
ve verimli hale getiriyor.
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3D yazicilar, bir dijital modeli fiziksel bir nesneye
dontusturmek icin kullanilan, 3D tarayicilar ise hastalarin
viucutlarinin dijital bir modelini olusturmak icin
kullanilabilen bir teknolojidir.

Ortopedi alaninda, 3D yazici ve tarayicilar hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 0zgu olarak tasarlanan
protezler, implantlar ve ortezlerin uretimi ic¢in kullanilir.

Oncelikle, bir hastanin kas-iskelet sistemi problemlerine 6zgi
olarak tasarlanacak protez, implant veya ortezin tasarimi ig¢in
bir tarama yapilir. Bu tarama, bir 3D tarayici kullanilarak
yapilir ve hastanin vicudunun tam bir dijital modelini
olusturur.

Daha sonra, bu dijital model, bir 3D yazici kullanilarak bir
protez, implant veya ortezin uUretimi icin kullanilair. 3D
yazici, katmanlar halinde malzeme ekleyerek tasarlanmis
nesnenin lretilmesini saglar.

3D yazici ve tarayicilar ortopedi alaninda bircok avantaj
saglar. Ilk olarak, dijital modelleme teknolojisi, hastalar



icin daha dogru bir uyum saglar ve daha dogru olcumler
yapilmasina olanak tanir. Bu, protez veya implantin dogru bir
sekilde oturmasini saglar ve hastanin hareketliligi Uzerinde
olumsuz bir etki yaratmaz.

Ikinci olarak, 3D yazici ve tarayicilar, protez veya implantin
uretim surecindeki zamani ve maliyeti azaltair.

Dijital modelleme teknolojisi, geleneksel yontemlere gore daha
hizli1 ve daha az maliyetlidir, cunkl ©6zel bir protez veya
implantin Uretimi icin bircok 0zel parcaya ihtiyac¢ duyulmaz.
Son olarak, 3D yazici ve tarayicilar protez veya implantin
tasariminda daha fazla esneklik saglar. Bu, hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 6zgu olarak tasarlanan ozel
protezlerin ve implantlarin daha iyi bir sekilde uyum
saglamasini ve hastalarin daha rahat bir sekilde hareket
etmelerini saglar.

Raise3D, E2CF 3D Yazici icin
32 Endiustriyel Filament
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Yayinladi

Kicuk ve orta Olcekli isletmeler icin katmanli dretim
¢ozimleri saglayan Raise3D, E2CF 3D yazici icin 32 yeni
endustriyel filament sunuyor. Yeni filamentlerin pek c¢ok ortak
0zelligi bulunuyor. Yuksek bir agirlik-agirlik oranina ve uzun
vadeli operasyonlar sirasinda tutarli yluksek performans
gosteriyorlar. Bu da onlari o6zellikle otomotiv, havacilik ve
saglik gibi endistrilerde 6nemli bir hale getiriyor. Bununla
birlikte muhendislik aletleri, endustriyel son kullanim
parcalari gibi cok sayida uygulamalar i¢in kullanim kolayligi
sagliyor.

16 filament ilireticisi 1le 1is birligi
yapildi
Yeni filamentler, Raise3D ile diunyaca unlu 16 filament

Ureticisi arasindaki yakin is birliginin sonucunda meydana
geldi. Bu filament Ureticileri,

= BASF Forward AM,

= Covestro,

= eSUN,

= Extrudr,

» FiberThree,

= Grupa Azoty,

= Handtmann,

= Jabil, Kexcelled,

= Kimya,

= LEHVOSS,

= NHH,

= Polymaker,

= RadiciGroup High

= Performans Polimerleri,
= Spektrum Filamentleri,
= TreeD.
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Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,
Raise3D’'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir. E2CF ic¢in
yazdirma profillerini ideaMaker’a indirmek veya ice aktarmak
i¢in Raise3D ideaMaker Kitapligi'ni ziyaret edebilirsiniz.

Acik Filament Programi kapsaminda onaylanan filamentler,

Raise3D’'nin ideaMaker Kitapliginda bulunabilir.
Acik Filament Programi (OFP 1.0 ve 2.0), Raise3D ile filament
ureticileri arasinda en iyi performans gosteren filamentleri
belirlemek ve musterilerimiz 1ic¢in Raise3D tarafindan
onaylanmis cok cesitli kanitlanmis malzemeler saglamak icin
uzun vadeli bir is birligidir. OFP 2.0 ile mikemmel mekanik
6zelliklerin ve basili parca performansinin yanl S1ra
uyumlulugu saglamak icin dinya capindaki en iyi filament
reticileriyle is birligi yapmaya calisiyoruz. Son basilan
parcalarin 0zelliklerine ve performansina
odaklaniyoruz. Raise3D mihendisleri, tdam OFP 2.0 filament
baski sablonlarini, yalnizca parca performans dogrulamasini
temel alarak degil, ayni zamanda malzemeler ve uygulamalar
arasindaki boslugu kapatmak 1icin son kullanim uygulama
orneklerimizden elde edilen deneyim ve girdileri temel alan
yonergelerle optimize ediyor.



Minde Jin (Phd), Raise3D’de Malzeme ve Uygulamalar Mudird.

RAISE3D E2CF

Son basilan parcalarin oOzelliklerine ve performansina
odaklaniliyor.

E2CF, E2 Raise3D’'nin gelecekteki optimize edilmis 3D yazicilar
i¢in bir gelistirme platformu olarak duran genel amacli 3D
yazicisina dayanan, Ozellikle fiber takviyeli filamentler icin
tasarlanmis yeni bir modeldir. Agustos 2021’de duyurulan E2CF,
Ocak 2022’den beri piyasada bulunuyor. Ayni zamanda E2CF,
Raise3D’'nin fiber takviyeli filamentler icin giris seviyesi 3D
yazicisl1 ve endlistriyel hattin RMF500’'G amiral gemisi
konumunda yer aliyor. E2CF, yetkili saticilardan Avrupa’da
3.999 EUR ve dunyanin geri kalaninda 4.499 USD’den satisa
sunuldu.

Kaynak: 3dprintingmedia
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3D Flex Filament:
Ozellikleri, Baski Siireci ve
Amaclari

3D yazicisi olan herkes icin esnek filament, baskilariniza
benzersiz avantajlar saglayabilir. Esnek filamentle baski
yapmak korkulacak bir sey degildir. Hatta bu 6zellik cok
cesitli uygulamalara kapi acar. Bu yazida 3D flex filament
TPU’nun oOzelliklerine, nasil basilacagina ve bu malzemenin
mimkin kildigi farkli uygulamalara géz atacagiz.

Esnek filament TPU’nun o0zellikleri
nelerdir?

BCN3D portfoyunde en esnek malzeme cok yonlu ve kaucuk benzeri
bir filament olan Termoplastik Polidretan’dir. Ayrica TPU,
ayni anda sertlik ve esneklik veren, degisen yumusak ve sert
bloklardan olusan elastomerik bir kopolimerdir. TPU,
kirilmadan once orijinal boyutunun 4,5 katina kadar
uzatilabilen termoplastik bir elastomerdir. Olaganustiu kopma
uzamasli ve mukavemeti bu malzemeyi cogu filamentten ustin
kilar. 95 Shore-A sertligi ile TPU, hem mekanik hem de
kimyasal bircok endustriyel uygulama icin dayanikli bir
malzemedir.
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Esnek filament TPU (Termoplastik Poliliretan)

Esneklik ve guc¢ arasindaki dengenin yan1i sira su avantajlari

sunar:

= Asinma ve yirtilmaya karsi yuksek direng,
 Yaglara ve kimyasallara karsi ylksek direncg,
= Mikemmel darbe direnci saglar,

» %450 maksimum uzama,

= 60°C’'ye kadar calisma sicakliklarina dayanim,

PVA destegi ile uyumluluk goOsterir.

Nasil basiliyor?

Diger

malzemelerle baski yapmaya aliskinsaniz, esnek

filamentle baski yapmak da farkli olmayacaktir. Yine de bu tir
basili parcalardan en iyi sekilde yararlanmanizi saglamak icin
bazi onerilerimiz var.

1.
2.

Kurutucu iceren hava gecirmez bir kapta saklayin.
Filamenti, 6 ila 8 saat boyunca 60-70°C’de bir firina
veya kurutucuya yerlestirerek baskidan dnce kurutun.

. BCN3D Stratos’a entegre olanlari kullanarak TPU 1igin

uygun bir baski profiline sahip oldugunuzdan emin olun.
Ayrica sirali yazdirmayili da (her seferinde bir nesne)
oneririz.

. Son olarak, her zaman oldugu gibi, iyi bir yatak


https://www.bcn3d.com/bcn3d-stratos/

yapismas1i saglamak icin Magigoo kullanain!

Nerelerde kullaniliyor?

Prototipleme

Ayakkabi astari Ureticisi Zoles, TPU'yu iyi bir sekilde
kullanan orneklerdendir. Zoles musterileri, c¢evrim ic¢i bir
platform kullanarak ayaklarinin goruntilerini girerek mukemmel
uyumla kendi 6zellestirilmis ayakkabilarini ve tabanliklarini
olusturabilir. Ustelik TPU kullanmak, tabanliklarin kolayca
sekil degistirebilecegi ve bir c¢ift ortopedik tabanliktan %50
daha ucuza mal olabilecegi anlamina gelir.

TPU ile yapilan tabanlik

Otomotiv sanayi parcalari

Otomotiv firmasi Nissan, uretim hatti boyunca 3D baskil:i
parcalara olan guvenini koruyor. Arac¢lar, aparatlar ve
fikstiirler arasinda TPU’lar asagidakiler icin kullaniliyor:

Bu cati doseme koruma araci, araba zemin halisini
yerlestirirken arabanin Ust diregine sabitlenir. Parca,
cati dosemesini halinin sokulmasindan kaynaklanan
herhangi bir kirilmaya karsi korur. Bu alet olmadan,
dosemeye sonradan gelebilecek hasarlar, saatlerce
yeniden c¢alisma gerektiren bir Kkurtarma isi
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gerektirecektir.

4

TPU ile Uretilen arac parcalari

=Bu on cam merkezleme gostergesi armatiirii, aracin A
situnu ile 6n cam arasindaki dogru mesafeyi saglamak
icin bir gosterge islevi goruyor. Uygun bir sekilde, bir
taraf arasindaki mesafenin guvence altina alinmasi,
digerini otomatik olarak givence altina aliyor.

Nissan’in Uretim hattindaki 3D baskili parcalari daha yakindan
incelemek icin asagidaki dosyanin tamamini indirebilirsiniz.

3D baski, moda endustrisine giderek daha fazla yer aliyor. ZER
Collection, tim giysilerin islevselligini garanti altina almak
icin TPU gibi esnek malzemeler kullaniyor. Bunlari esneklik ve
kalinlik gibi farkli o6zelliklere sahip malzemelerle
birlestiriyor.
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Moda sektorunde TPU

Dahasi birgok ilging yer..

= Endistriyel contalar, mansonlar veya menteseler

= Yumusak dokunuslu cok malzemeli modeller veya kulplar
» Esnek birlestirilen cok malzemeli modeller

= Koruyucu kiliflar, ayakkabi tabanlari, kaymaz yuzeyler
= Yaylar, contalar ve amortisorler

= Tekerlekler ve silindirler

Yukarida belirtilen wuygulamalar icin parca Uretmeyi
disinliyorsaniz flex filamenti tercih edebilirsiniz. Daha fazla
3D baski ipucglarina ve puf noktalarina ihtiyaciniz
olursa, BCN3D bilgi agini ziyaret edebilirsiniz.

Kirilgan PLA Filamenti 1ile
Nasil Bas Edilir?

Kirilgan PLA filamenti s6z konusuysa ise bu materyali dogru
bir sekilde saklamakla baslayabiliriz. Elinizde hasarli bir
malzemenin olup olmadigini anlamak icin belirtileri
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gozlemlemek gerekiyor. Asagidaki gostergeler hasarli bir
makaraya isaret ediyor:

=Malzeme ylzeyi purizsiz degil ve
kicuk kabarciklar varsa,

= Yazdirma sirasinda yetersiz ekstrizyon yasiyorsaniz,

» Ekstriuder motoru sicak uctan itmeyi biraktiktan sonra
bile malzeme disarli sizmaya devam ediyorsa,

Filament ekstrude edilirken nozuldan
gelen cizirti/patlama seslerini duyuyorsaniz

hasarli bir malzeme ile karsi karsiyasiniz demektir. Kirilgan
PLA filamentinde g6zlemlenen bu sorunlarin tdmi, 3D baskinin
bir numarali dismani neme isaret ediyor.

Kirilgan PLA filamneti

PLA icin neler yapabiliriz?

Filament bobininizi acar acmaz duslUnmeniz gereken ilk
sey malzemeyi herhangi bir hasardan korumak olmalaidir. En iyi
baski kalitesini garanti etmek icin malzemelerinizi kapalzi,
nem kontrollu bir ortamda tutmaniz cok


https://support.bcn3d.com/knowledge/underextrusion

onemlidir. Filamentlerinizi saklamak ic¢in en uygun kosullara
dikkat etmek gerekiyor. Bunun ic¢in dogrudan gunes 1sigindan
kacinarak, yeniden kapatilabilir bir canta ile kuru ve serin
bir yer tercih etmelisiniz.

Elbette, BCN3D Akilli Kabin her zaman bir secenek olarak
bulunur. Akilli kurutma teknolojisi, kurutucu olarak alumina
bazli peletler kullanarak ve depolanan makaralarin etrafinda
sabit bir kuru ortam saglamaktadir. Bununla birlikte onlari
ani dis degisikliklerden korumak icin kurutma doéngileri ile
rejenerasyon donguleri arasinda gecis yaparak absorpsiyonlu
kurutucu yontemi Uzerinde calisair.

Bir malzeme nemden zarar gorduginde veya bozuldugunda, bundan
boyle nemi yuzeyinde veya matrisinin derinliklerinde
tutar. Bu, BCN3D Akilli Kabin tarafindan tersine cevrilemez ve
bu nedenle baska bir ¢ozim arayisi gerekir. Hasar cok uzaga
gitmedigi surece filamani kurutmak icin normal, &nceden
1sitilmis bir firin veya gida kurutucusu kullanmak
yeterlidir. PLA ic¢in, daha fazla hasari onlemek icin 45°2C’den
fazla olmamasini Oneririz.

PLA’'nin basilmasi kolaydir.


https://www.bcn3d.com/smart-cabinet/

PLA icin uygun uygulamalar

PLA c¢ok cesitli renklerde UuUretilmektedir. Bu nedenle
¢ikintili, karmasik geometrili ve karmasik egrilere sahip
parcalarin yazdirilmasi icin cozunur
desteklerle eslestirmek icin mukemmel bir malzemedir. Bu ¢ift
renkli/malzeme baskilari, IDEX teknolojisi kullanilarak
kolayca elde edilebilir. PLA’nin basilmasi kolaydir. Iyi bir
yluzey kalitesi ve estetik detay gerektiren modeller ve

prototipler icin idealdir.

PLA, tasarim surecine dahil edilebilir.

Ozetle

PLA, ucuz bir malzeme oldugu ic¢in drun gelistirme
maliyetlerini 6nemli 6lclide azaltir. Parcanin islevselliginin
degerlendirilmesine olanak saglamak ic¢in bir Grindn kavramsal
tasarimini gelistirme surecine dahil edilebilir.

PLA en vyaygin olarak asagidaki wuygulamalar ic¢in
kullanilabilir:
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 Mimari maketler

 Estetik, konsept modeller

= Yatirim dokum kaliplari

 Dusuk mekanik zorlu prototipler

Kirilgan PLA filamenti ic¢in dikkate almaniz gereken noktalar:

= PLA hazirlama ic¢in sihirli formdlu hatirlayin: 6 saat
boyunca 45°C

» Ak11l1 depolama anahtardir

= Geri yukleme, 1s1i kullanarak oldukca basittir

- Iyi basilmis bir PLA, cesitli uygulamalar saglar.

Kaynak: bcn3D

Naylon 3D Baski Filamenti
Nasil Basilir?

Dogru 3D baski filamentini sec¢mek her zaman icin kolay
olmayabilir. Bu kadar cok secenek varken, seceneklerinizi
tartmak ve kullanim durumunuza ve uygulamaniza gOre en 1iyi
karari vermek zor olabilir. Bu icerigimizde, piyasadaki c¢ok
yonli 3D baski malzemelerinden naylon filamenti inceleyecegiz:

Naylon filament nedir?

Naylon 3D baski filamenti, “termoplastik” olarak bilinen
sentetik bir polimerdir. Bu, 1sitildiginda yumusadigi,
eritildiginde sivilastigi ve sogutuldugunda sertlestigi ve bu
islemleri tekrarlayabildigi anlamina gelir. Naylon, FFF 3D
baskiya ek olarak, secici lazer sinterleme (SLS) gibi diger 3D
baski islemlerinde ve enjeksiyon kaliplama gibi daha
geleneksel islemlerde de kullanilar.
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Naylon 3D baski filamentinin o6zellikleri
nelerdir?

Naylon 3D baski filamenti guc¢lu, esnek, dayanikli ve asinmaya
karsi direnclidir. Ayrica, asinmaya ve darbeye dayanikli
0zelliklerini saglayan disuk bir sitrtinme katsayisina
sahiptir. Diger filamentlerle karsilastirildiginda, naylon hem
PLA hem de ABS’den daha glcludur fakat daha az serttir. Ancak
cok daha esnektir ve 0Ozellikle greslerin yaygin olarak
kullanildigi uygulamalar icin daha iyi darbe direnci ve

kimyasal direnc¢ sunar.

-

Naylon filament

Naylon 3D baski filamentinin de bazi olumsuz o6zellikleri
vardir. Malzemenin kristallesmesinin bir sonucu olarak
biukilmeye egilimlidir. Ayni zamanda higroskopiktir, yani
havadaki nemi emer. Bu, 1slak veya nemli filamentlere yol
acarak daha dusuk mekanik o6zelliklere sahip tutarsiz son
baskilara neden olabilir. Bu nedenle naylon 3D baski filamenti
kuru bir yerde saklanmalidir. Ancak naylon filamentiniz



1slanirsa, hepsi kaybolmaz. Naylon, PVA ve TPU95A gibi neme
duyarli filamentler gece boyunca (10-20 saat) kurutulabilir ve
ardindan normal sekilde kullanilabilir.

Naylon filament ile nasil baski yapilar?

Naylon basarken, tek ekstrizyonlu 3B yaziciyla tek basina
veya Ultimaker S5 gibi ¢ift ekstriuzyona izin veren 3B
yazicilarda PVA ve Breakaway malzeme 1ile birlikte
yazdirabilirsiniz. Cift ekstruder ile basildiginda naylon, TPU
95A veya baska bir naylon rengiyle de birlestirilebilir.

Naylon icin 3D yazici ayarlari nelerdir?

Naylon tipik olarak 230 ile 260 °C arasindaki sicakliklarda,
baski plakasi sicakligi 40 ile 70 °C arasindayken basilir. Tam
sicaklik, 3D yaziciniza, puskliurtme ucu boyutuna ve baski
profilinize bagli olacaktir. Ornedin 0,25 mm baski hiicresine
sahip Ultimaker S5’te Naylon 230 °C’de yazdirilirken, 0,8 mm
baski hlcresine sahip ayni yazicida sicakliginizi 245 °C'ye
ayarlarsiniz. Her durumda, Naylon’un erime sicakliginin (190
°C) c¢ok uUzerinde yazdirilmalidaxir.

Naylon 3D baski filamentinin biikilmesini
nasil onlersiniz?

Yukarida belirtildigi gibi naylon bukilmeye egilimlidir. Bunu
onlemek icin baski yataginiza Magigoo PA gibi yeterli miktarda
yapistirici sirdaginizden emin olmalisiniz. 3D baski islemi
sirasinda tipik olarak 40 °C’de 1sitilmis bir baski plakasi
kullanmak da onleyici olarak islev godrecektir. Ek bir onlem
olarak, naylon 3D baski filamentinizin daha az bukilmesi icin
baski sirasinda 3D yazicinizin sogutma fanlarini kapatmak
icin Ultimaker Cura’yi da kullanabilirsiniz. Ancak Ultimaker
Naylon 3D baski filamenti, bukulmeye veya katmanlara ayrilmaya
meyilli degildir ve diger naylon 3D baski filamentlerine gére
neme karsi daha dayaniklidir. Bu nedenle iyi bir baski ortami
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olusturmak icin ek aksesuarlara ihtiyac duymaz.

Naylon filamentin yaygin kullanimlarai
nelerdir?

Gucu, dayanikliligi ve esnekligi nedeniyle naylon 3D baski
filamenti, tek bir baskida birden fazla mekanik gereksinime
ulasmak isteyen muhendisler, tasarimcilar ve Ureticiler icin
bir ¢o6zum olarak hizmet eder. Naylon 3D baski filamentinin
gercek dunyadaki yaygin kullanimlarindan bazilari sunlardir:

Fonksiyonel Prototipler

Cok sayida faydali 6zelligi nedeniyle -06zellikle seri
uretilen, enjeksiyonla kaliplanmis naylon parcalarin esnek
o0zelliklerini taklit etme yetenegi- naylon 3D baski filamenti,
islevsel prototipler icin iyi bir adaydir. Ingiltere,
Hampshire merkezli bir drun tasarim ve gelistirme stldyosu
olan Idea Reality gibi sirketler, bu o0zellikleri
yinelemelerine, 1iyilestirmelerine ve yuksek kaliteli nihai
uruanler yaratmalarina yardimci olmak icin kullandi.

Takaim

Naylon’un c¢ok yoénliuligu ve guvenilirligi, otomotiv
enduistrisinde gorulenler gibi zorlu calisma ortamlarinda ve
zorlu kosullarda kullanim icin araclarin olusturulmasi icin
cok uygundur. Ornedin Formula 3 takimi Van Amersfoort Racing,
araclari icin bir arka hizalama araci olusturma adina %20
karbon fiber iceren bir naylon malzeme kullandi.

Endiistriyel Modeller

Esnekligi ve dayanikliligi nedeniyle tasarim stidyolarai,
endustriyel veya mimari modeller olusturmak icin naylon 3D
baski malzemesi kullanir. Bu modeller, naylonun c¢ok yoénluluagu
nedeniyle daha once erisilemeyen karmasik tasarim ve
sekillerde basilabilir veya birlestirilebilir.
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Son Kullanim Parcalari

Naylon'un olaganlisti gicl ve dayanikliligi, onu uzun sireli
kullanilabilecek nihai veya nihai kullanim ic¢in uygun hale
getirir. ABD merkezli Snow Business TV ve film endustrisi icin
urettigi kar makineleri icin nozullar olusturmak ic¢in naylon
3D baski filamenti ve suda cozunur PVA kullandi. Snow
Business, daha O6nce ABS malzeme ile kullandigi iki parcali
islem yerine, pusklirtme uclarini naylon ile tek parca halinde
basiyor, bitmis parcalari isaretsiz ve kusursuz birakiyor ve
islem sonrasi zamandan tasarruf sagliyor.

Naylon 3D baski filamenti hakkinda daha fazla bilgi edinmek
isterseniz “Ultimaker Nylon ile nasil yazdirilir” konusundaki
icerigi okuyabilirsiniz.

Kaynak: ultimaker

PPprint, 3D Baskida
Polipropilen Kullanimini
Gelistiriyor

Polipropilen (PP), dunyanin en cok tuketilen plastiklerinden
biri olmasina ragmen katmanlar arasi yapistirma, carpiklik ve
yetersiz destek malzemeleri ile ilgili sorunlarindan dolay1i
henuz tam anlamiyla 3D baskida kullanilamiyor. DOrt yil onceki
kurulusundan bu yana PP’ye 6zel kapsamli bir malzeme portfoyl
olusturan 3D baski malzemeleri uzmani PPprint bu tabloyu
degistirmeyi hedefleyerek, PP’nin katmanli dretimde
kullanimini hizlandirmak ic¢in musterilerine baski hizmetleri
ve destek sunuyor. PP cok yoénluligu nedeniyle enjeksiyon
kaliplama ve ekstrizyonda yaygin olarak kullaniliyor. PP’nin
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genis capli kullanimi medikal teknolojideki drunlerden
otomotiv sektorune kadar ¢ok c¢esitli uygulamalara olanak
taniyor.

Neden PP’yl secmeliyiz?

PLA ve ABS, ekstrizyon bazli polimer 3D baski islemlerinde
yaygin olarak kullanilan polimerler olsa da hedeflenen bircok
uygulamanin talep ettigi 06zellikleri veya kaliteyi her zaman
sunamiyorlar. Buna karsilik PP, gluvenilir parcalarin uretimine
uygun olmasini saglayan bir dizi Gstin 6zellik sunuyor.

Her seyden oOnce, malzeme verimli bir sekilde geri
dontsturilebiliyor. Boyle bir donisum malzemeyi
surdirulebilirlik acisindan cekici bir secim haline getirirken
asitlere, alkole ve suya karsi kimyasal direnci bircok
endustri icin c¢ekici kiliyor. Ayrica PP c¢ok iyi kirilma
direnci ve yari esneklige sahip oldugundan, parcalara
neredeyse kirilmaz bir nitelik kazandiriyor. Disuk yogunluklu
olmasiyla birlestiginde PP, 0zellikle hafif ve saglam
parcalarin udretimi icin uygunluk sagliyor. Bununla birlikte
bircok PP sinifi sterilizasyon islemleriyle uyumluluk
gosterdigi icin elle veya bulasik makinesinde kolayca
temizlenebiliyor. Cilt dostu ve gida icin guvenli olan PP,
tibbi teknoloji ve gida ile temas eden uygulamalarda da
kullanilabiliyor.

Katmanlar arasi yapisma, c¢arpiklik ve yetersiz destek
malzemeleri ile ilgili sik sik sorunlardan dolayi PP malzemeli
3D baski pazari hala gelisme asamasinda yer aliyor. PPprint,
0zel olarak tasarlanmis destek malzemeleri ve 0zel baski
hizmetleri ile bunu degistirmeyi hedefliyor. PP ile calisma
konusunda onlarca yillik deneyime sahip sirket kurucularzi,
musterilere PP’'nin dretim sureclerinde uygulanmasi konusunda
kapsamli bilgi ve destek sunuyor.
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PPprint tarafindan Uretilmis c¢esitli polipropilen parcalar

PPprint’in farki nedir?

Ana rakipleri olarak BASF, Braskem, Verbatim ve FormFutura
gibi taninmis sirketlerden bahsetmesine ragmen sadece PP ile
3D baski konusunda uzmanlasan PPprint, PP odakliligi ve
musterileriyle yakin temasi pazardaki farkini koruyor.

3D baski polipropilen konusunda uzmaniz. 2018 yilindaki
kurulusumuzdan bu yana baski fabrikamizda her gun PP parca
basiyoruz. Bu malzemenin problemlerini, faydalarini ve
sinirlamalarini biliyoruz ve sadece malzeme acisindan degil,
ayni zamanda malzemenin 3D baskida basarili bir sekilde
kullanilmasi acisindan da 6zel PP baski bilgisine sahibiz.

Uriin Miidiirii Sebastian Schmidt

PPprint’in PP malzemeleri, piyasadaki diger ticari PP
filamentlere godre nispeten daha yuksek bir gerilme
elastikiyetine ve ara katman baglanmasina olanak taniyor. Ek
olarak sinirli renk araliginda PP filamentler sunan
rakiplerinin aksine, PPprint c¢ok c¢esitli renkler ve
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ozellestirilmis renk imkani sunuyor.

PP 3D baski paketi

PPrint, dinya capinda 0zel olarak PP icin gelistirilmis tek
kirilmaz destek malzemesi P-support 279 ile daha once PP ile
yazdirilirken elde edilemeyen cok daha karmasik 3D baskili
sekillerin ve tasarimlarin olusturulmasini sagliyor. Destek
malzemesi, musterilerin koprulu, cikintili ve aciklikli
parcalari yazdirmasina olanak taniyor ve 1sitildiginda kolayca
¢ikarilabiliyor.

PP ile 3D baskinin yaygin bir dezavantaji, malzemenin yazicl
yatagi ylzeyine yapisma konusundaki isteksizligi
oluyor. Ticari olarak satilan yapiskan cubuklari veya
yapistiricilari kullanmak bu sorunu cozebilirken, manuel slrecg
oldukca daginik, sikici ve misterilerin bir sey yazdirmak
istedikleri =zaman her seferinde tekrar etmelerini
gerektiriyor. Bunun UuUstesinden gelmek 1ic¢cin PPprint,
musterilerin 3D yazicilarina kurulabilen ve 06zellikle PP’'nin
yazdirilmasi icin o0zel olarak tasarlanmis, patent basvurusu
yapilmis kendi baski yatagi yuzeyi P-Surface 141°‘1i
gelistirdi. ABS, PLA ve TPU gibi diger polimer malzemeler de
bu 3D baski yapi yuzeyine basilabiliyor. Yani musterilerin
baskilar arasinda ve malzemeler arasinda gecis yaparken onu
c¢ikarmalari gerekmiyor.

PPprint ve diger malzeme saglayicilari arasindaki en buyuk
farki, gelismis 3D baski malzemeleri, benzersiz bir destek
malzemesi, PP ic¢in 6zel olarak gelistirilmis bir baski yatagi
ile glcli bir malzeme bilimi uzmanligindan olusan tamamlayici
‘PP 3D baski paketi‘ olusturuyor.

“PP ile yazdirmayi mumkin kilmak ve ister Prusa gibi giris
seviyesi bir masalstlu 3D yazicida, 1ister Ultimaker veya
Raise3D’ninkiler gibi orta fiyatli makinelerde veya daha
yuksek fiyatli endiustriyel FDM makinelerinde olsun, herkese
baski alma firsati vermek istiyoruz.”



Uriin Miidiirii Sebastian Schmidt

PP pazari buyuyor

PPprint’in ana pazarlarini, cilt temasi (DIN EN ISO 10993-5)
alaninda firma malzemelerinin aldigi sertifikalar nedeniyle
medikal teknoloji sektoru ve firmanin yeteneklerinin esas
olarak islevsel prototipleme amaclari icin konuslandirildigi
otomotiv sektdri olusturuyor. Sirket ayrica genis mulkiyet
profilinin bir sonucu olarak parca-takim endistrisinde ve
ayrica tiuketim mallari ve fonksiyonel prototiplemeden
yararlanan diger endistriler alaninda da faaliyet godsteriyor.
PP filamentiyle benzer bir baski profiline ve ozelliklere
sahip olan PPprint’in destek malzemesi, optimal mekanik
0zellikler saglarken bu tir uygulamalarin hastalar icin
islevsel olmasini saglama adina bu tidr uygulamalarin yuksek
oranda O0zellestirilmesine olanak taniyor.

Sektorde ve oOtesinde PP’'nin benimsenmesinin nasil
artirilabilecegine odaklanan firma, PP’'nin
yazdirilabilirligini daha da iyilestirmek ve dolayisiyla onu
daha fazla uygulamaya ve musteriye acmak ic¢in hem donanim hem
de yazilim tarafinda bir miktar optimizasyon olacagina
inaniyor. Ileriye donik olarak, PPprint PP malzemelerini diinya
capinda temin etmeyi hedefliyor.

Kaynak: 3dprintingindustry

3D Baski Teknolojisinin
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Yiiksek Ogrenimde Faydalaris

Egitim Uzerinde her dizeyde ve her konuda kayda deger olumlu
etkiye sahip teknolojiler hangileriydi? Projektoérler,
yazicilar, dizustu bilgisayarlar veya akilli tahtalar? On yil
sonra, bu soru tekrar giundeme geldiginde ‘herkesin listesinde
hi¢ siphesiz 3D yazici teknolojisi de bulunur’ der misiniz?

Herhangi bir ylksek 06grenim kurumunda egitimci veya
yoneticiyseniz 3D yazicilarin o6grencileriniz ve fakilteniz
icin saglayabilecegi_ faydalari bilmeniz arti bir fark
yaratabilir. Oyleyse bu yazimizda 3D baskinin calisma seklimiz
uzerindeki etkilerini birlikte inceleyelim.

Her zamankinden daha kolay ve daha uygun
fiyatla

Daha once 3D baskiyi asiri pahali ya da kullanisli olamayacak
kadar sinirli buldugunuzdan dolayi reddettiyseniz, simdi
yeniden dudsunmenin zamani geldi. Son on yilda, 3D baski,
fiyatini dusururken ayni zamanda her zamankinden daha
yetenekli ve guvenilir hale gelecek ilerlemeler kaydetti. Bu
ilerlemeler, 0O0zellikle bahse konu FFF (filament bazli) ve SLA
(recine bazli) yazicilar oldugunda, fiyatlarin o kadar dustagu
anlamina gelmekte ki, tum laboratuvarinizi kullanima hazir
daha ucuz vyazicilarla donatabilirsiniz. Kaldi ki bazi
durumlarda, tek bir vyazici, O0Qgrencilerinizin ders
kitaplarindan birinin fiyatindan daha ucuza mal olabilir.

Ustelik engelleri asan sadece finansal dederler de
degil. Teknolojiyle ilgili bilgi gereksinimleri de o6nemli
olcude azaldi. Bir 3D yaziciyi calistirmanin neredeyse ilk
etapta bir yazici tasarlamak ve insa etmek kadar uzmanlik
gerektirdigi gunler geride kaldi. Bugin, yonergeleri takip
edebilen ve bazi temel sorun giderme islemlerini
gerceklestirebilen herkes bir yaziciyi kolaylikla
calistirabilir. Bu, o0grencilerinizin tam zamanli bir
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profesyonele ihtiyac¢ duymadan teknolojiyi dogrudan
kullanabilecegi anlamina gelmektedir. Bununla birlikte yazici
guvenilirligi her zamankinden daha ylksek oldugundan, devam
eden bakim gereksinimleri buyuk o6lcude azalar.

3D baskiya gecis slirecini olabildigince kolaylastirmak icin
Ultimaker, her Ultimaker yazici satin aliminda Ultimaker
Academy’ye erisim iceriyor. Ultimaker Academy kullanicilarai,
makinelerimizi nasil calistiracaklari konusunda ilk kez
kullanan kullanicilara rehberlik etmeye vyardimci olan,
ustalikla hazirlanmis c¢evrim ici kurslardan olusan bir
kitapliga erisebilir. Yani bir Ultimaker satin alirsaniz, hem
personeliniz hem de o6grencileriniz, onlari sinifta guvenle
kullanabilmek icin ihtiyac¢ duyduklari bilgiye kolaylikla sahip
olabilir.

3D yazicilarin ¢ok yonlu bir malzeme yelpazesi vardir.

Cok yonli bir iiretim sekli

Bir 3D yazici kullanirken, cok yonlu bir malzeme yelpazesi
yazdirma seceneginiz vardir. Sadece farkli tirde plastikler
degil, ayni zamanda metal, karbon fiber dolgulu filamentler ve
daha bircok uygun alternatif bulunur. Hepsinin kendi benzersiz



ozellik secenekleri vardir; kimi esnek veya sert, kimi 1siya
dayanikli kimiyse 1ihtiyaclariniza cevap verebilecek
seceneklerle bezelidir. BoOoyle bir c¢esitlilik 3D bask1
uygulamalarinin sonsuz olmasini saglamaktadir.

Az cok bir 3D yazicinin ne yaptigini bilen herkes, mihendislik
veya tasaraim 1icin nasil yararli olabilecegini hayal
edebilir. Ancak 3D baskinin biyoloji, cografya, matematik ve
benzer bélimleri okuyan 6grencilere yardimci olamayacagi
yonundeki sehir efsaneleri inandiriciligini kaybetmektedir. 3D
baski, en Ust duzey disiplinler arasi teknolojidir ve kullanim
sekillerindeki tek sinirlama, personelinizin ve
ogrencilerinizin hayal gucudir. 3D baski, bir konuyu teoriden
veya bir sayfadaki kelimelerden dokunulabilecek ve
ilgilenilebilecek somut bir nesneye
dénlistirebilir. Ogrencilerinize bir kez bu giici verdiginizde,
sonunda yarattiklari harika seyler ve bunu yaparken
gosterdikleri cosku sizi tatmin edecektir.

Ornegin, klinisyenlere, ogrencilere ve hastalara yardimci
olmak 1i¢in 3D vyazicilari kullanan Thomas Jefferson
Universitesi’ndeki Saglik Tasarim Laboratuvari’ni ele
alalim. Ekip, bir cerrahin ameliyat etmek lzere oldugu
hastanin anatomik bir modelini tutabilmesi ve inceleyebilmesi
icin -hastanin- CAT taramalarini ve MRI'larini 3D basili
nesnelere donlsturebileceklerini fark ederek yeni bir bakzis
aglsl yaratti.

Yeni 1inovasyon seviyelerini mumkiin
kilabilir

Cok yonli bir teknolojiye sahip oldugunuzda ve onu son derece
motive olmus kullanicilarin eline verdiginizde, inovasyon icin
mikemmel bir yol haritaniz olur. 3D baski, ¢i1gir acan
mifredat, disiplinler arasi is birligi ve gelismis arastirma
projeleri dahil olmak Uzere c¢ok c¢esitli etkinliklere olanak
saglama potansiyeline sahiptir. Bununla birlikte 3D baski
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teknolojisinin sundugu firsatlar sayesinde bircok girisim
faaliyetleri ortaya cikmaktadir.

Bu firsati degerlendiren ve onunla kosan sirketlerden biri
PROTECT3D’dir. Eski Duke Universitesi Futbolculari tarafindan
kurulan, bir oyuncunun anatomisini tarayarak ve bu taramalari
koruyucu giysiler tasarlamak ve yazdirmak icin kullanarak ozel
atletik ekipman ureten PROTECT3D’yi bu kadar o0zel kilan, Duke
Quarterback Daniel Jones’un koOpriciuk kemigini kirmasidir. O
sirada takim arkadaslari olan Kevin Gehsmann ve Clark Bulleit
ortaya c¢ikan problemin c¢o6zumunde 3D baski firsatini gordiler.
Képricik kemigini koruyan ve sadece 3 hafta icinde sahaya
donmesine izin veren bir ped tasarlayip basabildiler.

Bir sorunu tanimlayip, yenilikc¢i bir ¢6zum yaratan Kevin ve
Clark, bu cozumi NFL 1. ve Gelecek Saha Yarismasi'’ndan
50.000$'l1k o6dul kazanan bir sirket kurmak icin kullandi.
PROTECT3D ve benzeri sirketler, erken kullanima sunuldugunda
3D baskinin 6grencilerin hem kamplste hem de kampus disinda
gercek bir etki yaratmasini saglayabileceginin kaniti oldu.

Dusunduginuzden daha dayanikli

3D yazicilar, calistirmak icin buyuk bir personel ekibi
gerektirmez. Masaustl yazicilar, yerlestirilebildikleri yerde
kompakt ve esnektir, Kkarmasik kurulum gereksinimleri
yoktur. Esasen, tek ihtiyaciniz olan bir gli¢ kaynagi ve
yazdirmak icin bir miktar malzemedir. Mevcut 3D baski
yeteneklerine sahip bircok kurum, pandemi boyunca yazicilarini
calisir durumda tutabildi. Baskilar, yazicilara veya yazici
operatorlerine uzaktan gonderilebilir ve tamamlandiktan sonra
alinabilir veya iletilebilir.

Bu nedenle, bir 3D baski laboratuvari kurmayi dusunuyorsaniz,
uretim alaniniza veya sinifiniza bir veya iki yazici eklemeyi
dusunuyorsaniz, uygun sekilde muhafaza edildikleri surece yeni
yazicilariniz baski yapmaya devam edecektir. Egitimcilerin 3D
yazicilari farkli sekillerde nasil kullandiklarina dair bu



icerige sigdirabilecegimizden c¢ok daha fazla 06rnek
bulunuyor. Ileri okuma yapmak isterseniz bu baglantidan
faydalanabilirsiniz.

Kaynak: Ultimaker

Neden Kompozit 3D Baskiyi
Tercih Etmeliyiz?

GlUnumizde termoplastiklerden metallere, seramiklerden 1s1ga
duyarli recinelere kadar eklemeli imalatla uyumlu bircok
malzeme bulunuyor. Bu malzemeler havacilik, otomotiv veya tip
gibi birden fazla sektorun gereksinimlerini karsilamak icin
genis bir 0zellik yelpazesi sunuyor.
Polimerler, kompozitler ailesinde veya fiber bazli takviyeli
malzemelerde bulunabiliyor. Toz veya filament formunda mevcut
olan bu malzemeler, daha iyi sertlik, darbe direnci, hafiflik
ve geleneksel polimerlerden daha ilgin¢ mekanik oOzellikler
sunuyor. Sonuc¢ olarak, giderek daha fazla sirket, katmanli
imalatta kompozit malzemelere guveniyor. Ancak kompozit 3D
baskiyi Uretim zincirinize nasil entegre edebilirsiniz? Hangi
malzemeyi secmelisiniz?

3D baskida kompozit malzemeler

Kompozit malzeme, fiber ile guc¢lendirilmis ve ona ek mekanik
0zellikler kazandiran bir malzemedir. Bu temel malzemeye
matris denir ve eklemeli imalat pazarindaki c¢ok cesitli
polimerlerden biri olabilir. Bu, 06rnegin tipik olarak daha
guclu ve daha sert olan ustin 6zelliklere sahip malzemelerin
bir karisimi ile sonuc¢lanir. En popluler kompozit malzemeler
arasinda karbon fiber ve cam fiber bulunur. Karbon fiberden
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veya CFRP’den (karbon fiber takviyeli plastik) yapilan
parcalar guclu ancak hafiftir. Bu o0zellikler, CFRP'yi
havacilik, otomotiv ve spor malzemeleri endustrileri gibi cok
cesitli uygulamalarda populer bir malzeme haline getirir. Cam
elyaf takviyeli plastikler (GFRP), CFRP kadar saglam degildir.
Ancak kimyasal direncleri ve dielektrik o6zellikleri, onlari
elektrik endustrisindeki uygulamalar icin ideal kilar.

“Once daha geleneksel malzemeleri denemenizi tavsiye
ederim. Ardindan, baski islemi benzer oldugu icin Kkisa
elyafli FDM’ye gecin. Aslinda, bazi durumlarda, temel
matrisinize bagli olarak, kompozit 3D baskinin uygulanmasi
daha da kolaydir.” -Francois Edy

Bu liflerin farkli boyutlarda oldugunu ve baski slUrecini ve
nihai sonucu gqucli bir sekilde etkiledigini belirtmek
onemlidir. Hem kisa liflere hem de uzun veya slUrekli liflere
sahip olmak mimkidndiur. Kisa lifler dogrudan baz polimer ile
karistirilir ve filament daha sonra makine tarafindan ekstrude
edilir. Surekli 1Ulifler, belirli bir 3D yazicinin
kullanilmasini gerektiren matris 1ile ayni anda
biriktirilir. Belirli bir uygulama icin hangi tip kompozit
malzemenin uygun oldugunu anlamak icin sadece lif tipini
degil, ayni zamanda kisa ve slrekli lifler arasindaki farki da
bilmek onemlidir.

Konvansiyonel termoplastiklere eklenebilen kisa 1if takviyeli
malzemelerle karsilastirildiginda, surekli lifli kompozitlerin
uretilmesi daha maliyetlidir ancak cok daha ylksek stabilite
saglar. Surekli 1ifli kompozit bilesenler, c¢ok c¢esitli
yontemler kullanilarak uUretilir, ancak geleneksel islemlerde
malzemelerin genellikle katman katman manuel olarak
yerlestirilmesi ve pahali kaliplarin ve kirleme ekipmaninin
kullanilmasi gerekir. Bu nedenle 3D baski, bu islemin iki
nozul kullanilarak otomatiklestirilebilmesi avantajini sunar.
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Surekli fiber filamentlerle yazdirmanin ek gereksinimleri
karsilamasi gerekir (fotograf: Anisoprint)

Kompozitleri yazdirirken dikkate alinmasi
gereken kriterler

Ginumizde c¢ogu FDM makinesi kisa elyafli kompozitler
yazdirabilir. Kisa elyaflar, eklemeli imalatta daha yaygindir
ve herhangi bir FDM makinesinde baski yapabilir. Ancak
kompozitler asindirici oldugu icin c¢elik bir nozula sahip
oldugunuzdan emin olmalisiniz. Herhangi bir makine secerken
malzemelerin dikkate alinmasi gerekiyor. Kullanicilarain,
isleme gereksinimlerinin hem secilen elyaf hem de matris
malzemeleri tarafindan belirlendigini anlamalara
gerekiyor. Her ikisi icin de son derece genis bir malzeme
yelpazesi oldugunu g6z oninde bulundurarak, kompozitlerin
uyarlanmis sistemlerde basilmasi gerekiyor.

“Hibrit ddsunun. Endistriyel ortamdaki gereksinimlerimiz
artik o kadar gelismistir ki, tek bir malzeme veya bir dretim
sureci tarafindan Cok az zorluk ortadan
kaldirilabilir. Eklemeli dretim hibridizasyonunun heniz c¢ok
erken asamalarinda oldugumuza inaniyorum.” -Farbod Nezami



Ek olarak, sirekli elyaf s6z konusu oldugunda FDM makinelerini
kullanarak baski yapmak cok daha zordur. Ornedin kisa elyaf
takviyeli plastiklerin elbette FDM yazicilar kullanilarak
basilabilir ancak bu tdr makineler surekli elyaflarla baski
ic¢in uygun degil. Bu durumda, elyafi plaka lUzerine yerlestirip
kullanicinin ihtiyaclarina g6re kesebilen, bu ama¢ icin 0zel
olarak gelistirilmis bir makineye yatiraim yapmak gerekiyor.

Kisa lifler polimer ic¢inde rastgele dagilmis ise surekli
elyaflari, her zaman, yonlendirebilir. olmasidir. Lifleri
yonlendirmek, lif o6zelliklerinin bir yodnde odaklanmasina izin
verirken, rastgele bir karisim, oOzellikleri her yodnde
¢Ozer. Bu nedenle, surekli elyaf takviyeli kompozitler, elyaf
yonuinde son derece yuksek 0zelliklere sahiptir ve kisa elyaf
takviyeli polimerler, her yonde oldukgca mitevazi oOzelliklere
sahiptir. Kompozit malzemelerle yapilan parcalar s6z konusu
oldugunda tasaraimin dikkate alinmasi gerekiyor.
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Kisa lifli ve uzun lifli kompozitler arasindaki farklar
(fotograf: Anisoprint)

Kompozit 3D baskinin avantajlari ve
sinirlamalari

Kompozit 3D baski, “klasik” 3D baski ile ayni avantajlari
sunar: daha kisa uretim sureleri, daha az malzeme kullanimi,
parcalarin o6zellestirilmesi olasiligi, vb. Ancak, bir parcanin
0zelliklerini iyilestirme yetenegi bakimindan “geleneksel” 3D
baskidan mekanik diren¢ veya sicaklik agisindan farklidir. Onu



gercekten farkli kilan sey, mekanik veya sicaklik direnci
acisindan bir parcanin 6zelliklerini iyilestirme yetenegidir.

Ayni calisma kosullari verilen metal muadillerine gore daha
hafif olan parcalarin Uretilmesini sagliyor. Daha hafif
parcalar daha az enerji tuketimi, daha az nakliye maliyeti ve
daha kaliteli dudrunler anlamina geldiginden, havacilik,
robotik, spor ve saglik gibi yuksek performansli uygulamalar
s6z konusu oldugunda bu agirliktan tasarruf etmek o6zellikle
onem tasiyor.

“Kompozit malzemelerle baski, AM’deki en yeni buyuk trend ve
zorlayici olabilir, ancak elde edebileceginiz avantajlar
etkileyici. Parcalar, c¢ok dusuk bir maliyetle metalden
yapilanlara gore 2-3 kat daha hafif hale getirilebilir, ancak
basarili olmak i¢in belirli bir bilgi ve wuzmanlik
gerekir. Daha hafif yapilar, dretim icin daha az kaynak,
nakliye sirasinda daha disiuk enerji tuketimi, son kullanim
sonunda geri dénusum anlamina gelir.” -Fedor Antonov

Onimizdeki birkac yil icinde boyut, Ulretkenlik ve mekanik
performans acisindan 3D baskili kompozitlerin kullaniminda cok
fazla gelisme olacagi dasundludyor. Bu oéngériulen blyldme,
SmarTech tarafindan yapilan bir pazar analizine de yansidi ve
bu da kiuresel kompozit pazarinin onumizdeki bes yil ic¢inde
%22,3 artacagini belirtiyor.
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3D baskida guclu ancak hafif bilesenler Uretmek ic¢cin kompozit
malzemeler kullanilabilir (fotograf kredisi: CIKONI)

Bununla birlikte, genel olarak, uzmanlar, fiber takviyeli
malzemelerin kullaniminin guclu, sert ancak hafif parcalarin
uretilmesini sagladigi ve 3D baskinin bunu yalnizca hizli
degil, ayni zamanda uygun maliyetli bir sekilde yapabilme
avantajini da sundugu konusunda hemfikir gdéridniyor. Kisa elyaf
takviyeli malzemelerle uUretimin daha uygun maliyetli olmasina
ve polimer matris icindeki katki nedeniyle 3D baski icin daha
fazla teknolojik esneklik sunmasina ragmen, performans
acisindan sirekli elyaf kompozitlerle rekabet edemedigi de
soylenebilir. Ek olarak elyafin turiu, bilesenin malzeme
0zelliklerini belirlediginden, kompozit malzeme sec¢imi nihai
olarak 6zel uygulamaya bagli kaliyor.

Kaynak: 3Dnative
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