Egitim Kurumlarinda
Endistriyel 3D Baski

EGITIM KURUMLARINDA ENDUSTRIYEL 3D BASKININ KULLANIMI ICIN 3
YONTEM

Haziran 2020'de XAMK ve profesyonel 3D baskinin olanaklari
hakkinda bir yazi yayinlamistik. Yazi, XAMK’nin miniFactory
Ultra'yl satin alma tercihini ve Ultra’nin AMAP projesindeki
uygulamasini ele aldi. Ayrica, endustriyel 3D baskinin egitim
kurumlarindaki olasi kullanimlarina da bakildi. AMAP
projesinin amaci, Guney Savo bolgesinde endistriyel 3D baski
hakkindaki farkindalik ve bilgiyi artirmaktir. Mayis ayinda,
Ultra’nin beklentilerine ne kadar uydugunu g6rmek icin geri
dondik. Biz miniFactory Ultra’nin egitim kurumlari icin
mikemmel bir uyum saglayan 3 farkli kullanim yolunu bulduk.

OGRETME VE EGITIM

Universitelerde ve egitim kurumlarinda endistriyel 3D baski
sunabilmek biylik bir avantajdir. Ogrencilerin en son
teknolojilere erisim sagladiginda yeni o6grenme firsatlari
acar. miniFactory Ultra 3D yazici ile 06grenciler, mihendislik
polimerleri ve yuksek performansli polimerlerle baski yapmanin
farkini o6grenirler. Ayrica, Ogrenciler yuksek performansli
malzemelerin bilimi hakkinda da bilgi edinirler.

Ultra gibi bir makine, masaustl yazicilarla tekrarlanamayan
yuksek performansli polimer parcalarin basilmasina olanak
saglar. 3D baskida islem izleme gibi yeni teknolojiler de
ortaya cikiyor. miniFactory, Ultra icin Aarni islem izleme
sistemini saglar. XAMK, baski sirecinin nasil izlenebilecegini
ogretmek ic¢in bunu kullanir. Sistem tarafindan saglanan
verileri ve yuksek kaliteli parcalarin tekrarlanabilir dretim
sire¢lerinin dogrulanmasi sirasinda nasil kullanilabilecegini
gosterir.
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2020 ve 2021 boyunca AMAP projesi kapsaminda, 3D baskiya ilgi
duyan ve konu hakkinda daha fazla bilgi edinmek isteyenler
icin “Teollinen 3D-tulostus” (endustriyel 3D baski) cevrimici
egitim oturumlari dizenlendi. Oturumlara katilanlar, 3D baski
sireci, 3D baskilarin dayanikliligi ve tasarimi, 3D baski
karar verme sireci gibi konulari 6grenirler.

SIRKETLERLE ISBIRLIGI

Cok yonlu yuksek performansli bir yaziciya sahip olmak, XAMK
ve yerel endustriler icin faydali olmustur. AMAP projesinde 10
isbirligi sirketi yer almaktadir. Ilgili sirketler, farklyi
arastirma projeleri ig¢in prototip parcalar, aparatlar ve
sabitler gibi farkli tidrde baskilar yapmislardir.

Ultra dur durak bilmeden calisti. Réportajin yapildigi zamana
kadar XAMK'a wulastigindan beri 214 parca basilmisti.
ROportajin yapildigi zamana kadar XAMK'a ulastigindan beri 214
parca basilmisti. Bu, yuksek performansli polimerlerin ve 3D
baskinin sundugu firsatlarin buylik talep ve ilgi goérdigund
ortaya koymaktadir. Bu tir isbirligi, her iki taraf icin de
onemlidir. Egitim kurumlari en son teknolojiler hakkinda
ogretim verebilirler. Yeni fikirler getirirler ve 06grenciler
farkli projelerle gercekten nasil calistiklarini dégrenirler ve
ayni zamanda degerli deneyimler elde ederler.

miniFactory Ultra, AMAP’in 1is ati olmustur. Farkli turde
polimerler tek bir sistemde basilmistir. Ultra 3D yazicinin
orijinal niyeti, ULTEMs, PEKK’'ler gibi yuksek performansli
polimerlerin islenmesine wuygun bir makinenin ac¢igini
kapatmakti. miniFactory Ultra sayesinde XAMK ve isbirligi
yaptiklari sirketler, yuksek performansli polimer 3D baskiy1
daha fazla sirkete ulastirarak, endustriyel kalitede ve yuksek
performansli malzemelerle FFF-baski uUzerindeki arastirmalari
ilerletebilmektedir.

ARASTIRMA

En ilging¢ arastirma alanlarindan biri, 1s1 emiciligi iyi olan



malzemelerin sogutma uygulamalari icin kullanimi ve 1s1
dagiticilari gibi parcalarin basimidir ve bu amacla farkli
yluksek sicaklikta kullanilan malzemelerin performansi
incelenmektedir.

Baska bir ilginc¢ konu, topoloji optimizasyonudur. Bu, parcanin
tasarimina ve ihtiyacina bagli olarak, malzeme dizeninin
parcanin performansini maksimize etmek icin optimize edildigi
anlamina gelir. Bu, yapinin uygulama ic¢in yeterince gucglu
ancak hafif olmasini saglar. Asagidaki resimler, topolojik
olarak optimize edilmis 1iki farkli destek braketinin
orneklerini gostermektedir.




Topolojik olarak optimize edilmis destek braketi ve bir kamera
modiulu icin braket

Ustelik XAMK, sirec izleme sistemi Aarni’yi iki ana amac icin
kullanmistir. Ilk amag¢, yeni deneysel malzemeler icin yeni
baski profillerinin ayarlanmasina yardimci olmaktir. Diger
ama¢ 1ise, parcalari incelemek ve parametre ayarlamalarinin
kalite, ylzey purizluligu, tabaka yapisma ve diger o6nemli
0zellikler Uzerindeki etkisini incelemektir. Aarni ile, gorsel
deneyim kolayca anlasilabilir surec¢ verileriyle
birlestirilebilir. Bu, sureci incelemenin yeni bir yaklasimini
sunar.

3D baski deneyimi ve bilgisi oldukca artti. Ayrica, bu
teknolojinin ne kadar midmkin oldugu ve hangi sinirlamalari
oldugu konusunda da bilgi edindiler. Bu da basilan parcalarin
tasarimina giden calismalarda da yansimaktadir. Simdi,
faydalari kullanmayi ve sinirlamalari asmayi biliyorlar.
Operatdorler projeye baslamadan once bu kadar deneyime sahip
degillerdi. Bu, Ultra’nin kullanim kolayligini gostermektedir,
cunkd onceden deneyimi olmasa bile, herkes yaziciy1li basarili
bir sekilde kullanmayi 6grenebilir.

(P.S. Gorsel 1 Aciklama: Isi dagitici, Gorsel 2 Acgiklama:
Topolojik olarak optimize edilmis destek braketi ve kamera
moduld braketi)



