Cura 5.3 Giincellemesli ve Yeni
O0zellikleri

UltiMaker, dijital modelleri 3D basilacak sekilde hazirlamak
icin dunyanin en populer uygulamasi ucretsiz, ac¢ik kaynakli
dilimleme yazilimi Cura 5.0’'1 piyasaya sunali yaklasik bir yil
oldu. Tahmin edebileceginiz gibi bu sire zarfinda hatalar ve
iyilestirme firsatlari ortaya ¢ikti. Bunun sonucunda Cura 5.3
glincellemesi piyasaya sunuldu.
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Cura 5.3, gelistirilmis éneriler ve en c¢ok kullandiginiz
tercihlerinizi kaydetmeniz ic¢in bir yol sunuyor. (Kaynak:
UltiMaker)

Yeni 6zellikler Cura 5.3’te basliyor

Gelistirmelere ve diuzeltmelere deginmeden Once Cura 5.0
siruminden bu yana yeni ve en heyecan verici 6zellige gecelim:
coklu malzeme kilitleme.

Coklu malzeme kilitleme nedir ve neden buna ihtiyacimiz var?

Ise FDM 3D baskidaki temel bir kusur veya engel olan cok
malzemeli parcalar hakkinda konusarak baslayalim. Yumusak bir
TPU tutamacini dogrudan PLA veya naylon aletinize basmak glzel
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olmaz miydi? Ne yazik ki PLA ve TPU uyumsuz malzemelerdir.
Yani ayni malzemeden 1iki katman gibi birbirine
baglanamazlar. TPU sapiniz blyuk olasilikla aletinizden
dusecektir.

Baglantilari yazdirmak, 1siyla ayarlanan disli ekler kullanmak
veya parcalari birbirine yapistirmak gibi gecici c¢oOzumler
vardir. Cura 5.3’'te cok malzemeli birbirine kenetlenme
0zelligi ile iki malzemeyi bir kesisme katmaninda “O6rmenize”
olanak tanir. Cura, 1iki malzemenin arayuzinde, farkli
malzemeleri fiziksel olarak birbirine kilitleyen alternatif
bir ortusen model olusturabilir. Bu durum 3D baskinin temel
kurallarini yeniden dislinmemizi sagliyor.

UltiMaker, yeni 6zelligin c¢ok malzemeli bir parcanin gicinu,
bu malzemelerin uyumlulugu olarak degil, iki malzemenin en
zayifinin gici olarak yeniden tanimladigini soyliyor. Ayni
anda iki veya daha fazla materyali basabilen herhangi bir
yazicida mevcuttur. Bunun ic¢in “Deneysel” basligi altindaki
“Birbirine Bagli Yapi Olustur” ayarini etkinlestirmeniz
yeterlidir. Deneysel ayarlar yalnizca ‘Tercihler’ menusunun
‘Gordandrlugu Ayarlama’ boélumi araciligiyla
etkinlestirildiginde gorinir.

UltiMaker, cok malzemeli birbirine kenetlenmeyi gostermek icin
PLA’da TPU menteseyle basilmis islevsel bir timsah klipsi
gosteriyor. Ancak bununla birlikte yapilan uygulamalar
sonsuzdur. Ihtiyac duyuldugunda kaplama olarak naylon
aparatlar ve TPU menteseli armaturler veya daha yumusak
malzemelerden parcalar basan makine atolyeleri ve fabrikalar
da bulunuyor.
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Interlocking’i dondiiriin

Timsah klipsi disinda bu 6zelligi indirip deneyebileceginiz
¢ok az model oldugunu unutmayin. Bir tasarimciysaniz, CAD
programinizda birbirine gecmenin bir avantaj olabilecegi
yerleri g0z oOnunde bulundurarak parca montajlariniza g0z
atabilirsiniz.

Bunun icin baslamanin en kolay yolu birden fazla STL dosyasi
kullanmaktir. Birden fazla STL dosyasini Cura’ya aktarin.
Aktarmanin ardindan her ikisine de farkli dokular, farkli
ekstruderlere atanmis farkli malzemeler verin. Ardindan
bunlari bir araya getirmek ic¢in birbirine baglama 6zelligini
kullanin. Alternatif olarak, her bir agi farkli bir baski
cekirdegine atayarak ve ardindan bunlari birbirine baglamak
icin Cura birbirine kenetleme 06zelligini kullanarak CAD'de
kafeslerle calisabilirsiniz. Ne kadar cok katmaniniz varsa, o
kadar guclu bir calismaniz olur.

Dikkat etmek esteyeceginiz oneriler

Cura, herkese uymayan ve ince ayar ve manuel ayarlamalar
gerektiren vyazdirma ayarlari oOnerebilir. UltiMaker’daki
insanlar yaptiginiz degisiklikleri goérdiler ve ayni fikirdeler
ya da en azindan ilgilerini cektiler. Onerilen yazdirma
ayarlari mendsu, dolgu deseni secme secenegi, destek yerlesimi
ve daha fazlasi gibi en sik degistirilen ayarlari icerecek
sekilde giincellendi. Onerilen ayarlarda sonrasinda yapacaginiz
baskilar icin yaptiginiz degisiklikleri kaydetmek de artik
mumkun.

Cura’da kullanici dilimleme verilerine bir g6z attigimizda,
bircok kullanicinin uzmanlar olarak bizim séyleyecegimiz
seyleri yaptigini gériyoruz. Ornedin, &énceden katman
ylksekligine o kadar sik [J[ldokunmazdik. Peki simdi insanlar
neden katman yiliksekligini dedistiriyor? Insanlarin yapmak
istediklerine, beraberinde gelebilecek hatalara dismeden
ulasmalarini kolaylastirmanin yollarini bulmak amaciyla,



insanlarin neler yaptiklarina bakiyoruz.

Arjen Dirks, Ultimaker’in Topluluk Yazilimlari Direktoru

Cura gelistiricileri hatalari siz rastlamadan ortaya cikarir.
Buna ragmen yine de ayarlari istediginiz gibi degistirme
ozglrlugune sahipsiniz. Ne yaptiginizi biliyorsaniz, yapmaya
devam etmenizde bir sorun bulunmuyor. Ancak biraz acemiyseniz,
onerilen meniude hedeflerinize kolaylikla ulasabilirsiniz.

|

Cura 5.3’teki Kenarliklar artik tek bir modelde iki malzemeyle
basilabilir. Bu da daha 1iyi yapisma ve daha temiz baski
sonrasi isleme saglar. (Kaynak: UltiMaker)

Kaliteyli artirmak i¢in 1ince ayar ve
duzeltmeler

Simdi genel olarak daha iyi basilmis bolumlerle sonuglanmasi
gereken dizeltmelere gecelim.

Z Dikis: Baski kafasi bir sonraki katmana baslamak icin yukari
hareket ettiginde ve arkasinda biraz fazladan malzeme
biraktiginda olusan dikey leke c¢izgileridir. Cura 5.3, “En
Keskin Kose” Z dikisi hizalama ayarini ve “Dikis Kosesi
Tercihi” acilir mentsu altindaki ‘Yok'u kullandiginizda Z
dikislerini daha tutarli bir sekilde hizalar.

Siperlikler: UltiMaker, siperliklerle yazdirmanin da



iyilestirildigini soyluyor. Kenarliklar artik daha hizli
yazdirilacak ve c¢ikarilmasi daha kolay olacaktir. Kenarlara
artik tek bir modelde iki malzeme ile basilabilir. Bu da daha
iyi yapisma ve daha temiz baski sonrasi isleme ile sonuc¢lanir.

Taban Katmanlari: Ilk baski katmanini dikkatle izlerken, baski
kafasinin neden distan ice sirali es merkezli bir modelde
hareket etmedigini, bunun yerine yazdirma sirasinin bozuk
gorindigind hic merak ettiniz mi? “Bottom Pattern Initial
Layer” ayari altinda “Concentric” secenegini sec¢tiginizde, ilk
katmaniniz sirali olarak yazdirilacaktair.

Yeni agac destekleri, mevcut agac destekleri versiyonundan
daha az filament kullanir. Ancak bunlar 5.3 surdmu i¢in tam
olarak hazir degildir. (Kaynak: UltiMaker)

Destekler: UltiMaker’a gore Cura 5.3 “daha az gereksiz destek
yapis1” olusturacak. Sadece gerekli destek yapilari onemli bir
gelismedir. Sirket, guncellenmis dilimleyicinin, odzellikle
kicuk karmasik ayrintilara sahip parcalari yazdirirken genel
olarak daha glvenilir destekler olusturacagini soyluyor.

Gegmis surumlerde destekleri daha iyi hale getirmek ig¢in biraz
uzerinde oynama yapiliyor. Bu durum yluzeylerin daha iyi
desteklenmesi, ayni zamanda mumkin oldugunca az malzeme
kullanilmasi ve mumkin oldugunca hizli baski yapilmasi



anlamina geliyor. Destek oOzellikleri 5.3'te daha kararli ve
ongorulebilir olacak.

Vaat edilen iyilestirilmis Noel agaci desteklerinin bu
guncellemede piyasaya c¢ikacagini pek sodyleyemeyiz. GOrunise
gore, tam olarak hazir degiller. Yine de nihai sirumlerini
tahmin ederek denemek icin alfa suruminu indirebilirsiniz.

Sivri Detaylar: UltiMaker, kiclik katmanlarin kalitesini
iyilestirmek icin baski hizlarinin ve minimum katman slresi
davranisinin ayarlandigini soéyliyor. Sonuc¢ olarak kiclik sivri
uclar, koniler ve sivri ayrintilar artik daha iyi
yazdirilacaktir.
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