PLA Yuzey Duzeltme ve
Puruzsuzlestirme Yontemleri

3D baski uygulamalarinda yaygin olarak tercih edilen
filamentlerden PLA icin, PLA yuzey dluzeltme ve PLA ylzey
puruzsuzlestirme yontemlerini rehberimizde bulabilirsiniz.

3D Baski ve PLA Yuzey Duzeltme
Islemleri

3D baski ile dretimin en o6nemli adimlarindan biri olan ylzey
dizeltme asamasi her filament 1i¢in farkli yontemler
gerektiriyor. Kimyasal ve fiziksel dayaniklilik o6zelliklerine
bagli olarak o6zellesen ylizey dizeltme islemleri, plrizsiz,
guzel gorunumlu ve islevsel parcalar uretmede oOnem tasiyor.
PLA filament Uzerinde yaygin bir yontem olan aseton ile
purizsiuzlestirme mumkin olmadigi icin alternatifleri
incelemekte fayda var.

1. Destek Malzemeleri Temizleme

Maket Bicagi

En erisilebilir ve pratik c¢6zimlerden biri olarak maket bicagi
ile fazlaliklari ve destek malzemeleri temizleyebilirsiniz. 3D
baski parcanizin boyutu, detaylarinin sekli ve karmasikligina
gore uygun bicak boyutunu belirlemek dénemlidir. Bu yontem kaba
kuvvet gerektirdigi ic¢in wuzun sureli islemlerde ellerde
asinmaya ve zedelenmeye yol acabilir. Ayrica bicak
kullanilirken kaymalara karsi dikkatli olmak ve parmaklari
bicak oOnlune gelecek sekilde yerlestirmemek gerekir.

Cok Amacli Matkap
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Ylzey purizsiuzlestirme ve baski sonrasi rotus islemleri icin
el matkaplari kullanisli bir secenektir.

Cesitli geometriler Uzerinde rahatlikla calismaya olanak veren
el matkaplari, elle veya bigcakla erisilmesi mumkin olmayan
noktalara erisim sagliyor. Bunun yaninda, baski uygulayarak
etkiyi artirmak yerine aletin calisma hizini artirarak gug
kullanmadan istenen sonuc¢ elde edilebiliyor. Ek olarak, yuksek
calisma hizi 1sinmaya sebep olacagi icin plastik malzemeler
uzerinde c¢alisirken malzemenin asinmamasi 1ig¢in uygulama
siresinin kontrol edilmesi oOnemlidir.

2. Zimparalama

Hobi isleri ile veya ahsap urun yapimi ile ilgilenenlerin cok
sik kullandigi zimparalama yontemi, 3D baski nesnelerde yluzey
duzeltme ic¢in de siklikla kullaniliyor. Dusuk maliyetli ve
kolay erisilebilir bir yontem olarak zimparalama farkli
boyuttaki nesnelerde farkli araclarla yapilabilir. Buyuk
boyutlu ve az detaya sahip 3 boyutlu baski Urinlerinizde
zimpara takozu (sanding block) kullanarak az eforla kolay
sonuglar elde edebilirsiniz. Daha ufak ve detay iceren
baskilarinizda ise tirnak torpusu ile calisabilirsiniz.

Son olarak, 1slak zimpara kagidi veya kagit su zimparasi



olarak bilinen ve su ile 1slatilarak kullanilan zimpara
kagitlari da kullanisli bir secenek olabilir. Islandigi icin
toz dokiulmesini 6nleyen ve temiz bir calisma ortami saglayan
bu kagitlar olduk¢a uygun fiyatlara temin edilebilir.

3. Yiizey Eritme

Is1 tabancasi ile yuzey eriterek 3D baski nesnelerde rotus
islemleri uygulanabilir.
GOrsel: Tinkerine | YouTube

PLA 1s1 dayaniminin yuksek olmamasi sebebiyle dis mekan
kullanimi icin genellikle o6nerilmez. Bu 0zelligi dezavantaj
olarak gorulse de, baski sonrasi rotus islemleri icin 1s1
tabancalarini gecerli bir secenek haline getirir.

Rotus islemi icin 3D baskili nesneyi doner bir tabla Uzerine
yerlestirip yavasca dondurerek, en dusuk 1s1i ayarina
getirilmis 1s1 tabancasi ile 1siy1 esit olarak
uygulayabilirsiniz. BOylece kismi olarak asiri 1sinmaya bagli
olarak sekil bozukluklari engellenmis olur.

Not: Sac¢ kurutma makineleri 1s1i tabancasina guclu bir
alternatif olarak gorilse de yaygin modellerin c¢ogu plastik
malzemelerin erime noktasina c¢ikamaz. PLA’'nin gorece dusuk 60


https://www.youtube.com/watch?v=cjujx7dlyOk

°C cam gecis sicakligina dahi erisemeyen sac¢ kurutma
makineleri ile sonu¢ almak pek mumkiun olmayacaktair.

4. Yuzey Kaplama

“Kusurlari Ortmede gece gibi ol.” diyen Mevlana'ya selam
ederek, kapatilmasi veya doldurulmasi gereken hatalar icin
yuzey kaplama secenegini ele alalim.

Astarlama

=
Astarlama ile PLA yuzey duzeltmede puruzsiz bir sonuc¢ elde
edilir.

Zimparalama ile birlikte uygulanan bu yontemde, 3D baskinizin
uzerini boyama, puskurtme veya daldirma ile astarlayarak
plirizsiz bir yuzey elde edilir ve Uzeri kurudugunda
zimparalanir. Astarin dokusu PLA baskiniza gdre daha yumusak
oldugu icin baskinin dogrudan zimparalanmasina kiyasla c¢ok
daha kolaydir. Cok daha plruzsuz ve estetik bir sonuc¢ elde
edilen bu yontemin olumsuz yani ise astarin kuruma suresidir.
Zimparalamaya kiyasla vakit alan bir yontemdir ve astarin
dayaniklili1gi yuksek olmadigi icin dudzerinin boya ile
kapatilmasi tavsiye edilir.



Epoksi

Epoksi kaplama ile parlak bir ylzey elde edilir. GOrsel:
Reddit

Epoksi kaplama, astar mantigina sahip bir recine kaplama
yontemidir. Astarlamaya kiyasla daha ugrastiricidir cinki
uygulama oncesinde karisimin hazirlanmasi gereklidir. Baski
kusurlarini kapatma ve genis delikleri doldurma konusunda
astara kiyasla daha iyi performans gosterir. Bir firca
yardimiyla kolaylikla herkes tarafindan uygulanabilecek
epokside dikkat edilmesi gereken nokta, baskinin her yerine
esit miktarda uygulanmasidir. Aksi takdirde ylzeyde farkli
kalinliklara sahip bolgeler olusabilir.

5. Kimyasal Piiriuzsiizlestirme 1ile PLA
Yuzey Duzeltme

Son olarak, ABS’'nin aksine aseton ile yuzey rotusu yapilmasi
mumkdn olmayan PLA icin kimyasal puruzsltuzlestiricileri
inceleyelim. PLA’ya benzer bir malzeme olan PVB icerikli
Polymaker Polysmooth ile yuzey duzeltme yapilabilir. Ancak, bu
islem icin Polymaker Polysher kullanimi gereklidir. Bu kutu,
izopropil alkolun ust tabakalari yumusatmak ic¢in filamentle
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reaksiyona girmesi prensibi ile calasir.

PLA Yuzey Duzeltme ve 3D Baskzi
Sonrasi Islemler

PLA filament icin mevcut ylzey purlzstuzlestirme ve rotus
yontemlerini derledigimiz bu rehberimizde deginilen teknikleri
uygulamadan once filament Ureticinizin o6neri ve tavsiyelerini
g0z onunde bulundurmaniz Onem tasiyor.

Dinyada en c¢ok kullanilan 3D baski malzemelerinden PLA
filament hakkinda daha detayli bilgi i¢in 3Dd6rtgen Blog’da yer
alan bu rehberimizi inceleyebilirsiniz.

Kaynak: ALLl3DP
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