Kirilgan PLA Filamenti 1ile
Nasil Bas Edilir?

Kirilgan PLA filamenti s6z konusuysa ise bu materyali dogru
bir sekilde saklamakla baslayabiliriz. Elinizde hasarli bir
malzemenin olup olmadigini anlamak icin belirtileri
gozlemlemek gerekiyor. Asagidaki gostergeler hasarli bir
makaraya isaret ediyor:

Malzeme yluzeyi purdzsuz degil ve
kicuk kabarciklar varsa,

= Yazdirma sirasinda yetersiz ekstrizyon yasiyorsaniz,

» Ekstriuder motoru sicak uctan itmeyi biraktiktan sonra
bile malzeme disarli sizmaya devam ediyorsa,

Filament ekstriude edilirken nozuldan
gelen cizirti/patlama seslerini duyuyorsaniz

hasarli bir malzeme ile karsi karsiyasiniz demektir. Kirilgan
PLA filamentinde go6zlemlenen bu sorunlarin tumi, 3D baskinin
bir numarali dismani neme isaret ediyor.



https://blog.3dortgen.com/kirilgan-pla-filamenti-ile-nasil-bas-edilir/
https://blog.3dortgen.com/kirilgan-pla-filamenti-ile-nasil-bas-edilir/
https://support.bcn3d.com/knowledge/underextrusion

Kirilgan PLA filamneti

PLA icin neler yapabiliriz?

Filament bobininizi acar acmaz duslunmeniz gereken ilk
sey malzemeyi herhangi bir hasardan korumak olmalaidir. En iyi
baski kalitesini garanti etmek ig¢in malzemelerinizi kapalz,
nem kontrollu bir ortamda tutmaniz cok
onemlidir. Filamentlerinizi saklamak ic¢in en uygun kosullara
dikkat etmek gerekiyor. Bunun ic¢in dogrudan gines 1sigindan
kacinarak, yeniden kapatilabilir bir canta ile kuru ve serin
bir yer tercih etmelisiniz.

Elbette, BCN3D Akilli Kabin her zaman bir secenek olarak
bulunur. Akilli kurutma teknolojisi, kurutucu olarak alumina
bazli peletler kullanarak ve depolanan makaralarin etrafinda
sabit bir kuru ortam saglamaktadir. Bununla birlikte onlari
ani dis degisikliklerden korumak icin kurutma doéngileri ile
rejenerasyon donguleri arasinda gecis yaparak absorpsiyonlu
Kurutucu yontemi lGzerinde calisir.

Bir malzeme nemden zarar gorduginde veya bozuldugunda, bundan
boyle nemi vylUzeyinde veya matrisinin derinliklerinde
tutar. Bu, BCN3D Akilli Kabin tarafindan tersine cevrilemez ve
bu nedenle baska bir ¢ozim arayisi gerekir. Hasar cok uzaga
gitmedigi surece filamani kurutmak icin normal, onceden
1sitilmis bir firin veya gida kurutucusu Kkullanmak
yeterlidir. PLA ic¢in, daha fazla hasari onlemek icin 45°2C’den
fazla olmamasini Oneririz.


https://www.bcn3d.com/smart-cabinet/

PLA’'nin basilmasi kolaydir.

PLA icin uygun uygulamalar

PLA cok cesitli renklerde UuUretilmektedir. Bu nedenle
¢ikintili, karmasik geometrili ve karmasik egrilere sahip
parcalarin yazdirilmasi icin cozunur
desteklerle eslestirmek icin miukemmel bir malzemedir. Bu c¢ift
renkli/malzeme baskilari, IDEX teknolojisi kullanilarak
kolayca elde edilebilir. PLA’'nin basilmasi kolaydir. Iyi bir
ylzey kalitesi ve estetik detay gerektiren modeller ve

prototipler icin idealdir.



https://www.bcn3d.com/bcn3d-slicing-guide-5-support-material/
https://www.bcn3d.com/bcn3d-slicing-guide-5-support-material/

PLA, tasarim surecine dahil edilebilir.

Ozetle

PLA, wucuz bir malzeme oldugu icin drdn gelistirme
maliyetlerini onemli Olcude azaltair. Parcanin islevselliginin
degerlendirilmesine olanak saglamak icin bir Grinin kavramsal
tasarimini gelistirme surecine dahil edilebilir.

PLA en vyaygin olarak asagidaki wuygulamalar icin
kullanilabilir:

 Mimari maketler

 Estetik, konsept modeller

= Yatirim dokum kaliplari

 DUsuk mekanik zorlu prototipler

Kirilgan PLA filamenti icin dikkate almaniz gereken noktalar:

» PLA hazirlama ic¢in sihirli formulu hatirlayin: 6 saat
boyunca 45¢C

= Ak11l1 depolama anahtardir

» Geri yukleme, 1s1i kullanarak oldukca basittir


https://blog.3dortgen.com/pla-yuzey-duzeltme-ve-puruzsuzlestirme-yontemleri/

- Iyi basilmis bir PLA, cesitli uygulamalar saglar.

Kaynak: bcn3D

REHBER: PETG vs ABS Filament

Oldukca yaygin iki filament olan ABS ve PETG filamentleri
kiyasladigimiz bu PETG vs ABS rehberinde, iki filamentin
birbirlerine karsi gu¢lu ve zayif yonlerini bulabilirsiniz.

ABS ve PETG Filament

ABS, acik adiyla akrilonitril butadien stiren, FDM 3D baskida
kullanilan ilk malzemelerden biridir. GuUnumizde en yaygiln
plastiklerden olan ABS, enjeksiyon kaliplama vb. surecglerle
LEGO parcalarindan ucak koltuklarina dek bircok drunde
kullaniliyor.

PLA’'nin sahneye c¢ikisiyla, ABS genel amacli kullanimda uzun
siredir yer aldigi liderlik koltugundan c¢ekilmisti. Simdi ise
PETG, acik adiyla polietilen teraflat glikol, yuksek gucg
gerektiren uygulamalar alaninda ayni hamleyi yapmak ulzere
diyebiliriz.

Copolyester olarak da bilinen c¢ok c¢esitli PETG karisimlarai,
ABS’'nin guclu o6zellikleri ve PLA’nin kullanim kolayligi
arasinda ideal dengeyi kurmayil basariyor.


https://www.bcn3d.com/the-causes-of-brittle-pla-filament/
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-vs-abs-filament-karsilastirma/

PETG vs ABS kiyaslamasinda, iki filament de dayaniklilik ile
one cikiyor. GoOorsel: AL13DP

Kullanim Kolayligi: ABS vs PETG

Bukulme, Yapisma ve Catlama

ABS ile baskida yasanan en buyuk problemlerden biri,
filamentin kendisine ve baski yuzeylerine iyi yapismamasidir.
Baski icin baski tablasi sicakliginin kimi zaman 100°C ‘yi
asmasl gereklidir. Ayni sekilde 1sitilmis baski hazneleri de
gereklidir. Yetersiz 1sitilan baskilar c¢arpici bicimde
bluklulecek, baski levhasini deforme edecek ve soyulacak, hatta
katmanlar arasinda catlamalar olacaktir.

PETG bu konuda cok daha fazla serbestlik sunar. Bikilme onemli
olcude daha azdir ve filament yalnizca yaklasik 50 ila 80 °C
tabla sicakliklari gerektirir. Tabla yapismasi genellikle cok
iyidir ve hatta kimi zaman bask1i ylzeyinden parcalar koparir.



Bu sorun baski tablasinin yapistiricilar veya sac¢ spreyi gibi
bir ayirici maddeyle kaplanmasiyla kolayca giderilebilir ve
baski basarisi garanti altina alinabilir. Parcalar fan hizi
cok yliksek oldugunda catlayabilse de bu sorun da kolayca
telafi edilebilir. Isitmali baski haznesi gerekmez.

Kiyaslandiklarinda, sicaklikla ilgili birgok baski kusurunu
onledigi icin PETG daha yuksek basari oranlari sunar.

Sicaklik Gereksinimi

Yukarida belirtildigi gibi, ABS ‘nin sicaklik gereksinimleri
PETG'den daha zorlayicidir. Bu sicaklik gereksinimleri, baski
hatalarini artirmasinin yani sira 3D yazicilar icin de
zorlayici bir etmendir. Her yazici ABS’'nin gerektirdigi 100
°C’'nin Uzerine <c¢i1kan asiri tabla sicakliklarinz
karsilayamiyor. Ustelik cok az sayida 3D yazicida 1sitmalyl
baski tablasi bulunuyor.

I

ABS yluksek sicakliklara dayaniklidir. GOorsel:
TechDayEveryDay|YouTube



https://www.youtube.com/watch?v=BpHWvbYH4DM

ABS ayrica PEEK bazli ve PTFE astarli sicak uclarin
kaldiramayacagi c¢ok daha yuksek nozul sicakliklarinda baskiya
girer. ABS’yi baskida kullanmak ic¢in E3D V6 gibi tamamen metal
bir sicak uc¢ gereklidir. PETG ig¢in ise boyle bir gereklilik
yoktur.

Koku ve Partikiil Emisyonu

PETG saglik acisindan cok daha elverislidir. Disik VOC (Ucucu
Organik Bilesen) ve partikil emisyonu ile en dusik seviyede
koku salimina sahiptir.

Ote yandan ABS, ciddi saglik sorunlarina sebep olan agir
partikil emisyonlu hafif ila guc¢lu baski kokularina sahip
olabilir. ABS malzeme ile parca basan bir yaziciyla kesinlikle
ayni odada bulunulmamalidir.

Baski Sonrasi Islemler

Hem PETG hem de ABS, capak alma aletleri ve kilavuzlar gibi
tipik metal isleme aletleriyle calisabilir, ancak ABS faydali
bazi ek avantajlar sunar. Kimyasal dayanimi daha yuksek olan
PETG, aseton ile rotus islemleri icin elverisli degildir.

Ornegin, PETG ile mimkin olmasa da ABS ile baskilarinizi
kolayca yapistirabilir ve boyayabilirsiniz. Bu, 06zellikle dis
goruntst degistirmek icin yeniden islemeyi disunduguniz bayudk
parcalar ic¢in onemli bir fayda saglar. PETG ile bu islemler
cok zahmetliyken, ABS bariz bir dstinlige sahiptir.

Higroskopisite ve Filament Muhafazasi

Higroskopisite, yani havadaki nemi emme kapasitesi ylksek olan
PETG kolayca nemlenip deforme olur. Ote yandan ABS filamentin
muhafazasi ¢ok daha kolaydir. Uzun sireler raflarda
saklanabilir.

Guc ve Dayaniklilik: ABS vs PETG



Guc

PETG, guclu o6zellikleri ile one cikan ABS’nin saltanatini
yikmay1l basardi. Verilere gore; bircok kullanici PETG’nin
ABS'den daha gucli oldugunu soyliyor. Bu durum, yuk katman
¢izgileri ile ayni yonde oldugunda ABS’'nin disuk katman
adezyonu gosterme egilimiyle aciklanabilir.

Farkli filamentlerin istenen Ozelliklerini harmanlayan yeni
malzemelerin ortaya cikisiyla, “gliclu malzeme istiyorsan ABS
al” sozleri de gecgerliligini yitirebilir hale geldi ve PETG
daha gecerli bir alternatif oldu. Thomas Sanladerer’in
Filaween filament testlerinin sonuclarina g6z atarak bu
sdozlerin dayanagini inceleyebilirsiniz.

UV Dayanimi

Uzun vadede PETG gunes altinda c¢ok daha iyi performans
sergiler. UV 1sinlardan onemli o0lcude etkilenen ABS filamente
kiyasla PETG cok daha dusuk oranda etkilenir.

Dis mekan kullanimina yonelik nesneler Uretmek istiyorsaniz,
PETG cok daha uzun siire dayanim saglayacaktir.

Sicaklik Dayanimi

PETG malzemeler vyaklasik 80 °C’'ye varan sicakliklara
dayanabilirken, ABS 100 °C’ye kadar dayanabilir. Aradaki fark,
cogu elektronik uygulamada PETG'nin dayanabilecegi kadar kulclk
olsa da yalnizca ABS kaynar suya dayaniklilik gosterir. Bu da,
0zellikle baskinizi sterilize etmeniz gerektiginde kullanisli
bir 6zelliktir.

Sicaklik direnci s6z konusu oldugunda, ABS’'nin kiyasla bir
ustunligu oldugunu vurgulamakta fayda var.

Maliyet ve Bulunabilirlik

ABS eskiden daha yayginken, gun gectikce yerini PETG almistir.
Bu iki malzeme, ayrica renk ve karisimlar acisindan da farkli


https://toms3d.org/2017/05/23/learned-reviewing-30-different-filaments-filaween/

secenekler sunuyor. Karsilasabileceginiz bazi farkliliklar
sunlardir:

PETG seffaf renk cesitleri sunmasiyla o6ne c¢ikar, Ornegin
abajur ve vazo gibi dekor drunlerinde kullanilmaya
elverislidir. ABS renk acisindan bu secenekleri sunamaz.
Ayrica cok cesitli PETG karisimlarini c¢ok farkli udreticilerden
temin edebilirsiniz. GuUnluk kullanimdan profesyonel ve 0Ozel
kullanima gittikce artan bir fiyat araligi vardir ve o6zellikle
guc¢ 1ile baski kalitesini artiran karisimlarda maliyet
artabilir.

ABS maliyet avantaji ile oOne ¢ikar. Kilogram basina
bakildiginda cogunlukla PETG’den daha ucuzdur. Ayni zamanda
daha hafiftir ve her bir makara daha uzun sure dayanim
gosterir. Bununla beraber c¢esit acisindan pek fazla secenek
sunamaz.

Ihtiyaciniz olan malzeme hangisi? PETG vs
ABS

Pek cok kullanici tarafindan PETG ABS’'ye kiyasla daha cok
tercih ediliyor. PETG daha gug¢lu, dayanikli olmasi, seffaf
renk secenekleri sunmasi ve kaliteli baski sunmasi ile oOne
cikiyor.

Ozellikle ABS malzemenin tercih edildigi durumlar, boyama ve
yapistirma gerektiren, 100 °C civarinda sicaklik dayanimi
gerektiren durumlardir. Bu gereksinimlerin olmadigi
kosullarda, ABS’nin baski zorlugunu makul kilacak bir sebep
bulunmuyor.



PETG vs ABS kiyaslamasinda PETG filamente yonelik talep
oldukca fazla. GOrsel: ColorFabb

Yaygin ve populer 1iki filament olan ABS ve PETG’'yi
karsilastirdigimiz bu rehber, umuyoruz ki 3D baskilarinizda
malzeme secim siurecine katki saglayacaktir. Ek olarak,
3Dértgen Blog’da hazirladigimiz kapsamli filament
rehberlerinden ABS ve PETG filamentler hakkinda detayli
bilgiye ulasabilirsiniz.

REHBER: ABS Filament Nedir, Ne Deqildir?

REHBER: PETG Filament Nedir, Ne Degildir?

Hangi malzemede karar kilarsaniz, 1ilgili malzemenin o0Ozel
detaylari icin dreticisinin hazirladigi kullanma kilavuzunu
incelemenizi tavsiye ederiz.

Kaynak: ALL3DP


https://learn.colorfabb.com/ngen_lux/
https://blog.3dortgen.com/rehber-abs-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/
https://all3dp.com/2/petg-vs-abs-3d-printing-filaments-compared/

3D Baski Teknolojisi Cevre
Dostu mu?

Bircok alanda kullanilabilen 3D baski teknolojisi kimileri
icin bir hobi kimileri icinse is surec¢lerinin vazgecilmez bir
parcasi. 0Ozellikle evde 3D yazici kullaniminin artmasiyla
birlikte bunlarin cevre dostu olup olmadigi, canli sagligi
uzerine etkileri merak ediliyor. Cok c¢esitli sayida plastik
iceren ve ayni anda gunlerce calisan yazicilarin cevre 1icin
iyi olmasi pek mimkin degil. Bununla birlikte, 3D baski eski
uretim yontemlerine kiyasla daha cevre dostu secenekler
sunuyor.

Peki, 3D baskinin cevresel etkisi nedir ve c¢evre dostu
olabilir mi?

3D Baski Nedir?

3D baski, bitmis drdn tamamlanana kadar katman katman bir
nesne olusturan bir eklemeli iiretim siirecidir. Ornegin bir
tahta parcasiyla baslayip, onu nihai drudnune, belki bir tahta
kasik belki de bir kesme tahtasina kadar yontarak kesen
eksiltici imalattan farklidir. Katki islemi olarak 3D baskinin
faydalarindan biri, daha az atik icermesidir. Bir malzeme
yi1gini ile baslamak yerine, nihai drdni yapmak ic¢in sadece
gerekli miktarda ham madde kullanarak sifirdan
baslayabilirsiniz.

Nesneler uUretmek icin kullanilan 3D baskiyi akilli bir sec¢im
ve cevre dostu bir secenek yapan seylerden biri budur. Ustelik
seri uretimi yapmadan evlerinde DIY nesneleri insa etmeyi
seven hobi tasarimcilari ve ureticileri tarafindan da
kullanilmaktadir. Ancak bu teknolojiyle birlikte UuUretim


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-cevre-dostu-mu/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-cevre-dostu-mu/
https://www.gelecekburada.net/3b-yazicilara-kapsamli-bir-bakis/

sureclerine ve dolasiyla dunyaya daha once var olmayan plastik
nesneleri dahil etmeye basliyoruz. Baski slUrecinde kullanilan
filament cesitlerini sdyle bir inceleyelim:

Filament Cesitlerini Inceleyelim

Birkac farkli 3D yazici ve malzeme tiri vardir. 0dagi
daraltmak icin en populer seceneklerden biri olan FDM'den
bahsedecegiz. 3D baski nesneleri basmak icin plastik filament
malzeme kullaniyor. Kullanilan iki ana tip filamenti ABS
(akrilonitril bitadien stiren) ve PLA (polilaktik asit)
olusturuyor.

ABS

— Petrol tirevi urin (yag bazli plastik)
— Yuksek sicaklik dayanimi

— Guglu ve dayanikli

— Zehirli dumanlar cikarir

— Bozulma yapmaz

— Geri donusturulemez

PLA

— Misir bazli termoplastik

— Dusuk sicaklik dayanimi

— Duman salmaz

— Dayanikli parcalar icin uygun degil

— Zamanla biyolojik olarak parcalanabilir

— Geri donusturulebilir


https://blog.3dortgen.com/rehber-abs-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-pla-filament-nedir-ne-degildir/
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Cesitli filamentler

Filament Secimi Onemli

PLA, yenilenebilir bir Kkaynaktan vyapildigindan, geri
donusturilebilir ve biyolojik olarak parcalanabilen cevre
dostu bir 6zellige sahiptir. Aynisini geri dénlstirilemeyen ve
parcalanamayan yag bazli termoplastik ABS icin soOyleyemeyiz.

Bu, ilk etapta neden ABS filamentinin tercih edildigini merak
etmenize neden olabilir. PLA ile karsilastirildiginda, ABS ile
uretilen nesnelerin dayanikliliklari iyi oldugu icin kullanim
omurleri de uzun oluyor. LEGO’yu dusunun: Muhtemelen hala
mukemmel Kkullanilabilir durumda olan o kucuk plastik
tuglalardan bir kutunuz vardir. Bunun nedeni, ABS plastikten
yapilmis olmasi ve c¢ok uzun sure dayanacak kadar guclu
olmasidir.

Enerji Tiketimi

3D baski ile bir nesne basmak birka¢ saat veya birkac gun
sirebilir. Kulaga c¢ok fazla glc¢ gibi geliyor, degil mi? Uzun
baski siurelerine ragmen bir 3D yazici calistirmanin maliyeti
sizi son derece mutlu edecektir. Bu noktada yazicinin gicune
ve lretilecek tasarima dikkat etmek gerekiyor. Ornegin,



Flashforge Creator Procan’i calistirmak saatte yaklasik g
sente mal olurken, Monoprice Mini Delta’yi calistirmak saatte
bir sent kadar dusuk bir maliyete sahip olabilir.

Bunlarin hepsi makul gorinuyor ancak mirekkep puskurtmeli veya
makine frezeleme gibi diger Uretim sirec¢leri baglaminda ele
alindiginda, 3D vyazicilar aslinda daha fazla gqlg
tliketiyor. Bununla birlikte 3D baski diger Uretim yodntemlerine
gore ham madde israfini onliyor. Her iki durumda da bir 3D
yaziciyl calistirmak size c¢ok pahaliya mal olmasa da enerji
tiketiminin farkinda olmak ve elektrigi korumak genel olarak
cevremiz icin daha iyi sonuc¢lari beraberinde getirir.

Enerji Kullaniminda Giincel Kalmak

3D baskida kullanilan enerjinin c¢ogu plastigi eriten nozili
1si1tmaktan ve buna ek olarak, varsa, baski yatagini isitmaktan
geliyor. PLA filamenti ABS’den daha dusuk bir noktada erir ve
bu nedenle baski icin daha az glu¢ gerektirir. Bununla birlikte
nesneniz ic¢in ABS filamenti kullanirsaniz, ek 1sitma
gereksinimleri ekleyerek, bukulmeyi oOonlemek ic¢in bir 1sitma
yatagina ihtiyaciniz olacaktir. PLA filamentini secmek
kesinlikle dusik enerjili bir secenektir.

Gui¢ Farklari

3D yazicinizin ka¢ watt kullandigina dikkat etmek, diger
seceneklere kiyasla 3D yazicinizin ne kadar enerji kullandigi
konusunda size bir fikir verecektir. 3D yazicilarin gug
acisindan nasil farklilik gésterdigini anlamak ic¢in daha dnce
bahsedilen iki yaziciyi karsilastirabiliriz. Uygun fiyatli
Monoprince Mini Delta, yazdirma islemi sirasinda yaklasik 60W,
daha buyuk ve daha pahali Flashforge Creator Pro ise 250W
kullanir.



Yazicinizin ne kadar enerji harcadigini biliyor musunuz?

Bu, hangi modelin daha c¢evre dostu olabilecegini
disunduguniuzde, size sunulan 3D yazicilar arasinda blylk bir
fark oldugunu go6sterir. Diger bir disiunce de 1s1i kaybini
onlemeye ve enerji tuketiminizi daha da dusurmeye yardimci
olacak entegre kapaga sahip bir 3D yazici satin almaktair.
Bununla birlikte, 3D yazicinizin ne kadar gi¢ cekecegi
konusunda hala endiseleriniz varsa, diger elektronik cihazlar
baglaminda ele alindiginda, yine de oldukc¢a enerji tasarruflu
oldugunu aklinizin bir kdsesinde bulundurmaya deger. Daha Once
karsilastirdigimiz iki 3D yazicinin enerji tiketimi 0,07 kwh
ile 0,24 kwh arasinda degisirken, tipik bir masalsti
bilgisayar yaklasik 1,05 kwh, yani bu miktarin dort katindan
fazla enerji tuketecektir.

Nesne Omrii

3D baskinin etkisini anlamak karmasiktir ve birden fazla
faktdére baglidir ancak akilda tutulmasi gereken basit bir sey
vardir: “0Urinim ne kadar yasayacak?”. Amaca ydnelik ve
muhtemelen gelecek yillar boyunca saklanacak urunler yaratmak,
plastigin gereksiz yere kullanilmasini o6nlemeye yardimci
olacaktir. Bir sonraki 3D basili nesnenizi dusunurken,
kendinize bunun uzun sire saklayacaginiz bir esya olup



olmadigini veya alternatif olarak, geri donudstirilebilir mi,
baska bir amac¢la kullanilabilir mi veya artik istemiyorsaniz
baskasina verilip verilmeyecegini sorarak baslayabilirsiniz.

Peki, 3D Baski Cevre Dostu mu?

Genel olarak, plastik kullanimi, yazicilarin guc¢ tuketimi ve
bir nesnenin kisa bir udrun omridne sahip olma potansiyeli 3D
baskiy1i tamamen cevre dostu olmaktan bir nebze uzak tutuyor.
PLA gibi yenilenebilir bir malzeme secmek geri donlisum icin
daha iyi bir secenekken, 3D baski teknolojisindeki ilerlemeler
zamanla daha az guc¢ tuketen makineler udretecek. Eklemeli
uretim slreci ayni zamanda Onceki Uretim yontemlerine goOre ¢ok
daha az malzeme israfi yaparak onu takip etmeye deger bir
yenilik haline getiriyor. Cevre bilincine sahip tasarimcilar
ve ureticilerin artmasiyla birlikte, 3D baski teknolojisinin
cok daha olumlu ydnde ivme kaydettigini gdrebiliriz.

Kaynak: mu

REHBER: PVA Filament Nedir,
Ne Degildir?

Kullanisli fiziksel oOzellikleri sayesinde c¢ok sayida
uygulamada kullanilan PVA filamenti taniyalaim. PVA ya da acik
ismiyle Polivinil Alkolun ozellikleri, kullanim alanlarzi,
avantaj ve dezavantajlarina dair detayli bilgiyi rehberimizde
bulabilirsiniz.

PVA Filament nedir?

= PVA filament, suda cozunur olmasiyla One cikar.
» 3D baskida destek malzemesi olarak kullanimi yaygindir.


https://www.makeuseof.com/is-3d-printing-eco-friendly/
https://blog.3dortgen.com/rehber-pva-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/
https://blog.3dortgen.com/rehber-pva-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/

» Geri doniistirilebilir cesitleri bulunur ve biyobozunur
ozelliktedir.

PVA destek malzemesi ile ince detay elde edilebilir.

PVA Filament Nerelerde Kullanilair?

= Kapsul deterjan paketleri

» 3D baski destek parcalari

= Karmasik geometrili baskilar
= H1z1l1 prototipleme

PVA filament destek kisimlar suda c¢ozuldugu icin karmasik
geometrili baskilar elde etmek kolaydir.

3D Baski ve PVA Filament

= Dayaniklilik: Cok Yiksek | Sertlik: Dusik

 Kullanim Kolayligi: Orta

- Bask1i sicakligi: 180°C — 205°C

= Baski tablasi sicakligi: 45°C — 60°C

 Bahsedilen rakamlar genele yoneliktir, farkli filament
ureticilerinde farklilik gosterebilir.

» Kompleks geometrilerde yuksek detay elde edilebilmesi
icin kullanislidir.

- 0zel ¢oziici maddeler gerektirmez.



= Sogutucu fan gereklidir.

Suda c¢oOzunir. Daha hizli c¢o6zunme icin 1lik su tercih edilir
ancak soguk suda da cozinme gerceklesir. Kokusuz, zararli gaz
salimi yapmayan ve biyobozunur olan PVA cevreci bir
secenektir. Baski ic¢in ek bir donanim gerektirmez. Hidrofilik
yapida oldugu icin nem almamasi adina hava gecirmez saklama
kutularinda saklanmalidair.

Karisik geometrilerde PVA filamentin suda cdzunmesi o6nemli bir
fayda saglar.

PVA Filament Dezavantajlari

= Neme karsi hassastir, baski parcalari kuru ortamlarda
tutulmaladar.

= Maliyeti yuksektir.

Ekstruzyon vyapilmazken nozul sicak bir sekilde
birakilirsa, tikanmalara neden olur.

» Hava gecirmez saklama kaplari gereklidir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin PVA filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: ALL3DP | Simplify 3D | CBM

REHBER: Kompozit Filamentler
Nedir, Ne Degildir?

Farkli polimerlerin karisimi ile elde edilen kompozit
filamentlerin farkli marka ve modellerinin teknik ve mekanik
0zellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.


https://shop.3dortgen.com/pva-destek
https://all3dp.com/2/pva-filament-explained-and-compared/
https://www.3dortgen.com/ultimaker-cpe.html
https://cbm.msoe.edu/teacherWorkshops/printResources/documents/usingWaterPVA.pdf
https://blog.3dortgen.com/rehber-kompozit-filamentler-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-kompozit-filamentler-nedir-ne-degildir/

Kompozit Filamentler nedir?

= Kompozit filament, baz filamentlerin icerisine farklz1
malzemelerin eklenmesi ile elde edilen ve 1istenen
o0zelliklerin o6ne c¢ikarildigi filamentlerdir.

Rehberde yer alan kompozit filamentler:

= Metal

= Karbon Fiber

= PC / ABS

= PP / Cam fiber

= PA / Cam fiber

= PAHT / Cam Fiber

1- BASF Ultrafuse 316L Metal Filament

Metal ile dusuk maliyetli ve hizli bir sekilde islevsel
prototip veya son urun gelistirmek isteyen kullanicilar icin
birebir olan bu filament, baski sonrasi islemlerin ardindan
%100, saglam bir 316 paslanmaz celikten olusuyor.

Detayli bilgi almak icin bize +90 216 521 38 40 numarali

telefondan ulasabilirsiniz.




3D yazici ile giivenilir metal iiretimi

FFF ve MIM teknolojilerinin prensibini tasiyan Ultrafuse 316L
ile metal 3D baski daha guvenilir, daha kolay ve daha ekonomik
hale geliyor. Artik, kucuk-buyuk isletmeler ve atolyesi olan
maker ruhlu insanlar da 3D yazicilari ile kolayca metal
uretimi yaparak dis kaynaklarda haftalarca siuren pahalz
uretimler yerine daha esnek calisma sansina sahip.

Metal filamentin bazi kullanim alanlari

- Islevsel Prototipleme

= Tibbi malzeme

= Otomotiv parcalari

» Kimyasal, gaz ve yaglar icin borular, pompalar ve
valfler

* Ylizeye yakin sogutmali takim ve kalip kaplamalari icgin



parcalar
»Ylksek korozyon direncine ve tokluga sahip
miknatislanamayan parcalar

Minimum 3D yazici gereksinimleri

» Nozzle sicakligi: 250 °C’ye kadar
» Baski tablasi sicakligi 90-100 °C
= Kapal1i hazne

» Hazne ic¢inde diusuk hava akisi

Onerilen 3D yazici gereksinimleri

» Nozul sicakligi: 280 °C’ye kadar

= Bask1i tablasi sicakligi: 130°C’ye kadar
= Kapali ve 1sitmali hazne

= Cift baski kafasi

2- Fillamentum CPE CF112 Carbon Filament

Karbon elyaf takviyeli CPE HG100 filament, basin¢ dayanimi,
sertligi ve ylzey etkisi icin gelistirilmistir.




= Katmanlar arasi iyi yapisma, kolay baski, disik egilme

= Mat yuzey

= Uzun sureli yuke dayanikli asinma direnci

= Kimyasal direng

» Geri donusturulebilir, biyo bazli, BPA icermez, stiren
icermez

= Vinil 303 ile karsilastirilabilir sertlik

 Yuksek teknik, dayanikli, uzun omurli malzeme

Cap toleransai: +/- 0,1 mm
Calisma sicaklaiga: 255-275 ° C
Isitmali yatak: 70 — 85 ° C
Agirlaik: 600 gr filament (+ 230 gr makara)
RAL: Yok
Pantone: Yok

3- Fillamentum PC/ABS Filament

Fillamentum PC/ABS Extrafill FDM tipi 3 boyutlu yazicilarda
kullanilan yuksek teknoloji filamenttir.



Fillamentum PC/AS (polikarbonat ve akrilonitril butadien
stiren bilesigi) mekanik ve termal 6zellik gereksinimleri olan
uarunlerin Uretimlerinde tercih edilir. Darbe dayanaimi
yuksektir. Polikarbonatin 1s1i direnci 6zelligi ile ABS’nin
isleme kolayligi bir araya gelerek olusturulan bu bilesim 3
boyutlu baskida her zaman harika sonuclar elde etmenizi
saglar.

Daha fazla detay icin teknik bilgi ddkiumanina buradan,
guvenlik bilgi dokumanina_buradan ulasabilirsiniz.

4- BCN3D PP GF30 Filament

PP (Polipropilen) ve %30 Cam fiber kompozit filament, kimyasal
direnc¢, hafiflik ve boyut dayanimi yluksek parcalar icin cam
fiber icerir. Otomotiv endlistrisinde uzun omurlu olmasi ve her
turlu hava kosuluna dayanabilmesi sayesinde en cok kullanilan
doldurulmus malzemelerdendir.


https://www.dropbox.com/sh/iwqx6ytsj965z5s/AACBsRURGy3fkCG2D5IScLDja?dl=0&preview=Technical+Data+Sheet_PC_ABS_05012020.pdf
https://www.dropbox.com/sh/2wfx23fb7b4k083/AADifYJ9D6OxVkJcCllSY9g1a?dl=0&preview=MSDS_PC-ABS_EN_13012020.pdf

= Otomotiv ve havacilik endustrisinde kullanilair,

= Cetin, nemli ortamlara maruz kalan veya kimyasallarla
temas eden parcalar

» Gergiler, cubuklar, saftlar ve cerceveler gibi sert
yapisal elemanlar.

5- Owens Corning XSTRAND GF30-PP Filament

XSTRAND™ GF30-PP, Polipropilen tabanli, %30 cam elyaf
katkisiyla piyasada bulunan en guclu filamentlerdendir.

3D FILAMENT
GLASS FIDIR REINFORCED POLYPROPFYLIMNI

GF30-PP

| [wian
T

— Cok yuksek sertlik ve dayanim: ABS’ye oranla %200 daha
yuksek dayanim

— Genis malzeme kullanim sicaklik araligi: -20 C° ile 120 C°
arasi

— Yuksek gerilme modulu: 6500 MPa

— Iyi kimyasal ve UV dayanim

— Yuksek asinma direnci



— Mukemmel katman yapismasi

Yogunluk 0.94 g/cm3
Filament capi 1.75 mm — 2.85 mm
Tavsiye Edilen Uretim Sicakligi 220 — 280 C°
Tavsiye Edilen Baski Hizi 30-100 mm/s
Tavsiye Edilen Baski Tablasi Sicakligi 80-110 C°
Filament Agirlik Secenekleri 500 g — 2200 ¢

6- Owens Corning XSTRAND GF30-PAG6
Filament

XSTRAND™ GF30-PA6, Polyamid6 tabanli, %30 cam elyaf katkisiyla
piyasada bulunan en guclu filamentlerdendir.

— Cok yuksek sertlik ve dayanim: ABS’'ye oranla %250 daha
yuksek dayanim

— Genis malzeme kullanim sicaklik araligi: -20 C° ile 120 C°
arasi

— Iyi kimyasal ve UV dayanim

— Yuksek asinma direnci

— Mukemmel katman yapismasi

Yogunluk 1.17 g/cm3
Filament capi 1.75 mm — 2.85 mm
Tavsiye Edilen Uretim Sicakligi 220 — 280 C°
Tavsiye Edilen Baski Hizi 30-100 mm/s
Tavsiye Edilen Baski Tablasi Sicakligi 80-110 C°
Filament Agirlik Secenekleri 500 g — 2200 ¢

Daha detayli bilgi icin teknik bilgi dokumanina buradan,
guvenlik dokumanina buradan ulasabilirsiniz.


https://dcpd6wotaa0mb.cloudfront.net/mdms/dms/CSB/10022733/10022733-%E2%80%93-XSTRAND%E2%84%A2-3D-GF30-PA6-3D-Filament-glass-fiber-reinforced-polyamide-6.pdf?v=1520934344000
https://filament2print.com/gb/index.php?controller=attachment&id_attachment=289

BCN3D PAHT CF15 Filament 2.85mm

PAHT CF15 (Yuksek sicaklik ic¢in karbon fiber destekli
poliamid) yuksek sicakliklara dayanim ve kimyasal dayanimi
olaganustli mekanik o6zelliklerle harmanliyor.

Standart bir PA’'ya kiyasla, 180°C tavan sicaklik ile 150°C
sicakliklarin altinda surekli calismaya olanak verir. %15
karbon fiber takviyesi, sertik sunar ve zorlu uygulamalarin
baskisina kapi aralar.

» Isiya karsi yuksek direnc (180°C’ye kadar)

» Sert ve darbeye dayanikli

 Tavlanmis aluminyum kadar gucglu

 Yiksek asinma ve c¢izilme direnci

= Solventlere ve asindirici kimyasallara karsi dayanikli
= DUstuk nem emilimi

» Yiksek boyutsal kararlilik

= Kolay isleme



Kaynak: 3D Insider | BCN 3D | Crea 3D

REHBER: PETG Filament Nedir,
Ne Degildir?

PETG filament, cam goruntiusu veren seffaf yapisina ek olarak
ABS ve PLA’'nin sevilen o6zelliklerini bir arada bulundurmasi
nedeniyle oldukca seviliyor.

PETG veya PET-G olarak bilinen filamentin teknik ve mekanik
0zellikleri, kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina
dair detayli bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

PETG nedir?

= Acilimi Polietilen Tereftalat Glikol olan PETG, seffaf
bir termoplastiktir.

Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkuiundiur. Bu slrecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiirilebilir bir malzemedir.

» Higroskopiktir, havadaki nemi emer.

PETG Nerelerde Kullanilair?

PETG cok yonlilaguyle iyi bir drundir ancak esnekligi, gucu ve
hem yuksek sicakliga hem de darbeye karsi direnci nedeniyle
diger bircok 3D yazici filamentinden farklidir. Mekanik
parcalar, yazici parcalari ve koruyucu bilesenler gibi surekli
veya ani gerilime maruz kalabilecek islevsel durunlerde
kullanilmaya uygundur.

- Yiyecek-Icecek saklama kaplari


https://shop.fillamentum.com/collections/nylon-filament/products/nylon-af80-aramid
https://www.bcn3d.com/product/pp-gf30-bcn3d-filaments/
https://www.crea3d.com/en/bcn3d-materials/805-bcn3d-paht-cf15-285mm-700g.html
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/
https://blog.3dortgen.com/rehber-petg-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen-blog/

» Medikal uygulamalar (lens, go6zluk)
= Su gecirmez materyaller
= 3D baski modeller

PETG Teknik Ozellikler
Mekanik Ozellikler:

Seffaf bir malzemedir. Darbe ve 1siya karsi dayanimi
yuksektir. Saglamligiyla o6ne c¢ikan ABS'ye kiyasla c¢ok daha
yuksek darbe dayanimina sahiptir. Higroskopiktir, neme karsi
duyarlidar.

Termal Ozellikler:

Termoplastik malzemeler erime noktalarinda sivi hale gelir.
Termoplastiklerle ilgili onemli bir yararli o0zellik, erime
noktalarina kadar 1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve
onemli bir bozulma olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir.

PETG filament higroskopik yapisi sebebiyle kuru ortamda kapali
olarak saklanmalidir.



3D Baski ve PETG

» Dayaniklilik: Yiksek | Esneklik: Orta | Darbelere Karsi
Dayaniklilik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Yiksek

- Baski sicakligi: 220°C — 250°C

- Bask1i tablasi sicaklagi: 50°C — 75°C

» Soguma slrecinde catlama, bikilme sorunlari diusik o6lcude
yasanabilir.

= COzUnmez.

» Gida temasina uygunlugu icin dretici kilavuzlarindan
bilgi alinmalidir.

» Genellikleask1l sirasinda koku yaymaz.

PETG havadaki nemi emdigi icin baskida kullanilmadigi zaman
araliklarinda hava gecirmez saklama kaplarinda kuru bir
sekilde saklanmalaidair.

Sorunsuz Uretim icin en quvenilir PETG filamentleri buradan
satin alabilir, aklinizdaki sorular icin ucretsiz danismanlik
hizmetimizden faydalanabilirsiniz.



https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan

PETG filament baski sirasinda sacaklanmalara neden olabilir.

Dezavantajlari nedir?

= Neme karsi savunmasizdir.
» (izilmeye dayanikli degildir.
 Bask1 esnasinda sacaklanmalar yaratabilir.

PETG filament ve PLA filament
karsilastirmasi

» PETG filamentin fiziksel dayanimi PLA’dan genellikle
yuksektir.

« PETG filamentin sicaklik toleransi PLA’dan daha
yuksektir. PETG filamentin ortalama sicaklik toleransi
75°C iken PLA icin bu deger 55°C civarindadair.

« PETG filament dis mekan kullanimina daha uygundur,
PLA’ya kiyasla gunes ve asiri hava kosullarina karsi
daha dayaniklidir. PLA ise boyandigi zaman dis etkenlere
karsi korumali hale getirilebilir.

» Seffaflik istendiginde PETG tercih edilir.



» Cok cesitli destek mazlemelerinin bulunmasi sebebiyle
karmasik geometrilerin baskisi PLA ile daha basarilidir.
PETG ile puruzsuz yluzey elde etmek daha zordur.

» RAL renk kodlariyla dogrudan eslesen net renk
secenekleri ile PLA renk esleme konusunda tercih edilir.
= Baski sonrasi islemler icin PLA kolaylik sunar, akrilik
boyalar ile de boyanabilir. PLA yapistirma islemi icin
akla gelen ilk filamentlerden olmasa da, PETG ile

yapistirma islemi mimkin degildir..

= PLA biyocozunurliuk ve geri donusum alaninda PETG'den cok
daha cevreci bir secenektir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin PETG filamentlerini satin
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: ALL3DP | | TWI Global | Simplify 3D

REHBER: Nylon AF80 Aramid
Filament Nedir, Ne Degildir?

Fillamentum tarafindan piyasaya sunulan ve en guclu
malzemelerden biri olan Nylon AF80 Aramid filamenti taniyalaim.

Nylon AF80 Aramid filamentin teknik ve mekanik o6zellikleri,
kullanim alanlari, avantaj ve dezavantajlarina dair detayla
bilgiyi rehberimizde bulabilirsiniz.

Nylon AF80 Aramid nedir?

Nylon AF80 Aramid filament, %8 aramid elyaf ile
guclendirilmis poliamidlerden olusur. Guclu, dayanikli
ve esnektir.

» Tribolojik 0zellikler acisindan c¢ok gucludur, surtunme


https://shop.3dortgen.com/malzeme?utm_source=blog&utm_medium=blog&utm_campaign=filament-rehber-16-nisan&utm_content=filament-rehber-16-nisan
https://all3dp.com/2/petg-vs-pla-3d-printing-filaments-compared/
https://www.plasticsinsight.com/resin-intelligence/resin-prices/polycarbonate/#production
https://www.simplify3d.com/support/materials-guide/petg/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-af80-aramid-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-nylon-af80-aramid-filament-nedir-ne-degildir/
https://shop.3dortgen.com/filament?brand=70

ve asinma dayanimi yuksektir.
» Yuksek sicaklik ve kimyasallara dayanikladir.
= Neme dayanikli degildir.
» G1da ile temasi tavsiye edilmez.

Fillamentum Nylon AF80 Aramid filament.

Nylon AF80 Aramid Nerelerde Kullanilir?

 Prototipleme
= MUhendislik uygulamalari
 Darbe, gerilme ve surtunmeye maruz kalacak parcalar

Nylon AF80 Aramid Filament Teknik
0zellikler

Tribolojik o6zellikleri gucludur, surtunme, asinmaya
dayaniklidir. Yuksek cekme dayanimi, 1s1i direnci ve carpma



dayanikliligina sahiptir. Yiksek statik basinca dayanabilir.
Darbe dayanimi yuksektir. Yogunlugu duasuktur.

Alkol, su, aseton, yag, ozon vb kimyasallara karsi c¢ok
direnclidir. Guclu asit ve bazlara karsi direnci dusuktuir.

Surtlinme ve asinma dayanimi yuksek Nylon AF80 Aramid 3D baski
parca O0rnegi.

3D Baski ve Nylon AF80 Aramid

 Dayaniklilik: Cok Yuksek | Darbelere Karsi Dayaniklilik:
Cok Yuksek

 Kullanim Kolaylagi: Yiksek

» Bask1 sicakligi: 235°C — 260°C

= Baski tablasi sicaklaigi: 80°C — 110°C

» Bask1i hi1zi 30-50 mm/s araligindadir.

 Bahsedilen rakamlar genele yoneliktir, farkli filament
ureticilerinde farklilik gosterebilir.

= Katmanlar arasi adezyon/yapisma iyi seviyededir.

= Yizey plrizsuzligu iyi seviyededir.

+/- 0,10 mm lik boyut hassasiyeti ile yuksek detay
sunar.



 BPA ve stiren icermez, baski esnasinda zehirli gaz
salimi dusuk seviyededir.

» Filament neme Kkarsi dayaniksizdir, kullanimdan once
koruyucu paketlerde saklanmalaidir.

UV 1s1inin etkisini azaltmak adina, opak kutu veya
paketlerde saklanmalidir.

Dinyanin en sevilen fiyat/performans filament dreticisi
Fillamentum’un Nylon AF80 Aramid filamentlerini satin almak
icin buraya tiklayabilirsiniz.

Kaynak: Fillamentum | Fillamentum Nylon AF80 Aramid Teknik
Bilgi Cetveli

REHBER: ASA Filament Nedir,
Ne Degildir?

3D baski dunyasinin kiymeti heniz yeterince anlasilmamis
filamentlerinden ASA (Akrilik stiren akrilonitril)'yz1
taniyalim. ASA’nin teknik ve mekanik oOzellikleri, kullanim
alanlari, avantaj ve dezavantajlarina dair detayli bilgiyi
rehberimizde bulabilirsiniz.

ASA nedir?

= ASA, amorf termoplastik polimer yapidadir.

 Termoplastik olmasi nedeniyle, eritilip yeniden
sekillendirilmesi mumkudndur. Bu slurecte fiziksel
ozelliklerini kaybetmez.

= Geri doniistiiriilebilir bir malzemedir.

» Erime noktasina getirildiginde baski sirasinda zararli
gaz salimi yapabilir. Bu nedenle baski esnasinda 1iyi
havalandirilan bir alan veya kapali bir 3D yazici kritik


https://shop.3dortgen.com/pet
https://shop.fillamentum.com/collections/nylon-filament/products/nylon-af80-aramid
https://fillamentum.com/wp-content/uploads/2020/10/Technical-Data-Sheet_Nylon-AF80-Aramid.pdf
https://fillamentum.com/wp-content/uploads/2020/10/Technical-Data-Sheet_Nylon-AF80-Aramid.pdf
https://blog.3dortgen.com/rehber-asa-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/
https://blog.3dortgen.com/rehber-asa-filament-nedir-ne-degildir-3dortgen/

onem tasir. Aksi takdirde VOC (Ucucu Organik Bilesen)
emisyonu g6z, burun bogaz tahrisi, mide bulantisi ve
organ hasarina neden olabilir. (Ultra ince partikdlleri

temizleyen filtrelere sahip 3D vyazicilari tercih
edebilirsiniz)

Nerelerde Kullanilair?

= Otomotiv dis parcalari
= Spor malzemeleri

= Bahce ekipmanlari

= Levha ve tabelalar

= Yataklama elemanlari

= GUnes gozlukleri

Dinyanin en guvenilir markalarinin ASA filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

ASA filamentten uretilen bir araba aynasi

Teknik Ozellikler

Darbelere ve asinmaya karsi dayanikli, guclu bir malzemedir.
Anti-statik Ozelliklere sahip olan ASA filament statik
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elektrik Uretmeme ve statik elektrigin bosaltilmasini saglama
islevine de sahiptir. Yuksek UV dayanimi vardir, suya
dayaniklidir ve plruzsuz bir ylzey sunar.

Yuksek erime noktasina sahiptir. Termoplastik malzemelerin
onemli bir o©6zelligi de erime noktalarina kadar
1sitilabilmeleri, sogutulabilmeleri ve oOnemli bir bozulma
olmadan yeniden 1sitilabilmeleridir.

Hangi iliretim siireclerinde kullanilabilir?

 Enjeksiyon kaliplama

» Isiyla sekillendirme

= Yapisal kopuk kaliplama
= 3D Baski

3D Baski ve ASA

FDM (Fused Deposit Modelling) 1ile baski vyaygindair,
prototiplemede siklikla kullanilair.

- Dayaniklailaik: Yiksek | Esneklik: Yiksek | Darbelere
Karsi Dayaniklailik: Yuksek

 Kullanim Kolayligi: Disuk

» Bask1 sicaklaigi: 220°C — 245°C

- Baski tablasi sicaklaigi: 90°C — 110°C

» Soguma slrecinde catlama, bikiulme sorunlari yasanabilir.
(Bu sorunu en aza indirgemek ic¢in fani kapatma ve
ortamdaki 1sil gecisleri en aza indirme gibi yontemler
deneyebilirsiniz)

=Aseton ile baski sonrasi islem kolayca
gerceklestirilebilir.

Dinyanin en guvenilir markalarinin ASA filamentlerini satain
almak icin buraya tiklayabilirsiniz.

ASA saglamdir, dayaniklidir ve esnektir. Dis mekanda gines
1s1gina maruz kalacak uygulamalarda ABS gecerli bir secenek
olmadigindan ASA tercih edilir.
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Sik karsilasilan problemlerin Oniine gecmek icin:

 Dogru tabla ylizeyine sahip oldugunuzdan emin olun

= ABS yapistirici, Kapton bant, yapistirici veya sag
spreyi gibi bir tabla yapistiricisi kullanin

- Kapali bi hazne (kapak) kullanin (Ultimaker 2+ Coonect
Air Manager gibi)

» Asiri 1sinmayl Onlemek icin sicakligi ayarlayin

= Sogutma fanini yavas bir hiza ayarlayin (ilk katmandan
sonra %5-10)

» Tablanin diz oldugundan emin olun

» Sicakliklarinizi test edin (250 ° C / 110 ° C ile
baslayin)

= Filament degistirirken nozulu degistirin

Dezavantajlari nedir?

 Dogru 1sitma ve sogutma dizenegi saglanmazsa buzilme ve
catlama yapabilir.

» Genellikle maliyeti yuksektir.

» Yiksek nozul sicakligi gerektirir.

= Yiksek baski tablasi sicakligi gerektirir.

= Zararli gaz salinimi yapar.

 Bask1 sirasinda yuksek enerji tuketir.

Kaynak: ALL3DP | _Simplify 3D
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