Mayku FormBox i1le 3D Baski
Mutfakta

Yapay zeka mutfaga girer de 3D baski teknolojisi girmez mi?
Kisisellestirilmis UuUretimin en yaratici orneklerine olanak
sunan 3D baski, mutfakta yardimimiza kosuyor. 3D baskinin
mutfaktaki oOrneklerini c¢ikolata Uureticileri Valrhona ve
HEiH’1n ascilik ogretmeni, danismani ve marka elc¢isi olan
Damien Wager ile birlikte kesfedecegiz. Kendisi bir yandan
Ingiltere’nin her yerindeki amatdrlere ve profesyonellere
pasta yapimini O0Qgretirken bir yandan da yenilebilir eserlerini
40.000'den fazla Instagram takipcisiyle paylasiyor. Konu essiz
tasarimlar ve uretim olunca 3D baski devreye giriyor. FormBox,
Damien’1in mutfaginda genellikle meyve ve diger farkli sekilli
nesnelere dayali c¢ikolatalar icin yenilik¢i kaliplar yaratmada
kullaniliyor.
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Damien Wager, FormBox ile mutfagini teknolojiyle bulusturuyor

En son calismasi olan muz seklindeki ters banoffee turtasi ve
misket limonu seklindeki limonlu turtayi kolayca silinebilen
ve yeniden kullanilabilen FormBoxed kaliplari kullanilarak
tamamladi. Damien bu esnada her bir kalibi kaplamak icin gida
acisindan guvenli, dusik yapiskanli bir bant kullanirsa koépugi
dondurabilecegini ve herhangi bir zarar vermeden kaliptan
cikarabilecegini kesfetti. Bu da demek oluyor ki plastik ne
kadar kalinsa sonu¢ bir o kadar iyi olacaktuir.

FormBox ile uretilen muz kaliplari



Mayku FormBox ile Zaman ve Maliyet
Tasarrufu

FormBox'tan o6nce Damien’in kullanabilecegi kalaiplar oldukca
kisitliydi. Bu kaliplarin hemen hemen hepsi, benzer
ureticilerden alinmak zorundaydi. Bu da diger pasta seflerinin
de her yerden bulabilecekleri kaliplari kullanmak anlamina
geliyordu. Musterilerin surekli olarak yeni ve benzersiz olani
aradigi bir sektdorde Damien, katalogdan c¢ikmis gibi gdérinmeyen
urinleri nasil yaratacagini bulmak zorundaydi.

Tatlilari ilk olarak elle sekillendirmeyi denedi ancak bu
sekilde asla inandirici gorunmuyorlardi. Buna, 1iyi
ureticilerden siparis uUzerine yapilan kaliplarin pahali olmasi
ve ulasmasinin zaman almasi gercegi de eklenince yenilikc¢i bir
¢ozum bulmak sart olmustu. Ancak bu yenilikc¢i c¢6zium Damien’a
yalnizca 20 adet 0zel kalip siparisi icin 4,000 sterline ve U¢
ay beklemeye mal olacakti. Kaldi ki bdyle bir sey o boyuttaki
bir is icin sirdirilebilir degildi.



Muz seklindeki ters banoffee turtasi

0zel Kaliplarla Yaraticiliginizi
Gelistirin

FormBox, Damien icin her seyden Oonce bir ronesans, bir yeniden
dogus gibiydi. Damien’in deyisiyle, “Ne istersen yapabilirsin:
Eger kaliba bir Yale anahtari basarsan, tamamen aynisi
¢ikacaktir!” Damien, 3D baskinin bu potansiyelini fark
ettikten sonra, kaliplamak i¢in nesneler aramak Uuzere
alisverise giderek yeni bir arayisa girdi.

“Eger aradigim nesneleri bulabilirsem yapmayil c¢ok istedigim
40 farkli kalip geliyor aklima.”

Damien Wager

O0zel kaliplari tek basina yapmaya calismak Damien icin oldukca
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yorucu bir surecti. Ancak bu sayede yalnizca musterileri
etkilemekle kalmadi, ayni zamanda baska hicbir sefin sahip
olamayacagil essiz kaliplar uretti. Her sey bir yana, tim
bunlar her zaman yapmayi hayal ettigi bir cikolata olan kabuk
seklinde, deniz tuzlu karamelli c¢ikolatayi yaratabilecegi
anlamina da geliyordu.

Misket limonu seklindeki limonlu turta

Kalip yapim surecini hizlandirmak acisindan FormBox oldukca
kullanici dostu bir secenek oldugunu kanitladi. Damien,
Formbox’'1i kutudan ilk c¢ikardiginda, her seyi talimatlar
olmadan yapmaya calisti. Buna ragmen 15 dakikada ilk kalibini
Ureterek yerlestirdi. Maliyete gelince Damien’1in ilk temas
kurdugu Ingiliz ve Belcikali sirketler tarafindan yapilan
tekliflerin yaklasik onda biri kadar bir maliyet c¢ikiyor.
Kaliplar parca basina yaklasik 32 sterline geldi, bu da 30
Mayku Form Kagidi paketinin (30 kalip yapabilen) bir paket
fiyatina denk geliyor. Damien’in pastacilik derslerinde
herhangi bir kalip kirilabilir ancak endiseye yer yok!



Yalnizca 15 dakika icgerisinde uygun fiyata yeni bir kalip
uretmek her zaman mumkun.

Kisa bir kiyaslama yapacak olursak bu durumu tim acikligiyla
gorebiliriz:

Mavku FormBox vs. Diger Kalip Saticilar

............................................................

PESIN MALIYET PARCA TESLIM SURESI PESIN MALIYET EALIP TESLIM SURESI
599 £ MALIYETi-1 £ 3-4 SAAT 3-4.000 £ MALIYETI 32 £ 3 AY
MIKTAR - 30 MIKTAR - 2

Diger kalip saticilara kiyasla Mayki FormBox avantajlari

Teknoloji ve yenilik Mayku FormBox’tan yaraticilik sizden.

Kaynak: Mayku

3D Baskinain Otomotiv
Sektoriunde Hiz ve Maliyet
Avantajlari

Malum otomobil fiyatlarini g6z o6nunde bulundurdugumuzda
evimizin bahcesinde ya da wufak bir atolyede kendi
otomobilimizi UGretme fikri her zaman oldugundan daha ilgi
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cekebilir. Peki bunu nasil yapacagiz diye soracak olursaniz 3D
baski zaman ve maliyet tasarrufu gibi avantajlariyla son
derece uygun bir secenek. $Simdilik aracin tumund olmasa da
parcalarinin prototip surecini 3D baski ile gerceklestirmemiz
mumkin. Tayvan’da bulunan otomobil parcasi tasarimcisi ve
uretimcisi olan Unitycoon isimli sirket, 3D baski ile otomotiv
sektorune yeni bir bakis getirdi. Sirket, 3D baski teknolojisi
ile her bir parcanin performansini iyilestirirken ayni zamanda
otomobilin tasarimini iyilestirmek icin de otomobil
parcalarini kisisellestirmeye odaklaniyor.

Unitycoon, prototipleme ve test surecgleri ig¢in yedek parca
modelleri Uretiminde Raise3D’'nin 3D yazicilarindan
faydalaniyor. Bu da beraberinde maliyetten tasarrufu ve
prototip dogrulamanin basari oranini artisi getiriyor.

Raise3D Pro 2 ile buyuk olcekli parca uretimi

“Prototip testinde Raise3D yazicilarini kullanmak, gelisim
dongumizi kisaltabilir. Bu sayede gelisim hizimiz 5 kat
artarken maliyetimiz %90 oraninda azaldi.”

-Unitycoon’un Kidemli YoOneticisi

Genis bir misteri tabanina sahip olan Unitycoon, tasarim ve
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yeniliklere dayanan vizyonuyla genis bir otomobil parcasi
portféyd sunuyor. Bu vizyon dogrultusunda misteri
ihtiyaclarina ve estetik beklentilerine yonelik
kisisellestirilmis parcalar duretiyor. Nihai parcalar
uretilmeden once Unitycoon gelistirme ekibi her bir parcanin
kullanilabilirligi ve fizibilitesi Uzerinde prototip testi
gerceklestirmeyi ihmal etmiyor.

Geleneksel Prototipleme Siirecindeki
Eksiklikler

Gelistirme ekibi prototipleme sirecinde 3D baskidan 0Once
parcalari manuel olarak olcumleyerek kalip Uretimine gecmek
icin geleneksel CNC teknolojilerinden yararlaniyordu.
Sonrasindaysa kalibi isleyerek son testlerini gerceklestirmek
icin karbon fiberi kaliba dokerek dokim icin hazirliyordu. Bu
sire¢ el yapimina dayandigindan her bir kalip yogun bir
koordinasyon gerektiriyordu. Ayni zamanda kaliplar aracg
uUzerinde test edilmeden o6nce tasarim hatasi veya kusuru
oldugunu belirlemek oldukca zor oluyordu. Bir seyler ters
gittigindeyse kaliplari yeniden tasarlamak ve sonrasinda
cogaltmak Uretim programini blyuk 6lclide geciktirerek lretim
maliyetlerini artiriyordu. Bu geleneksel Uretim yontemi bir
diger yandan mesleki bilgi birikimine, c¢ok fazla zamana ve
enerjiye sahip teknisyenler gerektiriyordu.

Gel gelelim 3D baski teknolojisi geleneksel uretim yéntemleri
karsisinda bir¢cok avantaji beraberinde getiriyor.

Otomotiv Sektoru Prototiplemede
Ivme Kazaniyor

Unitycoon ekibi otomobil parcalarinin prototip surecine 3D
baskiyi entegre ederek faaliyetlerine yenilikc¢i bir yaklasim
getirdi. Geleneksel prototipleme yonteminden 3D baskiya dayali
yeni bir yonteme gecis, buyuk bir donusumu pesi sira



getiriyor.

Dogru model verisi elde edebilmek icin ilk olarak aracin
gerekli alanlari uygun araclarla taranir. Ardindan, CAD
yazilimini kullanilarak parcalar cok ayrintili bir sekilde
analiz edilebilir dogrudan program icinde degistirebilir. Ayni
zamanda bu alanlari olusturan parcalarin gorunumu yeniden
tasarlanabilir. Ardindan gelistiriciler modeli bir 3D yazici
kullanarak yazdirir. Unitycoon ekibi, 3D baski ile eksiksiz,
yuksek hassasiyetli bir modeli kolaylikla uretebiliyor. Ayni
zamandaysa modeli arac¢ UuUzerinde deneyerek boyutunu ve
géruaniminu kolayca dogrulayabiliyor, daha fazla degisiklik
gerektirip gerektirmedigini hemen kontrol edebiliyor.

Unitycoon ekibi 3D baski parcalari arac¢ uzerinde test ediyor

Uretimde 3D Yazici Kullanmanin
Faydalarai

3D baski, prototiplemenin verimliligini buyuk Olclide artirarak
uretim suresini ve maliyetlerini azaltmada kilit rol oynuyor.
Unitycoon, Ulretimlerinde 3D yazici kullanildiginda yedek parca
uretim hizinin bes kat arttigini ifade etmisti. Bu hizlanma,
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prototiplerin dogrudan 3D yazicida Ulretilebilmesi ve
kaliplama/dokum gibi ara asamalardan gecmeden araba uUzerinde
dogrulanabilmesinden kaynaklaniyor.

3D baskinin Uretim maliyetlerini dislUrmesinin bir diger
yoluysa 3D baski malzemelerinin veya daha yaygin olarak
bilindigi gibi filamentlerin kullanilmasidir. Filamentlerin
dusuk fiyati, harcamalari %90'a varan oranda azaltabilir. Ek
olarak, 3D baski, bir modeli ek olarak ve tasarim
0zelliklerine siki sikiya bagli olarak olusturdugundan, cok az
atik Uretir. Bu da Uuretim malzemesinin satin alinmasiyla
ilgili maliyetlerin azaltilmasina yardimci olur.

3D baski, uUretim ekibinin tasarim ve Uretim becerilerine
yonelik gereksinimlerini azaltmaya da yardimci oluyor.
Kaliplarin manuel olarak basilmaktansa CAD vyazilaimi
kullanilarak kolaylikla uUretilebiliyor. Bu sayede Uuretim
denetimsiz olarak gun boyu devam ederken personel ihtiyaci ve
uretim suresi de kisalaiyor.

Son olarak, 3D bask1li tasarim esnekligi saglayarak model
tasarimlarina daha genis ve yaratici bir alan sunuyor. 3D
baskinin yardimiyla uUrin gelistiriciler herhangi bir arac
modeli ve herhangi bir karmasik parca dretiminde sorun
yasamadan musterilerin bireysel ihtiyaclarini daha 1iyi
karsilayabiliyor.

Otomotiv Sektorinde Toplu Prototip
Uretimi

Unitycoon, 3D baski ortagi olarak Raise3D‘yi secti ve tum
prototip Uretim sudreci ic¢in Raise3D’'nin Pro2 cift ekstruder 3D
yazicilarini satin aldi. Pro2, yluksek kaliteli 3D baskil:i
parcalar uUretir. Pro2 yazicidaki 0,2 mm nozul, 0,01 mm baski
katmani ylksekligine ulasabilir. Pro2 tarafindan basilan bir
parcanin kalitesi ve dogrulugu, el yapimi kaliplarla
olusturulan parcalardan daha iyidir.
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3D baski ortagi olarak Raise3D’'yi secen Unitycoon tim prototip
uretim sureci icin Raise3D’'nin Pro2 c¢ift ekstruder 3D
yazicilarini satin aldi. Pro2 c¢ift ekstrider 3D yazici, daha
buyluk modelleri barindirmak ic¢in 12 x 12 x 11.8 in¢ (305 x 305
x 300 mm) buyuk bir yapi hacmine sahiptir ve bu blyuk
modelleri tek seferde yazdirabilir. Spoiler gibi tek bir
baskida tamamlanamayan oO0zellikle buyuk parcalar ic¢in
gelistirme ekibi, Raise3D tarafindan gelistirilen dilimleme
yazilimi ideaMaker’i kullandi. Bu sayede modeli birden cok
birbirine kenetlenen parcaya boldu. Ekip daha sonra Raise3D
bulut ydnetim platformu RaiseCloud araciligiyla gdrevi, her
yazicinin farkli bir segment Urettigi birden fazla yaziciya
atadi. Yazicilar ayni anda calisarak otomotiv sektord icin
onemli modellerin Uretim sdresini buyuk O0lcude azaltmaya fayda
sagliyor.

Gelistirme ekibi ayrica vyazicilarin yazdirma durumunu
RaiseCloud araciligiyla cevrimici olarak izleyebiliyor. Bu
sayede uUretim personelinin calisma saatleri azaltilabiliyor ve
yonetim verimliligi artairiliyor. Raise3D Pro2 yazici ile bulut
yonetim platformu RaiseCloud arasindaki sorunsuz baglantai,
Unitycoon ekibinin toplu ve c¢ok gorevli yazdirma ihtiyaclarini
karsilayarak Unitycoon’un seri Uretim yoluna girmesine olanak
taniyor.

3D Baski, Unitycoon’un Gelecekteki
Gelisimine Fayda Sagliyor

3D baski teknolojisi, tasarim, modelleme, UuUretim ve
tekrarlanan dogrulama dahil olmak Uzere tum prototip testi
slirecine fayda saglayabilir. Unitycoon, seri Uretimin ve 3D
baskinin buyuk boyutlu Uretim kapasitesinin avantajlarinin
somut bir o6rnegi oldu. Bu avantajlar arasinda otomotiv
sektorinde maliyet ve zamandan tasarruf saglanmasi, karmasik
geleneksel “manuel UuUretim-test” surecinden kopma ve “ne
goruyorsaniz onu elde edersiniz” prototip UuUretim yolu
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olusturma sureci yer aliyor.

Kaynak: RAISE3D

Maliyet Savaslari: 3D Baski
M1 Daha Karlai, Satin Almak
M1?

Basmak ya da basmamak.. Iste tim mesele bu!

Uretim yaparken veya herhangi bir anda pek cok parcaya ihtiyac
duyabiliyoruz. Bu noktada coqu uretici icin sdyle bir ikilem
basliyor: Bu parcayi 3D yazici ile basmali miyim, yoksa hazir
halini satin mi1 almaliyim? Hatta bu soruyu durustce acarsak 3D
baski bir parca mi daha ucuza gelir yoksa hazir satin alinmis
bir parca mi?

Gunumizde 3D baski, yasadigi tim gelismelere ragmen satin alma
aliskanliklarimizi degistirmekten cok uzan bir noktada. Fakat
sundugu demokratik Uretim, hizli reaksiyon alabilme ve
0zellestirilmis Uridn yelpazesi ile 3D baski gelecegin en
onemli imkanlardan biri olarak karsimiza geliyor. Elbette ki
3D baskiyi cani gonulden savunmak isteriz fakat bir parcayi 3D
basmak veya satin almak arasindaki karari verirken g6z onunde
bulundurmaniz gereken faktorlerden bahsetmeden de gecemeyiz.
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Dis tedavisinde kullanilan ekipmanlar gibi 1ince detay ve
hassas doku isteyen parcalar icin 3D baski c¢ok daha verimli
bir secenektir.

3D baski ve satin alma arasinda tercih yaparken
sunlari goz onunde bulundurmalisiniz: Parcayi
olusturmak icin yeterli ekipmaniniz var mi? Ne
kadar zaman harcamak istiyorsunuz? Hani
malzemelerden yararlanacaksiniz? Kaliteyi ne kadar
onemsiyorsunuz? Belirli tasarim o0geleri ve
faktorler kararinizi etkiliyor mu?

Malzeme ve Kalite

Urinin malzeme ve kalite dengesi oldukca 6nemli bir etkendir.
Filamentin maliyeti genellikle satin alacaginiz parcadan daha
dusuk olur. Fakat nihai urunun kalitesini ve ihtiyaclarinizi
karsilayip karsilamadigini da g6z oninde bulundurmalisiniz. 3D
baski uUrunler genellikle plastikten yapilir. Peki plastik
sizin ic¢in uygun malzeme mi? Eger degilse, metal veya
gelistirilmis plastik gibi baski urinlerine yatirim yapmak
ister misiniz? Bahsi gecen malzemeler, yuksek dayaniklilik
gibi bircok ekstra o6zellik saglayabilir.



Farkli katman ylkseklikleri ile olusturulmus baskilar

Ornegin, Markforged tarafindan Onyx filament ile basilan
parcalar standart 3D baski malzemelere gére hem daha saglam
hem de 1siya daha dayaniklidir. Onyx gibi kaliteli bir
malzemeyle baski almak gereksiz maliyetli olabilir.

Ya da kalem kapagi gibi disik kaliteli plastikten yapilan icg
aksam Urunleri oldukca ucuza mal edilir, bu nedenle 3D baski
ile Uretmeniz icin efora ve maliyete degmeyebilir.

Tasarim

Istediginiz standart bir irin mi, yoksa benzersiz bir nesne
mi?

Salonunuzda sergilemek icin belirli boyut ve sekillerde
benzersiz objeler olusturmak istiyorsaniz 3D baski, satin
alinabilir bir parcadan cok daha fazla kisisellestirme imkani
sunar. Bu sayede tamamen kendi zevkinize gOre bir parcgayi ucuz
bir maliyetle elde edebilirsiniz.
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3D baski ile lretilmis bir Yoda dis macunu basligi

Istenilen parca yeterince basit ise Tinkercad ve Fusion
360 gibi bilgisayar destekli tasarim programlarinda kendiniz
bile tasarlayabilirsiniz. Ya da istediginiz tasarimi elde
etmekte zorlaniyorsaniz yani kendi nesnelerinizi modelleme
uzmanligina sahip degilseniz bir tasaraimcidan vyardaim
alabilirsiniz. Not: Muhtemelen 3D baski ile kar etmek icin bir
tasarimci tutmak, orijinal parcayi veya tasarimini satin
almaktan daha pahaliya denk gelir fakat yine de siz
bilirsiniz..

Mevcut Ekipman

Bizim iktidarimizda herkes bir 3D yazici sahibi olacak!

3D baski ve satin alma arasinda karar verirken ekipman
yeterliliginizi de g6z o6ninde bulundurmaniz gerekir. Bu
noktada tabii ki de en temel eleman 3D yazicidir. Baskida
kullanilan filamentler genellikle c¢ok maliyetli degildir ve
makaralar oldukca uzun sire dayanir. Fakat 3D yazici satin
almanin maliyetini denklemek ic¢in uzun bir sure 3D baski Uurdn
olusturmaniz gerekebilir.


https://all3dp.com/2/tinkercad-tutorial-easy-beginners/
https://all3dp.com/2/fusion-360-3d-printing-tutorial-for-beginners/
https://all3dp.com/2/fusion-360-3d-printing-tutorial-for-beginners/

Ne yazik ki boéoyle bir sey yasal degil. Goérsel tamamen
temsilidir, evde denemeyiniz.

Bliyuk sirketler bazinda disundiugimizde etkiyi gormek cok daha
kolaydir. Ornedin otomotiv endiistrisini ele alalim. 3D baska
ekipmaninin maliyeti, disaridan temin edilen parcalari satin
alan ve depolayan sirketlerin toplam maliyetine kiyasla g0z
ardi edilebilir dizeydedir. Dolayisiyla belirli parcalarin 3D
baski ile Uretilmesi, uzun vadede maliyet dususlerine yol
acacaktir.

Zaman ve Para

Vakit nakittir.

Ucuza satin alabilece@giniz bir parcanin c¢ok vaktinizi
almadigindan emin olun. Zaman yatiriminizi hesaplarken, bir
modeli tasarlamak veya degistirmek icin harcadiginiz zamani ve
islem sonrasi sureyi dahil etmeyi unutmamalisiniz.


https://blog.3dortgen.com/nissan-montaj-hatlarinda-3d-baski-ile-fark-yaratiyor/

Herhangi bir drdnd kendiniz Uretmek yerine internetten satin
almanin en buyuk avantaji zamandan tasarruf etmektir. Neden
internet lzerinden veya yakinlardaki bir magazadan ucuza satin
alabilecegimiz bir parcayi uUretmek icin zaman ve efor
harcayalim?

Cevap veriyoruz: Kisisellestirilmis UGretim imkani, c¢ogu
durumda zamandan ve maliyetten tasarruf, atik malzemeleri ve
gereksiz Uretim sureclerini aradan cikarma firsati.. Daha devam
edelim mi?

Harcamalariniza c¢ok dikkat ediyorsaniz veya sadece tasarim ve
baski sirecinden keyif aliyorsaniz ve zaman kaybi oldugunu
dusunmiuyorsaniz, 3D baski genellikle daha iyi bir secenek
olabilir. Bahsettigimiz gibi, malzemelerin gercek maliyeti
disiktir ve kisisellestirilebilirligin artilari, gereken ek
zamandan daha agir basabilir.

Son olarak, ilk denemede kusursuz baski elde etmek cok zordur.
Yani genellikle ilk baskilariniz kafanizdaki modele birebir
karsilik gelmeyecek, bu nedenle baski surecini g6z onunde
bulundururken bunu dahil etmeyi unutmayain.

Tuim maddeleri g6z onune aldigimizda en azindan bir sire daha



parca satin almanin 3D baski ile lretim yapmaktan daha agir
bastigini sOyleyebiliriz. Fakat her an su tersine ddnebilir ve
3D baski hak ettigi degeri kazanabilir, degil mi?

Kaynak: ALlLl3DP

3D Baskzi, Tokyo 2020
Olimpiyat Oyunlarina Damga
Vurdu

Eklemeli Uretim teknolojisi surekli olarak gelismekle kalmayip
uygulama alanlarini da her gecen gun genisletiyor. Havacilik
sektorunden otomotiv sektorune, moda endlustrisinden spor
dinyasina kadar dokunuslarina taniklik ettigimiz 3D baskai,
tarihinde ilk kez olimpiyat oyunlarinda kendine yer bularak
Tokyo 2020 Olimpiyat Oyunlari’na adindan s6z ettirdi.

23 Temmuz 2021’de baslayan ve 8 Agustos 2021'e kadar slrecek
olan olimpiyatlarda rekabet avantaji elde etmek isteyen yeni
nesil sporcular 3D baskiya yoneldi. Hatta gorunen o ki
olimpiyat organizatorleri de bu teknolojiden faydalananlar
arasinda yerini almaya baslamis.

3D baskinin olimpiyat oyunlarindaki uygulama alanlarini
kesfetmeye hazirsaniz baslayalim.

Ileri Déniisiim Ornegi: 3D Baskz1
Podyumlar

Tokyo 2020 amblemlerinin tasarimcisi Asao Tokolo, Japonya’yi,
geleneklerini ve olimpiyat oyunlarinin degerlerini temsil


https://all3dp.com/2/cheaper-3d-print-buy/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-tokyo-2020-olimpiyat-oyunlarina-damga-vurdu/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-tokyo-2020-olimpiyat-oyunlarina-damga-vurdu/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-tokyo-2020-olimpiyat-oyunlarina-damga-vurdu/

etmek icin 3D baski podyumlari tasarladi. Tokyo 2020 Podyum
Projesi kapsaminda uretilen her podyum, okyanuslardan geri
kazanilarak ve halkin destegiyle toplanarak ileri
donusturulmus plastik kullanilarak dretildi. 3D baski
podyumlarin Uretilmesinin ardindaki sebeplerden biri de
organizatdrlerin c¢evreye ve surdurulebilir kalkinma
hedeflerine olan bagliliklarini sembolize etme amaci oluyor.

»h_

Tokyo 2020 Olimpiyat Oyunlari 3D baski o6dul tdreni podyumu
“Genel hedef, geri doniusturidlmus plastik recine Udretmek icin
tuketicilerden polietilen ve polipropilenden olusan 1,5
milyon adet plastik ambalaj toplamak. Bu sayede, geri
donusturidlen her plastik parcasi icin 75 gram karbondioksit
tasarrufu saglanacak; 1,5 milyon parca hedefine
ulasildigindaysa, 112 yil boyunca normal bir evi aydinlatmaya
yetecek kadar enerji tasarrufu saglanmis olacak.”

Ergonomik Tutus: 3D Baski Kabzalar

Tokyo Olimpiyatlari’nda 10 metre havali tabanca yarisinda
yarisacak olan gumus madalyali eski olimpiyat oyuncusu Celine



Goberville, en 1iyi performansini sergileyebilmesi icin
yarismada kullanacagi tabanca kabzasinda iyilestirmeler yapmak
uzere 3D baski teknolojisinden yararlandi.

Céline ve Kkiz kardesi Sandrine, Oncesinde pilleri ve
elektronik aksamlari icin bir yuva gérevi goren ceviz kabzaya
sahip CM 162 el havali tabancalarla ates ediyordu. Ancak bu
kabzalar optimizasyon silirecini sorunlu hale getiriyordu. Bunu
asmak icin harekete gecen ekip, ABS ve c¢oziunur bir polimer
karisimi kullanarak 3D yazici araciligiyla kabzayi udretti. Bu
esnada kabzanin i¢ mimarisini dogru bir sekilde yeniden
olusturmasi da saglandi.

Ergonomik tutus icin 3D baski kabzalar

Denge & Konfor Bir Arada: 3D Baski
Ayakkabilar

Adidas, her kullanicinin hareket, denge ve konfor
ihtiyaclarina uyacak sekilde tasarlanan Futurecraft 4D kosu
ayakkabisi serisini gelistirdi. Yukseltilmis bir 4DFWD orta



https://3dprintingindustry.com/news/adidas-carbon-announce-futurecraft-4d-plans-industrial-scale-mass-customization-3d-printing-110274/
https://3dprintingindustry.com/news/adidas-and-carbon-unveil-latest-4d-midsole-4dfwd-to-bolster-running-performance-189558/

tabana ek olarak, her bir ipligin kosucunun ayaginin hatlarina
uygun olarak yerlestirilmesine izin verecek sekilde insa
edilmis Futurecraft STRUNG isimli kosu ayakkabisi icin yazilim
ve robotik birlestirildi. Aciklamalara gore kosu ayakkabisi,
sporcularin fren kuvvetlerini ortalama %15 oraninda
azaltmasini sagliyor. Adidas’in 3D baski ile optimize edilmis
yeni nesil kosu ayakkabisi tuketicilere sunulmadan once Tokyo
Olimpiyatlari’nda sporcular tarafindan kullanilacak.

3D bask1i ayakkabi tabani

Biraz daha geriye gidecek olursak Futurecraft’in izlerine Rio
2016'da da rastlamamiz miumkun. Sirket, Rio 2016 doneminde yine
olimpiyat sporcularina o donem urettikleri ilk 3D baski
ayakkabilari daha 1yi bir performans sapkasi altinda
sunuyordu. Daha onceki iceriklerimizde 3D baski teknolojisi
sayesinde okyanus plastiginden Uretilen ayakkabilari ve sanat
anlayisi ve ergonomiyi bulusturan ayakkabi orneklerini
aktarmistik. Bu kez eklemeli imalati olimpiyat oyunlarinin
seyrini degistirmeye hazirlanirken goérmek oldukca heyecan
verici.



https://3dprintingindustry.com/news/adidas-reveals-futurecraft-strung-the-ultimate-3d-printed-running-shoe-177073/
https://blog.3dortgen.com/adidas-okyanus-plastiginden-ayakkabi-uretiyor/
https://blog.3dortgen.com/elegnano-genc-moda-tasarimcisindan-ayakkabi-markasi/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-ayakkabi-ornekleri-artiyor/

3D Baski Bisikletler

Farkli sirketlerle is birligi icerisine girerek Biylk Britanya
Bisiklet Takimi ic¢in yeni bir palet bisikleti tasarlamak igin
harekete gecen 3D yazici uUreticileri, olimpiyat sporcularina
destek oldu. RenAM 500M sistemini kullanan firmalarin
muhendisleri, ‘HB.T’' bisiklet parcalarinin prototipini hizl:i
bir sekilde olusturarak, ekibin rizgar tuneli testlerine daha
hizl1 girmesini sagladsi.

Bisiklet takimi ic¢in Ozel olarak gelistirilen 3D baski
bisiklet

Bu girisimle birlikte bisikletin olimpiyatlara uygun olmasini
saglamak icin harekete gecen bisiklet takimi, Minsk-Arena
velodromunda 1ilk denemelerini gerceklestirdi. Denemeler
sonucunda eklemeli imalat Urunud bisikletler basarili bulunmus
olacak ki taraftarlara olimpiyatlarda bu bisikletleri gormeye
hazir olmalari sdylendi.

Yikic1i teknolojiler arasinda adindan siklikla s6z ettiren 3D
baski teknolojisi, Tokyo 2020 Olimpiyat Oyunlari’nda fark



yaratacaga benziyor. Olimpiyat oyunlarindaki basarisi,
gelecekteki olasi uygulama alanlari konusunda da onemli
gelismelerin oOnidnu acabilir.

Kaynak: 3D Printing Industry, Fabbaloo, 3D Natives, 3D

Innovations

Sanitronics: 3D Yazici 1ile
Unumi Tuvalet

Umumi tuvalet endlstrisinde onemli girisimci sirketlerden biri
olan Sanitronics, 20 yili askin bir suredir 6zel yapim olan ve
kendi kendini temizleyebilen tuvalet sistemleri Uretiyor.
Sirketin patentli tasarimlarindan biri olan Doéner Klozet ise
her kullanimdan sonra iki tuvaletin donusumliu olarak yer
degistirdigi bir sistemde calisiyor. Teknik tarafta kullanimi
gerceklestirilen tuvalet detayli temizlemeye alinirken hali
hazirdaki temiz tuvalet bakimdakinin yerine getiriliyor. Bu
sayede tamamen temiz bir umumi tuvalet deneyimi sunuluyor.
Genel hatlariyla siirdiiriilebilirlik, konfor ve hijyen
kavramlari etrafinda sekillenen ve bunlara bagli olarak
gelistirilen tasarim 3D baski teknolojisiyle bulusturuluyor.



https://3dprintingindustry.com/news/tokyo-2020-previewing-3d-printings-contribution-to-the-olympic-games-191216/
https://www.fabbaloo.com/news/3d-printing-for-tokyo-2020
https://www.3dnatives.com/en/3d-printed-podiums-tokyo-olympics-300720215/#!
https://3d-innovations.com/blog/3d-printing-tokyo-2020-olympics/
https://3d-innovations.com/blog/3d-printing-tokyo-2020-olympics/
https://blog.3dortgen.com/sanitronics-3d-yazici-ile-umumi-tuvalet/
https://blog.3dortgen.com/sanitronics-3d-yazici-ile-umumi-tuvalet/
http://sanitronics.eu/

Sanitronics doner umumi tuvalet tasarimi

Sanitronics Uretim Gereksinimleri

Doner Tuvalet tasariminin Uretim sidrecine gecisindeki ilk
onceliklerinden biri su gec¢irmez ve uzun omurld o6zel yapim
drenaj borularinin kullanilmasi oldu. Yuksek toleranslara
sahip karmasik tasarimlar kullanilarak olusturulan bu drenaj
borulari, UuUretim gereksinimlerinin basinda geliyor.
Oncelikleri g6z o6ninde bulundurdugumuzda odadimizi cevirmemiz
gereken bir nokta daha bulunuyor. Doner Klozet tasarimi icin
Sanitronics’in bu bilesenleri klcuk bir Urin serisi icin kendi
bunyesinde Uretebilmesi gerekiyor.

Sanitronics’in Gereksinimlerine En



Uygun 3D Yazici Filamenti: PETG

Sanitronics’in drenaj borularinin islevsel gereksinimleri
dogrultusunda PETG filament en 1iyi secenek olarak
degerlendiriliyor. Sanitronics, su gecirmez parcalar ortaya
cikarabilen mikemmel katman yapismasi nedeniyle BASF Ultrafuse
PET ile bir Raise3D 3 boyutlu yazici kullanmayi tercih etti.
Ultrafuse PET’in 0zelliklerinden en iyi sekilde yararlanmak
i¢cinse baski parametrelerini dikkatlice kalibre ettikten sonra
Raise3D yazicidan mukemmel bir uUrin kalitesi elde etti. Tum
bunlara ek olarak, gerekli tum kalibrasyon, Raise3D’nin
kapsamli O6zellestirme parametreleri saglayan 3D dilimleme
yazilimi olan ideaMaker kullanilarak gerceklestiriliyor.

PETG filamenti gorinumi

PETG ve 3D Baski Uygulamalari

Olaganustu katman baglama 6zelliklerine sahip bir filament
olan PETG (Polietilen tereftalat glikol ile modifiye edilmis),
icerisinde katman boslugu bulundurmadigindan 3D bask1
parcalarin su gecirmez olmasini sagliyor. Ayni zamanda
mukemmel bir kimyasal ve radyasyon direncine sahip olan PETG,


https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-filament-rehberi/
https://www.ultrafusefff.com/case-study-sanitronics-featuring-our-epr-innopet-filament/
https://www.ultrafusefff.com/case-study-sanitronics-featuring-our-epr-innopet-filament/
https://www.raise3d.com/ideamaker/

bu sayede kimyasallar, yiyecek ve icecek ve tibbi kullanimlar
icin gerceklestirilecek baskilarda oldukca uygun bir filament
olarak degerlendiriliyor.

3D Baski ile Hizli Uretim

PETG drenaj borularinin bir Raise3D yazicidan dogrudan
teslimi, Sanitronics gibi KOBI’lerin tam olarak aradigi
0zellik olarak tanimlanabilir. Sanitronics gibi sirketler, ilk
uriun gelistirme asamasinda ayakta kalabilmek icin minimum
uretim maliyetleriyle hizli drdn lansmanlarina ihtiyac¢ duyar.
3D baskinin esnek Uretim kapasitesi ayni zamanda
Sanitronics’in tuketici tercihi degisikligi ve yeni kullanici
senaryolari gibi pazar belirsizlikleriyle yluzlesmesini saglar.
Bu ihtiyac¢ durumunda ¢6zUim arayisinda olan KOBI'ler,
ideaMaker, Raise3D dilimleme yazilimi, Raise3D yazicilar ve
ideaMaker Kitapligi kullanarak tasarim, malzeme ve (retim
acisindan esnek Uretimden guclu bir avantaj elde edebilir.

Kaynak: Raise3D

Tokyo Universitesi, Egitimde
3D Yazici Kullaniyor

Pek cok sektdorun uretim kolunda kullanimi giderek yayginlasan
3D yazicilar, simdi egitim alanina dahil oluyor. Tokyo
Universitesi, yenilik¢i 3D baski teknolojisini 6§renci ve
profesdrleriyle bulusturarak egitimde inovasyonu bir adim
oteye tasidi.

Universitenin bu tarz bir atilim yapmasinin baslica sebebi
ogrenciler, profesorler ve kurum ici faaliyette bulunan


https://blog.3dortgen.com/mayku-formbox-masaustu-vakum-makinesi/
https://www.raise3d.com/3d-printers/
https://www.ideamaker.io/
https://www.raise3d.com/case/sanitronics-fast-deployment-of-watertight-end-use-part/
https://blog.3dortgen.com/tokyo-universitesi-egitim-3d-baski/
https://blog.3dortgen.com/tokyo-universitesi-egitim-3d-baski/

gruplar 1ic¢in dniversite laboratuvarlarini gelistirmek.
Universite biinyesinde kolaylikla 3D yazici erisimi
saglanabilecek bir ortam olmamasi, herkesin kullanimina acik
teferruatli bir laboratuvar ihtiyacini artairiyor.

Bu ihtiyaci en kisa zamanda karsilamak isteyen Tokyo
Universitesi, Raise3D ile tanistai.

Raise3D’'nin tanitiminda &grenci gruplari, 1950’den beri
Japonya’'da demiryolu oyuncaklari dreten Plarail icin
tamamlayici parcalarin arastirmasi ve Uretimini
gerceklestirdi.

Her sirecin basinda oldugu gibi, arastirma konusu
belirlendikten sonra 3DCAD araciligiyla veriler olusturuldu.
Bask1i sirasinda yapilan ince ayarlar da gerceklestirildikten
sonra, nihai uUrdn kagit Ustinde derlenecek veya bir sirkete
satilacak.

Egitim siirecinde 3D baskidan yararlanmak iiniversiteye
ve ogrencilere ne gibi kazanimlar edindirdi?

Tokyo Universitesi okula bir 3D yazici getirmeden dnce, lretim
sureclerini kesme veya aletle sekillendirme yontemleriyle
yurutuyordu. 3D baski teknolojisiyle tanistiktan sonra,
prototipleme maliyetlerinde carpici bir duslis gordiler. Ayrica
ogrencilerin ve kurum i¢inde yer alan herkesin 3D yazicilarla
kolayca iletisim kurabilecekleri bir ortam olusturarak,
herkesin yenilikc¢i teknolojilerden faydalanabilmesine imkan
tanindi.

Uretim siresi (ic kat daha hizlanirken, iscilik icin sarf
edilen emek %50 azaldi ve maliyetlerden 100 dolar tasarruf
edildi. Verimlilik artti fakat bunu net olarak detaylandirmak
zor c¢unkl her Grin farkli bir dretim surecine sahip. En
azindan maket olusturma gibi projelerle bogusan o6grenciler
icin, prototipleme maliyetlerinin epey azaldigini
soyleyebiliriz.

Modelleme alaninda, gller yuzli ve gelismis destek saglayan



teknik personeliyle 3D yazicilarin arastirma ve egitim icin
bir ara¢c olarak kolayca benimsenmesini destekleyecegiz.
Ayrica, Tokyo Universitesi’nde bircok arastirma alanindaki
kullanici sayisini artirmay1l ve egitim ve arastirma dizeyini
iyilestirmeyi umuyoruz.

Kaynak: Raise3D

Yapay Zekd Ile Renkli 3D
Baski Reprodiiksiyonu

Charles Universitesi’nden Bilgisayar Grafikleri Grubu (The
Computer Graphics Group / CGG), yapay zeka ile tam renkli 3D
baskinin gelistirilmesine dair bir makale vyayinladi.
Gelistirilen yeni yontem ile kullanici girisi ve son urun
gorunumiu arasinda mevcut ticari yazilimlara oranla c¢ok daha
yiksek bir eslesme saglayan baskilar elde edilebiliyor.
Kullanilan ydntemde, algoritmanin hizini ve pratikligini
gelistirmek icin ise makine Ogreniminden yararlanilaiyor.

Renk reprodiiksiyonundaki esneklige ragmen, renk
akmasi gibi problemler ince detaylar icin yapilan
calismalari zora sokuyor.

Tam renkli 3D baski dendiginde akla plastigi eritmie
yontemiyle calisan FDM yerine, kucuk sivi recine damlaciklari
akitan ve UV 1sinlarindan yararlanarak bu damlaciklari aninda
sertlestiren baski yontemi geliyor. Bu sertlestirme islemi 3D
baski sirasinda katman katman tekrarlaniyor.


https://www.raise3d.com/case/university-of-tokyo-introduces-3d-printers-to-research-labs-for-students-and-professors/
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PHOTOPOLYMER
(& INK)

Tam renkli 3D baski

2D baskida oldugu gibi, birden fazla temel malzeme (CMYK+W)
yan yana yerlestirilerek cok cesitli renk tonlari Uretiliyor.
Malzemelerin, 1s1gin ylzeyin biraz altinda hareket etmesine
izin veren yari saydam bir recineden olusmasi, renk tonlarinin
farkli emici baz malzemeleri oranlariyla hassas bir sekilde



¢ikarilarak karistirilmasina imkan taniyor.

Yukarida belirttigimiz gibi renk akmasinin ince detaylara
zarar vermesi, doku detaylarini bulaniklastiriyor. Ayrica sert
kenarlar, yluzeyin altinda yanal olarak sacilan 1siktan dolayi
kontrastini kaybedebiliyor ve bu bulaniklik 3 boyutlu oldugu
icin nesnenin karsit kenarlarini dahi etkiliyor.

Yeni simiilasyon, renkli bir 3D model icin hazirlaik
siiresini onlarca saatten birkac¢ dakikaya cekerek bu
teknigin pratikte fiilen kullanilmasina olanak taniyor.

Makalede, sanal simulasyonu elde etmek icin o0Onceki
yontemlerden 300 kata kadar daha hizli olan ve ayni zamanda
tam bir hesaplama kumesi yerine yalnizca tek bir GPU
gerektiren yeni bir teknik Oneriliyor. Milyonlarca egitim
orneginden elde edilmis bir 6grenme sayesinde, bir sinir agi1
1s1g1n yuzey altinda nasil dagildigini ve belirli bir ylzey
noktasinin etrafindaki malzemelerden nasil etkilendigini
verimli bir sekilde tahmin edebilecek hale geliyor.

Geleneksel tam renkli 3D baskida kullanilan yazicilar,
cogunlukla prototip olusturma, kiiltiirel mirasin
korunmasi ve tibbi protezler gibi endiistriyel
uygulamalarda kullanilmaktadair.

Kisa sure once Mixed Dimensions, 0zel oyun figurleri ic¢in bir
baski hizmeti sunmaya basladi. Animasyon studyosu LAIKA
ise, stop-motion filmlerde karakterlerinin ylz ifadelerini
canlandirmak icin bahsi gecen 3D baski teknolojisinden
yararlaniyor.

Yeni simidlasyonun dahil edildigi bir Uretim hatti sayesinde,
mevcut 3D yazici donanimiyla geleneksel baski hazirlama
yaziliminin sunabileceginden c¢ok daha yuksek kalitede bir
ylizey gorinuimi elde edilebilir. Yapay zeka yine guniu kurtardi,
degil mi?

Kaynak: 3D Printing Media Network



http://mixeddimensions.com/gameprint(yeni sekmede açılır)
https://www.youtube.com/watch?v=Q0igKpJscsA
https://www.youtube.com/watch?v=Q0igKpJscsA
https://www.3dprintingmedia.network/ai-accelerated-appearance-prediction-for-color-3d-printing/

Nissan Montaj Hatlarinda 3D
Baski 1le Fark Yaratiyor

Otomotiv sektorunin oOncu markalarindan Nissan, Barselona
fabrikasinda BCN3D 3D yazicilar 1ile montaj hattinda
kullanilmak uzere 700’den fazla alet, jig ve fikstur dretimi

yapiyor.

Nissan Barselona Tesisinde 3D Baski ile Gelen
Yenilik

Otomotiv sektorunde partnerleri Renault ve Mitsubishi ile
birlikte dunyadaki toplam ara¢ satisinin %10’unu
gerceklestiren Nissan, kuruldugu 1933 vyilindan itibaren
inovasyonu merkeze almasi ile birgok teknolojiniyi uUretim
sistemlerine entegre etmeyi basardi. 3D baski teknolojilerinin
tasidigi potansiyeli fark edip aksiyon alan sirket,
Barselona’daki fabrikada tabiri caizse bir 3D yazici c¢iftligi
insa etti.

Nissan’in Barselona UuUretim tesisinde FFF (Fused Filament
Fabrication) 3D yazicilarin Uretimde kullanilmaya baslanmasi
ile Uretim ve tedarik surelerinde onemli bir dusus yasanirken,
maliyetler de ciddi 6lclide azaltildigini vurgulamak gerek.

Nissan’in 3D Baski Alet Kiitiiphanesini Kesfedin

Barselona Uretim tesisi geleneksel yontemlere takili kalmadan
suirekli olarak yeni yaklasim ve teknolojileri deneyimleme
hedefiyle durmaksizin gelisim ve degisim icerisinde bulunuyor.
Bu sayede calisanlar monotonluktan uzak, gelisimi tesvik eden
ve bazen zorlayici bu degisim atmosferinde yaratici ve
yenilikci cozumler gelistiriyor.


https://blog.3dortgen.com/nissan-montaj-hatlarinda-3d-baski-ile-fark-yaratiyor/
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BCN3D ekibi tarafindan Nissan Barselona fabrikasinda yapilan
incelemeler sonrasinda, 3D baskiyla uUretilen 22 spesifik
parcanin detayli bilgilerini iceren bir koleksiyon hazirlandi.
Araclarin tum bolumleri ile montaj hattinin tum noktalarini
kapsayan Nissan 3D baski aletler kutuphanesini indirerek, her
bir parca icin kullanilan malzeme ve maliyeti, baski sidresi,
uygulama alani ve dahili 3D baskinin mevcut is sureclerine
entegrasyonu hakkinda fikir edinebilirsiniz.

Nissan Barselona Tesisi 3D Baski Parca Kutuphanesini buradan
indirebilirsiniz.

“3D baski ile o6zellesmis amaclara yonelik her yil toplamda
yaklasik 100 jig ve alet uUretirken, calisanlarimizi da yeni
teknolojiler konusunda egitiyoruz.”

Carlos Rellén Martinez, Nissan Motor Ibérica Barselona Uretim
ve Bakim Tesisi YoOneticisi

3D Baski Oncesi Nissan Barselona Fabrikasinda
Hayat

3D baski uUretim ve montaj hattinda benimsenmeden Once, her
kicuk degisiklikte Uretilmesi yeni gereken kaliplar ve yeni
prototipler, geleneksel uretim tekniklerini kullanan mekanik
tedarikc¢ilerden saglaniyordu.

Zaman kaybina yol acan ve yluksek maliyet getiren bu sistem,
tedarik¢i kaynakli aksakliklar nedeniyle Uretim ajandasinda
ciddi kaymalara neden olabiliyordu. Tasarimdan Uretime teslim
sliresi harici tedarikc¢ilerle calisildiginda yaklasik 1 hafta
iken, sirket icin 3D baski sayesinde bu silire yalnizca 1 giine
indi.

Maliyet acisindan bakildiginda ise kurum ici 3D baskzi,
geleneksel CNC ve delme makinelerine kiyasla yaklasik 20 kat
daha az olmasiyla one c¢ikiyor. Ekipteki muhendislerden Enric
Ridao, 3D baski icin yapilan yatirimi cok hizli bir sekilde


https://cta-redirect.hubspot.com/cta/redirect/5757269/dd6da8e2-6bc5-4774-ba04-610f8ae3f325

amorti ettiklerini vurguluyor. 2014 yilinda ekipten cok basit
bir parcanin uUretimi icin 400 €‘luk bir isleme Ucreti talep
edildiginde bu lcreti ddemek yerine parcayi dahili imkanlarla
ureten ekip uUrettikleri 3 alet ile yapilan yatirimi amorti
edebilmis.

Zaman ve Maliyet Karsilastirma

Nissan fabrika inceleme
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Kaynak: BCN3D

Nissan Barselona tesisinde dahili 3D baski ile uUretim ve
geleneksel dis tedarik sistemi karsilastirildiginda zaman ve
maliyet tasarrufu ile 3D baski one cikiyor.

Yetkinlik Kazandikca Artan Gelisim Fisatlari

Nissan’in inovasyon merkezinde ekip, Barselona’daki tim Nissan
magazalarinda 3D baski programi Observers 4.0'1 olusturdu.



Ekip 2014’'te BCN3D’'nin kokenini olusturan RepRapBCN
atolyelerine katilarak 3D baski teknolojileri hakkinda daha
yetkin hale gelme hedeflerini uyguladi.

Ekip tarafindan BCN3D yazicilarin degerini kanitlanmasi ile
Nissan, Sigmax 3D yazici ve ardindan klicuk bir ciftlik ile 3D
baski alanini gelistirdi. 3D baski tasaraim sureclerinin
kolayligi1 ve IDEX (Independent Dual Extrusion System)
teknolojisinin sundugu es zamanli Uretim cesitliligi sayesinde
uretim verimliligi ve hiz iki katina c¢ikti. 3D yazicilar da
uzun slreli baskilarda guvenirliligini kanitladi.

3D Baski Parca Cesitleri

Windshield centring gauge fixture Lower drill positioning tool Car logo positioning template jig
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3 ornek parca

Ilk 6rnek olarak lstteki gorselde yer alan armatir, aracin A
situnu ile 6n cam arasindaki dogru mesafeyi koruyan bir 6n cam
merkezleme gostergesidir. GoOstergeyi araba parcalarina
sabitlerken, o6nce bir tarafi ve ardindan diger tarafi emniyete



alip dogrulugu saglar ve sireci hizlandirir. Glicli bir malzeme
olan TPU filament kullanilarak dlretilen 100 x 120 x 80mm
boyutlarindaki bu parcanin baskisi 8€’ya mal olmus ve baskisi
toplam 14 saat surmustar.

== I
O\ O

O

Araba sutunlari



- i » \ — %

e =g

-~ . - -

/| -~ -

= ! R~
E 1 Ll
o & e 15 L
< ol

Ikinci sirada yer alan, 5 baglantili parcadan olusan ve
1000x400x15mm boyutlarinda olan parca ise bugin Nissan’da
bulabileceginiz en blylk 3D baskili parca olarak O6ne c¢ikiyor.
Bu konumlandirma aracinin her bir parcasinin, ABS teknik
malzemesi kullanilarak yazdirilmasi ortalama 15 saat slren
parcalarin her birinin maliyeti 21,50€ olarak hesaplandi. Bu
parca, montaji yapilan her arac¢ icin tutarliligi korumak ve
operatére kullanim kolayligi saglamak ic¢in matkap lokasyonuna
gosterge islevi goriyor. Alet ayrica bazi burclar icerdiginden
parca daha uzun sire dayanikliligini koruyor ve plastigin
zarar gormesi engelleniyor.



/)

Operatdrin her seferinde aracin isimlendirme etiketini dogru
bir sekilde konumlandirmasini saglamak i¢in araba modeli adini
bagajda konumlandirmak ve kurutmak olmak Uzere iki temel amaca
hizmet eden son ornek de ABS filament kullanilarak Uretildi.

Operatorin otomobilin adini yerlestirmesini kolaylastiran
baski geometrisi ve gdstergeler, isim plakasinin hep ayni yere
guvenilir bir sekilde yerlestirilmesini sagliyor. Bu 300 x 80
Xx 3 mm’'lik parcanin icinde yer alan neodimyum miknatis
sayesinde parca, arabanin metal plakasina tutunuyor. Alt
kisimda yer alan UV LED serit sayesinde 0zel yapistirici
kirlenip harfler araba govdesine kaynaklaniyor. ABS filament
ile Uretilen parcanin baskisi 12 saat suruyor ve oldukca dusuk
bir maliyetle, 3.45 euroya uUretilebiliyor.

Nissan ve 3D Baski ile Uretim Verimliligi

Yaygin olarak plastik malzemeler kullanilsa da, Nissan’in son
donemde metal malzemeler ile 3D baski denemeleri yapmaya
basladigini da soylemekte fayda var.



Barselona Nissan ekibi, dinamik ve yenilikc¢i yaklasimlari ile
cok cesitli arac modellerini tek tesiste Ureterek diger
otomobil Ureticilerinden ayrisiyor. 3D baski teknolojileri
hakkinda yetkinlik kazanmak ic¢in uzun sureler emek veren
ekibin, maddi ve manevi yatiraimlarinin karsiligini aldigini bu
tesis incelemesi ile gormus oluyoruz. Yalnizca zamandan ve
paradan tasarruf icin degil, montaj hattindaki istasyonlarda
calisanlar icin ergonomi iyilestirmeleri gibi kritik oneme
sahip alanlarda da 3D baski fark yaratiyor.

Nissan o6rnegini ele alarak, bir ldretici gercekten isterse 3D
baski ile zamandan ve maliyetten tasarruf edebilir
diyebiliriz.

Kaynak: BCN3D

Raise3D, Yeni 3D Yazici
Modellerini Tanitti

Dunyanin en istikrarli 3D yazicilarinin ureticisi olarak
bilinen Raise3D, karbon fiber ve metal odakli yazicilar da
olmak Uzre yeni Urinlerini TCT Asya’'da tanitti.

Her yi1l Cin’de duzenlenen ve eklemeli imalat, 3D baski,
tasarim ve muhendislik teknolojilerini merkeze alan TCT Asya
fuari, endistriyel Uretime yoén veriyor. Ozellikle son ddénemde
eklemeli imalat sektdrunin genislemesi, 3D baskinin prototip
olusturulan bircok alandaki etkinligini kanitlar nitelikte.
Artik buyluk ve inovatif sirketlerin yani sira kucuk capli
uretimhaneler de eklemeli imalatin yeteneklerine basvuruyor.

Raise3D’'nin piyasa ihtiyaclarini g6z Oniinde


https://www.bcn3d.com/nissans-3d-printed-tools-jigs-and-fixtures/
https://blog.3dortgen.com/raise3d-yeni-3d-yazici-modellerini-tanitti/
https://blog.3dortgen.com/raise3d-yeni-3d-yazici-modellerini-tanitti/

bulundurarak gelistirdigi yeni iiriinlerin arasinda
sunlar yer aliyor:

 Raise3D - E2CF

Karbon fiber takviyeli malzemeler ve diger bilesim malzemeleri
icin 0zel olarak optimize edilmis bir 3D yazici olan E2CF;
donanim imalati, otomotiv, elektronik gibi endistrilerin
aranan elemani haline gelebilir. Tamamlayici ve sabitleyici
malzemeler, kaliplar veya takim kafasi gibi parcalarin
uretilebilmesi icin bu tip bir 3D yazici, uyum ac¢isindan
mukemmel secenek olacaktir. 26 Mayis’'ta Cin’'de O6n satislari
baslayan E2CF, dinya genelinde 2021’in son c¢eyreginde piyasaya
sunulacak.

RAISE3D

E2CF £

Raise3D — E2CF

» Raise3D — RMF500

Otomotiv, Havacilik, Denizcilik gibi sektorlerin yani sira,
hava kanallari ve oOzellestirilmis ic¢ parcalar gibi malzemeler
ile de mikemmel uyum saglayabilen, biuyuk o6lcekli fiber
takviyeli malzemeleri basmak icin tasarlanmis endustriyel bir
yazici olan RMF500, 2022'de satisa sunulacak.
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RMF500

Raise3D — RMF500

- Raise3D — MetalFuse (Forge 1, D200-E, S200-C)

Malzeme ortaklari olarak BASF ve Forward AM ile stratejik 1is
birligi icinde gelistirilen Raise3D MetalFuse ekibi tam bir
metal c¢o6zimi olarak degerlendiriliyor. Ekip diyoruz, cunki
MetalFuse icinde bu amac¢ icin optimize edilmis bir masaustu
metal 3D yazici olan Forge 1, baglayicilardan/katki
maddelerinden arindirma cihazi D200-E ve vakum sinter cihazi
S200—-C‘yi bunyesinde barindiriyor.
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MetalFuse

Raise3D — MetalFuse Serisi

“3D baski teknolojisini, lretime getirmede yeni ve saglam bir
adimi temsil ettikleri 1icin, yeni eklemeli 1imalat
cozumlerimizi TCT Asya’da sergilemekten heyecan duyuyoruz.
Eklemeli 1imalatin, Uuretimde daha yaygin olarak
kullanilmasinin o6nundeki en temel engellerden biri, nihai
parcalarin tutarlilik ve tekrarlanabilirliginin yetersiz
olmasiydi. Miisterilerimiz tarafindan halihazirda yogun bir
sekilde kullanilan mevcut urunlerimizden zaten memnunduk,
ancak yeni drunler, Uretimde toplu benimsemenin Onlne gecen
zorluklarin ortadan kaldirilmasi adina acik bir adim.”

Edward Feng, Kuresel CEO.
Raise3D’'nin eklemeli imalat dunyasina yenilik ve kolaylik

getirecek urunlerine dair detaylar, 1lansman tarihleri
yaklastikca netlesecek.

Kaynak: Raise3D


https://www.raise3d.com/news/raise3d-reveals-their-roadmap-at-tct-asia-with-new-product-lines/

