Naylon 3D Baski Filamenti
Nasil Basilair?

Dogru 3D baski filamentini secmek her zaman icin kolay
olmayabilir. Bu kadar cok secenek varken, seceneklerinizi
tartmak ve kullanim durumunuza ve uygulamaniza gOre en 1iyi
karari vermek zor olabilir. Bu icerigimizde, piyasadaki c¢ok
yonli 3D baski malzemelerinden naylon filamenti inceleyecegiz:

Naylon filament nedir?

Naylon 3D baski filamenti, “termoplastik” olarak bilinen
sentetik bir polimerdir. Bu, 1sitildiginda yumusadiga,
eritildiginde sivilastigi ve sogutuldugunda sertlestigi ve bu
islemleri tekrarlayabildigi anlamina gelir. Naylon, FFF 3D
baskiya ek olarak, secici lazer sinterleme (SLS) gibi diger 3D
baski islemlerinde ve enjeksiyon kaliplama gibi daha
geleneksel islemlerde de kullanilir.

Naylon 3D baski filamentinin o6zellikleri
nelerdir?

Naylon 3D baski filamenti guclu, esnek, dayanikli ve asinmaya
karsi direncglidir. Ayrica, asinmaya ve darbeye dayaniklai
0zelliklerini saglayan disuk bir sitrtinme katsayisina
sahiptir. Diger filamentlerle karsilastirildiginda, naylon hem
PLA hem de ABS’den daha glcludur fakat daha az serttir. Ancak
¢cok daha esnektir ve o6zellikle greslerin yaygin olarak
kullanildigi uygulamalar ic¢in daha iyi darbe direnci ve
kimyasal direnc¢ sunar.
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Naylon filament

Naylon 3D baski filamentinin de bazi olumsuz 6zellikleri
vardir. Malzemenin kristallesmesinin bir sonucu olarak
bukilmeye egilimlidir. Ayni zamanda higroskopiktir, yani
havadaki nemi emer. Bu, 1slak veya nemli filamentlere yol
acarak daha dusuk mekanik o0zelliklere sahip tutarsiz son
baskilara neden olabilir. Bu nedenle naylon 3D baski filamenti
kuru bir yerde saklanmalidir. Ancak naylon filamentiniz
1slanirsa, hepsi kaybolmaz. Naylon, PVA ve TPU95A gibi neme
duyarli filamentler gece boyunca (10-20 saat) kurutulabilir ve
ardindan normal sekilde kullanilabilir.

Naylon filament ile nasil baski yapilair?

Naylon basarken, tek ekstriuzyonlu 3B yaziciyla tek basina
veya Ultimaker S5 gibi ¢ift ekstriuzyona izin veren 3B
yazicilarda PVA ve Breakaway malzeme 1ile birlikte
yazdirabilirsiniz. Cift ekstrider ile basildiginda naylon, TPU
95A veya baska bir naylon rengiyle de birlestirilebilir.



https://ultimaker.com/3d-printers/ultimaker-s5

Naylon icin 3D yazici ayarlari nelerdir?

Naylon tipik olarak 230 ile 260 °C arasindaki sicakliklarda,
baski plakasi sicakligi 40 ile 70 °C arasindayken basilir. Tam
sicaklik, 3D yaziciniza, puskurtme ucu boyutuna ve baski
profilinize bagli olacaktir. Ornegin 0,25 mm baski hiicresine
sahip Ultimaker S5'te Naylon 230 °C’de yazdirilirken, 0,8 mm
baski hilicresine sahip ayni yazicida sicakliginizi 245 °C'ye
ayarlarsiniz. Her durumda, Naylon’un erime sicakliginin (190
°C) cok Uzerinde yazdirilmalidair.

Naylon 3D baski filamentinin biikiilmesini
nasil onlersiniz?

Yukarida belirtildigi gibi naylon bikilmeye egilimlidir. Bunu
onlemek ic¢in baski yataginiza Magigoo PA gibi yeterli miktarda
yapistirici surdugunizden emin olmalisiniz. 3D baski islemi
sirasinda tipik olarak 40 °C’de 1sitilmis bir baski plakasi
kullanmak da onleyici olarak islev gorecektir. Ek bir onlem
olarak, naylon 3D baski filamentinizin daha az bukilmesi icin
baski sirasinda 3D yazicinizin sogutma fanlarini kapatmak
icin Ultimaker Cura’yi da kullanabilirsiniz. Ancak Ultimaker
Naylon 3D baski filamenti, bukilmeye veya katmanlara ayrilmaya
meyilli degildir ve diger naylon 3D baski filamentlerine goére
neme karsi daha dayaniklidir. Bu nedenle iyi bir baski ortami
olusturmak icin ek aksesuarlara ihtiyac duymaz.

Naylon filamentin yaygin kullanimlarai
nelerdir?

Gucu, dayanikliligi ve esnekligi nedeniyle naylon 3D baski
filamenti, tek bir baskida birden fazla mekanik gereksinime
ulasmak isteyen muhendisler, tasarimcilar ve Ureticiler icin
bir ¢o6zum olarak hizmet eder. Naylon 3D baski filamentinin
gercek dunyadaki yaygin kullanimlarindan bazilari sunlardir:

Fonksiyonel Prototipler
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Cok sayida faydali 6zelligi nedeniyle -06zellikle seri
uretilen, enjeksiyonla kaliplanmis naylon parcalarin esnek
o0zelliklerini taklit etme yetenegi- naylon 3D baski filamenti,
islevsel prototipler icin iyi bir adaydir. Ingiltere,
Hampshire merkezli bir drun tasarim ve gelistirme stldyosu
olan Idea Reality gibi sirketler, bu o6zellikleri
yinelemelerine, iyilestirmelerine ve yuksek kaliteli nihai
uruanler yaratmalarina yardimci olmak icin kullandi.

Takaim

Naylon’un c¢ok yoénliuligu ve guvenilirligi, otomotiv
endlistrisinde gorulenler gibi zorlu calisma ortamlarinda ve
zorlu kosullarda kullanim icin araclarin olusturulmasi icin
cok uygundur. Ornedin Formula 3 takimi Van Amersfoort Racing,
araclari icin bir arka hizalama araci olusturma adina %20
karbon fiber iceren bir naylon malzeme kullandi.

Endiistriyel Modeller

Esnekligi ve dayanikliligi nedeniyle tasarim stidyolari,
endustriyel veya mimari modeller olusturmak icin naylon 3D
baski malzemesi kullanir. Bu modeller, naylonun cok yoénluluagu
nedeniyle daha once erisilemeyen karmasik tasarim ve
sekillerde basilabilir veya birlestirilebilir.

Son Kullanim Parcalari

Naylon’un olaganusti giuciu ve dayanikliligi, onu uzun sireli
kullanilabilecek nihai veya nihai kullanim ic¢in uygun hale
getirir. ABD merkezli Snow Business TV ve film endistrisi icin
urettigi kar makineleri icin nozullar olusturmak ic¢in naylon
3D baski filamenti ve suda c¢o6zunur PVA kullandi. Snow
Business, daha O6nce ABS malzeme ile kullandigi iki parcali
islem yerine, puskurtme uclarini naylon ile tek parca halinde
basiyor, bitmis parcalari isaretsiz ve kusursuz birakiyor ve
islem sonrasi zamandan tasarruf sagliyor.

Naylon 3D baski filamenti hakkinda daha fazla bilgi edinmek
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isterseniz “Ultimaker Nylon ile nasil vazdirilir” konusundaki
icerigi okuyabilirsiniz.

Kaynak: ultimaker

REHBER: PETG vs ABS Filament

Oldukca yaygin iki filament olan ABS ve PETG filamentleri
kiyasladigimiz bu PETG vs ABS rehberinde, iki filamentin
birbirlerine karsi guc¢lu ve zayif yonlerini bulabilirsiniz.

ABS ve PETG Filament

ABS, acik adiyla akrilonitril butadien stiren, FDM 3D baskida
kullanilan ilk malzemelerden biridir. GuUnumizde en yaygiln
plastiklerden olan ABS, enjeksiyon kaliplama vb. surecglerle
LEGO parcalarindan ucak koltuklarina dek bircok drunde
kullaniliyor.

PLA’'nin sahneye c¢ikisiyla, ABS genel amacli kullanimda uzun
siredir yer aldigi liderlik koltugundan c¢ekilmisti. Simdi ise
PETG, acik adiyla polietilen teraflat glikol, yuksek gucg
gerektiren uygulamalar alaninda ayni hamleyi yapmak Uzere
diyebiliriz.

Copolyester olarak da bilinen c¢ok c¢esitli PETG karisimlarai,
ABS’'nin guclu o6zellikleri ve PLA’nin kullanim kolayligi
arasinda ideal dengeyi kurmayil basariyor.
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PETG vs ABS kiyaslamasinda, iki filament de dayaniklilik ile
one cikiyor. GoOorsel: AL13DP

Kullanim Kolayligi: ABS vs PETG

Bukulme, Yapisma ve Catlama

ABS ile baskida yasanan en buyuk problemlerden biri,
filamentin kendisine ve baski yuzeylerine iyi yapismamasidir.
Baski icin baski tablasi sicakliginin kimi zaman 100°C ‘yi
asmasl gereklidir. Ayni sekilde 1sitilmis baski hazneleri de
gereklidir. Yetersiz 1sitilan baskilar c¢arpici bicimde
bluklulecek, baski levhasini deforme edecek ve soyulacak, hatta
katmanlar arasinda catlamalar olacaktir.

PETG bu konuda cok daha fazla serbestlik sunar. Bikilme onemli
olcude daha azdir ve filament yalnizca yaklasik 50 ila 80 °C
tabla sicakliklari gerektirir. Tabla yapismasi genellikle cok
iyidir ve hatta kimi zaman bask1i ylzeyinden parcalar koparir.



Bu sorun baski tablasinin yapistiricilar veya sac¢ spreyi gibi
bir ayirici maddeyle kaplanmasiyla kolayca giderilebilir ve
baski basarisi garanti altina alinabilir. Parcalar fan hizi
cok yliksek oldugunda catlayabilse de bu sorun da kolayca
telafi edilebilir. Isitmali baski haznesi gerekmez.

Kiyaslandiklarinda, sicaklikla ilgili birgok baski kusurunu
onledigi icin PETG daha yuksek basari oranlari sunar.

Sicaklik Gereksinimi

Yukarida belirtildigi gibi, ABS ‘nin sicaklik gereksinimleri
PETG'den daha zorlayicidir. Bu sicaklik gereksinimleri, baski
hatalarini artirmasinin yani sira 3D yazicilar icin de
zorlayici bir etmendir. Her yazici ABS’'nin gerektirdigi 100
°C’'nin Uzerine <c¢i1kan asiri tabla sicakliklarinz
karsilayamiyor. Ustelik cok az sayida 3D yazicida 1sitmalyl
baski tablasi bulunuyor.

I

ABS yluksek sicakliklara dayaniklidir. GOorsel:
TechDayEveryDay|YouTube



https://www.youtube.com/watch?v=BpHWvbYH4DM

ABS ayrica PEEK bazli ve PTFE astarli sicak uclarin
kaldiramayacagi c¢ok daha yuksek nozul sicakliklarinda baskiya
girer. ABS’yi baskida kullanmak ic¢in E3D V6 gibi tamamen metal
bir sicak uc¢ gereklidir. PETG ig¢in ise boyle bir gereklilik
yoktur.

Koku ve Partikiil Emisyonu

PETG saglik acisindan cok daha elverislidir. Disik VOC (Ucucu
Organik Bilesen) ve partikil emisyonu ile en dusik seviyede
koku salimina sahiptir.

Ote yandan ABS, ciddi saglik sorunlarina sebep olan agir
partikil emisyonlu hafif ila guc¢lu baski kokularina sahip
olabilir. ABS malzeme ile parca basan bir yaziciyla kesinlikle
ayni odada bulunulmamalidir.

Baski Sonrasi Islemler

Hem PETG hem de ABS, capak alma aletleri ve kilavuzlar gibi
tipik metal isleme aletleriyle calisabilir, ancak ABS faydali
bazi ek avantajlar sunar. Kimyasal dayanimi daha yuksek olan
PETG, aseton ile rotus islemleri icin elverisli degildir.

Ornegin, PETG ile mimkin olmasa da ABS ile baskilarinizi
kolayca yapistirabilir ve boyayabilirsiniz. Bu, 06zellikle dis
goruntst degistirmek icin yeniden islemeyi disunduguniz bayudk
parcalar ic¢in onemli bir fayda saglar. PETG ile bu islemler
cok zahmetliyken, ABS bariz bir dstinlige sahiptir.

Higroskopisite ve Filament Muhafazasi

Higroskopisite, yani havadaki nemi emme kapasitesi ylksek olan
PETG kolayca nemlenip deforme olur. Ote yandan ABS filamentin
muhafazasi ¢ok daha kolaydir. Uzun sireler raflarda
saklanabilir.

Guc ve Dayaniklilik: ABS vs PETG



Guc

PETG, guclu o6zellikleri ile one cikan ABS’nin saltanatini
yikmay1l basardi. Verilere gore; bircok kullanici PETG’nin
ABS'den daha gucli oldugunu soyliyor. Bu durum, yuk katman
¢izgileri ile ayni yonde oldugunda ABS’'nin disuk katman
adezyonu gosterme egilimiyle aciklanabilir.

Farkli filamentlerin istenen Ozelliklerini harmanlayan yeni
malzemelerin ortaya cikisiyla, “gliclu malzeme istiyorsan ABS
al” sozleri de gecgerliligini yitirebilir hale geldi ve PETG
daha gecerli bir alternatif oldu. Thomas Sanladerer’in
Filaween filament testlerinin sonuclarina g6z atarak bu
sdozlerin dayanagini inceleyebilirsiniz.

UV Dayanimi

Uzun vadede PETG gunes altinda c¢ok daha iyi performans
sergiler. UV 1sinlardan onemli o0lcude etkilenen ABS filamente
kiyasla PETG cok daha dusuk oranda etkilenir.

Dis mekan kullanimina yonelik nesneler Uretmek istiyorsaniz,
PETG cok daha uzun siire dayanim saglayacaktir.

Sicaklik Dayanimi

PETG malzemeler vyaklasik 80 °C’'ye varan sicakliklara
dayanabilirken, ABS 100 °C’ye kadar dayanabilir. Aradaki fark,
cogu elektronik uygulamada PETG'nin dayanabilecegi kadar kulclk
olsa da yalnizca ABS kaynar suya dayaniklilik gosterir. Bu da,
0zellikle baskinizi sterilize etmeniz gerektiginde kullanisli
bir 6zelliktir.

Sicaklik direnci s6z konusu oldugunda, ABS’'nin kiyasla bir
ustunligu oldugunu vurgulamakta fayda var.

Maliyet ve Bulunabilirlik

ABS eskiden daha yayginken, gun gectikce yerini PETG almistir.
Bu iki malzeme, ayrica renk ve karisimlar acisindan da farkli
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secenekler sunuyor. Karsilasabileceginiz bazi farkliliklar
sunlardir:

PETG seffaf renk cesitleri sunmasiyla o6ne c¢ikar, Ornegin
abajur ve vazo gibi dekor drunlerinde kullanilmaya
elverislidir. ABS renk acisindan bu secenekleri sunamaz.
Ayrica cok cesitli PETG karisimlarini c¢ok farkli udreticilerden
temin edebilirsiniz. GuUnluk kullanimdan profesyonel ve 0Ozel
kullanima gittikce artan bir fiyat araligi vardir ve o6zellikle
guc¢ 1ile baski kalitesini artiran karisimlarda maliyet
artabilir.

ABS maliyet avantaji ile oOne ¢ikar. Kilogram basina
bakildiginda cogunlukla PETG’den daha ucuzdur. Ayni zamanda
daha hafiftir ve her bir makara daha uzun sure dayanim
gosterir. Bununla beraber c¢esit acisindan pek fazla secenek
sunamaz.

Ihtiyaciniz olan malzeme hangisi? PETG vs
ABS

Pek cok kullanici tarafindan PETG ABS’'ye kiyasla daha cok
tercih ediliyor. PETG daha gug¢lu, dayanikli olmasi, seffaf
renk secenekleri sunmasi ve kaliteli baski sunmasi ile oOne
cikiyor.

Ozellikle ABS malzemenin tercih edildigi durumlar, boyama ve
yapistirma gerektiren, 100 °C civarinda sicaklik dayanimi
gerektiren durumlardir. Bu gereksinimlerin olmadigi
kosullarda, ABS’nin baski zorlugunu makul kilacak bir sebep
bulunmuyor.



PETG vs ABS kiyaslamasinda PETG filamente yonelik talep
oldukca fazla. GOrsel: ColorFabb

Yaygin ve populer 1iki filament olan ABS ve PETG’'yi
karsilastirdigimiz bu rehber, umuyoruz ki 3D baskilarinizda
malzeme secim siurecine katki saglayacaktir. Ek olarak,
3Dértgen Blog’da hazirladigimiz kapsamli filament
rehberlerinden ABS ve PETG filamentler hakkinda detayli
bilgiye ulasabilirsiniz.

REHBER: ABS Filament Nedir, Ne Deqildir?

REHBER: PETG Filament Nedir, Ne Degildir?

Hangi malzemede karar kilarsaniz, 1ilgili malzemenin o0Ozel
detaylari icin dreticisinin hazirladigi kullanma kilavuzunu
incelemenizi tavsiye ederiz.

Kaynak: ALL3DP
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