Yuksek Performans
Materyalleri Serisi — PEKK-SC

Yuksek performans polimerleri, bircok endlstri ve uygulama
icin oOnemli malzeme secenekleri sunar. Bu malzemeler,
dayaniklilik, mekanik 6zellikler ve kimyasal direnc¢ acisindan
yuksek standartlara sahiptir. Bu yazida, PEKK-SC filamentini
ve yuksek performans polimerlerin uygulamalarini
inceleyecegiz.

PEKK-SC Nedir?

Pekk-SC, yuksek performans polimerlerin bir o6rnegidir. Bu
filament, o6zellikle 3D baski uygulamalarinda kullanilmak Uzere
tasarlanmistir. PEKK-SC, yuksek sicaklik stabilitesi, mekanik
dayaniklilik ve kimyasal dirence sahip olmasiyla dikkat ceker.
Bu, malzemenin genis bir wuygulama yelpazesi sunmasinil
saglar.0zellikler ve Avantajlar

A:Miikemmel Mekanik Dayaniklilik:

Pekk-SC, miukemmel mekanik dayanikliligi ile dikkat ceker. Bu,
parcalarin asinmaya, yuk altina girmeye ve catlaklara karsi
direncli olmasini saglar. Bu 6zellik, makinelerin ve
cihazlarin dayanikliligini artirir ve daha uzun sire hizmet
vermesini saglar. Ornedin, otomotiv endistrisinde motor
parcalari, disliler ve fren bilesenleri gibi ylksek stresli
uygulamalarda kullanilabilir.
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B:Yiuksek Sicaklik Dayanimi:

Pekk-SC filament, yuksek sicaklik stabilitesi ile 06ne cikar.
Bu 0zellik, malzemenin asiri sicaklik kosullarinda bile
dayanikliligini surdirebilmesini saglar. Bu, havacilik, uzay
ve otomotiv gibi sektorlerde sicaklik dalgalanmalarina ve
yliksek sicaklik gereksinimlerine wuygunlugunu artirir.
0zellikle roket motorlari, motor parcalari ve egzoz sistemleri
gibi yuksek sicakliga maruz kalan uygulamalarda PEKK-SC O6nemli
bir rol oynar.

C:Kimyasal Direng:

Pekk-SC, bircok kimyasal maddeye karsi dayaniklilik gosterir.
Bu, kimya endlistrisi ve laboratuvar uygulamalari ig¢in ideal
bir malzeme yapar. Asitlere, bazlara ve c¢oOzlcllere karsi
dayanikliligi sayesinde, kimyasal tesislerde kullanilabilir.
Bu ayni zamanda tibbi laboratuvar ekipmanlari ve kimyasal
depolama tanklari gibi uygulamalar icin de onemlidir.

D:3D Baski Uygulamalarxi:

Pekk-SC, 3D baskida kullanilmak Uzere tasarlanmistir. Bu,
tasarimcilara, muhendislere ve Ureticilere karmasik parcalari
ve prototipleri olusturmak icin mikemmel bir malzeme secenegi
sunar. 3D baskida kullanildiginda, Pekk-SC, yaratici tasarim
firsatlari sunar ve uUretim surecini daha esnek ve verimli hale
getirir.



Kullanim Alanlari

» Otomotiv Endiistrisi:

Otomotiv endustrisinde, Pekk-SC filament, prototipler ve ozel
bilesenlerin uUretiminde kullanilir. Motor parcalari, disliler,
fren bilesenleri ve egzoz sistemleri gibi yuksek stresli
uygulamalarda kullanilabilir.

= Havacilik ve Uzay Endiistrisi:

Pekk-SC filamentin vyuksek sicaklik stabilitesi ve
dayanikliligi, havacilik ve uzay endistrisinde bircok uygulama
i¢gin 1ideal hale getirir. Roket motorlari, ucak motor
parcalari, uzay araclari ve uydu bilesenleri gibi yuksek
sicaklik ve mekanik dayaniklilik gerektiren uygulamalarda
kullanilzr.

» T1bbi Endiistri:

Tibbi cihazlar ve ekipmanlarin prototipleri ve 06zel parcalari
icin PEKK-SC tercih edilir. Ozellikle tibbi 1laboratuvar
ekipmanlari ve sterilizasyon gereksinimlerini karsilayan



cihazlar 1ic¢in uygun bir secenektir.
- Kimya Endiistrisi:

Kimya endistrisi, PEKK-SC’'nin kimyasal dayanikliligini
degerlendirir. Kimyasal depolama tanklari, boru hatlari ve
kimyasal reaktorler gibi uygulamalarda kullanilir.

Pekk-SC filament, yuksek performans polimerlerin one c¢ikan bir
ornegidir. Yuksek sicaklik stabilitesi, mekanik dayaniklilik,
kimyasal direnc¢ ve yuksek yogunlugu sayesinde bircok endistri
ve uygulama icin ideal bir malzeme secenegi sunar. Bu malzeme,
tasarimcilara, muhendislere ve Ureticilere karmasik parcalari
ve prototipleri Uretme firsati sunar. Pekk-SC, yuksek
performans polimerlerin gelecekteki uygulamalarinin onunud acgan
onemli bir malzeme temsilcisidir ve endustrinin daha da ileri
gitmesine katki saglar.

3D Gida Baskisi: Mutfak
Inovasyonunun Gelecegi ve
Etkileri

Uc boyutlu (3B) yazicilar, lazerler veya diger yazilim tabanli
islemler iceren pisirme cihazlari, yakinda firinlar, set ustu
ocaklar ve mikrodalgalar gibi geleneksel pisirme cihazlarinin
yerini alabilir. Ancak insanlar, saglikli kalmak ic¢in ihtiyacg
duyduklari mikro ve makro besinleri tam olarak kalibre etmek
icin mutfak tezgahlarinda bir 3B yazici kullanmak isteyecekler
mi? 3B gida baskisi kendimizi besleme seklimizi gelistirecek
mi? Boyle bir teknolojiyi ticarilestirmek ic¢in ne tur
engellerin asilmas1i gerekecek?
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Columbia mekanik muhendisleri bu sorulara bir cevap bulmak
uzere yola cikta.

Ekip, 3B gida baskisinin potansiyelini gO0stermek ic¢in yedi
temel bilesenden olusan cesitli cheesecake tasarimlarini test
etti: graham kraker, fistik ezmesi, Nutella, muz puresi, cilek
receli, visne c¢iselemesi ve krema. En basarili tasarimin,
pastanin her katmani icin temel bilesen olarak bir graham
kraker kullandigini fark ettiler. Fistik ezmesi ve Nutella,
muz ve recel gibi daha yumusak malzemeleri tutmak icin
“havuzlar” olusturan destekleyici katmanlar olarak en iyi
sekilde kullanildiklarini kanitladi. Cok bilesenli tasaramlar,
bina mimarilerine benzer ilkeleri izleyen c¢ok katmanli
yapilara donustl; basarili bir cok bilesenli katmanli baski
icin daha yumusak alt tabakalari desteklemek uUzere daha fazla
yapisal o6geye ihtiyac duyuldu.

Fistik ezmesi, Nutella ve cilek receli gibi yenilebilir gida
murekkepleri kullanilarak 3D baskili cheesecake.

Columbia makine miihendislerinin 3B gida baski tekniklerini
kullanarak nasil cheesecake yaptiklarini izleyin.

Peki saglikli ma1?

“Islenmis gidalarin disik besin deferiyle ilgili cok biyik bir
sorunumuz var”

“3B gida baskisi, islenmis gidalarin Uretimini surdlrecek,
ancak belki de bazi insanlar ic¢in umut verici bir gelisme,
beslenmeyi daha iyi yonetme ve kisisellestirme firsati
sunacaktir. Bu, 0zellikle yutma sorunlari yasayan, sadece
ABD'de milyonlarca insani etkileyen kisiler ic¢in yiyeceklerin
daha cekici hale getirilmesinde gercek yiyeceklerin dokusunu
taklit eden pure gibi gidalar araciligiyla
gerceklestirilebilir.”

Prof. Christen Cooper, Pace University Nutrition and Dietetics



Cheesecake, 3B basilan tek gida da degil. Yazici c¢ok daha
fazlasini yapabiliyor. Tavuk, et, sebze, peynir; kisacasi
macun, sivi veya toza donusturilebilcek her turlu gida ile
baski almak mumkun.

Lazerle pisirme ve 3B gida baskisi, seflerin tatlari ve
dokulari milimetre olceginde yerlestirerek yeni yemek
deneyimleri yaratmasina olanak saglayabilir. Diyet
kisitlamalari olan kisiler, kucuk cocuklarin ebeveynleri,
bakim evi diyetisyenleri ve sporcular, bu kisisellestirilmis
teknikleri yemek planlarken c¢ok yararli ve kullanisli
bulabilirler. Sistem, yuksek cozunurluklu 1sitma icin yuksek
enerjili hedeflenmis 1sik kullandigindan, pisirme daha uygun
maliyetli ve daha surdurilebilir hale gelebilir.

Lazer kullanilarak yerinde pisirilen yedi malzemeden olusan
bir yemek insa eden 3D baski sistemi.

Ayrica 3B gida ¢iktisi alaninda farkli calismalar da mevcut.
Bir firma, 3B yazicilar ile bitki bazli et lUretmeye calisiyor.
0 sirada FoodInk adinda bir restorant “Yarini bugin tadin.”
sloganiyla musterilerine simdiden 3B basilmis yemekler
sunuyor. Ote yandan NASA, uzun yolculuklarda astronotlari 3B
yazicilar ile nasil doyurabilecegini arastiriyor.

Referans:https://bitly.ws/ZIB3



Raise3D E2CF ve Karbon Baski
Almanin Avantajlari

Raise3D E2CF, Raise3D’'nin Urettigi bir 3D yazici modelidir. Bu
3D yazici, endustriyel kalitede baskilar yapabilen yuksek
performansli bir cihazdir. Iste Raise3D E2CF’nin bazi temel
o0zellikleri ve avantajlari:

1. Cift Ekstruder: E2CF modeli, iki adet bagimsiz
calisabilen ekstrudere sahiptir. Bu, farkli renklerde
veya malzemelerde baskilar yapmanizi saglar. Ayrica,
destek malzemesini kolayca cikarmanizi da saglar.

2. Kapali Baski Odasi: E2CF’'nin baski odasi kapalidir. Bu,
baski sirasinda sicaklik ve nem kontroldnin saglanmasini
kolaylastirir. Ozellikle termoplastik malzemelerle
calisirken bu cok o6nemlidir.

3. Yilkksek Baski Kalitesi: E2CF, yiksek c¢ozinlirlikte
baskilar yapabilir. Bu, ayrintili modeller ve kompleks
geometrili parcalarin basilmasini mumkin kilar.

4. Genis Malzeme Destegi: E2CF, bir dizi farkli 3D baski
malzemesi ile uyumludur. PLA, ABS, PETG, TPU gibi
populer malzemelerin yani sira, endustriyel uygulamalar
icin daha 06zel malzemelerle de calisabilir.

5. Yilksek Hassasiyetli Isitici Platform: E2CF’'nin 1sitici
platformu, baskinin tablaya tutunmasini saglamak icin
yiksek hassasiyetli bir sicaklik kontroli saglar.

6. 7 in¢ Dokunmatik Ekran: Kullanici dostu bir araylize
sahip olan E2CF, 7 1inc¢lik bir dokunmatik ekrana
sahiptir. Bu, cihazin kullanimini kolaylastirir ve
ayarlarin yapilmasini basit hale getirir.

7. Dokunmatik Otomatik Seviyeleme: Cihaz, baski platformunu
otomatik olarak seviyeler, bu da baskinin kalitesini
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artirir.

8. Bagimsiz Filament Sensorii: E2CF, filamentin bittigini
algilar ve baskiyi durdurarak, filament degisikliginizi
yapmanizi saglar.

9. Yiiksek Dayaniklilik ve Giivenilirlik: Raise3D, saglam ve
dayanikli malzemeler kullanarak E2CF’'yi dretir, bu da
uzun omurlu ve guvenilir bir cihaz sunar.

Unutulmamasi gereken bir sey, herhangi bir 3D yazici modelinin
avantajlari ve dezavantajlari olabilir. E2CF modelinin
avantajlari, belirtilen O0zelliklerine dayanarak yapilmis bir
genel degerlendirmedir. Kullanici ihtiyaclarina ve
beklentilerine gore, farkli bir model daha uygun olabilir.

Raise3D E2CF 3D yazicisinin karbon fiber baski yapabilme
yetenegi, birkac onemli avantaj sunar:

1. Yiuksek Mukavemet ve Dayaniklilik: Karbon fiber takviyeli
malzemeler, standart termoplastiklere goOre cok daha
yuksek mukavemet degerlerine sahiptir. Bu, parcalarin
daha dayanikli ve dayanikli olmasini saglar.

2. Hafiflik: Karbon fiber, ylksek mukavemetine ragmen hafif
bir malzemedir. Bu, parcalarin daha hafif olmasini
saglar, bu da 0zellikle havacilik, otomotiv ve hafif
insaat uygulamalarinda Onemlidir.

3. Termal Stabilite: Karbon fiber takviyeli malzemeler,
yuksek sicakliklara dayanabilme 6zelligine sahiptir. Bu,
endlistriyel wuygulamalarda kullanildiginda parcalarin
stabilite ve dayanikliligini artirir.

4., Kimyasal Direncg¢: Karbon fiber takviyeli malzemeler,
kimyasal asindirmalara karsi dayaniklaidir. Bu,
endistriyel ortamlarda kullanildiginda parcalarain
dayanikliligini artairair.

5. Yuksek Modiiliis: Karbon fiber, yuksek elastik modiline
sahiptir. Bu, malzemenin egilme ve deformasyona karsi
dayanikliligini artarir.



6. Iyi Yiizey Kalitesi: Karbon fiber takviyeli malzemeler,
daha purluzsuz yuzeylere sahiptir. Bu, detayli ve
karmasik parcalarin daha iyi sonuc¢larla uUretilebilmesini
saglar.

7. Enerji Emici: Karbon fiber takviyeli malzemeler,
darbeleri daha etkili bir sekilde emebilir. Bu, carpma
ve titresim direncini artairir.

Ancak, karbon fiber takviyeli malzemelerin kullanimi bazi
zorluklar da getirebilir. Ornegdin, bu tir malzemelerin
islenmesi ve baski slUreci daha dikkatli bir yaklasim
gerektirebilir. Ayrica, karbon fiberin baski nozullarina
asinma etkisi olabilir, bu nedenle duzenli bakim ve nozul
degisimleri Onemlidir. Bununla birlikte, dogru bir sekilde
kullanildiginda, karbon fiber takviyeli malzemelerin sundugu
avantajlar, cesitli endustriyel uygulamalar icin cok degerli
olabilir.

Ultimaker Cura 5.5.0

3D baski tutkunlari, Cura’nin son sdarumi olan 5.5.0"1n
getirdigi heyecan verici yeniliklere hazir olun! Bu makalede,
3D baski yazilimi dinyasinin en populer arac¢larindan biri olan
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Cura’'nin bu vyeni sudrudmundn neler sunabilecegini
kesfedeceksiniz.

Motor Eklentileri

Cura 5.5.0 ile birlikte Motor Eklentileri altyapisi tanitildi.
Artik eklenti gelistiricileri, kendilerini rahat hissettikleri
programlama dili kullanarak gercek dilimleme islemini
degistirebilirler. Bu diller arasinda C++, Python, C#/.NET,
Dart, Go, Java, Kotlin, Node, Objective-C, PHP ve Ruby gibi
secenekler bulunmaktadir. Bu ilk sidrumde, eklentiler asagidaki
motor eklentilerine baglanabilirler:

» Qlusturulan gcode’u duzenleyerek katman katman islem
sonrasi ayarlar yapma

» Dolgu desenleri olusturma

» Ekstrizyon yollarini degistirme

= Tim Ayarlarin yayinina dinleme

Cura eklentileri artik yeni ayarlar ekleyebilir ve mevcut
acilir menl ayarlarini genisletebilir. Kullanicilar artik daha
once kaydedilen bir proje dosyasinin bir eklentiye bagli
oldugu ve bu eklentinin yudklenmedigi bir Cura Ornegine
yuklenmeye calistiginda uyarilirlar.

Bu yeni altyapiyi tanitmak icin Gradual Flow Motor Eklentisi
adini tasiyan bir eklenti sunduk. Bu eklenti, akis
gecislerinde ani ve drastik degisiklikleri oOnler. Bu
eklentiyi, beraberinde gelen eklentileriniz arasinda
bulabilirsiniz ve yeni gradual flow ayarlari, tum ayarlar
gorunurken malzeme kategorisinde bulunabilir.

Yeni Ayarlar Tanitildi

Gradual Flow Etkin, Gradual Flow Maksimum Hizlandirma, Ilk
Katman Maksimum Hizlandirma, Gradual Flow kesik adim boyutu



gibi ayarlar, Gradual Flow eklentisini ince ayar yapmak icin
kullanilir.

AL UltiMaker Cura

/pe  Layer view v Color scheme Flow - E Fast - 0.2mm s 15% 9| Off ‘i' On
Color scheme X Print settings
Fior Profile Farst
xtruder 1
» )

o
Il

w

E

E

T
+ | Heapers
+ | Shell
v

tnfill

Gradual flow enabled 4

+ | Starts o

Ust Yiizey Ayarlari

Gradual flow max acceleration 20

Ust Ylzey Dis Duvar Akisi, Ust Yizey Ic¢ Duvar Akisi, Ust Yizey
Dis Duvar Hizi, Ust Yizey Ic Duvar Hizi, Ust Yiizey Dis Duvar
Hizlandirma, Ust Yizey I¢ Duvar Hizlandirma, Ust Yiizey Dis
Duvar Yavaslatma ve Ust Yiizey I¢ Duvar Yavaslatma ayarlari,
modellerinizin Ust yluzeyini ayarlamak icin kullanilabilir.



Speed v | 2% Fast-02mm B Qor &

Color scheme x Print settings
Speed - Profile Fast w
E
‘ ©
»
(%) speed
Top Surfoce Outer Wail Speed H £ e
Top Surface Inner Woll Speed H JI. 100,
Top Surface Outer Wall Acceleration 1500.0
Top jall A 3500,
Top Surface Outer Wail Jerk 5 £ 1w
Top Surfoce Inner Woll jerk H £ s

Kiiciik Ust/Alt Genislik

Kicik Ust/Alt Genislik, kiicik Ust/alt ylzeylerde sarsintili
hareketleri azaltirken, Kicik Ust/Alt Yizeyde ayarlari
yuzeyden haric¢ tutmaniza olanak tanir.

"!!/// """"""""""""""""""""""" AR .1
/ Print settings X
b
R Profile Fast ~
N
b ) r, Ic F
(!
l‘ll
b W
\‘-..
..'\
"

lllllllllllll (

Color scheme

Line Type W

0

o e e S S S R B

. Top/Bottom
Small Top/Bottom Width f. a0

Small Top/Bottom On Surface

R S




Grup Dis Duvarlar

Grup Dis Duvarlar, ayni katmanda bulunan duvar tdrlerini bir
araya getirir ve seyahatleri azaltuir.

ker Cura

- -o—E ol men ﬂ 0% I{}I O, Layerview v lor seharme  Ling Type ~ =2 Mormal - B.15mm a o lgl ol

Akici Hareketi Etkinlestir

Akici Hareketi Etkinlestir, Akici Hareket Kaydirma Mesafesi,
Akici Hareket Kucuk Mesafe ve Akici Hareket Acisi gibi
ayarlar, Klipper gibi plruzsuz hareket planlayicilara sahip
yazicilar icin kullanilir. Bu degisiklikleri o&nizlemede
gostermek zor olsa da incelememizi oOneririz.



. —a-
sme  Line Type \ == Normal - 0.15mm a 20% ._Q| off L“"_o on

i -

150

Cura 5.5.0, 3D baski dunyasinda buyuk bir adim atmis ve
kullanicilarina daha fazla kontrol, esneklik ve islevsellik
sunmustur. Bu guncelleme 1ile artik daha iyi dilimleme
sonuclari ve daha hizli is akislari elde edebilirsiniz.
Cura’nin surekli olarak gelisen ve guncellenen bu yeni
sirumuyle potansiyel ve olanaklarinizi kesfetmeye hazir olun!

NASA, 2040 Yilina Kadar AY'da
3D Baski Evleri Olacagindan
Emin!

The New York Times'’in haberine gore, NASA’'nin ayda 3D baski
evleri yapma planlari, ajans kendi kriterlerini karsilamaya
devam ettigi sirece yolunda gidiyor.

Teksas merkezli 3D baski insaat firmasi ICON ile devam eden
isbirligi sayesinde NASA, Artemis misyonunun bir parcasi
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olarak 2040 yilina kadar ayda 3D baski evleri yapmayl umuyor.

Bu ortaklik, ICON'un 2020'de NASA finansmanindan 30 milyon
dolar, Olympus Projesi girisimini desteklemek icin 2022’de ek
57,2 milyon dolar aldigini gordi. Teksas merkezli sirket,
Olympus Projesi araciligiyla, ay yuzeyinde kolayca bulunabilen
kaya parcalari, mineral parcalari ve tozdan yapilmis betondan
binalar uUretebilecek bir 3D yazici gelistirmek icin calisiyor.

NASA ve ICON'un misyonu, yalnizca NASA astronotlarina uygun
degil, ayni zamanda ayda ve sonunda Mars’'ta kalici bir insan
kolonisi yaratma uzun vadeli hedefiyle siradan vatandaslar
tarafindan da kullanilabilecek evler yaratmayi amacgliyor.

NASA’'nin teknoloji olgunlasmasi direktdord Niki Werkheiser, The
New York Times’a sunlari soéyledi: “Dogru insanlari dogru
zamanda ortak bir amac¢ icin bir araya getirdik, bu yuzden
oraya varacagimizi disuntdyorum.” “Herkes bu adimi birlikte
atmaya hazir; dolayisiyla temel yeteneklerimizi gelistirirsek
bunun mumkin olmamasi icin hicbir neden yok.”

et R BRI E

3D baskili bir ay binasinin dijital goruntusiu. ICON
araciligiyla gorintd.

NASA ve ICON’un AY Insa Misyonu



Bjarke Ingels Groups (BIG) ve SEARch+ (Uzay Arastirma
Mimarisi) dahil olmak uUzere cok sayida mimarlik firmasi da
Project Olympus’un bir parcasi olarak ICON ile isbirligi
yapti.

Projenin planlari su anda agirlikli olarak dijital
gorsellestirmeler seklinde olsa da NASA ve ICON liderligindeki
ekip, zorlu ay ortaminda calisabilecek bir 3D yazici
gelistirmek icin yakinda kapsamli testlere baslayacak. Olympus
adi verilen bu uzay tabanli insaat 3D yazicisi, Diunya Uzerinde
uzman uzay insaat teknisyenleri tarafindan kontrol edilecek.

New York Times'’in raporuna gore agirlik Oonemli bir faktor; bir
ay roketindeki her ilave kilogram agirligin maliyeti yaklasik
1.000.000 dolar. Yuksek radyasyon ve dusuk yercekiminin de
onemli zorluklar olusturdugu sdyleniyor.

NASA’nin Huntsville merkezli Marshall Uzay Ucus Merkezi, dunya
disi ortamlarain ayni radyasyon ve termal vakum kosullarini
taklit edebilen bir duzineden fazla test odasina sahiptir.
ICON’un 3D yazicisi, Subat 2024'te bu odalarin en blyugunde
teste tabi tutulacak.

NASA bilim adamlarinin ayrica Dinya’da testler yapilirken ay
tozu bazli malzemeyi taklit edebilecek simile edilmis bir ay
betonu gelistirdigi bildiriliyor. Marshall merkezli NASA bilim
adamlarinin, kucuk bir silindire dokulen ve dokilen ay tozu
simiule edilmis kureleri test ettikleri sdyleniyor. The New
York Times’'’a gO0re bu malzemenin 3.400[ sicakliga
dayandigi gosterildi.

NASA, fiziksel binalarin insasina ek olarak, Ay’dan insa
edilen mobilyalar ve i¢ tasarim prototipleri olusturmak icin
Universiteler ve 6zel sirketlerle de calisiyor. Ornedin NASA,
mutfaklarda veya banyolarda kullanilabilecek fayanslar yapmak
icin sentetik ay topragindaki mineralleri ayirdigi bildirilen
Stanford Universitesi arastirmacilariyla isbirligi yaptzi.

Artemis I'in 2022'de Ay’'in cevresini basariyla dolasmasiyla,



Artemis II'nin Kasim 2024’'te dort kisilik bir murettebati ay
yorungesine gondermesi planlaniyor. Bu gorevi 2025’'te,
insanlari ilk kez aya indirecek olan Artemis III takip edecek.
On yilin sonundan once iki murettebatli gorev daha planlaniyor
ve ay tabanli 3D baskili yapinin 2040 yilina kadar hazir ve
calisir durumda olmasi bekleniyor.

ICON, Ay’da yeni bir 3D baski yontemi gelistirmek i¢in Olympus
Projesi’nin bir parcasi olarak calisiyor. ICON araciligiyla
goérunti.

Ay tabanli 3D baski

NASA ve ICON’'un Project Olympus’u, ay yluzeyinde insaat icin
katmanli Uretimden yararlanan tek girisim degil. Gec¢tigimiz
yi1l, teknoloji tasarim ajansi AI SpaceFactory, NASA’nin LINA
adli 3D baskili ay karakolu icin tasaraimlari aciklamistai.
LINA’'nin tasarimi ve test edilmesi, ajansin 3D Baskili Habitat
Yarismasi icin olusturulan teknolojileri ve malzemeleri
gelistirmeyi amaclayan NASA’nin REACT projesinin bir parcasini
olusturuyor.

AI SpaceFactory, simile edilmis savas regolitiyle yapilan
orijinal polimerini, bunun yerine gercek ay regolitini
kullanacak sekilde degistirdi. Bu malzeme NASA’nin vakum
odalarinda test edildi ve bu, ay tabanli buyluk yapilar insa
edebilen surdirulebilir 3D yazicilarin gelistirilmesine daha
fazla bilgi saglayacak.

Baska bir yerde, New South Wales Universitesi, ay yapilarini
uretebilecek bir 3D yazicinin Ar-Ge’sini hizlandirmak icin
Avustralyali insaat sirketi Luyten ile isbirligi vyapta.
Kuruluslar, ‘Meeka Projesi’nin bir parcasi olarak, ‘Platypus
Galacticas’ adi verilen, portala monteli ay regolitli 3D
yazicinin gelistirilmesini ve test edilmesini hizlandirmak
icin ortaklik kurdu. Bu sistem, 9 m X 12 m’ye kadar boyutlara
sahip ay tabanli altyapiyi hizli bir sekilde insa etmek icin
tasarlandi.



2019 yilinda Rusya merkezli Roscosmos sirketi, uzun vadeli ay
gorevlerini, tesis ic¢i hammaddelerden 3 boyutlu baski
yapilariyla destekleme planlarini dogrulamisti. Roscosmos Sefi
Dmitry Rogozin’e goOore Rus kozmonotlar 2030'da ilk kez Ay’a
inecek.

https://bitly.ws/YFGb
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3D Yazicilar ve Kimyagerlik
Alani Arasindaki Baglantai,
Kimya Endiustrisinin
Teknolojik Ilerlemelerle

EE W Enm m

Nasil Doniustugiini ve Gelisimi

3D yazicilar, kimyagerlerin malzemeleri tasarlamasi, UuUretmesi
ve test etmesi ig¢in oOnemli arac¢lar haline geldi. Bu blog
yazisinda, 3D yazicilarin kimyagerlerin calismalarina nasil
katki sagladigini inceleyecegiz.

1. Malzeme Tasarimi ve Uretimi: Kimyagerler, 3D yazicilarla
yeni malzemelerin tasarimini ve dudretimini yapabilirler.
Ornegin, polimerler, seramikler ve metal alasimlari, 3D
yazicilarla o0zel olarak Uretilebilir. Bu, endistriyel ve
bilimsel wuygulamalarda buyuk bir potansiyele sahiptir.
Kimyagerler, malzemelerin kimyasal ve fiziksel o6zelliklerini
optimize ederek 06zel gereksinimleri karsilayan malzemeler
uretebilirler.

2. Ilac Gelistirme: Kimyagerler, 3D yazicilari ilac gelistirme
sireclerine entegre edebilirler. O0zellikle kisisellestirilmis
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ilaclar veya dozaj formlari icin 3D yazicilar kullanilabilir.
Bu, hasta ihtiyac¢larina uygun ilag¢larin Udretilmesini
saglayabilir. Kimyagerler, ilaclarin bilesenlerini ve dozajini
ayarlayabilirler.

3. Laboratuvar Ekipmanlari: Kimyagerler, 1laboratuvar
ekipmanlari ve reaktorler gibi 6zel arag¢lari 3D yazicilarla
uretebilirler. Bu, maliyetleri dusurebilir ve 0zel deneyler
veya testler icin Ozellestirilmis ekipmanlarin Uretilmesini
saglayabilir.

4. Kimyasal Modelleme ve Simiilasyon: Kimyagerler, 3D
yazicilari kimyasal modellerin ve prototiplerin fiziksel
olarak olusturulmasi icin kullanabilirler. Bu, karmasik
molekuler yapilarin daha iyi anlasilmasina ve yeni kimyasal
bilesenlerin gelistirilmesine yardimci olabilir.

5. Egitim ve Arastirma: Kimyagerler, 3D yazicilari egitim ve
arastirma amaciyla kullanabilirler. Ogrencilere kimya
konseptlerini daha iyi anlamalari ic¢in 3D yazdirilmis modeller
saglayabilirler. Ayrica, arastirma projelerini desteklemek
i¢cin 3D yazicilari kullanabilirler.

6. Cevre ve Siirdiriilebilirlik: 3D yazicilar, kimyagerlerin
surduarulebilir malzemelerin ve Uretim sureclerinin
gelistirilmesine yardimci olabilir. Geri doénusturdlmas
malzemelerin veya biyo-uyumlu malzemelerin kullanilmasi gibi
konularda 3D yazicilar onemli rol oynayabilir.

Sonu¢ olarak, 3D yazicilar kimyagerlerin bir dizi uygulama
alaninda daha yaratici ve verimli olmalarina yardimci
olabilir. Kimyagerler, bu teknolojiyi daha fazla kesfetmek ve
kimya alanindaki yenilikleri tesvik etmek 1i¢in
kullanabilirler. Bu, endustri, tip, egitim wve
surdurulebilirlik gibi bircok alanda potansiyel faydalar
sunabilir.



3D Yazici 1le Mercanlarain
Korunmasi

Kaust-Partanna Ortakligi Mercanin Korunmasi Icin
Karbon Negatif Beton Gelistiriyor

Kral Abdullah Bilim ve Teknoloji Universitesi (KAUST)
arastirmacilari, mercanlarin korunmasina yo6nelik 3D baskili
mercanlari ve karbon negatif betonu sergiledi.

Venedik’teki 18. Uluslararasi Mimarlik Bienali’nde, Suudi
Arabistan Ulusal Pavyonu’'nda sergilenen 3D baskili vyap1
sergisi, malzeme ve deniz koruma bilimindeki en son
gelismelere dair bilgiler sunuyor. KAUST arastirmacilari ayni
zamanda Bahama merkezli start-up PARTANNA ile is birligi
yaparak Suudi Arabistan’in insaat projelerine yodnelik Vizyon
2030 girisimiyle wuyumlu vyeni karbon negatif beton
alternatiflerini arastiriyor.

Kiiresel Mercan Resifi Ar-Ge Hizlandirici Platformu Icra
Direktoru Profesor Carlos Duarte sunlari soyledi: “Mercanlar,
insan etkileri ve iklim degisikligi nedeniyle endise verici
bir bozulmayla karsi karsiya. Ancak cevreye daha az zarar
veren karbon negatif beton alternatifleri de dahil olmak Uzere
mercan resiflerini degisen iklimden korumaya yardimci olacak
¢cozumler gelistiriyoruz.”

Deniz Ekosisteminin Korunmasina Yonelik
Siirdiirilebilir Uygulamalar

Sergide, KAUST’'in diger c¢Ozumlerini tamamlayan PARTANNA’nin
karbon negatif malzeme teknolojisi 0One c¢ikiyor. Bunlar
arasinda, serginin gelistirilmesinde rol oynayan Mercan
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Ekolojisti Dr. Sebastian Schmidt-Roach tarafindan desteklenen
bir dizi ara¢ olan KAUST'in Maritechture’1i1 da yer aliyor.
Maritechture, secici olarak yetistirilen mercanlarin
laboratuvardan resiflere transferini kolaylastirarak mercan
resiflerinin restorasyonuna ve korunmasina katkida bulunur.

Arastirmacilara gore kuresel sicakliklar, emisyonlarin
%8'inden sorumlu olan ve mercan resiflerinin bozulmasina neden
olan, 0zellikle beton endustrisinden kaynaklanan Kkarbon
emisyonlari nedeniyle artiyor. PARTANNA’nin mercan iskelet
biliminden ilham alan malzemesi, karada ve su altinda insaat
sirasinda emisyonlari ve cevresel etkiyi azaltmayi amacliyor.

Mimarliktaki fiziksel ve soyut unsurlar arasindaki dinamik
iliskiyi inceleyen “Gelecegin Laboratuvari” sergisinde Diinya
(IRTH &,]) merkezi bir odak noktasi olarak duruyor. Organik
malzemelerin arastirilmasi ve denenmesi icin bir platform
olarak hizmet veren bu platform, surdurdlebilir uygulamalar ve
miraslar olusturmayi amacliyor. KAUST’in Ali I. Al-Naimi
Petrol Mihendisligi Arastirma Merkezi’'nden (ANPERC) Bay
Domingo Lattanzi ile isbirligi icinde, mercan iskeletinin bir
bolumu buyutuldud ve 3D olarak basildi; bu, ince 06lcekli
iskelet mimarisinin karmasik yapisal karmasikligini canli bir
sekilde ortaya koydu.

Sergi, 1iklim degisikligi karsisinda hassas deniz
ekosistemlerinin korunmasina yonelik acil ihtiyacain altini
¢iziyor. Sidrdirdlebilir insaat wuygulamalarini deniz
ekosisteminin korunmasiyla blutunlestirmek, cevresel
sirdirilebilirligi ve dogal yasam alanlarinin korunmasina
yonelik “butidnsel bir yaklasimi” destekler. Ayrica sergi 26
Kasim 2023 tarihine kadar Venedik'’te devam edecek.
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3D Baskili Mercan Resifleri: Okyanusu Restore Etmenin Umut
Verici Bir Yolu

Bar-Ilan Universitesi, Technion, Hayfa Universitesi ve Tel
Aviv Universitesi’nden arastirmacilar, 3D baskz1
teknolojilerini kullanarak mercan resiflerini korumak icin
isbirligi yapti. 3D taramayi, cevresel DNA drneklemesini ve 3D
baski algoritmalarini birlestirerek yasami sirdurebilen ve tim
resif ekosistemlerinin yeniden buyumesini tesvik edebilen yeni
bir 3D baskili seramik resifi basariyla urettiler.

Hong Kong Universitesi’ndeki (HKU) mimarlar ve bilim adamlari
arasindaki isbirligi, yakindaki Hoi Ha Wan Deniz Parki’ndaki
bir mercan resifinin restorasyonuna yol acti. Ekip, mercan
yapismasini tesvik etmek ic¢in karmasik 0zel yapim yapilara
sahip 128 altigen kil karo tasarladi ve 3D olarak basti. Bu
fayanslar korfezin etrafindaki U¢ yere yerlestirildi. HKU
tarafindan olusturulan yapay resif, hayatta kalmasini saglamak
i¢in 18 ay boyunca izlendi. Ekip, bu yontemin bdélgedeki mercan
resiflerinin bozulmasini 6nlemede etkili olacagini umuyordu.

Ontimizdeki on yil boyunca 3D baskinin gelecedi neler
getirecek?



Referans:https: https://bitly.ws/XzeQ

3 Boyutlu Yazicilar ve Uzay:
Yenilikci Teknoloji Uzaya
Yolculuk

Uzay kesfi, insanoglunun en buyudk hayallerinden biri olmustur
ve teknoloji bu hayalin gerceklesmesine oOnemli katkilarda
bulunuyor. Bu blog yazisinda, 3 boyutlu yazicilarin uzay
arastirmalarindaki rolinu ve wuzayda kullaniminin nasil
gelecegi sekillendirdigini inceleyecegiz.

1. 3 Boyutlu Yazicilarin Uzayda Kullanimxi:

Uzayda 3 boyutlu yazicilar, astronotlarin ihtiyaclarini
yerinde karsilamalarini sagliyor. Uzay istasyonlarinda veya
uzay gorevlerinde, astronotlar basit araclar, yedek parcalar
ve hatta gida uretebiliyorlar.

2. Uzay Arastirmalarinda 3D Baskzi:

Uzay arastirmalari icin o0zel tasarlanmis 3D baskzi
teknolojileri, hassas parcalarin duretimini ve karmasik
yapilarin insasini mumkun kiliyor. Bu, uzay sondalari ve
teleskoplarin gelistirilmesini kolaylastiraiyor.

3. Uzayda Kaynak Yaratma:

Uzayda kaynaklarin sinirli oldugu bir ortamda, 3 boyutlu
yazicilar malzemelerin geri doénusumini saglama potansiyeline
sahiptir. Uzayda yerel kaynaklardan malzemelerin kullanimi,
uzay kesfi icin daha surdurulebilir bir yaklasim sunar.
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4. Uzay Yerlesimleri ve Habitat Uretimi:

Gelecekteki uzay yerlesimleri icin, 3D yazicilarla buyuk
0lcekli yapilarin dretimi duasuniluyor. Ay veya Mars gibi
gezegenlerde habitatlar insa etmek icin bu teknoloji
kullanilabilir.

5. Uzay Tasimaciligi ve Yakit Tasarrufu:

Uzaya gonderilen her kilogramin tasinmasi maliyetli ve zor
olabilir. 3 boyutlu yazicilar, astronotlarin gereksinimlerini
yerinde uretebildikleri icin tasima maliyetlerini dusurebilir.

6. Gelecekteki Potansiyel:

3 boyutlu yazicilarin uzayda ve uzayla ilgili teknolojilerdeki
etkisi, gelecekte daha da buyuyebilir. Daha fazla otomasyon,
uzaya yerlesimlerin insasini hizlandirabilir ve insanoglunun
uzayda daha uzun slreler yasamasini saglayabilir.

3 boyutlu yazicilar, uzay arastirmalarinin ve kesiflerinin
gelecegini sekillendiriyor. Bu teknoloji, uzayda lretim ve
kaynak kullanimini optimize etme potansiyeline sahiptir ve
insanoglunun uzaya daha derinlemesine kesifler yapmasina
olanak taniyor. Gelecekte, 3 boyutlu yazicilar ve uzay
arastirmalari arasindaki iliski daha da onem kazanabilir.



UltiMaker S7’de Carbon Baski
Deneyimi

Ultimaker S7 gibi Fused Filament Fabrication (FFF) tabanli 3D
yazicilar genellikle karbon fiber takviyeli filamentlerle
calisabilir. Ancak, karbon fiber takviyeli malzemeler, diger
standart filamentlere g6re daha asindiricidir ve bu nedenle
dogrudan nozil ile temas etmeleri genellikle 6nerilmez.

Iste karbon fiber takviyeli malzemelerle bask1i yaparken
dikkate almaniz gereken bazi oOnemli faktorler:

1. Noziil Secimi: Karbon fiber takviyeli malzemelerle baski
yaparken, asindirici dogalari nedeniyle sert bir nozul
kullanmaniz onemlidir. Tipik olarak, bir sertlestirilmis
celik veya pirlanta kaplamali bir nozul onerilir.

2. Yikleme ve Besleme: Karbon fiber filamentler, diger
filamentlere gore daha sert olabilir, bu nedenle iyi bir
filament besleme sistemi ve dogru gerilim ayari
onemlidir.

3. Sicaklik Ayari: Karbon fiber filamentlerin baski1
sicakliklari Ureticiye bagli olarak degisebilir, bu
nedenle uUretici Onerilerine dikkat etmek onemlidir.

4. Hiz ve Akma Ayari: Baski hizi ve akma oranlari, malzeme
ozelliklerine gore ayarlanmalidir. Karbon fiber
takviyeli filamentler genellikle daha yavas baski
hizlari ile daha basarili sonuclar verir.

5. Temizlik: Karbon fiber filamentler daha fazla kalinti
birakabilir, bu nedenle nozil temizligi ve bakimina 6zel
dikkat gosterilmelidir.

6. Destek Malzemesi: Karbon fiber takviyeli malzemelerin
bazilari icin wuygun bir destek malzemesi secimi
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onemlidir. PVA gibi suda c¢oOzunebilen destekler veya
Breakaway gibi elle ayrilabilen destekler tercih
edilebilir.

7. Yakin Dogruluk: Karbon fiber takviyeli filamentler
genellikle daha sert oldugu icin, katman yapismasi ve
yakin dogruluk onemlidir. Dlzglin baskilar icin bu
faktorlere dikkat etmek onemlidir.

8. Nozul Capi: Genellikle daha buyuk bir nozul capi
kullanmak, karbon fiber filamentlerin daha iyi akmasini
saglar. Ancak bu, detayli isler ic¢in uygun olmayabilir.

Sonu¢ olarak, karbon fiber takviyeli filamentlerle baski
yapmadan once filament Ureticisinin onerilerini ve Ultimaker



S7'nin yeteneklerini dikkate almaniz onemlidir. Ayrica, bu tur
filamentlerle calisirken nozul ve baski yuzeyinin daha hizli
asindigina dikkat etmek de o6nemlidir. Bu nedenle, bu tur
baskilarla calisirken nozul ve baski yuzeyinin duzenli olarak
kontrol edilmesi ve gerekirse degistirilmesi onemlidir.



