Yeni BCN3D Firmware 1.8.2,
Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament
Ag1i
BCN3D olarak, sizlere yeni bir haberimiz var! Yeni firmware
guncellemesi, ek Stratos malzeme profilleri ve daha gelismis
bir acik filament agi sunuyoruz. Bu gincellemeler, BCN3D

yazicinizin performansini artiracak bircok yeni o0zellik
sunuyor.

Yeni firmware surumumiz olan 1.8.2, kullanici arayuzunu
gelistirerek daha hizli islem ve daha fazla islevsellik
sagliyor. Ayrica, Stratos malzeme profilleri listesi de
genisledi ve daha fazla malzeme sec¢enegi sunuyoruz. Bu
profiller, dizenli olarak guncellenerek kullanicilarimizin en
sevdikleri malzemeleri kullanmalarini sagliyor.

Ayrica, gelistirilmis acik filament agi ile birlikte daha
fazla malzeme tedarikc¢isi ile isbirligi yapiyoruz. Bu,
kullanicilarimizin farkli malzemeleri daha kolay ve
erisilebilir bir sekilde denemelerine olanak tanir.
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Guncelleme yukleme islemi oldukca basit. BCN3D Stratos
yazilimini indirip yukleyerek otomatik olarak yeni firmware
guncellemesi bildirimi alabilirsiniz.

Old Stratos Profile m Stratos Profile

Infill speed: 5

Support distance: 0. Print temper:
Initial print temperature:
Final print temperature: 2
Support distance: 017

BCN3D yazicinizin performansi ve islevselligi, yeni Stratos
malzeme profilleri ve gelistirilmis acik filament agi ile daha
da artacak. Bu da daha yaratici ve yenilikg¢i projeler
yapmanizli saglayacak.

BCN3D ekibi olarak, en kaliteli ve yenilikc¢i 3D bask1
deneyimini sunmak icin calisiyoruz. Yeni firmware glncellemesi



ve ek Stratos malzeme profilleri ile bu hedefimize bir adim
daha yaklastigimizi disdniyoruz.

BCN3D Yeni Firmware 1.8.2, Stratos Malzeme Profilleri ve
Gelistirilmis Acik Filament AQ1 hakkinda daha fazla bilgi
edinmek ic¢in magazamizi ziyaret edebilirsiniz.

Referans: http://bitly.ws/CEph

3D Yazicilarda Mekan
Havalandirmasi

3D yazicilar, gunumuzde pek cok sektorde ve uygulamada
kullanilan bir teknolojidir. Ancak, 3D yazicilarda kullanilan
malzemelerin 1sil islemi sirasinda aciga c¢ikan emisyonlar,
calisanlarin ve kullanicilarin sagligi acisindan o6nemli bir
sorun teskil edebilir. Bu nedenle, mekan havalandirmasi, 3D
yazicl kullaniminda onemli bir konudur.

3D yazicilarda kullanilan malzemeler, 1sil islem sirasinda
cesitli gazlar ve partikiller aciga c¢ikarabilir. Bu
emisyonlar, uzun sureli maruziyet durumunda, ciddi solunum
yolu hastaliklarina ve kansere neden olabilir. Bu nedenle, 3D
yazici kullanicilari, mekan havalandirmasinin saglanmasi
konusunda o6nemli bir sorumluluk tasimaktadirlar.

Mekan havalandirmasi, 3D yazicinin kullanildigi alanda silirekli
olarak taze hava saglanmasi anlamina gelmektedir. Bu sekilde,
emisyonlarin yogunlugu azaltilarak, calisanlarin ve
kullanicilarain sagligi korunabilir. Bu o6nemli konuda, 3D
yazici kullanicilarina birka¢ secenek sunulmaktadir.
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Oncelikle, 3D vyazicinin kapali bir alanda kullanilmasi
onerilmektedir. Bu alanda, bir pencere acarak veya bir hava
emis ve ¢1kis sistemine sahip bir havalandirma sistemi
kurarak, mekan havalandirmasi saglanabilir. Bunun yani sira,
bir emisyon filtresi kullanarak da havadaki partikillerin ve
gazlarin azaltilmasi mumkundur.

3D yazici ureticileri, mekan havalandirmasi konusunda cesitli
oneriler sunmakta ve calisanlarin ve kullanicilarin sagligini
korumak icin talimatlar vermektedirler. Bu Oneriler ve
talimatlar, 3D yazici kullanicilari tarafindan dikkatle takip
edilmeli ve uygulanmalidair.

3D yazicilarda mekan havalandirmasi saglanmasi, calisanlarin
ve kullanicilarin sagligi ve guvenligi acisindan buyudk bir
onem tasimaktadir. Bu nedenle, 3D yazici kullanicilari, mekan
havalandirmasi konusunda gerekli onlemleri almali, 3D yazici
ureticilerinin onerilerine ve talimatlarina uygun sekilde
hareket etmelidirler.



3B Bask1 Teknolojisi
Kullanilarak Tasarlanmis
Ayakkabi Modelleri

Paris Podyumlari icin Murex Kabugundan Ilham Alan 3B Baskili
Ayakkabilar

Son yillarda hizla gelisen 3B baski teknolojisi, bircok
sektdorde kullanilmaya baslanmistir. Moda endlstrisi de bu
teknolojiden yararlanarak tasarimlarini daha inovatif hale
getiriyor. Dior ve Reebok’un son koleksiyonlari icinde, 3B
baski teknolojisi kullanilarak tasarlanmis ayakkabi modelleri
yer almaktadir.

3B baski teknolojisi, son zamanlarda Fransiz luks markasi Dior
ve Reebok’un (Botter ile isbirligi halinde) go6sterisli baskilzi
ayakkabi modellerini sergilemesiyle Paris podyumlarina da
ulasti.

Dior’un tasarimlari SLS plastik baski yontemi kullanilarak


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-kullanilarak-tasarlanmis-ayakkabi-modelleri/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-kullanilarak-tasarlanmis-ayakkabi-modelleri/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-teknolojisi-kullanilarak-tasarlanmis-ayakkabi-modelleri/

uretilmistir ve Paris Moda Haftasi’nda sergilenmistir. Reebok
ise Botter ile 1isbirligi vyaparak, Murex Kkabuklarindan
esinlenerek tasarlanan Venus Comb Murex Kabugu adli ayakkabiyi
HP 3B baski teknolojisi kullanarak Uretmistir.

Bu gelismeler, moda endustrisindeki slurdurdlebilirlik
c¢abalarini artirmaktadir. 3B baski teknolojisi, tasarim ve
uretim sureclerinde daha az atik ve enerji kullanimi
saglayarak sirdirilebilirligi desteklemektedir. Ayrica, 3B
baski teknolojisi sayesinde Uurunler daha hizli ve esnek bir
sekilde Uretilebilmekte, musteri talepleri kolayca
karsilanabilmektedir.

Botter’in HP ile olan isbirligi, inovasyon, surdurilebilirlik
ve luksl bir araya getirmeyi hedeflemektedir. Bu ortakluik,
gelecekte moda endustrisinde daha fazla 3B baski kullaniminin
artmasina onculik edebilir ve moda dunyasina yeni ve yenilikc¢i
arunler sunabilir.”

HP ile isbirligi yaparak lretildi ve Botter, “HP 3B Baski ile
yeni ortakligimiz, yenilik, surdiaridlebilirlik ve 1luksiln



kesisiminde urunler yaratmayi amacliyor ve bu sadece ilk adim”
diyor.

REF:http://bitly.ws/C3UZ

Ortopedi Alaninda 3D Yazici
ve Tarayicilarin Yeril

Ortopedi, kas-iskelet sistemi ile ilgili problemleri inceleyen
bir tip dalidir. Bu alanda, 3D yazicilar ve tarayicilar,
hastalara 0zel olarak tasarlanmis protezler, implantlar ve
ortezlerin uUretimi icin onemli bir arac¢ haline gelmistir.

Teknolojinin gelismesiyle birlikte, ortopedi alaninda da
bircok yenilik yasanmaktadir. Bu yeniliklerden biri de 3D
yazici ve tarayicilarin kullanimidir. Bu teknolojiler,
ortopedi wuzmanlarinin hastalara o0zel c¢ozumler UuUretmesine
yardimci olurken, ayni zamanda tedavi slUrecini de daha hizli
ve verimli hale getiriyor.
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3D yazicilar, bir dijital modeli fiziksel bir nesneye
dontusturmek icin kullanilan, 3D tarayicilar ise hastalarin
viucutlarinin dijital bir modelini olusturmak icin
kullanilabilen bir teknolojidir.

Ortopedi alaninda, 3D yazici ve tarayicilar hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 0zgu olarak tasarlanan
protezler, implantlar ve ortezlerin uretimi ic¢in kullanilir.

Oncelikle, bir hastanin kas-iskelet sistemi problemlerine 6zgi
olarak tasarlanacak protez, implant veya ortezin tasarimi ig¢in
bir tarama yapilir. Bu tarama, bir 3D tarayici kullanilarak
yapilir ve hastanin vicudunun tam bir dijital modelini
olusturur.

Daha sonra, bu dijital model, bir 3D yazici kullanilarak bir
protez, implant veya ortezin uUretimi icin kullanilair. 3D
yazici, katmanlar halinde malzeme ekleyerek tasarlanmis
nesnenin lretilmesini saglar.

3D yazici ve tarayicilar ortopedi alaninda bircok avantaj
saglar. Ilk olarak, dijital modelleme teknolojisi, hastalar



icin daha dogru bir uyum saglar ve daha dogru olcumler
yapilmasina olanak tanir. Bu, protez veya implantin dogru bir
sekilde oturmasini saglar ve hastanin hareketliligi Uzerinde
olumsuz bir etki yaratmaz.

Ikinci olarak, 3D yazici ve tarayicilar, protez veya implantin
uretim surecindeki zamani ve maliyeti azaltair.

Dijital modelleme teknolojisi, geleneksel yontemlere gore daha
hizli1 ve daha az maliyetlidir, cunkl ©6zel bir protez veya
implantin Uretimi icin bircok 0zel parcaya ihtiyac¢ duyulmaz.
Son olarak, 3D yazici ve tarayicilar protez veya implantin
tasariminda daha fazla esneklik saglar. Bu, hastalarin kas-
iskelet sistemi problemlerine 6zgu olarak tasarlanan ozel
protezlerin ve implantlarin daha iyi bir sekilde uyum
saglamasini ve hastalarin daha rahat bir sekilde hareket
etmelerini saglar.

3D Yazici Emisyonlari: Saglik
Riskleri ve Kontrol
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Yontemleri

3D yazicilar son yillarda giderek daha populer hale gelmistir
ve bircok kullanici tarafindan kullanilmaktadir. Ancak, 3D
yazicilar saglik acisindan Onemli bir risk tasirlar.

3D yazicilar, eriyik haldeki polimer malzemeleri katmanlar
halinde birlestirerek nesneleri olustururlar. Ancak, bu islem
sirasinda ac¢iga c¢ikan buhar ve gazlar saglik acisindan
tehlikeli kimyasallar icerebilir. 0Ozellikle, 3D yazici
malzemelerinde kullanilan plastikler, 1sitildiginda saglik
icin zararli olan formaldehit, benzen ve diger ucucu organik
bilesikleri aciga c¢ikarabilirler. Bu emisyonlar, uzun silreli
maruz kalmanin solunum yolu hastaliklari ve kanser gibi ciddi
saglik sorunlarina neden olabilecegi bilinmektedir.

3D yazici emisyonlari hakkinda daha fazla bilgi edinmek ve
emisyonlari kontrol altinda tutmak icin litfen 3D yazici
iireticisi tarafindan saglanan talimatlara ve oOnerilere uyunuz.
Bu nedenle, 3D yazici kullanicilari, emisyonlarinin kontrol
altina alinmasi onemlidir. Bircok 3D vyazici dureticisi,
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cihazlarin emisyonlarini azaltmak icin 0zel filtreleme
sistemleri veya kapali baski odalari gibi onlemler
gelistirmistir. Ayrica, kullanicilar da 3D yazicilarini kapali
bir alanda kullanarak veya bir emisyon filtresi kullanarak
emisyonlari kontrol altina alabilirler.

3D yazici kullanicilari, cihazlarinin emisyonlarinin saglik
acisindan potansiyel risklerini bilmeli ve bu emisyonlari
azaltmak icin gerekli onlemleri almalidirlar. Bu sekilde hem
kendi sagliklarini koruyabilirler hem de bu teknolojinin
avantajlarindan yararlanabilirler.

En Yeni S Serisi Uretici
Yazilim Surimu 8.1.0 ile Daha
Kolay Baski Kuyrugu Yonetimi

Ultimaker S serisi 3D Yazicilari gelistirmek ic¢in her zaman
yeni yollar Uzerinde c¢alisiyor. Yalnizca vyeni
donanimlarla(yakin zamanda piyasaya surulen Ultimaker S7 gibi)
degil, ayni zamanda durin yazilimi sdrdmleriyle slrekli
guncelleniyor.

Her Uretici yazilim surumu yeni gelistirmeler getirir ancak en
son 8.1.0 da O6neli gelismeler Uzerinde duruldu. Aslinda, buylk
miktarda baskiyi yonetmeyi her zamankinden daha kolay hale
getireceginden, kullanicilarin bilmesinde blyuk yeni
gelismeler var!

Digital Factory baski kuyrugunuzu
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dogrudan yazicidan baslatin ve duraklatin

‘Ultimaker Digital Factory’ bulut yazilimi, modellerinizin
uretimi ic¢in c¢ok sayida yonetmek icin tonlarca kullanisli
0zellige sahiptir. Ancak simdiye kadar, baski kuyrugunuzu
yonetmek, siradaki baskilari izlemek ve dogru yazicida siraya
alindiklarindan emin olmak icin telefonunuzdan veya
bilgisayarinizdan ‘Digital Factory’ 1 acmaniz gerekliydi.

Bu sireci basitlestirmek ic¢in, kuyruga alinan baskilari
dogrudan yazicinizin dokunmatik ekranindan ayarlamaniz mumkdin
kilindi.
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READY TO PRINT

There are currently 5 print jobs waiting in the queue

Next job

Artik kuyrukta kac¢ baski oldugunu gérebilir ve bir sonraki
baskinizin ne zaman baslayacagina karar verebilirsiniz.

Bir sonraki baski ile yazicinizin mevcut durumu arasinda
herhangi bir engel olmasi durumunda, Ornegin vyanlais
malzemelerin yuklenmesi gibi, ayrica bilgilendirileceksiniz.
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Tum bu o6zellikler, artik ‘Digital Factory’ e giris yapmaniza
gerek kalmadan siraya alinmis baskilarinizi kolayca
yonetebileceginiz anlamina gelmektedir.

Ek Iyilestirmeler

Ultimaker S Serisi 8.1.0 yazilim sdriminde asagidaki
iyilestirmeler de uygulandirmistir.
* Nadir durumlarda eksen motor sirucilerinin arizalanmasini



onlemek icin 24V besleme voltaji kontrolu eklendi

e Ultimaker Digital Factory ‘ye baglanmak artik daha
kolaylasta

* Varsayilan bekleme ekrani gelistirildi, artik yazdirma
isleminin nasil baslatacagi hakkinda daha net bilgiler
iceriyor

* Yazinin baskiya baslama sluresi 15 saniye azaltildi

e Air Manager, bir oOnceki baski isleminden hemen sonra yeni
bir baski islemindeki fan hizlari optimize edildi

e USB sdrdcunidn takili olup olmamasina bagli hata
bilgisi(dialogs) iyilestirildi.

Kaynak:
https://ultimaker.com/learn/queue-handling-with-firmware-8-1-0

Tip Alaninda Raise3D Yazici:
MRI Bakimi

MRI, yani Turkce karsiligiyla Manyetik Rezonans goérintileme
hastanelerde sikca basvurulan ve doktorlarin kesin saptamalar
yapabilmesine yardimci olabilecek en modern tani yodntemidir.
Bilgisayarli tomografi ve radyografi ile karsilastirildiginda
MRI c¢ok daha glvenilir sonuc¢lar verir fakat bunun karsiliginda
hem cihaz hem de yardimci alet maliyetleri oldukca yuksektir.

MRI / CT ve X-Ray ekipmanlarinin satisini ve bakimini yapan,
«MRT-Service» sirketinden Vitaly M., bu sureclerde 3D baskidan
aktif olarak yararlaniyor. S$Simdi 3D baskinin MRI satisi ve
bakiminda nasil yardimci olabilecegini kendisinden dinleyelim.

3D yazicilar kompleks tibbi ekipmanlarin (MRI, CT
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vb.) yer aldigi hizmet sektoriinde nasil
kullaniliyor?

Manyetik rezonans goruntileme makinelerine bakim vyaparken,
belirli sorunlari c¢odzmek pahali cihazler gerektirir. Ornek
vermek gerekirse, pullama/simleme islemi duzgun bir manyetik
alan elde etmek icin gerekli bir hamledir. “Sim-araci”/"Shim-
device” 1isimli bir drun bu asamada kullaniliyor ve tibbi
ekipman olarak siniflandirilmamasina ragmen oldukca pahali bir
arac. Yalnizca birkac¢ o0zel parti seklinde uretilen araci satin
almak, cogu cihaz tamircisi ve Ureticisi ic¢in imkansiz.

Fakat 3D baski, sim-araci gibi imkansizlari var etmek icin
var! 3D modelleme ve 3D baski teknolojileri el ele verdiginde,
aynl cihazi veya en azindan bir prototipini olusturmak icin
bir sans yaratiyor.

MRI'da yararlanilan bir diger 3D baski uygulamasi
ise radyo parazitini algilamak icin gelistirilen
antenler.

Elektronik aksam cihazin icinde geleneksel yontemler ile yer

alir fakat cihazin dis kilifi tamamen 3D baski ile
olusturulur.




Radyo parazitini algilamak icin gelistirilen cihazlarin dais
kilifi 3D baski ile olusturuluyor.

Peki saglik alaninda biiyik 6nem tasiyan MRI
cihazlarinda kullanilmak iizere 3D baski ile
olusturulan bu parcalar iiretilirken hangi
filamentlerden yararlaniliyor?

MRI makineleri bir manyetik alan altinda calisir, bu nedenle
manyetik yapida bozulmaya yol acabilecek celik yapilarin tek
basina kullanilmasi imkansizdir. Bunu onlemek icin baskida
sikca plastik veya aluminyum kullanilir.

Plastik konusunda énce Polymaker PLA kullandik , ardindan
ESUN’a gectik. Misirdan yapildigi ve dolayisiyla cevre dostu
oldugu icin cogunlukla PLA plastik kullaniyoruz.

ABS basildiginda koku yapar ancak disli yapmak gerekirse ylkl
alan kisimlar ABS’den dretilmistir. Antenler 1ic¢cin 1ise
deneyimlerden yola cikarak prototipler olusturmak icin ideal
bir filament olarak PLA’y1i kullaniyoruz. Calisma masasina
mikemmel yapisiyor ve daha kirilgan oldugu icin daha rahat
isleniyor ama bu sadece benim gérusum, muhtemelen birileri bu
6zelligi eksi olarak degerlendirecektir. Yazicilara ek
olarak, alidminyum elemanlar (lrettigimiz bir 3D freze
makinemiz de mevcut.

— Vitaly M.

3D baski ekipman kullanmak, MRI alaninda nasil
artilar kazandiriyor?

Vitaly M., basta pahali bir hamle olsa da zaman icinde is gucu
ve sure Uzerindeki etkisi g6z Onune alindiginda 3 boyutlu
yazicilarin kendi maliyetlerini karsiladigini belirtiyor.

Ornedin, radyo parazitini aramak icin bir anten gelistirmemiz
bir yilimizi aldi. Ustelik elektronik tarafinda gecirilen 1-2
ayin yan1i sira gordnum, tasarim ve form acisindan nihai



sonucu almamiz bu bir yili olusturdu. Elbette bunun her gin
Uzerinde calisilan bir sey olmadigini, her seyin adim adim
yapildigini gbéz oOnlnde bulundurmalisiniz. 3 boyutlu baski
kullanmaya karar verdigimizde 1ilk olarak SOLIDWORKS'te
sifirdan bir model gelistirdik. Ardindan Raise3D Pro2’de bir
prototip yazdirdik Sonra bir tane daha, bir tane daha, bir
tane daha..

Prototipleme sireci her sekilde uzun sidriyor, son versiyona
gelene kadar 10-15 civarinda ara versiyonumuz olusturmamiz
gerekiyor. Gerekli plrizluligli elde etmek, aletin elinize tam
oturdugundan ve kullanimin rahat oldugundan emin olmak, sekli
optimize etmek vb. 1i¢in c¢ok sayida prototip uretmemiz
gerektigi bir gercek. 3D baski teknolojisi, bunu oldukca
hizl1i ve disluk bir fiyata yapmamizi saglayan tek sey! Eger bu
prototipleri 6zglr lretim imkani ile kendimiz liretmeseydik,
stire¢ birkac yila kadar uzayacakti1.

-Vitaly M.

MRI o0zelinde 3D baski ve alternatif iiretim
bicimlerinin karsilastirilmasi

Uretim slrecine 3D baski dahil edilmeden 6nce, modellemelerde
epoksi recine ve fiberglastan, prototiplemelerde ise bazen
kagit hamurundan yararlanilirdi. Bu calismalarin temeli manuel
oldugundan, oldukca diisik bir tekrarlanabilirlik sunuyor.

Rusya’da bu konuda calisacak yetkin birilerinin bulunmamasi
ise cabasi. Vitaly M. tedarik etmeyi diusundikleri urdnleri
uretecek kisiler bulmanin imkansiza yakin oldugunu belirtiyor.
Bu imkansizl1gi1 yaratan ana etkenler ise lretimin ¢ok uzun
surmesi veya cok maliyetli olmasi. Belki ikisi de.

MRI o6zelinde 3D baskinin artilarina ve eksilerine
son bir bakis

3D baskinin muazzam avantajlari vardir. Nihai prototipi zaten



gelistirip test ettiyseniz, daha sonra hicbir sey yapmaniza
gerek yoktur, ideal yuzey kalitesine sahip endlustriyel bir
yazicida yazdirmak icin STL dosyasini gondermeniz yeterlidir.
Artik hayallerinizin drunine bir adim daha yakinsiniz!

FDM baskinin dezavantaji ise 0,1 mm’lik bir katman
kalinliginin bile son Uurunleri basmayi pek mumkidn
kilmamasidir.

Ve elbette yazici, projektor veya cocuk oyun konsolu icin bir
braket basmaktan, kiyma makinesi veya diger cihazlar 1ic¢in
olusturulacak dislilere kadar dretimde olduk¢ca zaman
kazandirir. Bu durum bulunmasi imkansiz olan veya c¢ok
pahaliya mal olacak her sey icin gecerlidir. Oturuyorum,
yarim saat ciziyorum ve daha sonra basiyorum. Nihai drun
simdiden elimde.

Cok baski olusturdugum icin, 1ihtiyacim olan her seyi 3D
yazicida cizip udretmek benim icin her seyden daha kolay. 3D
baski, benim ic¢in her zaman disarli ¢ikip arama yapmaktan ve
benzine para harcamaktan cok daha hizli bir alternatif
olacak.

-Vitaly M.

Kaynak: Raise3D

CIM UPC ve BCN3D’nin 3D Baski
Uretim Seriiveni

Daima yeni teknolojilerin arayisi icinde olan, eklemeli imalat
alaninda uzman CIM UPC, son kullanim uygulamalarinin uretim
sirecinde radikal bir doénusume basvurdu. BCN3D yazicilardan ve
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Smart Cabinet‘ten (Akilli Kabin) olusan kucuk bir baski
¢iftligi, hem disik hacimli toplu dretim hem de buyiuk parcalar
icin en iyi secenek oldugunu kanitladi.

BCN3D Technologies’'in dogdugu yer olarak
nitelendirilen CIM UPC, uzun yillardir temel amaci
eklemeli imalati her yere yaymak olan Ar-Ge
calismalari yurutuyor.

Esas misteri tabanini KOBI ve yeni isletmeler (izerine kuran
sirket, ihtiyac¢ duyulan parcalar icin en 1iyi teknolojiyi
analiz ettikten sonra ya parcalari kendi tesislerinde Uretiyor
ya da s0z konusu sirketin teknolojiyi benimseyerek c¢ozum
uretmesine yardimci oluyor. Baslica ortak kaygilari
islevsellik, kalite, maliyet ve teslimat siiresi olan sirketler
prototipleme, alet ve yedek parcalardan tam iiretime kadar
tim tedarik zincirleri boyunca 3D baskinin faydalarini
kendileri go6zlemleme imkanina sahip oluyor.

FFF teknolojisi ise endiistriyel eklemeli imalat
iretim makinelerine essiz bir alternatif getirdi.

Bir malzemeden digerine gecmenin zor oldugu, oldukca karmasik
olan geleneksel Uretim sureclerinin aksine FFF, CIM UPC’ye cok
cesitli termoplastikler ile baskiyi degerli kilmak icin tim
platformu doldurmaya gerek kalmadan lretim yapma esnekligi de
taniyor.

Masaiistii 3D yazicilar ile:

= Parcalar 48 saatten daha kisa bir slurede uretilebilir.

- Diger Uretim ydntemlerine kiyasla daha diusik parca basi
maliyet elde edilebilir.

 Epsilon W27 ve W50 yazicilar, buyuk baski isleri icin
yeterli derecede biylk bir baski hacmi saglar.

Enjeksiyon kaliplamada kullanilanlara es
deger malzemeler kullanilabilir.

= PA12 kurulumundan PP kurulumuna gecmesi ig¢in 2 gun
gereken SLS makinesinin aksine, c¢esitli uygulamalar ve
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musteriler icin calaisan farkli puskurtme ucu boyutlarina
ve malzemelerine sahip farkli yazici
konfiglrasyonlarindan yararlanilabilir.

Peki BCN3D Smart Cabinet (Akilli Kabin) nedir ve
iretim siirecinde nasil bir fark yaratiyor?

Smart Cabinet’in gOrevi, her seyden Once tum malzemeleri her
zaman optimum nem seviyesinde tutmaktir. Bu sayede nemden
kaynakli bozunmalar ve zararlar onlenebilir. Bu sayede CIM
UPC’'nin uretim sireclerinde kullandigi teknik malzemelerin
zarar gormesi onleniyor.

Eklemeli imalatin farkini ortaya koyacak 3 farklai
parca

CIM UPC’'nin kendi baski c¢iftlikleriyle drettigi cesitli
sirketler icin belirli parca orneklerine bir g6z atalim:

Ventilation grill Intake manifold Watertight tank
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Soldan sada: 1. Havalandirma kafesi: Onemli bir altyapiya
sahip demiryolu tasimaciligi sektéori parcasi 2. Emme
manifoldu: Otomotiv endistrisi icin bir nihai kullanim parc¢asi
3. Su sizdirmaz tank: Ilac¢ endiustrisi i¢in son parc¢a

Ilk gorselde yer alan havalandirma kafesi, basta enjeksiyon
kaliplama ile duretiliyordu. Bu da, enjeksiyon kaliplama
makinesinin yani sira parcanin kalibinin bulundurulmasini da
zorunlu kilarak lretici ic¢in bir altyapi zorunlulugunu sart
kosuyordu. Yilda sadece birkac¢ tane uUretilen parcalar icin bu



durum sirketleri epey zorluyordu. Sonu¢ olarak, CIM UPC
parcayl tarayarak ve 3D basarak sureci tamamen
dijitallestirmelerini 6nerdi ve ilk 50 iinite beklenen siirenin
yarisinda teslim edildi.

3D yazici ile dretilen havalandirma kafesleri

Bir Universite otomobil yarismasina katilmak i¢in tasarlanan
ve nihai kullanim parcasi olan bu emme manifoldu, SLS
islemeden elde edilen mekanik o6zelliklerinden hicbir sey
kaybetmeden FFF teknolojisinde uretilebilir.



Bu gorselde ise ilac¢ sektord icin makine tasarlayan ve lreten
bir firmanin talep ettigi su sizdirmaz tank yer aliyor. S6z



konusu su sizdirmaz tanktan 15 birim uretmek icin kollari
sivayan CIM UPC, 3D baskidan yararlandi.

Tim bu ilretim siireclerinde FFF teknolojisinin,
incelenen diger teknolojilere kiyasla 3-8 bin
Euro’ya kadar tasarruf etmeyi sagladigi saptandi.

COMPARISON OF DIFFERENT TECHNOLOGIES
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Sag sltunda yukaridan asagi yer alan SLS, MFJ, MS ve FFF
teknolojilerinin maliyet karsilastirmasi

Havalandirma kafesi, emme manifoldu ve su sizdirmaz tank, CIM
UPC’nin BCN3D baski ¢iftligi ile elde ettigi genis basari
yelpazesinin sadece birka¢ Ornegi. 3D baskinin essiz
imkanlarini arkasina alarak harikalar yaratan baski c¢iftligi,
CIM UPC’'nin tum sektorlerdeki musteri tabaninin c¢ok yonlu
ihtiyaclarini karsilamaya devam ediyor.

Ayrica yazimizda sik sik sdzunli ettigimiz Smart Cabinet’in
onemini kavramak adina, nemin etkileri Uzerine yazilmis teknik
inceleme yazisini okuyabilirsiniz.

Kaynak: BCN3D


https://www.bcn3d.com/storing-and-drying-your-filaments/
https://www.bcn3d.com/storing-and-drying-your-filaments/
https://www.bcn3d.com/the-cim-upc-bcn3d-printers-and-smart-cabinets/

GTA 5 Haritasi 3D Baski Ile
Olusturuldu

3D baski demokratik dretim o6zgurliugudir dedik,
kisisellestirilmis urundur dedik, hizli ve kaliteli imalattair
dedik.. Bunlari derken bir gun birinin c¢ikip GTA 5 haritasini
basabilecegini hayal edemedik. Fakat bugin, bu gercek oldu!
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Tasarimci Dom Riccobene tarafindan basilan GTA 5 haritasi,
sanal dinyada yer alan her seyin birebir modellenmis halini
iceriyor.

Tasarimci Don Riccobene’in muntazam calismalari sayesinde tum
GTA 5 haritasi carpici bir 3D baskiya donustirildid. Instagram
uzerinden surece dair bilgilendermeler paylasan Riccobene,
birkac gun once de Twitter’da montaj ve 3D baski surecine dair
paylasimlarda bulundu.

Map of San Andreas for #FanArtFriday#GTA5 #GTAOnline
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#3dprinting pic.twitter.com/FdUfoquyvF

— Dom Riccobene (@DomRiccobene) August 6, 2021

Daha once bircok tasarim iizerine c¢alisan
Riccobene, GTA 5 haritasinin en ilgi godéren 1isi
olsa da asil amaci olmadigini soyliiyor.

Yani aslinda ilk once bunu modelledim. Ancak beklemeye karar
verdim cinkd asil planim olan RDR2’deki topografya, hepsini
bir kerede gérdiglnizde olaganistiu. Direkt olarak gercek
diinya ylUkseklik verilerine benziyor. Bu yuzden, RDR2’nin
hakkini verebilmem 1icin oOnce GTA 5 1ile 1s akisindaki
karisikliklari c¢cozmek istedim.

— Tasarimci Don Riccobene

Riccobene, GTA 5 haritasini modellemeye karar verdikten sonra
yeni bir zorluk onu bekliyordu: Oyun ic¢i topografik verileri
toplamanin bir yolunu bulmak! Bunu saglayabilmek icin esasen
oyunda ilerleme, hareketi hizlandirmak ve normalde sinirsiz
alanlara erismek icin bir tanri modu analogu kullanarak bir
kisayol tusuyla eslenmis bir veri toplama komut dosyasi
calistirma yolundan gitmeye karar verdi.

Tum bu taramanin sonucu yaklasik 500 milyon bireysel veri
noktasi elde etmek oldu. Bu ham verileri daha pratik hale
getirmek icin Riccobene, uygulanabilir enlem, boylam ve
yukseklik parametreleri olusturmak 1ic¢in Diunya’da GPS
koordinatlari olarak esledi. Tasarimci bu hamleyi, “Oyun
dinyasinin tam bir temsilini olusturabilmemin tek yolu buydu,”
diyerek detaylandiriyor.

S0z konusu 3D baski oldugunda modelleme asamasi
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ile hicbir sey bitmiyor. Riccobene’in elde etmek
istedigi karolarin her birinin baski siiresi,
icerdigi yiikselti ve renk degisimine gore 1.5 ila
12 saat arasinda degiskenlik gosteriyordu.

Haritanin son baskisi 125 saat civarainda surdi. Yanina 300
saatlik modelleme, veri elde etme gibi hayati siurecleri de
eklersek yapilan isin ne kadar detayli ve mesakkatli oldugunu
bir kez daha gozler onune sermis oluyoruz.

GTA hayranlari tarafindan oldukga ilgi goren tasarimini
bitiren Riccobene simdi bir sonraki asama ve temel hedefi olan
Red Dead Redemption 2’'ye odaklanacak. Her kayanin ve her
agacin tek tek modellenmesini iceren bu zorlu baskida
kendisine bol sans diliyoruz! Peki sizce Riccobene’in bir
sonraki baskisi hangi kurgu dunya uzerine olmali?

Kaynak: gamesradar+
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