CURA 2.7 Beta Yayinlandi

En iyi, en verimli ve kullanimi en kolay dilimleme yazilimina
donusmesi icin surekli yenilenen Cura, 2.7 Beta surumiyle
karsinizda.

Tam kullanicilarin katkilari ile birlikte Cura gelisimine
devam ediyor. Cura 2.7 Beta surumuyle gelen yeni oOzelliklere
bir goz atalim

Litfen dikkat: Beta slrimlerinde tamamlanan Cura
versiyonlarindaki gibi hatasiz baski, kaliteli uretim vb.
0zelliklerin oldugu garanti edilemez. Beta suruminde coqu
fonksiyon hala test edilmektedir.Cok onemli bir proje uzerinde
calisiyorsaniz, lutfen en son tamamlanan surumi kullanin.
(Cura 2.6.2)

Cura hakkindaki her turlu gorus, sikayet ve sorununuz hakkinda
bizimle iletisime gecebilir, beyin firtinasi
olusturabilirsiniz.

Top Surface Skin: Artik baski siresini artirmak ve yilksek
kaliteli Ust yuzeyler elde etmek ig¢in en Ust katlarin yazdirma
ayarlarini ayri ayri belirtebilecegiz. Karsilastirma icin
gorselleri inceleyebilirsiniz.
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PrintThinWalls: Nozul yari boyutuna kadar daha Kkiigiik
kisimlarin yazdirilmasini saglayan deneysel bir o6zelliktir.
Ornek icin gérsele goz atabilirsiniz.


https://blog.3dortgen.com/cura-27-beta-yayinlandi/
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Ironing (a.k.a Neosanding): Henliz deneysel olarak
gelistirilen 0zellik modelin son katmaninda olusan capaklarin
giderilmesi ic¢in nozulun filament akitmadan ylzey Uzerinde
gezinmesini kapsiyor.

GradualSupportInfill: Desteklerin yogunlugu bu ayarla birlikte
degiserek, modelde kenar kalitesini arttirirken daha hizli
baski ve daha az malzeme kullanimi icin gelistirilen bir
o0zelliktir. Asagida bir o6rnek verilmistir.

SupportInfillLayerThickness: Artik desteklerin ‘Katman
Yiksekligini’ modelimizin katman ylksekliginden bagimsiz
olarak bu ayar sayesinde degistirebiliyoruz. Zamandan kazanmak
icin desteklerin kalitesini duslurerek baski hizini
arttirabilirsiniz. Ornek gdérsel asagidadir.



Relative Z Seam: Z ekseninde katman gecislerinde goriilen
izlerin sectigimiz ayarlara godre nasil goOziktidguni gercekci
bir simdlasyon 1ile goOormek artik mumkin. Ayni koordinatta
katman degisimi var ise bunu modelimizin neresinde oldugunu
asagidaki gorselde oldugu gibi artik gérebiliyoruz.

Prime TowerPurge: Ultimaker3 Ailesinde 2 PrintCore
kullaniminda yapilan baski kulesinin icerisinde nozulda akan
capagli baski kulesine silme 06zelligi eklenmistir. Tasfiye
edilecek materyal miktari “Prime TowerPurge Volume” ayarinda
belirtilebilir.

First LayerLineWidth: Ilk katmanin ¢izgi genisligini artik



¢oklu ayarlar ile degistirebiliyoruz. Bu sayede Brim ve
modelin kendisinin daha fazla baski tablasina yapismasini
saglar.

PauseStandbyandResumeTempature: Yanmis filament ve nozul
tikanikliklarini onlemek ic¢in uzun duraklamalarda baski
esnasinda nozul’'u sogutur. Duraklatmanin sonunda baski devam
etmeden 6nce nozul baski sicakligina tekrar ulasacaktair.

Extruder Per Feature: 0Ozel baski ayarlarini (walls,
infill,skin vb.) istediginiz nozul’'a atayabilirsiniz. Bunun
gizel bir 6rnedi; daha hizli bir baski icin (UM3 icin) Infill:
AA 0.8mm Nozzle birlikte Walls:AA 0.4mm Nozzle ile baski
alinabilir. Asagidaki gorselde farkli sec¢imleri
gorebilirsiniz.

extruder_per_feature_outer_wall extruder_per_feature_inner_wall

extruder_per_feature_top_bottom extruder_per_feature_infill
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Arayiiz O0zellikleri
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Dark Theme: Cura ig¢in koyu tonlu bir tema eklendi. GOz
yorgunlugunuz icin bu koyu temayi secebilirsiniz. Sec¢im icin;
“Preferences > Themes > Dark”.

- Ust gezinme cubugu yeniden tasarlandi: Kullanici arayiizi
iyilestirilerek “Prepare” ve “Print” bélimid araylzin sag
tarafindan sola dogru tasindi.

- Yeni klavye kisayollari: Kisayol tuslari (Q, A, Z, W) ve
sekme tuslarini kullanarak model ayarlarina midahale
edilebilir. Q, “hareket” A “Olceklendirme”, Z “dondirme”
ve W “aynalama” secer. Arabirimler arasinda gezinmek
icin sekme tusunu kullanabilirsiniz.

= Kiitiiphane Eklentisi: Yeni eklenen bu eklenti sayesinde
tum plug-in’lere tek bir kitliphaneden kolayca
erisebileceksiniz. Secmek icin “Extensions =>Plugin



Browser >Browseplugins” secenegine gidin.

= SolidWorks dosyalarini STL olarak alin: SolidWorks ile
uyumlu olan, SLDPRT dosyalarinin otomatik olarak STL
formatina dondstiriup Cura’ya aktarilmasini saglayan yeni
bir eklenti. Bu eklenti, ‘Kutuphane Eklentisi’ bodlumunde
bulunabilir.

Fare imlecinin konumuna dogru
yakinlastirain: ‘Preferences’ kisminda artik ekrandaki
imlec konumuna yaklasabileceginiz bir secenek
bulunmaktadir.

= Scroll hizi artisi: Zoom in ve zoomout hizi simdi Onceki
surumlerden uc¢ kat daha hizli.

«Ek arac¢ ipucglari: Yazici ayarlarini icg¢in ek arag
ipuclari eklenmistir.

= Dil secenekleri genisledi: ‘Preferences’ menisinden
secilebilir. (13 ayri dil destegi)

Yeni Yazicilar

PeopolyMoai, DiscoEasy200, Cartesio, EasyArtAres, 3Dator,
Rigid3D, Type A Seriesl, HelloBEEPrusa

Hata diizeltmeleri

Daha Onceki versiyonlarda yasanilan bircok hata dizeltildi.



