Acik Kaynakli AI ile 3D Baski
Malzemelerini Kesfedin

Massachusetts Teknoloji Enstitisu ve kimya sirketi BASF,
spesifik o6zelliklere sahip 3D baski icin yeni malzemelerin
gelistirilmesini hizlandiracak acik kaynakli bir yapay zeka
algoritmasi gelistirdi. Gelistirilen yeni makine 04grenimi
algoritmasi, ayni zaman diliminde istenen oOzelliklere sahip
ylzlerce testi yineleyebilir.

Geleneksel surece yapay zeka
dokunusu

MIT arastirmacilari, Uretim sirecindeki ham maddeler arasinda
dogru dengeyi elde etmek icin c¢ok fazla deney yapilmasi
gereken yeni 3D baski murekkebini kesfetmek icin makine
6grenimini kullandi. Ise alti baslangic¢ [J[malzemesiyle
baslayan arastirmacilar, belirlenen dogru 6zelliklere sahip 12
murekkep elde etti. Bu sonuctan sonra arastirmacilara kalan
tek sey, secilen 6rnegi test etmek ve bulgularin daha fazla
analizi ve optimizasyonu icin sisteme geri donmekti. Genel
olarak malzeme biliminde uygulanabilecek bu sistem daha
verimli, dusuk maliyetli, cevre dostu malzemeleri tasarlamak
icin kullanilabilir. Arastirmacilar 3D baski algoritmasini
acik kaynakli hale getirdi. Eksiksiz AutoOED yazilim paketi,
aclk kaynak ilgililerinin kendi ihtiyacg¢larina gore daha fazla
deneme ve kisisellestirme yapabilmesine olanak taniyor.
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3D baski ham maddelerinin gelistirilme slureci

Kimyagerler genellikle birkac¢ gun icinde belirlenmis bir
malzemeyi gelistirerek laboratuarda test eder. Gelistirilen
algoritma zamandan ve ham madde maliyetlerinden tasarruf
saglarken, atilan kimyasallarin cevresel etkisini en aza
indirgemis olur. Ayni zamanda algoritma, malzeme
mihendislerinin cesitli nedenlerle gdzden kacirmis olabilecegi
fikirleri ortaya cikarabilir. Boyle bir
calismayla dayaniklilik, cekme veya sikistirma mukavemeti gibi
belirli gereksinimlere uyan c¢ok daha fazla ham madde
kombinasyonundan en uygun olani belirlenebilir.

Kaynak: notebookcheck
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3D Biyo-Baski Cipleri, Cilt
Hastaliklarini Modelliyor

Dermatoloji, kanser ve rejeneratif tip alanlarinda yenilikc¢i
c¢ozumler sunan CTIBiotech, cilt hastaliklarinin hastaya ozel
modellenmesi saglamak icin 3D teknolojisinden yararlandi. 3D
biyo-baski cilt c¢ipleri gelistirmek 1icin ilac
firmasi Gattefossé ile ortaklik kurdu.

Yapilan is birlikteligi ile laboratuvar cihazlari bir dokunun
sebum seviyelerini, insan dokularindaki cilt bariyerlerinin
calismasina yardimci olan yagli maddeyi degerlendirebiliyor.
Hastalarin cilt hastaliklarini zararli doku olmayan(invaziv)
bir sekilde modelleyebiliyor. Firmalar gelistirdikleri cipleri
kullanarak 1laboratuvar verileri ile insan arastirmalari
arasinda direkt bir baglanti kurabiliyor. BoOylelikle daha
verimli kozmetik tedaviler gelistirmenin onunu aciyorlar.

Biyoempedans, genel vicut kompozisyonunu anlamak 1ic¢in
diyetisyenler tarafindan uzun suredir kullanilmaktadir. Bunun
cilde uygulanmasi bu konuda dogal bir ilerlemedir. 3D baski
tam kalinliktaki deri modellerimizi, degisiklikleri izlemek
icin bagli entegre bir biyoempedans c¢ipi 1ile
gelistirdik. Kozmetik taramayi bu sekilde birbirine baglamak,
insan testlerine dogru daha hizli ilerliyor.

CTIbiotech Baskani ve CS0’su Prof. Colin McGuckin.
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3D biyo-baski cilt teshis platformu-CTIbiotech

CTIbiotech’in biyo-baski teknolojisi

CTIBiotech, ileri dizey ilac¢ tarama araclari gelistirmesiyle
biliniyor. Firma oncelikli olarak, geleneksel bir sekilde,
belirli hastalar icin en etkili tedaviyi belirlemeye
calisiyor. Bunu gerceklestirmek icin kullanilabilecek 3D biyo-
baski kanser modellerine odaklandi, son yillarda doku
teshisine de genisledi.

Gecmiste CTIbiotech, yeni 3D bioprinted kanser
tedavilerini arastirmak ic¢in CELLINK ile birlikte calisti.
Ikili laboratuvarda gelistirilen timér modellerini kullanarak,
klinik oncesi ilag¢ taramalariyla iliskili %40 yipranma oraninl
iyilestirmeyi amacladi.

Sirket Kasim 2021’de Plovdiv Taip Universitesi ve UMHAT-
Eurohospital ile birlikte 3D biyo-baski kolon kanseri
modelleri gelistirmeyi_basardi. Kuruluslar birlikte insanlara
yonelik uygun maliyetli ve tekrarlanabilir kolon kanseri
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hastaligi modelleri uretebilen bir platform buldular. Cilt
bakimi cephesinde C(CTIbiotech, 3D biyo-baski cilt bezi
arastirmasi yapmak icin Care Creations ile ortaklik kurdu,
basarili bir sonuc¢ elde etti.

Hastaya 6zel modelleme

Hastaya 0zel cilt modellemeyi hedefleme

Sebum esasen insan vicudunun yapi taslarini olusturan cok
islevli molekiuller olan 1lipidlerin Kkarmasik bir
karisimidir. Cilt bariyerimizin korunmasi s6z Kkonusu
oldugunda, sebositler tarafindan salgilanan ve biriken
molekuller kritik olarak kabul edilir. Bu nedenle, sebum
dretimini bozmak, aknenin yani sira yagli veya kuru cilt
kosullarinin gelisimiyle buylk 6lciude baglantilaidar.

Bununla birlikte, bilim insanlari molekulun vucuttaki rolunu
fark etseler de belirli hastalarda sebum bozulmasi ile cilt
hastaligi arasinda diz bir ¢izgi <c¢izmeyi heniz
basaramadilar. Bunu dizeltmek icin CTIbiotech ve Gattefossé,
laboratuvar testlerini insanlarla iliskilendiren daha dngorulu
testlerin gerekli oldugunu soyluyor.

Firmalar birlikte calisarak, ‘biyoempedans’a dayali bir 3D
biyo-baskili model olusturarak bu laboratuvar-insan veri
baglantisini kurmaya calistilar. Saglik, vucut kompozisyonu ve
diyet olcutu olarak yaygin olarak kullanilan analiz yontemi,
empedansi (direnc¢) hesaplamak ve buna gore yasam tarzi
degisiklikleri yapmalari gerekip gerekmedigini degerlendirmek
icin hastalara uygulanan bir akimi olcumledi.

3D baski 1le cilt bozukluklarinin
tedavisi

Gattefossé ve CTIBiotech, bir 3D cilt modelinde elektriksel
aktivitedeki degisiklikleri degerlendirmek icin ayni prensibi
uygulayarak sebum Uretimini gercek zamanli olarak izlemenin
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kapilarini acti. Gattefossé Arastirma Miadiaru Dr. Nicolas
Bechetoille’e gOre, hiucresel, matris ve doku gelisimiyle
ilgili elde edilen 1laboratuvar okumalari, modellerini
benzersiz, invazif olmayan bir teshis araci haline getiriyor.

Sebositleri iceren tam kalainliktaki deri modelleri,
tekrarlanabilir yag Uretimine sahiptir. Dikkat c¢ekici bir
sekilde bu, biyoempedanstaki oOnemli degisikliklerle
karakterize wediliyor. Biyoimpedans, sebum dretimiyle
baglantili oldugu icin uygun bir parametre ve gercek zamanli
olarak Olcilebilir oldugunu kanitliyor. Basit bir c¢ip
sistemiyle baglantili 3D modeller, canli dondrlerde oldugu
gibi cilt modellerindeki degisiklikleri dogru bir sekilde
yansitabiliyor.

CTIBIotech cilt hastaligi teshis araclarinin gelistirilmesini
isteyen 1isteyen bircok 3D biyo-baski firmasindan ve arastirma
grubundan biridir. 2020'nin baslarinda yeni otoimmun ve cilt
bozuklugu ilaclarini 3D biyo baski insan derisi modelinde test
etme planlarini aciklamislardi. Bununla birlikte Pohang Bilim
ve Teknoloji Universitesi (POSTECH) ve Pusan Ulusal
Universitesi’nde 3D baski diyabetik cilt hastalig:
modelleri gelistirdiler. Bu calismalar yakin gelecekte tip ve
kozmetik endustrilerinde hayvan testleri yerine bir ikame
yaratmayi vadediyor.

Kaynak: 3dprintingindustry

3D Tarama 1le CAD Modeli
Arasindaki Fark Nedir?

3D tarama, nesnelerin oOlculmesini ve sayisallastirilmasini
kolaylastirdigi icin c¢esitli endistrilerde giderek daha
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populer hale geliyor. 3D tarayicilar, kirik veya kayip
parcalarin uUretiminde veya araba tamirinde sikca kullaniliyor.
Alet edevat 1islerinin vyani sira kultidrel mirasin
restorasyonunda dahi 3D tarama kullanilabiliyor. Ancak 3D
tarama ile CAD modeli arasindaki farkin ne oldugu konusunda
hala bazi karisikliklar var.

Endiistriyel uygulamalar ic¢in bir 3D
tarama yeterli mi, vyoksa modeli
diizenlemek gerekli mi?

3D tarayici, gercek hayattaki bir nesnenin dijital kopyasini
olusturan bir cihazdir. Bir nesnenin kopyasini ¢ikarmak ig¢in
tarayici, bir 1sik 1zgarasi olusturan ve verileri (noktalari)
toplayan LED 15191 ylzeyine yansitir. Bu nedenle bir 3B
tarama, cokgen bir modele donusturulmus bir nokta bulutudur.

Nokta Bulutu
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Nokta bulutunun islenmesinden sonra elde edilen poligonal bir
model

3D taramalar cokgenlerden olusturulur ve su bicimlerde gelir:
.stl, .ply, .obj. Cokgen modellerin mutlaka 3D tarama ile elde
edilenler olmadigini belirtmek Onemlidir. Tasaraimcilar,
insaatcilar ve gorsel sanatcilar da calismalarinda cokgen
modeller kullanirlar. Bu modeller o0zel programlarda
yapilir. Poligonal modelleme, ic¢ tasarim yapiminda, 3D
grafikler ve VFX’'te yogun olarak kullanilmaktadir.

Alt kullanim adina bir 3B tarama uygulamak icin 3B yazicilar,
CNC makineleri veya modelin kullanilacagi diger ekipman veya
yazilimlar tarafindan desteklenen uygun formata
donlisturdlmelidir. Modelleri, bir 3D taramanin islendigi
yazilimda (6rnegin Calibry Nest) dogrudan uygun format icin
hazirlayabilirsiniz.

3D baski icin modelin su gec¢irmez olmasi



gerekirken, CNC frezeleme icin
yuzeylerinin piriizsiiz olmasi gerekir

Cokgen modeller, vyuzeyin oOrgusu tam olarak puruzsuz
olmadigindan ve bazen deliklere sahip oldugundan hafif
dizenleme gerektirir. Bu gereklilik 3D yazicilar ic¢in cok
onemli olmasa da CNC makinesinin felaketi
olabilir. Prototipleme ic¢in bir 3D tarama kullanilacaksa,
bunun da kucguk hazirliklardan gecmesi gerekir.

Ancak, UuUretim veya muhendislik amaciyla cokgen bir model
kullanilacaksa (6rnegin, bozuk bir parcayi degistirmek icin
yeni bir parcanin yeniden olusturulmasi gerekir), buyuk
olasilikla kati modelleme olarak da adlandirilan CAD formatina
donustlrulecektir.

Kati modellemede bir miuhendis, imalat slrecini (ekstruzyon,
delme) kismen taklit eden kati ilkellerden mekanik bir parca
olusturur. Kati modelleme parametriktir, yani bir parametrenin
degismesi kacinilmaz olarak bitisik olanlarda da
degisikliklere yol acar. Modelin parametrik bir gecmisi (agac)
vardir. Muhendis her zaman modelin Onceki asamasina kadar
geriye gidebilir ve onu degistirebilir.

Kati modellerin bir diger 6nemli 6zelligi, uzmanin hem modelin
kendisinin hem de tek tek parcalarinin tam boyutunu
ayarlayabilmesidir. Bu, oOzellikle c¢izimi kesinlikle takip
etmeniz gerekiyorsa odnemlidir. Bu tur manipllasyonlar cokgen
modellemede mumkin degildir.

Cokgen bir modeli kati bir modele donustiurmek Kkolay
degildir. Model ne kadar karmasiksa ve dogruluk gereksinimleri
ne kadar bluylukse, o kadar fazla zaman alacaktir.

Taramayl CAD’e donustirme

Ozetlemek gerekirse: bir 3B tarama cokgen bir a§ olarak ve bir
CAD modeli geometrik kati ilkeller olarak temsil edilir. Bu
modeller farkli bicimlere sahiptir ve nesne hakkinda farkli



bilgiler icerir.

3B tarama esasen bir c¢okgen ag oldugundan, nesnenin
kenarlarinin keskinligi hakkinda bilgi icermez. Modeli
yakinlastirdiginizda, bircok cokgenin “yuvarlatilmis” oldugunu
ve ylzeyi dizlestirdigini goreceksiniz. Modeli heykel yaparken
kullanirsaniz bu onemsiz olabilir ancak endustriyel amaclar
icin kabul edilemez. Cokgen modellerin aksine CAD modelleri
nesne hakkinda gerekli tim bilgileri (keskin kenarlarin nerede
olmasi gerektigi, duvar kalinliklari vb.) icerir.

Ozetlemek gerekirse

Bir CAD modeli, modelle calisirken tam ozgurluk veren
geometrik kati ilkellerden olusur. Bir uzman, boyutunu ve
toleranslarini kontrol edebilir. Herhangi bir zamanda modelin
onceki slurdmlerine geri donebilir ve uygun degisiklikleri
yapabilir. CAD modelleri gereksiz bilgi icermez ve nesne
hakkindaki verileri dogru sekilde goérintliuler (gerekli olmayan
yerlerde dizlestirilmis koseler yoktur). CAD modelleri tum 3D
yazicilar ve CNC makineleri ile uyumludur.

Cogu durumda, 3D taramalar, hafif roétustan sonra sonraki
kullanim ic¢in oldukca uygundur. Ancak, bircok
uretim/muhendislik gorevi icin c¢okgen bir modelin parametrik
bir bic¢ime donusturulmesi gerekir.

Peki poligonal model hangi durumlarda kullanilabilir ve CAD
modeline ne zaman ihtiyac¢ duyulur? Ne yazik ki, evrensel bir
cevap yok. Bireysel bir uzman ic¢in bir parcanin teknik
o0zellikleri 6nemli olmayabilir ve cokgen bir modeli dogrudan
3D yaziciya .stl formatinda gonderir. Baska bir durumda,
boyutlarin dogrulugu cok o6nemli olabilir. Taramadan CAD’e
donustirme ihtiyaci tamamen bireyseldir ve nihai hedeflere
baglidir.

Kaynak: thor3d
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3D Baski Gida Uriinlerinin
Guvenligi 1cin Neler
Yapilabilir?

Son birkac¢ yilda 3D baski gida urunleri popluler hale gelmeye
devam ediyor. Yemek takimlari, ambalajlar, su siseleri gibi
urinler 3D baski ile uretilebiliyor. Piyasaya surilen herhangi
bir 3D baski gida druni icin kullanicilara guven sunulmasi
gerekiyor. Uriinin nasil kullanildigi ve (rin seciminde
disuniulmesi gereken gereken hususlar detaylarin sadece bir
kismini olusturuyor.

Peki, bireysel dureticilerin veya mlusterilerin zararli
kimyasallardan uzak durmasini nasil oOnleyebiliriz?
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3D baski gida urunlerinde tum c¢Ozumumizun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor.

Gida siireci 3D yazicida nasil isliyor?

3D yazdirilan parcaniz sarf malzemeleriyle dogrudan temas
ediyorsa, kalite yonetim planinizin siirecin her adimini
detaylandirmasi gerekiyor. Bunun 1ic¢in yalnizca bu amaca
ayrilmis ve vyalnizca tek bir malzemeye kilitlenmis bir
yaziciya ihtiyaciniz var. Tum c¢Ozumumuzun yalnizca tek bir
malzemeye adanmasi gerekiyor. Bu, cam muhafazaniz, sicak
uclariniz ve bowden tipleriniz anlamina geliyor. Halihazirda
ABS ile basilmis bir makineden bir parca yazdirirsaniz,
parcaniz nozulda kalan malzeme ile kirlenecektir. Hatta baski
yataginda yapistirici kullanimini da g6z oninde
bulundurmalisiniz. Bunun icin parcayi daha sonra sterilize
etme veya yapistirici kullanimini tamamen kaldirma seceneginiz
bulunuyor.
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Gida giivenligi acisindan uygun malzemeler
neler?

Bir malzemenin gida acisindan guvenli olarak
siniflandirilmasindaki ayirt edici Ozellik, puruzsiuz olup

olmamasidir. Cinki g6zenekli yuzeyler dogal olarak daha fazla
bakteri barindirir.

Y

3D baski kahve mandali, gida guvenligine uygun, toksik
olmayan Ultrafuse® PET ile Uretilmistir.

PET-G'nin suya ve kimyasallara Kkarsi yluksek direnci onu
popluler yapiyor. Bu secenek su gecirmez kaplar ve koruyucu
ambalajlar icin mikemmel bir avantaj sagliyor. Ayrica PET-G
metalle algilanabiliyor. Urinler, (retim hattinda
paketlenmeden oOnce herhangi bir sahte alet parcasi tespit
edilebilir. Bu nedenle dogrudan gida temasina
uygundur. Plastikler ve sarf malzemeleri arasinda dikkat
cekici bir kontrast icin renkli malzemeler de
kullanabilirsiniz.
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Metal malzemeler alaninda, Ultrafuse 316L, yuksek korozyon
direnci i¢in mukemmel bir secenektir. Malzemenizin uygun
niteliklere sahip olmasini saglamanin bir diger yolu kimyasal
olarak buharla puruzsuz hale getirmektir. AMT Technologies,
sertifikasyon icin bu sureci gerceklestiren bir sirkettir.

Ozetlemek gerekirse, tim sireciniz boyunca temkinli davranir
ve kurallara uyarsaniz, 3D yazici gida urunleri pazara giris
siirenizi hizlandirmanin son derece verimli bir yolu olabilir.

Kaynak: bcn3d

3D Baski Parcalar Ne Kadar
Guclu Olabilir?

“3D baski parcalar ne kadar guclu?” Cogu kisinin 3D baskiyi
distundiuklerinde sordugu soru budur. Sonucta, elinizdeki
araclarla nelerin mumkin oldugunu bilmek c¢ok oOnemlidir.
Ultimaker, Covestro ve Hollanda Kraliyet Donanmasi’ndan
muhendisler bir araya gelerek bu soruya alisilmisin disinda
bir cevap aradilar.

Bir malzemenin mukavemetini olg¢menin geleneksel yolu, bir
cekme test makinesi kullanmaktir. Kucuk bir numune yazdirilair
ve buyluk bir kuvvet uygulanir. Kirilma aninda merkez kesisim
yuzeyi ile bolunen parcaya yansitilan_kuvvet, gucunu ifade
edecektir.

Bu rakamlar mihendisler ic¢in c¢ok sey ifade ederken bazen
“gormek inanmaktir”. Covestro, Hollanda Kraliyet Donanmasi ve
Ultimaker, 3D baski parcalarin ne kadar gicli olabilecegi
konusunda insanlarin zihninde gercekten bir goruntd olusturmak
adina, ciddi anlamda agir bir seyi kaldirmak icin benzersiz
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bir is birligi baslatti.

Neden zirhli arac¢ degil?

Ilk tasarimin olusturulmasi

3D baski bir parca kullanarak agir bir araci kaldirmak icin
once kullanabilecek donanimin analiz edilmesi gerekiyordu.
Hollanda Kraliyet Donanmasi, vinclerine ve kaldirilacak araca
bagli kablolara baglanmak icin iki acilabilir celik halka
kullanan o6zel bir kaldirma tankina sahipti. Uzatilmis bir O-
sekilli baglanti, bu iki metal halkayi birbirine baglayabilir
ve agir araci kaldirabilir.

tasarimini bilgilendirmek ic¢in tam geometrileri CAD’e
aktarildi.

Celik halkalarin geometrisini CAD yazilimina aktardiktan
sonra, Ultimaker Uygulama Muhendisi Lars de Jongh, baglanta
icin 1ilk tasaraimi olusturabildi. Lars ilk once tasarim
gereksinimlerini tanimladzi:

» Sabit bir 3D baski ic¢in baglantinin diz bir tarafi
olmasi gerekiyordu.



= Baglantinin, parcaya yansitilan kuvvetlerle ayni yodnde
katman c¢izgileriyle yazdirilmasi gerekiyordu.

=Baskili parcanin ve metal halkalarin etkilesim
yuzeyinin, kuvvetleri esit olarak dagitmak icin mimkdin
oldugunca buyuk olmasi gerekiyordu.

Dogru malzemeyi bulmak/ Simiilasyonlari
kullanarak tasarimi optimize etmek

Ultimaker Marketplace yuzlerce malzemeyle dolu. Her birinin
benzersiz bir 6zellik kombinasyonu var. Bu da parcanizin
belirlenen gereksinimlerle eslesmesini c¢ok olasi kilar. Bu
test icin gereken malzemenin son derece guc¢lu olmasi
gerekiyordu. Ancak ayni zamanda kisa tepe kuvvetlerini de
absorbe edebilmesi gerekiyordu. Covestro’dan Addigy® F1030
CF10, belirlenen gereksinimleri karsiladi. Bu naylon bazli
polimer, karbon fiber yukludur ve Ultimaker S5 ve CC baski
cekirdegi kullanilarak basilabilir.

2 kilogramlik saglam bir baglantiyi 3D olarak yazdirmak,
geleneksel yontemlerle uretmekten daha az zaman alir. Ancak,
dogru geometriyi dogrulamak icin gerekli yineleme sayisi,
zamanin hala bir faktdor oldugu anlamina geliyordu. Bu nedenle
tasarim, bilgisayar similasyonlari kullanilarak baskidan once
optimize edildi.


https://marketplace-staging.ultimaker.com/app/cura/materials
https://am.covestro.com/en_US/products/fused-filament-fabrication/addigy-f1030-cf10.html
https://am.covestro.com/en_US/products/fused-filament-fabrication/addigy-f1030-cf10.html

Covestro, tasarimi optimize etmek icin kuvvetlerin malzemeleri
uzerindeki etkisini simule etti. BoOoylece son parcayl
olusturmak i¢in daha az yineleme gerektiginden zaman kazand1i.
Covestro, karbon fiber naylon malzemelerinin tam fiziksel
ozelliklerini bilen bir yazilaim kullanarak kuvvetleri tasarima
dijital olarak wuyguladi. Simulasyonlari c¢alistirarak,
tasarimin nerede ayarlanmasi gerektigini ve malzemenin nereden
kaldirilabilecegini belirleyebildi. Bu, daha az malzemeye
ihtiya¢ duyarken daha fazla agirlik kaldirabilen ve daha az
maliyetle daha hizli lretim slresi saglayan optimize edilmis
bir tasarim yaratti.

Simiulasyonu dogrulama

Agir araci kaldirmadan once, basili parcanin hesaplanan
gliclninin fiziksel olarak dogrulanmasi gerekiyordu. Iki boyut
icin iki tasarim lretildi. Ilki, 12 tona dayanabilecedi tahmin
edilen 1 kilogramlik bir baglantiydi. Kabaca 2 kilogram
agirligindaki ikincisinin 38 tona dayanabilecegi tahmin
ediliyordu. Hollanda Kraliyet Donanmasi’nda bir nesneye 343
kilonewton’a kadar kuvvet yansitabilen yerinde bir endustriyel
cekme test cihazi bulunuyor. Boylelikle hem ilk hem de
optimize edilmis surumler, buyuk ve kucuk surum icin test
edildi.



Optimize edilmis tasaraim, lcte bir oraninda daha az agirliga
sahipken daha yuksek bir kuvvete dayanabildi. Test edilen
sonuclar ile simule edilen sayilar arasindaki fark da son
derece yakindi. Ortalamada sadece %1 indirim vardi. Bu, bu 1is
akisini pazara sunma siuresi acisindan dogru ve karli hale
getirdi, performansi artirdi.

Gosteri zamani

Aylarca suren tasarim, baski, test ve planlamadan sonra
harekete gecme zamani geldi! Iki baglanti gercek bir askeri
agir araci kaldirmak lzereydi. Leopard 2 “Buffalo”, o6n tarafa
monte edilmis bir vince sahiptir ve kamyonlar ve muharebe
tanklari gibi agair araclari kurtarmak icin tasarlanmistir.
Isinma olarak, 1 kiloluk baglanti, 2 tonun lzerindeki bir
Mercedes cipinin askeri versiyonunu kaldirmak ic¢in
kullanildi. Bu hic¢ sorun degildi, arac kolayca kaldirildi. O
zaman, daha blyudk bir seyin zamani gelmisti.

s B

3D baski baglantinin 1 kiloluk versiyonu, bir askeri cipi
kaldirmak icin kullanildi. 2 kilo 3D baski, 6.000 kat daha
agir bir aracin agirligina kolayca dayanabilir.

2 kiloluk kati karbon fiber takviyeli naylon baglanti, M113
zirhli arac¢ ile Buffalo vinci arasina yerlestirildi. Metal
halkalar yerine sikildi ve alt kancadan araca dort kablo



baglandi. Vinc, kablolari ve 3D baski parcayi gergin hale
getirerek yavasca vyukari dogru hareket etmeye
basladi. Ardindan, 12 tonluk arac¢ yavasca yukseldi, 3D baski
bir baglantidan sarkarak yerden yukseldi! Bufalo etrafta,
geri, ileri, doénerek slirdi ancak baglanti mikemmel bir sekilde
tutuldu. Is birligi cok basarili bir sonuc¢ verdi.

Ogrenilenler ve énemli cikarimlar

Proje sadece c¢alisan baglanti nedeniyle bir basara
degildi. Ayrica yol boyunca c¢ok sey ogretti. CAD
simulasyonlarinin sadece bir sekli simile etmekle kalmayip,
malzemeyi ve hatta fiber yonini hesaba katarak dogru tahminler
vererek uzun bir yol kat ettigini g6érmek sasirticiydi. Bu tir
araclara guvenebilmek miuhendisler icin bdyuk bir avantajdair.

Tuam parcalar uygun sekilde bakimi yapilan odalarda basilmis ve
malzemeler neme maruz kalmamis olsa da kuru bir depoda basilan
versiyonlar ile 1sitilmis, kuru bir baski odasinda kasten
kurutulmus filament makaralariyla basilan parcalar arasinda
hala gozle gorulur bir fark vardi. Naylon nemi emer ve bu da
daha zayif baskilara neden olabilir. Bu nedenle malzemelerin
o0zelliklerini bilmek ve buna gore ele almak ¢ok onemlidir.

Teknik bir veri sayfasi size bir malzemenin gucunu soyut
sayilarla soyleyecektir. Ancak guclu ve optimize edilmis 3D
baski parcalarla neler basarilabilecegini godrdiagunuzde, katki
teknolojisinin olanaklarini anlamak ve yeni ve heyecan verici
uygulamalar icin ilham almak daha kolay olacaktuir.

Gormek inanmaktair!

Kaynak: ultimaker



https://ultimaker.com/learn/lifting-a-12-tonne-tank

3D Baski 1ile Enflasyondan
Kurtulmanin 5 Yolu

Dinyanin c¢esitli yerlerinde enflasyon kuresel bir artais
gésteriyor. Enflasyonla micadele icin ekonomi soqutma, faiz
oranlarini cevirme gibi cesitli onlemler alinmaya calisiliyor.
Kimi zaman krizler umut vadeden gelismelere neden olabiliyor.
Onceki kiiresel krizimiz vurdugunda, COVID, saglik calisanlari
icin binlerce maske basmak Uzere dunyanin her yerinden 3D
baski topluluklari bir araya gelmisti. Bu, bir seyin
kanitlanmasina yardimci oldu:

“3D baski, kiiresel krizler siddetlenirken bile ekiplerin daha
cevik, kendi kendine yeterli ve esnek olmasini saglayan ¢igir
acan bir teknolojidir.“

Artik kiresel kriz ekonomik olduguna gére 3D baskinin size
veya 1sletmenize enflasyondan Kkurtulmaniza vyardimci
olabilecegi birkac¢ yol var.

1. Genellikle disaridan temin ettiginiz
3D baski parcalarini gozden gecirin

Enflasyon, herkesin harcamalarina daha yakindan bakmasina
neden oluyor. Paralarinin satin alma guci distigiu icin hizli
tasarruf yoluna gitmeye calisiyorlar. Ayni kemer sikma
politikasi is hayatinda da oluyor. Sirketler, Uretken ve karli
kalmanin daha wuygun fiyatli yollarini bulmak icin
harcamalarini dikkatle inceliyor.

Bunu yapmanin bir yolu, 3B yazdirilabilen parca ve araclarin
envanterini cikarmaktir. Bu sayede beklemenize gerek olmayan
tasarruf noktalarini bulabilirsiniz.


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-ile-enflasyondan-kurtulmanin-5-yolu/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-ile-enflasyondan-kurtulmanin-5-yolu/

3D baski ile haftalarca beklemek yerine, parcalariniza, gunler
icinde sahip olabilirsiniz.

Talep lUzerine 3D baski parcalari, nakliyeye olan bagimliliga
azaltir, dalgali enerji maliyetlerine karsi koruma saglar.
Haftalarca beklemek yerine parcalariniza gunler icinde sahip
olabilirsiniz. Boylece en fazla deger katan gdrevlere odncelik
verebilirsiniz. Sirket ig¢i Uretim daha az nakliye anlamina
gelir. Bu da isletmelere artan enerji fiyatlarina ve
olas1 tedarik zinciri kesintilerine karsi daha fazla koruma
sagliyor.

Ayrica maliyetler UlUzerinde daha iyi kontrol ve goOrunurluk
saglar. Daha az surpriz fatura vardir ve maliyetlerin
dalgalanma olasiligi daha disiktir.

Calistiginiz yerde maliyet tasarrufu saglayan 3D baski

firsatlarini bulmak 1ic¢in wuygulama bulma Kkilavuzunu
inceleyebilirsiniz.

2. Mevcut siirecleri daha verimli hale
getirin
Isletmelerin kendilerini finansal riizgarlara karsi korumanin

bir baska yolu riskten kac¢inmak ve en fazla deger katan islere
oncelik vermektir. Bu durum is akislarini daha verimli hale


https://ultimaker.com/learn/3d-printing-in-supply-chain-webinar
https://blog.3dortgen.com/super-hizda-uretim-daha-hizli-3d-baski/
https://ultimaker.com/learn/3d-printing-application-finder

getirmenin yeni yollarini bulmak icin altin degerinde bir
firsat yaratar.

3D baski, bu firsatlardan yararlanmanin bir yolunu
sunar. Teknoloji uygun fiyatli ve dusuk riskli olup, insanlara
sorunlarini hizli ve verimli bir sekilde c¢O6zmeleri ic¢in bir
arac sunar. Yalain Uretim rehberini takip ederek, aksama
siresini ve bosa harcanan emegi azaltan 6zel araclar, parcalar
ve duzenleyiciler olusturabilirsiniz.

3. Yinelemeye devam etmek icin kaydedilen
zamani kullanin

Sirket ici 3D baskinin bir baska avantaji da teknolojinin hizi
ve duyarliligidir. Sabah bir fikriniz olabilir ve 06gleden
sonra fiziksel bir prototiple oynayabilirsiniz. Boylelikle
yineleme dongulerini onemli Olcude kisaltirsiniz.

Disli cark gibi parcalar, hat calisma slresini korumak icin
hi1zli1 bir sekilde tasarlanabilir, vyazdirailabilir ve
yinelenebilir.

Bir konveyor sistemi icin bu disli cark gibi parcalar, hat
calisma suresini korumak idicin hizli bir sekilde
tasarlanabilir, yazdirilabilir ve vyinelenebilir. Ornegin,
L'Oréal’in Eklemeli Uretim Midiri Matthew Forester, Talking


https://ultimaker.com/learn/5-lean-manufacturing-principles-demonstrated-by-3d-printing
https://www.talkingadditive.com/episodes/episode-19-adopting-3d-printing-within-your-organization

Additive podcast’inde bu hikayeyi soOyle anlattzi:

“Matthew, bir Cuma gini L’Oréal lretim tesisini ziyaret
ederken, uretim hattinda bir 3D baski1 firsati
kesfetti. Paris’e donerken, trende hizli bir sekilde CAD’de
bir yedek c¢izdi. Bunu e-posta yoluyla tesisin mihendislerine
gonderdi ve ardindan hafta sonu baskiya basladi. Pazartesi
sabahi1i, yedek parca tam hizda dretim hattinda calismaya
hazirdi. (Bu parcalar, 12 haftalik bir teslim siresi 1ile
aldminyumdan yapilmistir.)"“

Tasarim ve yineleme bu kadar hizli ilerleyebilirse, daha
kapsamli bir sekilde test etmek ve dogrulamak ic¢in zaman
kazanirsiniz. Bu da daha sonra pahali kalip yeniden isleme
veya takim degisiklikleri icin Odeme yapma riskini azaltuir.
Ayrica daha hizli degisimleri veya kucuk drin gruplarinin
pazara daha hizli gitmesini saglayan 3D baski araclariyla,
tiuketici talebindeki degisikliklere daha hizli tepki
verebilirsiniz.

4. Daha fazla iiretimi otomatiklestirin

Misteriler, 3D baskinin sizin ic¢in calisan fazladan bir 1is
arkadasiniza sahip olmak gibi oldugunu sdéyliyor. Bunun nedeni,
teknolojinin guvenilirliginin daha fazla tasarimci ve
muhendisin 7/24 c¢alismasina 1izin vermesidir: Gundiz
tasarim, gece 3D baskuzi.

Bunu etkinlestirmek icin Ultimaker 3D yazicilar, gozetimsiz
calisacak sekilde olusturulmus ve test
edilmistir. Ornegin, Ultimaker S5 Pro Bundle, nem kontrolli
bir bélmede 6 makara 3D baski malzemesi tutabilen bir Malzeme
Istasyonu icerir. Daha sonra biri biterse yeni bir makaraya
gececektir.



https://www.talkingadditive.com/episodes/episode-19-adopting-3d-printing-within-your-organization
https://ultimaker.com/3d-printers/ultimaker-s5-pro-bundle

3D baski ile gunduz tasarlayip, gece uretebilirsiniz.

Bunun gibi otomasyon, 3D yazici kullanicilarinin makineyle
etkilesime daha az, daha degerli isler yapmak icin daha fazla
zaman harcayabilecegi anlamina geliyor.

5. Yenli becerilerle kendinizi daha
degerli hale getirin

Muhtemel bir durgunluk yaklasirken, bircok sirket halka acik
(veya dahili olarak) ise alimlari yavaslatma veya durdurma
planlarini aciklar. Bu nedenle, cok az is icin c¢ok fazla talep
oldugunda, 3D baski size 06ne c¢ikmanin ve potansiyel bir
isverene daha fazla deger sunmanin baska bir yolunu sunar.

Ornegin, 3D baski becerileri, dijital dénlsim ve Endistri 4.0
ile baglantili teknoloji konusunda bilgili oldugunuzu
gosterir. Bircok sirket, katmanli imalatin degisimi gelecege
dogru yonlendirme giicline sahip oldugunu anlayacaktair.

En iyi kismi bilmek ister misiniz?

3D baski becerilerini o6grenmek zor degil. Ultimaker’da her
yazicl, cevrim ici olarak sunulan en kapsamli 3D baski e-
ogrenme kitapliklarindan biri olan Ultimaker Academy'’'ye erisim
ile birlikte geliyor.



https://ultimaker.com/learn/ultimaker-3d-printing-academy

Enflasyon karsisinda degisim ve belirsizlik norm gibi
gorunduginde, 3D baski, kontroliu elinizde tutarak ve daha
akilli calisarak sizin veya isinizin Ustesinden gelmeniz icin
gucld bir yol sunuyor.

Kaynak: Ultimaker

3D Port: Yerinde ve Talep
Uzerine Siirdiiriilebilir Uretim

Insanlik alemi her 4 saniyede bir denize 1000 kg plastik
dokerek deniz hayvanlarinin yok olmasina, mercanlarin ve
resiflerin o6ldmine, tim ekosistemlerin yok olmasina ve diger
onarilamaz zararlara neden oluyor. Tlketiciyi egitebilseydik,
kati yasalar koyabilseydik ve agir para cezalari1
uygulayabilseydik, yine de c¢oziulmesi gereken bir sorun
olurdu: Denizde kalan 260.000 ton plastik.

Bu sorunun c¢o6zimlerinin cogqu, merkezi olmayan geri déndsim
sistemlerine dayanmaktadir. Buna bagli olarak plastiklerin
yeniden kullanimini g6z ardi ederek toplanmasina
odaklanmaktadir. BOyle merkezi olmayan bir surecten
kaynaklanan karbon ayak izi, gezegenimiz ig¢in daha kotu
sonuclara yol acabilir. Boyle uzun bir deger slreci, daha
yuksek bir nihai UG4run fiyati ile sonuclanir. Yani
tedavi hastaliktan daha zahmetlidir.

Merkezi bir ekosistem miimkiin mii?

3D Port, deniz atiklarinin 3D baskili uzun vadede faydali
urdnlere donusturulmesine olanak taniyan merkezi bir ekosistem
sunan bir baslangictir. Barselona Limani, sehrin lojistiginin
sinir merkezi oldugu ve deniz atiklarina dogrudan erisim


https://ultimaker.com/learn/5-ways-to-ride-out-inflation-with-3d-printing
https://blog.3dortgen.com/3d-port-yerinde-ve-talep-uzerine-surdurulebilir-uretim/
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https://3dportbcn.com/

sagladigi icin pilot teste ev sahipligi vyapmak Ulzere
secildi. Plastigin tuim doénlisum sidrecini kucaklayan ve mavi
ekonomiye katkida bulunan bir merkez haline geldi.

Deger o6nerisi olarak, 3D Port, bir limanin misterilerine ve
sehre sunabilecegi hizmetlerin iyilestirilmesine katki
sunmaktir. Ister 6zel irin, yedek parca ve takimlar {lreterek
tesislerinin ve tersanelerinin kabiliyetlerini artirarak,
ister dogrudan misterilerine 6zel ve Okm Uretim hizmeti
alabilecekleri bir alan sunarak iyilestirmeler
saglayabilir. Bu drunlerin imalatinda O0lcek ekonomilerini
uygulamak zor oldugundan, yerel ve oOzellestirilmis Uuretim
aramak c¢ok daha verimlidir. Boylelikle stok ihtiyaci buyuk
0lcude azaltilir. Bunun sonucunda kapsamli bir ekonomiye ve
yonetime yol acilar.

Sonu¢ olarak, 3D bask1, talep Uzerine cevik
uretim, tasarimlarin kisisellestirilmesi ve
lojistik maliyetlerini en aza indiren yerinde UuUretim
ihtiyacimiza cevap veriyor.
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Joan Pahissa tarafindan tasarlanan 3D Port’un “Veluga”

En gdzde drun, denizden toplanan geri donusturilmus



plastiklerden yapilmis 3D baskili akilli yukleme usturmacasi
(deniz araclarinin iskele ve rihtim gibi karaya yanasmalari
amaciyla kenarlarina baglanan plastik ve esnek malzemelere
verilen ad) Veluga’'dir. Savunma yaplisli sayesinde teknelerin
dubaya karsi darbelerini absorbe eder. 3D baski teknolojisi,
geri donlstirulmis plastigin teknelerin rihtima yaptiga
darbelerdeki kuvvetini absorbe edebilmesi icin dogru sekli
vermeyi saglar. Her bir egrinin kicuk deformasyonu sayesinde
toplam elastik bir deformasyon elde edilir.

Joan Pahissa tarafindan tasarlanan “Veluga”

Her birim denizden elde edilen 5 kg plastikten dretiliyor;
okyanusun temizlenmesine katkida bulunuyor. Veluga’'nin ayak
izi, diger geleneksel camurluklardan ortalama %60 daha
diusuktiur. Bu da gezegenimizdeki insan faaliyetlerinin
sirdirdlebilirligini artirir. Sadece Katalonya'da, her biri 2
savunucu ile ortalama 250 rihtim bulunan 40’tan fazla marina
vardir. Bu en az 30 bin adetlik potansiyel bir pazarla
sonu¢lanir. Bu pazar, Katalan kiyilarindan buyuk miktarda
plastigin toplanmasina, geri donlstirilmesine ve yeniden



degerlendirilmesine olanak tanir.

Onumizdeki 5 yil boyunca 3D Port, 3D baski cozimlerine
odaklanarak 1limandaki plastiklerin donusumu ve yeniden
degerlendirilmesi ic¢in ana merkez olmayi hedefliyor. En
azindan Ispanya’da 2 hub’a ve baska bir Avrupa llkesinde bir
hub’a sahip olmayi umuyorlar.

Kaynak: bcn3d

Popiiler, Ilginc ve Gelisime
Acik: 3D Baski Tarihi

3D baski nispeten yeni bir teknoloji olsa da, tarihi derin,
ilgin¢ ve hala gelismektedir. Burada, teknolojinin
kokenlerine, popularitesindeki ve kullanimindaki yukselisine
ve gelecekte bizleri nelerin bekledigine g6z atacagiz.
Karsinizda 3D baski tarihi:

Ilk 3D yazicilar

En eski 3D yazici 1981 yilinda, Dr. Hideo Kodama’nin UV 15101
ile polimerize edilebilen bir recine kullanarak parcalari
katman katman olusturan ilk hizli prototipleme makinelerinden
birini icat etmesiyle ortaya cikti. 1986'da stereolitografi
(SLA) icin ilk patent, hem SLA hem de 3D baski icin kullanilan
en yaygin dosya turu olan .stl bicimini olusturmak ve
ticarilestirmek icin “3D baskinin mucidi” olarak kabul edilen
Chuck Hull tarafindan dosyalandi.

1988'de, Texas Universitesi’nde bir dgrenci olan Carl Deckard,
toz halindeki malzemeyi kati yapilara sinterlemek ic¢in bir
lazer kullanan baska bir 3D baski turu olan secici lazer
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sinterleme (SLS) teknolojisini lisansladi. Kisa bir silre
sonra, 1989’'da Scott Crump, kaynasmis filament Uretimi (FFF)
olarak da bilinen kaynasmis biriktirme modellemesinin (FDM)
patentini aldi. Boylelikle bugune kadar 3D baskzi
endlistrisindeki ana oyunculardan biri olan Stratasys’i
kurdu. Ayni yil, Hull'in sirketi 3D Systems Corporation, SLA-1
3D yaziciyi piyasaya surdu.

!

SLS uretim makinesi.

1990’lar — ve 3D baski endiistrisinin
biiyiimesi

1990’ lar, yeni sirketlerin kurulmasi ve yeni eklemeli uUretim
teknolojilerinin kesfedilmesiyle, erken 3D baski endustrisinde
buyluk bir ivme kazandi. Ancak, ilk SLS yazicinin ticari olarak
piyasaya slridlmesi 2006 yilina kadar degildi.

RepRap Projesi

2005, Dr. Adrian Bowyer tarafindan kurulan “RepRap Projesi”



adli acik kaynakli bir girisimin yukselisi sayesinde 3D baski
teknolojisi icin bir donum noktasi oldu. Projenin ilk amaci,
FDM/FFF ile baslayarak, kendi kendini kopyalayabilen dusuk
maliyetli bir teknoloji olarak katmanli Uretimi yeniden
dusunmekti. O andan itibaren esasen her basarili dusuk
maliyetli 3D yazici ic¢in bir ilham kaynagi haline gelen RepRap
adli bir 3D yazici meydana geldi.

RepRap 3D yazici, RepRap’in kendisi tarafindan basilabilen
bircok plastik parcadan yapilmistir. Bu, herhangi bir RepRap
sahibinin diger parcalar, araclar veya tasarimlarla birlikte
baska bir 3D yazici yazdirabilecegi anlamina gelir.
Dolayisiyla “kendini kopyalayabilir”.

RepRap 3D yazici, RepRap’in kendisi tarafindan basilabilen
bircok plastik parcadan yapilmistir.

2000’ ler —acik kaynak kapilari acar

Acik kaynak olmasi ve dolayisiyla 3D baski teknolojisini
neredeyse bilgisayari olan herkes icin erisilebilir hale
getirmesi nedeniyle RepRap, 2017 yilainda 3Dprint.com



tarafindan bir numarali “3D baskili sey” olarak adlandirildi.

RepRap projesinin basarisi, ticari 3D yazicilarin yukselisi
icin bir katalizordu. 1980’'lerde FDM ile ilgili olarak acgilan
patentlerin c¢ogu 2006°'da kamu mali oldu. Bu, 3D baski
ureticilerinin pazara daha fazla girmesine neden oldu. 2009'da
kurulan Makerbot, arkasindaki buyuk glc¢tu. 3D baskiyi ana akim
pazara getirmek ve hem profesyonel hem de amator kullanicilar
veya “yapimcilar” icin kapi acmak en buyuk hedefti. Sirket,
musterilerin kendi 3D yazicilarini olusturmalarini saglayan
acik kaynakli DIY kitleri satti. Cevrim ici dosya deposu
Thingiverse, yuz binlerce ucretsiz ve ucretli indirilebilir 3D
baski dosyasina da ev sahipligi yapiyor. Site kisa sirede
dinyanin en blyuk 3D baski cevrim ici toplulugu haline geldi.

Ultimaker’in kurulusu

Ultimaker, 2011 yilinda Hollanda’'nin Utrecht kentindeki
Protospace FabLab’dan dogdu. Daha bluyuk endistriyel katki
makinelerinin getirdigi maliyetler ve guclukler olmadan dogru,
kullanisli parcalar sunacak bir 3D yazici yapmaya calisan
birkac arkadas arasinda bir proje olarak basladi.

Bunun 1ic¢in 1i1lham RepRap projesinden geldi. Kendi
bilesenlerinin c¢ogunu kopyalayabilen acik kaynakli bir makine
olan bu “kopyalayan hizli prototipleyiciyi” olusturmak icin
gecen bircok aksamdan sonra calisan bir 3D yazicilari
vardi. Ancak, dizgin calismasini saglamak i¢in ne kadar zaman
ve slrekli bakim gerektigini fark ettiler. Onu daha da iyi
hale getirecek tasarim iyilestirmelerini arastirmaya
basladilar. Zaman icinde Ultimaker, kendin yap kitlerinden
endustriyel ortamlara uygun donanim, yazilim ve malzemeler
saglayan eksiksiz bir ekosisteme doénlstu.

3D baskinin buginii

Ticari 3D yazicilarin yukselisinden bu yana, endustrinin
manzarasl blylik O0lcude degisti. Artik 3D yazicilar hem



masalustli hem de havacilik, mimari, imalat, otomotiv, saglik,
insaat ve tabii ki cok daha fazlasi gibi endustrilerde ve
bolimlerde kullanilmaktadir.

Ornegin 2018’de Uluslararasi Uzay Istasyonu, disik yer cekimli
bir 3D yazici kullanarak uzaydaki ilk araci yazdirdi. Bu,
calisanlarain bakim ic¢in ihtiyac¢ duyduklari araclara Dinya’dan
teslim edilmelerini beklemek yerine c¢ok daha hizli
erismelerini sagladi.

3D baski teknolojisi ayni zamanda Gerhard Schubert GmbH gibi
kuruluslarin, hem Uretim organizasyonlarinin kendileri hem de
musterileri tarafindan talep Uzerine basilabilen parca ve
araclardan olusan “dijital depolar” vyaratarak calisma
bicimlerini donusturmelerine olanak taniyor.

Glinimiiziin 3D baski malzemeleri

EkK olarak ureticiler, 1siya ve kimyasallara dayanikli, alev
geciktirici, ESD guvenli ve metal, karbon fiber, cam fiberden
yapilmis parcalarin olusturulmasini saglayan, sirekli blylyen
istikrarli 3D baski malzemelerinden yararlanabilir. 2015
yilinda Isvec merkezli Cellink sirketi, biyolojik dokuyu ve
potansiyel olarak insan organlarini basmak ic¢in
kullanilabilecek deniz yosunu bazli bir malzeme olan “biyo-
murekkep”i piyasaya surdu. Bu, 3D baski sirketlerinin cesitli
endustrilerde devrim yaratmak icin kullanabileceklerine
inandiklari bircok kullanim oérneginden biridir. Bu gibi
gelismeler 3D baski geleceginin biyuk bir potansiyele sahip
oldugu anlamina geliyor.

3D baskinin gelecegi

3D baski icin gelecegin tam olarak ne olacagi oldukca
spekulatif, ancak tuketici 3D yazicilarinin benimsenmesi
muhtemelen hizlanmaya devam edecek. Bu ister prototip, alet,
ister son kullanim parcalari basiyor olsun, ortalama bir
kisinin mallari elde etme seklini degistirecek, uretim


https://ultimaker.com/learn/schubert-a-digital-warehouse-for-on-demand-manufacturing
https://ultimaker.com/materials

araclarini ellerinde birakacak. Teknolojinin hizlanmasi, ayni
zamanda, tedarik zinciri sorunlarini Onleyerek, nakliye ve
nakliye maliyetlerini azaltarak ve mal satin almak icin
harcanan zaman ve parayil onemli Olcude azaltarak, uUretimi bir
butun olarak merkezden uzaklastirmaya hizmet edecektir.

3D baskida kullanilan malzemeler genislemeye ve gelismeye
devam edecek. Ornegin, metal baskinin ylkselisi, geleneksel
uretim yontemlerinden baska yollarla elde edilmesi imkansiz
oldugu dusindlen uygulamalarin ve kullanim durumlarinin 6nuni
simdiden aciyor. 3D baskida metal kullanimi, metal parcalarin
seri uUretimi icin 3D vyazicilari kullanan ve onlari her
zamankinden daha hizli ve daha ucuza ureten organizasyonlari
potansiyel olarak gorecek.

Gelecekteki sayilarla 3D baski

Diger tahminler, 3D baskinin daha genis kullanimlarina
odaklaniyor. 2020’de 3D baskili kaliplar ve aletler 5,2 milyar
dolar degerindeydi. Bu rakamin 2030’a kadar 21 milyar dolara
¢cikmasi bekleniyor. Bu arada son kullanim parcalarinin degeri
ayni yi1l yedi kat artarak 19 milyar dolara c¢ikacak. Bu tur bir
buyume, kuruluslarin giderek dis kaynak kullanimi yerine
sirket ic¢i Uretime yonelmesiyle birlikte imalat endidstrisinin
donusumu anlamina gelecektir.

Kaynak: Ultimaker

Pro3 Serisi, SPANK’ 1n
Dogrulama Suresini %50
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Azaltiyor

SPANK INDUSTRIES, kendi bunyesinde tasarim, gelistirme ve
uretimiyle dunyadaki birkac¢ markadan biridir. 2002’den beri
hassas bir sekilde hazirlanmis yer cekimi MTB (dag bisikleti)
bilesenleri Uretmektedir. SPANK, yalnizca en yuksek kaliteli
ham maddelerden urinler Uretmektedir.

3D baski teknolojisini benimsemek ilk
asamada zordu

SPANK, fabrikalarinda eksiksiz bir dizi benzersiz ve 0zel
bilesen tasarlar, gelistirir ve uUretir. Kurum ici tasarim
sireci gizlilik gerektirdiginden ve SPANK tasarimlarini
prototiplenmesi ic¢in Ucglncli taraflara gonderemediginden 3D
baski teknolojisini benimsemesi ilk asamada cok zordu.

SPANK, MTB (dag bisikleti) bilesenleri uretmektedir.

SPANK, tesisinde 5 Eksenli Japon CNC makineleri, Almanya’nin
onde gelen otomotiv tedarikcisinden PCD Elmas kesme aletleri
ve Isvicre yapimi fikstirler dahil olmak iizere geleneksel
gelismis Uretim yontemlerini kullaniyor. Bu son teknoloji
Uretim araclari halihazirda kullanimda olsa da, hala bazi
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sorunlar var. Isleme 6ncesi programlama karmasik ve
yavastir. Mekanik c¢izimin her vurusu, kosesi ve c¢izgisinin
programlanmasl gerekirken, metal malzeme katmanlarini kesmek
zahmetlidir. Bu surec¢ oldukgca zaman alici ve savurgandir.

3D baski teknolojisini tercih etmemiz, prototipleme sidrecinde
yasadigimiz bu sorunlari asmamizi sagladi. 7 yili askin bir
stredir 3D yazicilari kullaniyoruz.

SPANK’tan Bay Lang

SPANK, dag bisikleti tekerleklerinden kiicik parcalara kadar
bircok farkli UuUrlne sahiptir. Bisiklet bilesenlerinin c¢ok
sayida ve cesitli olmasi nedeniyle, diger 3D yazicilara
kullanmak, modeli birka¢ parcaya bolmeyi gerektirir. Bu,
modelleri daha kiucguk parcalara bolup birer birer yazdirmak
anlamina geliyor. Boylece toplam montaj suresi 6nemli Olcude
artiyor. Buna karsilik, Raise3D Pro3 Plus yazicinin buyuk
baski boyutu, ayni anda birkac¢ farkli daha buyuk parcanin
yazdirilmasina izin veriyor. Daha buyuk baski alani, SPANK'1in
Raise3D’'yi secmesinin nedenlerinden biridir. Bilesen dogrulama
dongusu icin gereken sureyi yari yariya azaltmak icin tasarruf
etmelerine yardimci oluyor.



https://www.raise3d.com/pro3-series/

Raise3D Pro3 Plus yazicinin buyuk baski boyutu, ayni anda
birkac¢ farkli daha buylk parcanin yazdirilmasina izin
veriyor.

Uzak takip dretim ve yonetim
verimliligini artairiyor

Raise3D’'nin kendi gelistirdigi ideaMaker dilimleme yazilimi
ve RaiseCloud’un yardimiyla muhendisler ve tasarimcilar
uretkenlikte onemli gelismeler goruyor. Herhangi bir tartisma
cok sorunsuz ilerliyor ve bircok sorun
onleniyor. RaiseCloud yazilimiyla fabrika sahasina sahsen
gitmeye gerek kalmadan, 3D vyazicilarin normal UuUretim
operasyonu cep telefonu veya dizustu bilgisayardan her zaman
ve her yerden izlenebiliyor. Bu daha fazla uUretim ve yoOnetim
verimliligi sunuyor.

Gelecek daha fazla uygulamaya 1izin
verecek

Raise3D Pro3 serisi yazici acik kaynaklidir; bircok filament
tiuruyle uyumlu olacak sekilde tasarlanmistir. Raise3D
filamentler departmani, en 1iyi performans godsteren
filamentleri belirlemek, secmek ve Raise3D yazicilarla
kullanma adina en uygun ayarlari saglamak icin Acik Filament
Programini (OFP) gelistirdi. Raise3D Pro3 serisi
yazicilarla PLA filamentlerini kullanarak basit prototip
dogrulamaya ek olarak, gelecekte cesitli filamentlerle baski
yapmak ve kucuk partiler halinde yeni jigler olusturmak mdmkin
olacaktuar.

SPANK, Raise3D yazicilarla Bilesen Dogrulama siliresini %50
azaltir. Su anda tasaraim, uretim ve bisiklet bilesenleri
satislari 1icin prototip olusturmada hayati oOneme
sahipler. Daha fazla mevcut filament kullanima sunuldukca,
Raise3D yazicilar, SPANK icin cesitli parca ve aparatlarin
uretiminde o6nemli roller oynayacaktir.


https://www.raise3d.com/pro3-series/
https://www.raise3d.com/ideamaker/
https://cloud.raise3d.com/raise3d.html
https://cloud.raise3d.com/raise3d.html
https://www.raise3d.com/compatible-filaments/
https://www.raise3d.com/compatible-filaments/

Kaynak: raise3d


https://www.raise3d.eu/case/pro3-series-printers-help-spank-reduce-its-components-validation-time-by-50/

