3D Baski 1le Kutunun Disina
Cikan Ogrenciler

Ispanya’da bulunan Barselona Tasarim ve Mihendislik
Okulu Elisava, muhendislik ve tasarim konusunda uzmanlasmis
bir Universite olmasiyla biliniyor. Elisava’da lisans derecesi
ogrencileri, farkli tasarim olanaklarini kesfetmenin ve
sureclerini buyluk oOlcude hizlandirmanin bir yolu olarak 3D
baskiyi kullaniyor. Ogrencileri 3D baski da dahil olmak lzere
cesitli teknolojiler hakkinda derinlemesine bir anlayisla
donatmak, duniversitenin vizyonunu tanimliyor. BoOylece
ogrencilerin is dinyasina girdiklerinde her bir silirecin nasil
isledigine ve endustrinin nasil devam edecegine dair
derinlemesine perspektifler kazanmis olmasi hedefleniyor.

“3D baski, tasarlama ve UuUretme seklimizi derinden
degistiriyor. Isleri hizli bir sekilde denememize ve daha
once Uretemedigimiz sekilleri tasavvur etmemize 1izin
veriyor.”

Oscar Tomico, PhD, Endistriyel Tasarim Mihendisligi Lisans
Derecesi Baskani

Gecen yil, Elisava’'daki 6grenciler bastan sona ilrun tasaraim
projelerini ylritmek icin calisti. 3D baskinin, 06grencilerin
sire¢lerine nasil dahil oldugunu tahayyul edebilmek ig¢in 3
benzersiz Urunun imalatiyla ilgilenen ekiplerin deneyimlerine
g6z atalaim:

Kurtarma hizmetlerinde TRUSTTO


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-ile-kutunun-disina-cikan-ogrenciler/
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Kurtarma hizmetlerinde TRUSTTO

Covid-19 pandemisi sirasinda, dogaya ddonen insan say1isinin
artmasi, kurtarma goérevlerinin sikliginda bir artisa yol
acti. Kurtarma ekipleri, sedyeleriyle ilgili sorunlarin
farkina daha fazla variyordu. Bu nedenle TRUSTTO,
ozellikle wulasima odaklanarak karsilastiklari sorunlari
saptamak icin 6grencilerle calismaya baslama konusunda ilham
aldi.

Bir dag kurtarmasinin zorlu kosullarinin lstesinden gelmek
icin TRUSTTO'nun sedyesinin hizlai, saglam, hava kosullarina
dayanikli ve hafif bir sekilde monte edilmesi
gerekiyordu. Proje iki takima ayrildi. 3D baski, her iki
ekibin de hizli prototipleme yapabilmesi anlamina geliyordu.
Ustelik IDEX teknolojisi, cozinur desteklerin
kullanimiyla karmasik geometriler olusturmalarina izin
veriyordu.

Ikiye ayrilan ekiplerden biri katlanabilir bir aliminyum yapi
uzerine birlesen karbon fiber tabani icin 3D baski parcalar
kullandi. Bu parcalari ulretirken maliyet verimliligi ve baski


https://www.bcn3d.com/white-paper-idex-technology-doubling-productivity-while-halving-costs/

kolayligi nedeniyle PLA'y1 sectiler. Diger ekip -aksi takdirde
cok pahali bir endustriyel surec¢ olacak olan- TPU’'da bir
tekerlek uUretti. TRUSTTO, Elisava sayesinde 3D baski surecinin
geleneksel sireclerden nasil farkli oldugunu anlama, yazilimin
nasil kullanilacagini 6grenme ve sedyesinin bilesenlerini
optimize etme firsati elde etti.

Plastik kirliligine son veren gezgin
Clearwater
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Plastik kirliligine son veren gezgin Clearwater
Her yi1l tahminen 8 milyon ton plastigin yeni yasam alani
okyanuslarimiz oluyor. Clearwater projesinin amaci, deniz
alanlarini ve limanlari plastik kirliliginden arindirmak igin
otomatik bir gezici insa etmektir. Clearwater, piyasadaki
mevcut Urdnleri analiz ettikten sonra kicuk otomatik geziciler
ile insan operator gerektiren bluyuk araclar arasinda bir denge
kurmak ve yine de etkili olacak bir orta yol bulmak
istedikleri sonucuna vardi.


https://www.bcn3d.com/product/pla-bcn3d-filaments/
https://www.bcn3d.com/product/tpu-bcn3d-filaments/

1:3 O0lceginde ve mevcut 1lmetrekip boyutunda gezici, sudan 250
litreye kadar ¢opii ¢cikarmak ve depolamak icin pille calisan
bir tasima bandi kullanir. Diger geziciler metal tasima
bantlari icerirken, Clearwater ekibi daha hafif bir sey
ariyordu. Toplamda, gezicinin %’0G 3D olarak basildi. Basilan
grdnin deniz kosullarina karsi dayanikliliga
icin govdeleri ABS’'den yapildi. Bununla birlikte yaylar ve
kopru icin ABS; esnek, kaucuk killar icin TPU ve bazi daha
sert parcalar icin PLA kullanildi. 3D baski, ekibin diger
bilesenlerin agirligini tasiyabilecek bilyik parcalar
olusturmasina ve malzemelerin farkli bilesenlerini ve
6zelliklerini elde etmek icin farkli yapisal oOzelliklerle
oynamasina olanak tanidi.

“Yazicinin kapali kapsulu, son parcalarin c¢ok daha
profesyonel olmasi icin sicakligi ve kosullari kontrol
etmemizi sagliyor.”

Alejandro Arasanz, Clearwater projesinden

Yemek hazirlamayi hizlandiran 4GRILLS


https://www.bcn3d.com/product/abs-bcn3d-filaments/

Yemek hazirlamayi hizlandiran 4GRILLS

Meritxell Clarens, mutfagi kultdrler, vyaraticilik ve
mikemmellestirme teknikleri arasinda degis tokus yapilan bir
yer olarak tanimliyor. Tanimladigi disunceden yola cikarak
mutlulugu, saglikli bir yasam tarzini cagristiran ve yemek
hazirlama sirecini basitlestiren bir tasarimla Lékué'’nin
udrunlerini genisletmek ic¢cin yenilikg¢i bir vyol
ariyordu. Boylece krep ve pizza gibi hamur bazli drunler
yapmak icin yerlesik bir hamur kesici ile hem tabak hem de
tava islevi goren katmanli bir 1zgara olan 4GRILLS dogdu.

Prototipleme asamasinda Meritxell, parcanin gorsel
yonlerini denemek icin bunlari PLA olarak yazdirdi. Katmanli
bir 1zgara ve kesiciden olusan son versiyon ic¢in Meritxell,
kesiciyi ABS’'de yazdirdi. Mikrodalgaya vyerlestirilmesi
gerekmedigi ic¢in ABS, hamur kesmek icin gereken sertligi
sagladi. 3D baski, yalnizca gerekli miktarda malzeme
kullanarak ve esnek ve sert parcalarin ve
drinin islevselliginin ve seklinin hizli bir sekilde test
edilmesini saglayarak tiim siireci son derece hizlandirdi.



Sonuc¢ olarak, her projedeki 6grenciler urinlerini gelistirmek
icin 3D baski teknolojisini kullandi. Her biri, ergonomiyi
gelistirmek icin piyasada mevcut dusunceleri gelistirme
konusunda muazzam bir potansiyele sahip. Onlarin bu
potansiyeline 3D baskinin kabiliyetleri eklenince tasarimdan
uretime gecen silireclerde devrim yaratmak pek de gic¢ degil.

Kaynak: BCN3D

Ihtiyaca Gore Cura Dolgu
Sekilleri

3D baski genellikle seri uretim yontemlerini kolaylastirma ve
model prototipleme amaciyla kullanilir. Nihai sonuclar ayni
goriunse de icerikte o6nemli degisiklikler bulunur. 3D baskinin
en buylik faydalarindan biri, bir parcanin boslugunu
degistirebilme yetenegidir. Imalat acisindan, ici bos bir
parca, saglam bir parcaya gore daha az zaman ve malzeme
gerektirir. Boylelikle toplam agirligi ve maliyeti dasurar!

3D baskinin ic¢ kismina dolgu denir ve yogunluk ag¢isindan %0
ila %100 ayarlanabilir. Ayrica bir
parcanin nasil doldurulacagi c¢ok cesitli desenlere godre
ayarlanabilir.

Bu yazida, 0zellikle Cura dolgu kaliplarini yakindan
inceleyecegiz.

Hangi Dolgu Kaliplari Vardar?

Cura’nin (4.12) en son siurumunde, kullanima uygun 14 tip dolgu
vardir. Bunlar:
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= Modeller ve figiirler: Lightning, cizgiler, zikzak

= “Standart” 3D baskilar: Izgara, ucggenler, U¢ altigen

- Fonksiyonel 3D baskilar: Kibik, kibik alt bolme,
sekizli, ceyrek kup, gyroid

- Esnek 3D baskilar: Es merkezli, capraz, capraz 3D
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Model gemiler ve heykelcikler, diusuk mukavemetli dolgu icin
ideal adaylardir (Kaynak:_RealAbsurdity)

Modeller ve Figiirler
Tipik dolgu yogunlugu: %0-15

3D baskilar model veya heykelcik lUretiminde kullaniliyorlarsa,
genellikle cok fazla gluc¢ gerektirmez. Cinkd agir tasimaya veya
basinca maruz kalmazlar. Bu tudr uygulamalar ic¢in yildiraim,

¢izgiler veya zikzak dolgu desenleri en iyisidir. Boylelikle
en hizli baskilari verirler.


https://www.thingiverse.com/thing:133752
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“Dolgu Hatlarini Bagla”yi secerseniz, cizgiler (sol) ve zikzak
(sag) ayni gérinir (Kaynak:_Attaman555)

Diger dilimleyicilerdeki “dogrusal”a benzer sekilde, her iki
desen de katman basina yalnizca bir eksenin yazdirildigi 2D
bir 1zgara olusturur. Ikisi arasindaki fark, c¢izgi deseninin
katman basina birden c¢ok c¢izgi olusturmasi, “zikzak” 1ise
yalnizca bir sabit c¢izgi olmasidir (model tarafindan kesintiye
ugratilmadigi sirece). Yukaridaki resimde goruldugld gibi
“Dolgu Hatlari Bagla” secildiginde, c¢izgiler ve zikzak
arasindaki fark pratik olarak ayirt edilemez hale gelir.

Modeller veya figurinler, bunun gibi basit dolgu desenleriyle
iyi c¢alisir. Bazi prototipler, dayaniklilik ag¢isindan test
edilmedikleri surece iyi sonu¢ gosterir.

Standart 3D Baskilar
Tipik dolgu yogunlugu: %15-50

Yukaridaki filament kilavuzu gibi dusik gerilime maruz kalan
3D baskilar icin orta Kkuvvette bir dolgu deseni


https://www.reddit.com/r/3Dprinting/comments/d90rca/zig_zag_vs_lines_infill_patterns_on_cura/f1dx57e/

kullanilmalidir. Izgara, ucgen veya u¢ altigen gibi dolgu
desenleri de uygunluk gosterir. Ancak bu desenler, satirlara
kiyasla yazdirma suresini %25'e kadar artirabilir.

- Ucgenler: Ucgenlerden olusan 2 boyutlu bir ag olan bu
model, nesnenin vyilzine dik bir yuk uygulandiginda glc
acisindan dogal bir avantaja sahiptir. Ayrica duvarlar
arasinda cok az baglantiya sahip olabilecek ince,
dikdortgen bilesenlere sahip parcalar icin de uygundur.

Ucgenler ve ii¢c altigenler (Kaynak: Ultimaker)

- Uclii altigen: Bu 2D desen, licgenlerle serpistirilmis
altigenler UuUretir. Avantajlardan biri, altigenlerin
verimli bir sekil olmasidir. Bu da onlari malzeme
kullanimlarina gore guc¢lu bir dolgu deseni haline
getirmektedir. Buna ek olarak, Uc¢ altigen dolgunun her
iki tarafi baglamak ic¢in daha kisa hatlari vardir ve bu
da kotu baski sogutmasindan kaynaklanan egilme
sorunlarinin azalmasina neden olur.


https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings

Fonksiyonel 3D Baskilar
Tipik dolgu yogunlugu: >%50

Islevsel 3D baskilar, birden cok ydnde yliksek mukavemet
gerektirir. Dolgu modelleri icin guclu adaylar arasinda kubik,
kibik alt bolme, ceyrek kiubik, sekizli ve gyroid bulunur.

= Kiibik: Yigilmis ve eQgik kuplerden olusan bir 3D
modeldir.

- Kiibik alt boliim: Kibik varyasyon daha az malzeme
kullanir.

= Sekizli: DOrt yizli dolgu olarak da bilinen bu desen,
piramit sekillerini ust Uste dizer.

Kibik ve sekizli dolgu desenleri (Kaynak: Ultimaker)

 Ceyrek kup: Bu 3D model sekizli gibidir fakat piramit
sekillerinin yarisi diger yarisina gore kaydirilir.

= Gyroid: Dalga izlenimi veren, 6zellikle benzersiz bir 3D
modeldir. Bu, birden cok ydnde esit derecede gucli bir
baski ile sonuc¢lanir. Bu nedenle, bu dolgu modeli,
birden cok sekilde vurgulanacak bir parca icin iyi bir


https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings

secim olacaktair.

Ceyrek kiup ve gyroid (Kaynak: Ultimaker/ Matt’s Hub )

Genellikle vyukaridaki desenler, estetik cekicilikleri
nedeniyle daha disuk dolgu yogunluklari icin de kullanilair.
Baz1i uUreticiler bu tdr bir etkiyi sever.

Esnek 3D Baskilar

Tipik dolgu yogunlugu: %0-100 (baskinizin ne kadar “yumusak”
olmasini istediginize bagli olarak)

Baskinin esnek yapisini korumak icin_esnek dolgu desenleri
kullanilmalidir. Es merkezli, capraz ve capraz 3D gibi dolgu
desenleri bu tir baskilar i¢in en iyi sonucu verir.

»Es merkezli: 2D desen, baskinin ic¢ kisminda dis
duvarlarin sekillerini taklit eden “dalgalar”
uretir. Bu, yluzeyde es merkezli dairesel dalgalar
olusturan suya atilan bir tasa benzer.


https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings
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Es merkezli dolgu deseni, bir baskinin dis desenini korur
(Kaynak: sert.ink)

- Capraz: Baska bir 2D desen, capraz, cok suslu haclar
gibi goérinen 1zgaralar Uuretir. Haclar arasindaki
bosluklar bukiulmeye ve bukulmeye izin verir.

= Capraz 3D: Bu 3D desen, capraza benzer fakat baski
bluyiudikce cizgiler egimlerde hareket eder. Sonucunda
biraz daha sert bir nesne meydana gelir.

Ipuclari

Dolgu Hatti Yonu

Dolgu ile yaygin olarak gdzden kacan bir ayar, dolgu hatti
yonudur. Bu, varsayilan olarak 45°’'ye ayarlanmistir. Boylece
hem X hem de Y motorlari dolguyu maksimum hizda yazdirmak ic¢in
birlikte calisir. Bununla birlikte, o0zellikle duvarlari
diyagonal olarak hizalanmissa, parcaya maksimum dayaniklilik


https://rigid.ink/blogs/news/optimum-infill
https://rigid.ink/blogs/news/optimum-infill
https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings
https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings

veya esneklik saglamak icin dolguyu farkli bir aciyla
yonlendirmek avantajli olabilir.

Gradyan Dolgusu ve Kademeli Dolgu

Dolgu s6z konusu oldugunda, genellikle bunu bir parcanin
icinde tek tip olarak dusunturuz. Ancak bu sekilde olmak
zorunda degildir.

Gradyan dolguyu kullanarak, daha fazla dolgu yogunluguna sahip
bir baski ayarlayabiliriz. Genel olarak konusursak, bu, daha
az malzeme kullanirken bir parcanin etkili mukavemetini ve
sertligini korumalidir. Bu ayar Cura’'ya o0zgu degildir
fakat bir Python betigi kullanilarak nispeten
kolay bir sekilde gerceklestirilebilir.

Gradyan dolgu, benzer bir 1is yapan kademeli dolgu ile
karistirilmamalidir. Bu dolgu X ve Y eksenlerinden ziyade
Z'dedir. Baska bir deyisle, bu ayar dolguyu baskinin Uust
kismina yakin yerlerde alt kismina gO6re daha yogun hale
getirir. Bu, sertlik gerektiren bir u¢ ic¢in yeterli gucu
saglarken malzeme ve zamandan tasarruf saglayabilir.

Coklu Dolgu Yogunlugu

Cura’nin dordincli versiyonu piyasaya c¢iktigindan beri, “model
basina” dolgu yogunluklari belirleme olasilig:
vardir. Asagidaki videoda goruldigu gibi ayni baskida birden
fazla dolgu yogunlugu ve turu dahil olmak Uzere bazi sik
tasarim hilelerine izin verdigi ic¢in bu avantajlidir. Bu tdr
diz altlik benzeri dolgu ayari icin c¢ok sayida kullanim olmasa
da bu yoéntem goérindiginden daha fazla ise yarayabilir:

Ice aktarilan her model icin 6zel ayarlar belirleme ve
Cura’nin bunlari sorunsuz bir sekilde birlestirme yetenegi ile
belirli alanlarda 06zel destek saglamak mumkin gdérintyor. Bu
kesinlikle manuel olarak yapilacak cok is anlamina gelse de
belki yakin gelecekte bu entegre bir o0zellik
olacaktir. Tamamen Ozellestirilebilir bir ig¢ yapi, belirli


https://www.youtube.com/watch?v=hq53gsYREHU
https://www.cnckitchen.com/blog/gradient-infill-for-3d-prints
https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012607079-Infill-settings

tasarimlar icin kesinlikle kullanisli olacaktir.

Kaynak: all3dp

Metal 3D Baski, Uretim
Sureclerindeki Sorunlari
Hafifletiyor

Kirik bir vida tum dretim surecini rayindan c¢ikarabilir. Yurt
disi tedarikcg¢inizin yeni vidalari teslim etmesi icin alta
haftaya ihtiyaci varsa, yedek parca tukenir ve bir krizle
karsi karsiya kalirsiniz. Ancak metal bir 3D yaziciniz varsa,
bu yeni vidayi olusturmak yalnizca saatler alacak ve oOnemli
olcude daha az maliyetli olacaktir. Bu basli basina maliyetli
ve genellikle ongorulemeyen tedarik zincirlerini ortadan
kaldirma vaadiyle dreticileri ve isletmeleri ceken metal 3D
baskinin cazibesidir.

3D yazicilar icin Kkiresel ticaret fuari Formnext‘te yedek
parca sorunlarina bir ¢oO0zum arayan istekli kalabalik dikkat
cekti. Ancak Formnext’teki bu yankinin asil nedeni, kullanimi
kolay metal filamentten metal parcalar basan, yeni ve buylyen
bir dusiuk maliyetli masaustu makine turunun yer almasiydi.

Endiistri, metal 3D baskinin pesinde

Yedek parca uretmekten daha fazlasi icin tasarlanan metal 3D
baskiya yonelik giris seviyesi makineler, sirketlerin yuksek
maliyetli, guc¢li lazerler veya diger 3D’'nin tehlikeli metal
tozu olmadan metal prototiplerini hizli ve uygun fiyata
uretmelerinin bir yolu olarak lanse ediliyor. Metal 3D yazici
yelpazesinin diger ucundaki 250.000 Dolar ile tam bir tezat
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olusturan daha kucuk bu 3D yazicilar icin fiyatlar 6.000 ila
25.000 ABD Dolari arasinda degisiyor.

Yakin zamanda New Jersey’e acilan Barselona merkezli BCN3D’nin
kurucu ortagi ve CTO’su Eric Pallarés Garcia, “Misterilerimiz,
plastik parcalar uretmek kadar kolay metal parcalar uretmenin
bir yolunu istiyor” diyor. “Butun 3D baski endlistrisi metal 3D
baskinin pesinde. Ancak gercek su ki, gunumuzde uygun fiyatli
cozuimler, eger varsa, c¢ok kit.”

BCN3D’den Epsilon 3D yazicida BASF Forward AM’den metal
filament ile 3D baski

Metal filamentler test edildi, onaylandi

Plastik parcalar uretebilen masalstu 3D yazicilar yapan BCN3D,
metal 3D baskiya ilk girisini yaklasik 1.000$ degerinde bir
adaptor kiti ile baslatti. Kit, sirketin masaustu boyutlu
Epsilon yazicisinin metal filamenti islemesini ve kucuk metal
parcalar uUretmesini sagliyor. Aslinda Ultimaker ve Makerbot da
dahil olmak Uzere masaustu 3D yazicilardaki en iyi markalardan
bazilari 2021'de makinelerinde metal filament kullanimini test
etti ve onayladi.



= Irvine, Kaliforniya merkezli Raise3D Technologies, su
anda oO0zellikle metal filament ic¢in 3D vyazicilar
gelistiren Ureticiler arasinda yer aliyor. Sirket,
mevcut plastik 3D yazici serisini tamamlayan Forge 1 ile
metal 3D baskiya ilk adimini atti. Metal filament
Ureticisi BASF Forward AM ile is birliginde Raise3D,
metal gucu kullananlarin maliyetinin c¢ok altinda bir
yazici gelistirdi.

» Raise3D’'nin masaustlu metal 3D yazicisi, metal 3D baski
filamentinden metal parcalar olusturma islemi 1ic¢in
gerekli olan diger iki makinesi, bir baglayici ve bir
firin ile birlikte 2022'de kullanima sunulacak.

= 3D baski endistrisindeki bir diger Onemli isim, genel
merkezi Dallas’ta bulunan Polonyali sirket 3DGence,
metal 3D baskinin ilk ¢ikisini Formnext’te yapti. Yeni
Element MP260 metal 3D vyazicisi, metal enjeksiyon
kaliplama yapan isletmeler icin prototip secenegi olarak
tasarlanmis kompakt boyutlu bir makinedir. MP260 gibi
yazicilar, metal parcalar dreten sirketlerin
tasarimlarini daha hizli gelistirmelerini ve Uurdnleri
daha hizli pazara sunmalarini saglamak icin glinde birden
fazla metal prototip lUretecek sekilde tasarlandi.

“Acik pazar metal filamentleri basabilen masaustdi
sistemlerinin sayisi artti ve mevcut kilit endiustriyel
oyuncular, Covid-19’dan kaynaklanan ekonomik etkiye ragmen
istikrarli bir badyume yasiyor.” 3DGence CEO’su Sebastian
Sczasny

Burlington, Massachusetts merkezli 3D yazici
Ureticisi Desktop Metal iki buyuk rakibi olan ExOne ve
EnvisionTEC’i satin aldi. Desktop Metal’in en Kkucguk
metal 3D yazicisi Studio System, paslanmaz celik,
titanyum ve bakirdan son kullanim bilesenleri ve
islevsel prototipler olusturmak isteyen miuhendisler
arasinda oldukca populer. Sirketin, misterilerin



https://www.forbes.com/sites/amyfeldman/2020/08/26/3d-printing-unicorn-desktop-metal-to-go-public-in-latest-spac-deal/?sh=1a95aa9b67ac

karmasik metal parcalar olusturmak icin wuzman
metalurjistler veya makinistler olmalarina gerek
olmadigina dair slogani, cok sayida profesyonel arasinda
yanki buluyor.

Sorunlar hafifliyor

Formnext fuarinda bircok kisi tarafindan sunulan daha kucuk
metal 3D yazicilarin temsil ettigi sey, yerlesik endistri
makinelerine yatirim yapmadan once 3D baskili metal parcalarla
denemeler yapma konusunda artan bir tiketici ilgisidir. 3D
yazicl uUreticileri, isletmelerin tedarik zinciri sorunlarini
hafifletmeye, metal urunleri pazara daha hizli sunmaya ve
kritik parca uUretimine nasil yardimci olabilecegini kesfetmek
icin teknolojiyi benimsemelerini bekliyor.

Metal 3D baski ne kadar kolay olursa, erisimi o kadar
genisler. Metal 3D baski genel olarak son on yilda endlstriler
arasinda onemli olcude buyudu fakat simdiye kadar giris
seviyesinden yoksun bir teknolojiydi. Havacilik sinifi metal
bilesenler ve otomobil lreticileri ve agir sanayi ic¢in
karmasik parca gruplari Ureten buyuk, endustriyel metal 3D
yazicilar icin talep glclu olsa da metal icin ofis dostu
masaustu 3D yazicilar, 3D yazici endlstrisi ic¢in yeni bir
noktayi temsil edebilir.

Kaynak: forbes

3D Baski Tren Prototipi Altain
Madalya Kazandi

Elon Musk’in hayal gucu ile hayatimiza dahil olan besinci
ulasim alternatifi Hyperloop yeni bir yarisma kategorisine
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zemin hazirladi. Hyperloop yarismasinin temeli, seyahat
seklimizin gelecegini degistirecek super hizli bir trenin
planini olusturmaya dayaniyor. Yarisma dunyanin her yerindeki
universite o6grencilerinin yetenekli ellerine emanet edildi.
Gelecek vadeden takimlardan Madrid’'deki CHF
Dernegi'’'nden Hyperloop CHF, modernlestirilmis kapsul
prototipini benzersiz bir sekilde ele alma adina kaliplama ve
son kullanim parcalari icin BCN3D Epsilon W50 ve BCN3D
malzemelerini kullandi.

Yarismaya ilk kez katilan Hyperloop CHF ekibinin, dis kabuktan
i¢c mekanige kadar her seyi kapsayan bir tasarim ile isleyen
bir prototip bulmasi gerekiyordu. Rakip ekiplerin sahip oldugu
multi-milyonluk fonlarla kiyaslandiginda tim bunlari 100.000
Euro’luk butgeleri dahilinde yapmak 1i¢in yola c¢iktilar.
Prototiplerini test etmek ve beklendigi gibi calismasini
saglamak icin bir yol insa ettiler. Pist, 06zellikle herhangi
bir surtunmeyi onlemek icin tasarlanmis, kendi tasarladiklari
lineer enduksiyon motoruna guven olusturmanin guvenilir bir
yoluydu.

[

Hyperloop CHF ekibi


https://www.hyperloopchf.com/
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Siireci hizlandiran 3D baskilar

Ogrenciler vyerel ve profesyonel bir 3D yazici
arayisindaydi. BCN3D saticisi ve distributoru Sicnova, BCN3D
Epsilon W50’'nin biuyidk boyutlari ve cok yoénliligi nedeniyle
onlara mikemmel bir uyum saglayacagini tavsiye etti. Bu
tavsiye zamandan ve paradan tasarruf etmek ve tasarimlarinda
daha fazla o6zgurlige sahip olacaklari ic¢in Hyperloop CHF’ye
aradiklari uUstunligu sagladi.

BCN3D ve Sicnova ile birlikte Hyperloop CHF, o6zelliklerin
prototiplerini nasil gelistirebilecegini gOérmek icin cesitli
farkli malzemeleri arastirdi. ABS’'nin yuksek sicaklik direnci
icin bu durumda en iyi performansi gOsterecegi sonucuna
vardilar. 3D baskili son kullanim parcalari da dogrudan
stabilizasyon sistemine dahil edildi. Tekerlekler, yuksek
sicakliklara dayanma kabiliyeti ve mukavemeti ig¢in TPU’da
basildi. Braketler, saglam ve guvenilir bir destek sistemi
icin karbon fiberden yapildi.


https://sicnova3d.com/
https://sicnova3d.com/
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3D baskili son kullanim parc¢alari
Dis kabugun kalibi icin dolayli olarak 3D baskz1
kullanildi. Ekip, hiper pistlerinde yapilan titiz testler
sonucunda PLA’nin Ozelliklerini 120 km/s hiza kadar
koruyabildigini ve ayrica yazdirilmasinin da son derece kolay
oldugunu kesfetti. Bu blylk parcalarin her biri 16 saatlik bir
baski suresi aldi. Bu nedenle BCN3D Epsilon W50’'nin buyuk
boyutlari bu noktada kullanisli oldu. Bu bilesenler
birlestirildi, zimparalandi ve boyandi. Ardindan karbon fiber
kabuk icin bir kalip olusturmak icin kullanildi. Kabugun
mamkin oldugunca kaygan ve aerodinamik olmasi son derece
onemliydi.

Yarismaya geri sayim sirasinda monte edilen ve test edilen 3D
baskili parcalarla ekip, LC modellerini mukemmellestirmek icin
calisti. Valensiya’'daki yarismada ekip, kismen yerinde hiper
yol testinin sagladigi ek givenlik nedeniyle tasarimlarina
giveniyordu. Ogrenciler, siki calismalarinin sonuclarini



gostermek ve kapsulun rakiplerinden farkli yaklasimlarini
gormek ic¢in buyluk bir heyecan gosterdi.

Tum testleri gecen 11 takimdan sadece 4’'uUnden biri olmay1i
basaran takim, mesleki bir egitim merkezinden bu asamaya gelen
tek takim olma unvanini kazandi. Bu tarz yarismalarin artmasi
ogrencileri 3D baski tasarimi ve Uretimi bilgisi ile
donatirken, onlari Endustri 4.0'da dalga yaratacak bir gelecek
icin hazirlamaya zemin hazirlayan paha bicilmez bir 6grenme
surecine ilham olmaya devam edebilir.

Kaynak: BCN3D

3D Baski Teknolojisi Cevre
Dostu mu?

Bircok alanda kullanilabilen 3D baski teknolojisi kimileri
icin bir hobi kimileri icinse is surec¢lerinin vazgecilmez bir
parcasi. Ozellikle evde 3D yazici kullaniminin artmasiyla
birlikte bunlarin cevre dostu olup olmadigi, canli sagligi
uzerine etkileri merak ediliyor. Cok c¢esitli sayida plastik
iceren ve ayn1i anda gunlerce calisan yazicilarin cevre 1icin
iyi olmasi pek mumkin degil. Bununla birlikte, 3D baski eski
uretim yontemlerine kiyasla daha cevre dostu secenekler
sunuyor.

Peki, 3D baskinin cevresel etkisi nedir ve c¢evre dostu
olabilir mi?

3D Baski Nedir?

3D baski, bitmis drun tamamlanana kadar katman katman bir
nesne olusturan bir eklemeli iiretim siirecidir. Ornegin bir


https://blog.3dortgen.com/buyuleyici-3d-baski-gercekleri/
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tahta parcasiyla baslayip, onu nihai urunune, belki bir tahta
kasik belki de bir kesme tahtasina kadar yontarak kesen
eksiltici imalattan farklidir. Katki islemi olarak 3D baskinin
faydalarindan biri, daha az atik icermesidir. Bir malzeme
yi1gini ile baslamak yerine, nihai druni yapmak ic¢cin sadece
gerekli miktarda ham madde kullanarak sifirdan
baslayabilirsiniz.

Nesneler uUretmek icin kullanilan 3D baskiyi akilli bir sec¢im
ve cevre dostu bir secenek yapan seylerden biri budur. Ustelik
seri uretimi yapmadan evlerinde DIY nesneleri insa etmeyi
seven hobi tasarimcilari ve ureticileri tarafindan da
kullanilmaktadir. Ancak bu teknolojiyle birlikte dretim
sireclerine ve dolasiyla dinyaya daha once var olmayan plastik
nesneleri dahil etmeye basliyoruz. Baski surecinde kullanilan
filament cesitlerini sdyle bir inceleyelim:

Filament Cesitlerini Inceleyelim

Birkac farkli 3D yazici ve malzeme tiri vardir. 0dagi
daraltmak icin en populer seceneklerden biri olan FDM’den
bahsedecegiz. 3D baski nesneleri basmak ic¢in plastik filament
malzeme kullaniyor. Kullanilan iki ana tip filamenti ABS
(akrilonitril bitadien stiren) ve PLA (polilaktik asit)
olusturuyor.

ABS

— Petrol tirevi urin (yag bazli plastik)
— Yuksek sicaklik dayanimi

— Guclu ve dayanikli

— Zehirli dumanlar cikarir

— Bozulma yapmaz

— Geri donustirilemez


https://blog.3dortgen.com/rehber-abs-filament-nedir-ne-degildir/
https://blog.3dortgen.com/rehber-pla-filament-nedir-ne-degildir/

PLA

— Misir bazli termoplastik

— Dusuk sicaklik dayanimi

— Duman salmaz

— Dayanikli parcalar icin uygun degil

— Zamanla biyolojik olarak parcalanabilir
— Geri donustidrulebilir
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Cesitli filamentler

Filament Secimi Onemli

PLA, vyenilenebilir bir kaynaktan vyapildigindan, geri
donusturilebilir ve biyolojik olarak parcalanabilen cevre
dostu bir 6zellige sahiptir. Aynisini geri donusturilemeyen ve
parcalanamayan yag bazli termoplastik ABS icin sdyleyemeyiz.

Bu, ilk etapta neden ABS filamentinin tercih edildigini merak
etmenize neden olabilir. PLA ile karsilastirildiginda, ABS ile
uretilen nesnelerin dayanikliliklari iyi oldugu ic¢in kullanim
omurleri de uzun oluyor. LEGO’yu dusunun: Muhtemelen hala



mukemmel kullanilabilir durumda olan o kucuk plastik
tuglalardan bir kutunuz vardir. Bunun nedeni, ABS plastikten
yapilmis olmasi ve ¢ok uzun sure dayanacak kadar guclu
olmasidir.

Enerji Tiketimi

3D baski ile bir nesne basmak birka¢ saat veya birkac¢ gun
sirebilir. Kulaga c¢ok fazla glc¢ gibi geliyor, degil mi? Uzun
baski siurelerine ragmen bir 3D yazici calistirmanin maliyeti
sizi son derece mutlu edecektir. Bu noktada yazicinin gucune
ve Uretilecek tasarima dikkat etmek gerekiyor. Ornegin,
Flashforge Creator Procan’i calistirmak saatte yaklasik g
sente mal olurken, Monoprice Mini Delta’yi calistirmak saatte
bir sent kadar dusuk bir maliyete sahip olabilir.

Bunlarin hepsi makul gorinuyor ancak mirekkep puskurtmeli veya
makine frezeleme gibi diger Uretim sirecleri baglaminda ele
alindiginda, 3D vyazicilar aslinda daha fazla gqlg
tliketiyor. Bununla birlikte 3D baski diger Uretim yodntemlerine
gore ham madde israfini onluyor. Her iki durumda da bir 3D
yaziciyl calistirmak size c¢ok pahaliya mal olmasa da enerji
tuketiminin farkinda olmak ve elektrigi korumak genel olarak
cevremiz icin daha iyi sonuc¢lari beraberinde getirir.

Enerji Kullaniminda Giincel Kalmak

3D baskida kullanilan enerjinin c¢ogu plastigi eriten nozili
1si1tmaktan ve buna ek olarak, varsa, baski yatagini 1isitmaktan
geliyor. PLA filamenti ABS’den daha dusuk bir noktada erir ve
bu nedenle baski ic¢in daha az gu¢ gerektirir. Bununla birlikte
nesneniz ic¢in ABS filamenti kullanirsaniz, ek 1sitma
gereksinimleri ekleyerek, bukulmeyi oOonlemek icin bir 1sitma
yatagina ihtiyaciniz olacaktir. PLA filamentini secmek
kesinlikle dusik enerjili bir secenektir.

Gu¢ Farklarai



3D yazicinizin ka¢ watt kullandigina dikkat etmek, diger
seceneklere kiyasla 3D yazicinizin ne kadar enerji kullandigi
konusunda size bir fikir verecektir. 3D yazicilarin gug
acisindan nasil farklilik gésterdigini anlamak ic¢in daha dnce
bahsedilen iki yaziciyi karsilastirabiliriz. Uygun fiyatli
Monoprince Mini Delta, yazdirma islemi sirasinda yaklasik 60W,
daha buyuk ve daha pahali Flashforge Creator Pro ise 250W
kullanir.

Bu, hangi modelin daha c¢evre dostu olabilecegini
disundugunizde, size sunulan 3D yazicilar arasinda buayuk bir
fark oldugunu gosterir. Diger bir disiunce de 1s1i kaybini
onlemeye ve enerji tuketiminizi daha da dusurmeye yardimci
olacak entegre kapaga sahip bir 3D yazici satin almaktair.
Bununla birlikte, 3D yazicinizin ne kadar gu¢ c¢ekecegi
konusunda hala endiseleriniz varsa, diger elektronik cihazlar
baglaminda ele alindiginda, yine de oldukc¢a enerji tasarruflu
oldugunu aklinizin bir kdsesinde bulundurmaya deger. Daha Once
karsilastirdigimiz iki 3D yazicinin enerji tiketimi 0,07 kwh
ile 0,24 kwh arasinda degisirken, tipik bir masalstd
bilgisayar yaklasik 1,05 kwh, yani bu miktarin dort katindan
fazla enerji tuketecektir.



Nesne Omrii

3D baskinin etkisini anlamak karmasiktir ve birden fazla
faktdére baglidir ancak akilda tutulmasi gereken basit bir sey
vardir: “0Urinim ne kadar yasayacak?”. Amaca ydnelik ve
muhtemelen gelecek yillar boyunca saklanacak urunler yaratmak,
plastigin gereksiz yere kullanilmasini onlemeye yardimci
olacaktir. Bir sonraki 3D basili nesnenizi dusunurken,
kendinize bunun uzun siure saklayacaginiz bir esya olup
olmadigini veya alternatif olarak, geri dondstirilebilir mi,
baska bir amacgla kullanilabilir mi veya artik istemiyorsaniz
baskasina verilip verilmeyecegini sorarak baslayabilirsiniz.

Peki, 3D Baski Cevre Dostu mu?

Genel olarak, plastik kullanimi, yazicilarin guc¢ tuketimi ve
bir nesnenin kisa bir uUrdn omrine sahip olma potansiyeli 3D
baskiyi tamamen c¢evre dostu olmaktan bir nebze uzak tutuyor.
PLA gibi yenilenebilir bir malzeme secmek geri donudsum icin
daha iyi bir secenekken, 3D baski teknolojisindeki ilerlemeler
zamanla daha az guc¢ tuketen makineler Uretecek. Eklemeli
uretim slreci ayni zamanda Onceki uUretim ydntemlerine g6re cok
daha az malzeme israfi yaparak onu takip etmeye deger bir
yenilik haline getiriyor. Cevre bilincine sahip tasarimcilar
ve Ureticilerin artmasiyla birlikte, 3D baski teknolojisinin
cok daha olumlu ydnde ivme kaydettigini gdrebiliriz.

Kaynak: muo

Tek Kullanimlik Plastik


https://www.makeuseof.com/is-3d-printing-eco-friendly/
https://blog.3dortgen.com/tek-kullanim-plastiklerden-3d-baskili-tuvalet-the-throne/

Atiklardan Yapilmais 3D
Baskidan Tuvalet: The Throne

To.org kurucu ortagi ve CEO’su Nachson Mimran, yeni projeleri
icin Gstaad’da gidiyor. Santiye gezisi sirasinda tuvalete
i1htiyac duyuyor ve geleneksel seyyar tuvaletlerden birine
giriyor. Burada gec¢irdigi birka¢ dakikadan keyif alamayan
Mimran, daha farkli bir seyler yapabilir miyiz diye disunmeye
basliyor.

Portatif tuvaletler genellikle hafif, kaliplanmasi kolay,
ancak geri donusimi cok zor oldugu bilinen polildretandan
yapilir. Formdan ziyade islevsellik ic¢in tasarlanir ve mumkun
oldugunca az zaman harcamayi vadeder. Cogunlukla festival,
kamp, santiye veya portatif tuvalet kurulumunun gerekli oldugu
durumlarda, kendimizi bu estetikten uzak, sadece islevsellige
odaklanan kabinlerle karsi karsiya buluruz. Isvicre’nin Gstaad
koyunin pitoresk manzarasinin ortasina kurulan yeni portatif
tuvalet “The Throne”, bu paradigmaya meydan okumayi
hedefliyor. ‘Taht’ adi verilen yapi islevi nedeniyle komik
ironilere yol acabiliyor.


https://blog.3dortgen.com/tek-kullanim-plastiklerden-3d-baskili-tuvalet-the-throne/
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Isvicre-Gstaad kéyiiniin santiye alaninda yer alan The Throne

‘Taht’ Nasil Tasarlandi?

The Throne kuresel, sosyal ve cevresel zorluklarla ilgili
calismalar gelistiren To.org vakfi tarafindan gorevlendirilmis
Ispanyol stidyosu Nagami tarafindan yapildi. Aerodinamik formu
belli belirsiz bir rokete benziyor. Parlak beyaz renk sec¢imi
gorsel estetik katarken, badem seklindeki surguli yapi hem
daha fazla hareket alani sagliyor hem de fiziksel
dayanikliligi artiraiyor. Yapinin c¢ati penceresi, dogal
aydinlatmaya olanak taniyor. Iceride yerlesik bir raf, tuvalet
kdgidinin saklanmasina ve kullanicinin telefonunu
birakabilecegi bir yere izin verirken, kati ve sivi atiklar
igcin ayri kaplar, nihai kompostlamay1
kolaylastiriyor. Istenmeyen kokulari gidermek icin talaslarla
dolu ek bir kap daha bulunuyor. Bununla birlikte en onemlisi,
tasarimin buyuk kismi tibbi tesislerden toplanan tek
kullanimlik plastiklerden 3D olarak basildi.

ABB tarafindan uUretilen yedi eksenli bir robotik 3D yazici



kullanan Nagami, Taht’in ana bilesenlerini (govde, kapi ve
kati atik icin bir kova,; taban ve bazi kiuciuk aksesuarlar
enjeksiyon kaliplandi veya lcluncu sahislardan siparis edildi)
uc gunde basabildi.

L |

Tek kullanim plastiklerden dretilen tuvalet

Yaratici aktivizm ve liretimin
gelecegi

Yeni projenin ana hedeflerinden biri suphesiz o6zellikle
gelismekte olan uUlkelerde insaatta devrim yapma potansiyeline
sahip olan eklemeli imalati kesfetmek. Mimran, Taht’'in bir
provokasyon islevi gOormesini istiyor: Hijyen konusunda ‘seksi
olmayan bir sohbeti’ on plana c¢ikariyor ve ayrica kitlesel
katkili dretim saglayicilarini Taht’in daha uzak yerlerde var
olma yolunu hizlandirmaya tesvik ediyor.

“Bir seyi daha yaratici ve ileri dénusum yoluyla yaparak, hem
yerel hem de uluslararasi populer kiultire girebilir ve bir


https://blog.3dortgen.com/sauber-yaris-arabalari-eklemeli-imalat-teknolojisi/

ilham dalgasini atesleyebiliriz.” Nachson Mimran

Portatif tuvalet gibi inanilmaz derecede basit bir nesneyi
bile yeniden diusunmek, yeni nesil tasarimcilara ve Ureticilere
bir nesnenin ne olmasi gerektigine dair her tirld 6n yargiyi
gercekten silmeleri icin ilham verebilir.

Kaynak: 3dprintingmedia

Raise3D, Sirket Ici Céziimii
MetalFuse Sistemini Piyasaya
Suruyor

Global 3D baski c¢oOzimleri lireten Raise3D , metal 3D baski icin
uctan uca tam entegre sirket ici bir baski ekosistemi olan
Raise3D MetalFuse sisteminin dunya c¢apinda piyasaya
strulddgunu duyurdu.

MetalFuse Sisteminin Farki Nedir?

Raise3D MetalFuse sistemi, masaustu metal 3D yazici Forgel,
katalitik ayristirma firini D200-E, sinterleme firini S200-C,
dilimleyici ideaMaker Metal’den olusurken, BASF Forward AM’den
Ultrafuse® Metal Filamentler’i kullaniyor.
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Yesil Parca Basimi

ideaMaker Metal, en yliksek kalitede uc¢ parcalar olusturmak
i¢cin gerekli parca yogunlugunu ve tekrarlanabilirligi saglayan



Ultrafuse® Metal Filamentlerin kullanimi icin optimize edilmis
bir ideaMaker surumu olmasiyla dikkat c¢ekiyor.

Sinter D200-E, geleneksel olarak MIM teknolojisi tarafindan
kullanilan, guvenli ve cevre dostu bir oksalik asit katalitik
ayristirma islemi kullaniliyor.

Raise3D’'nin analizine gore c¢ok basit bir tasarima sahip olan
parcalar haric¢, Raise3D MetalFuse c¢oO6zumu, o6zellikle kucuk
partiler ig¢in piyasadaki AM metal lazer sinterleme
¢ozumlerinden daha kaliteli ve daha dusuk maliyetli parcalar
uretiyor.

Sinterlenmis Numuneler

FFF ve MIM'in Avantajlari

FFF teknolojisi, Uretimi pahali veya MIM ile uUretilemeyecek
kadar karmasik parcalarin dretimini mumkun kilan bir tasarim
o0zglrlugu sagliyor. Bu tasarim 6zgurligu, uc parcalarin daha
iyi mekanik ozelliklerine izin veriyor. Boylelikle orta veya
buyuk partiler icin bile metal parca UuUretimi icgin


https://blog.3dortgen.com/3d-yazici-filament-rehberi/

kullanilabilir.

FFF baskili parcalarin mekanik ozellikleri, MIM kalite
standartlariyla tamamen wuyumlu ve hatta onlari biraz
asiyor; bu nedenle uc¢ parcalar olarak kullanilabilirler:

Cilali Numuneler

Ayrica, katalitik ayristirma daha disik cevresel etkiye
sahipken guvenlik standartlari icin de daha az yatiraim
gerektiriyor.

Raise3D MetalFuse’un diger mevcut FFF
metal bask1i cozimlerine kiyasla
avantajlari

Raise3D MetalFuse, oksalik asit katalitik ayristirma yontemi

kullanan ilk AM metal uctan uca c¢ozimiyken diger AM metal
parca uretimi solvent ve termal ayristirma kullaniyor.

Raise3D MetalFuse’un diger mevcut toz bazli AM metal baskai
¢oziimlerine kiyasla avantajlari



Raise3D MetalFuse uretimi, sarf malzemesi olarak filament
kullandigi ic¢in daha guvenli oluyor.

Ultrafuse® Metal Filamentli Raise3D MetalFuse tarafindan
uretilen parcalar genellikle cogu metal tozundan 1,4 ila 2 kat
daha ucuz oluyor.

BASF’nin metal filamentleri ic¢in ilk eksiksiz sirket ic¢i ¢oziim
olarak Raise3D MetalFuse’un avantajlari

Raise3D MetalFuse, Ultrafuse® Metal Filamentler ig¢in optimize
edilmis ilk eksiksiz sirket ici c¢o6zumdur. Birkac¢ gun ic¢inde
ilk “fikirden” "“son kisma” gecgmeyi mumkun kilarak onemli
olgude zaman kazandirabilir. Tum sureci kurum ic¢inde yaparak
tam gizlilik saglayabilir.

Ultrafuse® 316L Filament ve Sinterlenmis Numuneler

Raise3D, 2022'nin 1ilk yarisindan itibaren seckin satis
ortaklari araciligiyla Raise3D MetalFuse ticari sistemlerinin
dinya capinda buyuk olcekli teslimatina baslayacak. Raise3D
MetalFuse sisteminin fiyatlari su anda aciklanmadi ancak
Raise3D, bahsedilen tum teknik avantajlara ek olarak, piyasada



mevcut cozumlerden oOonemli Olcude daha dusuk bir toplam sahip
olma maliyetine sahip olacagini iddia ediyor.

Kaynak: RAISE3D

BCN3D Dilimleme Kilavuzu:
Destek Malzemeleri

FDM 3D baski, nesnelerin onceden tanimlanmis bir sekilde
katman katman malzeme birakilarak yapildigi bir eklemeli
uretim sdrecidir. Her udretim sdrecinin farkli yetenekleri ve
sinirlamalari varken, FDM 3D baskinin tek bir temel kurali
vardir: Her vyeni katmanin asagidaki katman tarafindan
desteklenmesi gerekir. Ancak, bileseniniz havada yazdirilacak
¢ikintilar veya Ozellikler igceriyorsa ne olur? 0 zaman bir
destek yapisi eklemeniz gerekir. Destek malzemesi modelinizin
¢ikintilarini ve koprulerini destekleyen, otomatik olarak
olusturulan yapiya yardimda bulunur.

Peki ne zaman, hangi sartlarda, ne gibi kosullarda destek
materyaline ihtiyac¢ duyariz?

1. Cikaintailar

Dikeyden 452 l(zerindeki tim c¢ikintilar, destek vyapilari
kullanilarak 3D yazdirilmalidar.


https://www.raise3d.com/news/raise3d-launches-metalfuse-a-3d-printing-full-in-house-solution-using-ultrafuse-metal-filaments-from-basf-forward-am-which-allows-small-batch-production-of-metal-parts-with-full-design-freed/
https://blog.3dortgen.com/bcn3d-dilimleme-kilavuzu-destek-malzemeleri/
https://blog.3dortgen.com/bcn3d-dilimleme-kilavuzu-destek-malzemeleri/

Cikintilar

2. Kopruler

Képriler, iki noktayi diz bir c¢izgiyle birbirine baglayan
yatay c¢ikintilara atifta bulunur. 10 mm’'nin altindakiler,
asagida bir destek yapisi olmadan nispeten iyi kalitede
basilabilir.

Kopriler



3. Temel Destek malzemesi ayarlari

X/Y mesafesi

Baskinizin yanlardan takilma potansiyelini azaltmak ic¢in X / Y
mesafeyi artirarak dusunun.

Destek X/Y Mesafesi: 0,1 mm (sol), 0,8 mm (sag)
Z mesafesi

Bu muhtemelen en kritik destek ayaridir ve destek yapisinin
son katmani ile desteklemesi gereken kisim arasindaki mesafeyi
belirler. Her tasarim ve malzemenin benzersiz degerleri
olmasina ragmen standart Z mesafesi 0,2 mm’'dir. Son baskiya
gecmeden once bazi ornekleri 3B yazdirarak bu ayari test
edebilirsiniz.



Destek Z Mesafesi: 0,1 mm (sol), 0,8 mm (sag)

4. Destek yogunlugu

Destek yapisi otomatik olarak olusturulan bir agdir. Dolguda
oldugu gibi ag yogunlugunu ayarlayabilirsiniz. Standart dolgu
yogunlugu %15'tir.

%% N
~~~~~~~~~

~~~~~~
~~~~~~~~~~

e e
Destek Yogunlugu: %15 (sol), %30 (sag)

5. Destek cikinti acisi

Modelinizde farkli bir acida cikintilar varsa, bu ayar ile
hangilerinin destege ihtiyaci oldugunu secebilirsiniz.



Destek c¢ikinti acisi: 60° (sol), 302 (sag)

6. Yalnizca yapi plakasinda destek

Her yere destek yapilari yerlestirmeyi secerseniz, bazilarinin

baslangic¢ [JJkatmani baskinin Uzerinde olabilir ve bu da dais
katmanin kalitesini etkiler.

Destek yerlestirme ayari: Her yerde (solda), Yapi plakasina
dokunmak (sagda)

7. Destek arayuzu

Bu ayar, model ve destek arasinda yogQun bir araylz
olusturur. Bir arabirime sahip destek yapilarini kaldirmak,



genellikle normal destekleri kaldirmaktan daha kolaydir
ve yluzey kalitesi genellikle daha iyidir.

Destek Araylizii: Devre Disi (sol), Etkin (sag)

8. Destek agzi

Bu secenek, birinci katmanin destek dolgu boOlgelerinde bir

kenar olusturarak baski plakasina destegin yapismasini
artirir.

Destek Kenari: Devre Disi (sol), Etkin (sag)



Destek malzemeleri

IDEX teknolojisi sayesinde, kaliteli bilesenler Uretmenin yeni
yollarini sunan farkli malzemeleri tek bir baskida
kullanabilirsiniz.

Ayni baski malzemesi

Urettiginiz baski geometrik bir tasarima sahipse hem baski hem
de destek malzemesi ic¢in ayni malzemeyi kullanabilirsiniz.

»Basit veya geometrik sekillere sahip parcalar 1icgin
onerilir.

=Cift malzemeli baskilara kiyasla daha kisa baski
suresine sahiptir.

» Ayni1 malzeme olduklari icin artirilmis parca destegi
baglantisi vardir.

PVA

PVA, en populer 3D baski malzemelerinden biridir. Suda c¢ozunur
oldugu ve diger populer malzemelerle kolayca
birlestirilebildigi icin yalnizca destek malzemesi olarak
kullanilir.

= Suda cozunur.
- I¢c bosluklari olan karmasik parcalar icin odnerilir.
= PLA, PETG, TPU ve Naylon ile mikemmel yapisma saglar.

BVOH

BVOH (Butendiol vinil alkol kopolimeri), FFF dretim sdreci
icin optimize edilmis suda c¢Ozunur bir termoplastiktir.

= Suda cozunur.
= PLA, PETG, ABS, PA ve PAHT CF15 ile uyumludur.
= CozUlmesi hizladair.



Ozetle, materyellerinizin hedeflenen amacini
gerceklestirmesini ic¢in aralarindan secim yapabileceginiz bir
dizi ayar ve 3D baski malzemesi vardir. Bu hususlari
derinlemesine okumak ig¢in teknik 1incelemelere g0z
atabilirsiniz.

Kaynak: BCN3D


https://3d.bcn3d.com/lp-bcn3d-slicing-guide-flowalistik-5
https://www.bcn3d.com/bcn3d-slicing-guide-5-support-material/

