miniFactory 3D Yazicilarla
Otomotiv Sektorunde Buyiuk
Olcekli Uretim Devrimi

Otomotiv Uretiminde 3D baski teknolojisinin kullanimi,
geleneksel Uretim yontemlerine yeni bir soluk getiriyor.
miniFactory 3D yazicilari, yalnizca lretim siireclerini
donustlirmekle kalmiyor, ayni zamanda motorsporlari gibi yiiksek
performans gerektiren sektorler icin biiyiik ve karmasik
parcalarin hizla gelistirilmesine olanak taniyor.

Bu yazida, miniFactory teknolojisinin biiyiik 6lcekli parca
iiretimindeki basarisini, mihendislik standartlarina uyum
saglama yetenegini ve maliyet avantajlarini kesfedecegiz.

Biiyiitk Olcekli Parcalarin Hizlz
Prototiplemesi ve Uretimi

miniFactory Ignite, 600x400x400 mm boyutlarina kadar biyilk
olcekli parcalar uretebilen guclu bir 3D baski sistemidir. Bu
sistem, mihendislik ve yiiksek performansli polimerlerle
calisarak, buyuk ara¢ parcalarinin hizli prototiplenmesini
mumkan kilar.

Ornedin, bir aracin merkez konsolu gibi biiyiik bir parcasi
yalnizca 24 saat icinde iiretilebilir ve yaklasik 2 kgagirliga
sahip olabilir. Bu hiz, tasarim siirecini onemli 0lgiiede
hizlandirarak, yeni arac¢ parcalarinin pazara sunulma siiresini
kisaltar.
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ABS ile basilmis otomotiv orta konsol prototipi. Boyut: 550 x
250 x 200 mm. Baski sliresi: 24 saat. Agirlik: 1,8 Kkg.



ABS ile basilmis motorsporlari kaput havalandirma parcasi.

Boyut: 560 x 350 x 30 mm. Baski siuresi: 20 saat. Agirlak: 1,1
kg.

Endistri Standartlarini Karsilayan
Yuksek Performansli Malzemeler

Ara¢ parcalari, kullanim alanina bagli olarak alev
geciktiricilik, giivenlik sertifikalari ve diger endiistri
onaylarinasahip olmalidir. miniFactory 3D yazicilari, bu
gereksinimleri karsilayan yuksek performanslzi
malzemeleridestekleyerek, hem biiyiik 6lcekli hem de sektor
standartlarina uygun parcalar iliretmeyi mimkiin kilar.

Bu sayede otomotiv Ureticileri, sadece ekonomik ve buylk
parcalar uretmekle kalmaz, ayni zamanda guvenlik ve kalite
standartlarina tam uyum saglayarak rekabet avantaji elde eder.
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PA6/66CF ile basilmis motorsporlari hava girisi montaj
parcasi. Boyut: 600 x 300 x 200 mm. Baski suresi: 12 saat.
Agirlik: 0,8 kg.

Motorsporlarinda Karbon Fiber
Destekli 3D Baskzi

Motorsporlari dinyasi, hafiflik, dayaniklilik ve aerodinamik
tasarim acisindan sirekli yenilik arayisindadir. miniFactory
3D baski teknolojisi, karbon fiber takviyeli malzemelerle
uretim yaparak, motorsporlari ekiplerine buyuk bir avantaj
sunar.

[] Karbon fiber takviyeli parcalar, hem hafif hem de dayaniklai
olmalarinin yani sira, karmasik geometrilere sahip olabilir.
Geleneksel uretim yontemleriyle Uretilemeyecek bu parcalar,
miniFactory’nin sagladigi esneklik sayesinde kolayca



uretilebilir.

Bu teknoloji sayesinde, motorsporlari ekipleri pist testlerine
ve rekabet dinamiklerine hizli sekilde yanit verebilir,
parcalarini hizla optimize edebilir ve gelistirme siirelerini
onemli olciiede kisaltabilir.

miniFactory ile Maliyet Verimliligi

miniFactory’nin Eriyik Filament Uretimi (FFF) teknolojisi,
0zellikle biiyilk 6lcekli parcalarain iiretiminde olaganiistii
maliyet avantaji sunar.

v[] Acik malzeme sistemi sayesinde, liclinci taraf malzemelerin
kullanilmasina olanak tanir.

v[] Kapali sistemlere kiyasla iiretim maliyetlerini %50’ye kadar
azaltabilir.

v[] Esnek malzeme secimi, lreticilere bitcelerine ve performans
gereksinimlerine gore en uygun uretim stratejisini belirleme
ozgurlugd sunar.

Bu 6zellikler, miniFactory’yi hem biiyiik, dayanikli parcalar
iretmek isteyen firmalar hem de maliyetleri kontrol altinda
tutmak isteyen iireticiler ic¢in ideal bir ¢oziim haline getirir.

Sonuc

Gelismis 3D baski teknolojisinin arac¢ uretiminde entegrasyonu,
biiyiik ve karmasik parcalarin hizli ve verimli bir sekilde
iiretilmesini saglar. miniFactory 3D yazicilari, ylksek
performansli malzemeleri kullanarak endiistri standartlarina
uygun parcalar iiretebilir ve firmalara rekabet avantaji sunar.

[] Daha hafif, daha giiclii ve daha hizli iiretim ic¢in miniFactory
3D yazicilariyla tanisin!
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3D Baski Tatlilarin Yiikselisi
Cok Uzun Siirmedi

3D baski teknolojisi, son yillarda farkli sektdrlere damgasini
vurdu. Ancak bu alanda tatlilari ve sekerlemeleri 3D
yazicilarla Uretmeyi amaclayan Currant 3D ve Sugar Lab, 22
Ocak 2025'te kapanis karari aldi. Iki marka, yenilikci
vizyonlariyla gastronomi dunyasinda heyecan yaratti fakat
0zellikle 2024'teki ekonomik zorluklar, bu hikayeye
beklenenden erken bir son getirdi.
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Yeni Bir Donemin Baslangici

Her sey, 2012 yilinda Kyle von Hasseln’in mimarlik
ogrencisiyken 3D baski teknolojisini seker heykellerine
uyarlamasiyla basladi. Kisa surede dikkat ceken bu fikir,
2013'te 3D yazici sektorunin onde gelen sirketi 3D Systems



https://www.3dsystems.com/

tarafindan satin alindi ve “Sugar Lab” markasiyla buylmeye
devam etti. Von Hasseln, Sugar Lab’te yenilikg¢i seker
heykelleri tasarlarken, Meagan Bozeman da Xerox'ta edindigi
muhendislik deneyimiyle projeye Onemli katkilar sundu.

Currant 3D’'nin Yikselisi

Von Hasseln ve Bozeman, 2019’'da Currant 3D’'yi kurarak 3D
baskili yiyecek alaninda daha bluyuk adimlar atmak istedi. Bu
atilim sirasinda, 3D Systems bunyesindeki Currant 3D yazici
teknolojisini 2022'de geri satin aldilar. Yaklasik 5 milyon
dolarlik yatirim ile 16 milyon dolar degerlemeye ulasan
sirket, 3D yazicilar ve profesyonel mutfak hizmeti sunmayi
hedefledi. Bodylece buyuk etkinlikler, perakende ve kurumsal
pazarlara yonelik kisisellestirilebilir, ylksek kaliteli 3D
baskili tatlilar uUretildi.




Buyuk Markalarla Ortaklik

Currant 3D ve Sugar Lab, Apple, Amazon, Netflix ve Google gibi
teknoloji devleriyle calisarak markalara o6zel tasaraimlar
yapti. Ornedin, partilerde kokteylleri siisleyen 3D baskili
kire¢ aromali skull sekerlemeler veya Koreli sanatcilara
destek icin tasarlanan “Koreatown Collection” projeleriyle
buyluk yanki uyandirdilar. Las Vegas’'taki Partage restorani
icin hazirlanan 3D baskili bal petegi de bu yenilikc¢i
yaklasimin carpici orneklerinden biri oldu.

Ekonomik Zorluklar ve Kapanis

2024, teknoloji girisimleri ig¢in zorlu bir yildi. Currant 3D
ve Sugar Lab de artan maliyetler, yatirimci ilgisinin azalmasi
ve 3D baskili gida pazarinin yeterince genislememesi gibi
sorunlarla karsilasti. 22 Ocak 2025'te sirket, faaliyetlerini
sonlandirma karari aldi. Bozeman, LinkedIn’deki duygusal veda
mesajinda yatirimcilara ve ekibe tesekkir ederken, surecin
kendisini daha guclud ve deneyimli bir girisimci haline
getirdigini vurguladi.

Gelecege Bakis

3D baskili tatlilara yonelik ilgi gun gectikce artsa da
Currant 3D ve Sugar Lab’in hikayesi, inovasyonun her zaman
pazar kosullariyla uyumlu ilerlemedigini gdésteriyor. Yuksek
teknoloji ve gastronomiyi birlestirmeyi hedefleyen bu
girisimler, hayal glcunln sinirlarini zorlamayi basardi. Ancak
sektorun istikrarli buylumesi ic¢in daha genis bir tuketici
tabanina ve saglam finansal kaynaklara ihtiyac¢ var. Currant 3D
ve Sugar Lab, geriye ilham verici bir miras birakirken
gelecekte benzer projelere yol acabilecek degerli bir deneyim
sunmus oldu.



Kaynak: 3dprint.com

3D Baski Cozunurlugu: Anlamai,
Onemi ve Optimizasyonu

3D baski c¢ozinurlugu, baski kalitesini dogrudan etkileyen
onemli bir faktordir. Bu yazida, 3D baski c¢ozinuarlagunin
anlamini, oOnemini ve ¢ozunurligu optimize etmek icin
uygulanabilecek ipuc¢larini kesfedin.

Katmanli Uretim 2025: Sektor
Liderlerinin Beklentileri

2025 Yili 3D Baski Sektorunun
Yonuniu Degistirebilir mi?

2025, 3D baski sektoru icin hem zorluklarla hem de firsatlarla
dolu bir yil olacak. Yazici Ureticileri, malzeme tedarikc¢ileri
ve yazilim gelistiricileri ic¢in bu yil, performanslarini
ortaya koyma ve sektdrdeki yerlerini saglamlastirma zamani.
Bunu basaramayanlarin 2025’1 atlatmasi zor gorunuyor.

Yine de, Kasim ayinda duzenlenen Formnext Fuari’ndaki genel
hava sasirtici derecede olumluydu. Ancak, bu iyimserligi
azalan vyatirimlar, zorlu makroekonomik kosullar ve


https://blog.3dortgen.com/3d-baski-cozunurlugu-anlami-onemi-ve-optimizasyonu/
https://blog.3dortgen.com/3d-baski-cozunurlugu-anlami-onemi-ve-optimizasyonu/
https://blog.3dortgen.com/katmanli-uretim-2025-sektor-liderlerinin-beklentileri/
https://blog.3dortgen.com/katmanli-uretim-2025-sektor-liderlerinin-beklentileri/

konsolidasyonlarla dengelemek, 2024’'ten daha iyi bir 2025 icin
gercekc¢i bir yaklasim olabilir.

AL13DP, sektortin oOnemli isimleriyle goOruserek 2025 icin
ongorilerini aldi. Iste 3D baski diinyasinda bizi nelerin
bekledigine dair bir genel bakis.

Teknoloji Degil, Beklentiler
Sorunlu: 2025’'te Eklemeli Uretim
Endistrisi Nereye Gidiyor?

3D baski teknolojisine olan inang¢, sektordeki ve disindaki
sirketlerde hala devam etmekte. Ancak 2024’'teki piyasa
daralmasi, yuksek faiz oranlari, sermayeye erisimdeki
zorluklar ve geleneksel Uretim cozumleri gibi faktorlerin bir
sonucu olarak yasandi.

HP'nin Kisisellestirme ve 3D Baski Baskan Yardimcisi Alex
Monino, “Vizyonumuz degismedi,” diyor. “Bu endistrinin,
sonunda ana akim bir endidstri olacagina hala inaniyoruz.
Sadece disundigumizden daha uzun silrecek.”

Materialise CEO’'su Brigitte de Vet, “Bazi insanlar,
endistrinin ilk vaatlerini tam anlamiyla yerine getirip
getiremeyecegini sorguluyor,” dedi. “Ancak sektdr icindekiler
bu dénemin, devrim niteligindeki bir teknolojinin buylme
sancilarindan ibaret oldugunun farkinda.”

Endustri liderlerine gore, 2024’'teki bu zorlu surecin ardindan
2025, endistrinin yeniden insa edilecegi bir yil olacak.
Carbon CEO’su Phil DeSimone, son 12 ayin, 3D baski tarihinin
en kotu donemlerinden biri oldugunu belirtiyor.

Sektdr, bazi beklentilerin gercekten ulasilamaz oldugu ve bu
durumun, endustrinin geneline buylk zarar verdigi icin
zorluklarla karsi karsiya. “Yatirimcilar buyuk paralar
yatirdilar, ancak sonu¢ tatmin edici olmadi,” diyor DeSimone.



Buna karsin, ulusal medya ve finans haberlerinde 3D baski
endistrisinin ‘balonunun patladigi’ konusunda hakli bir
gerceklik bulunsa da, endustri hala gucli bir iyimserlik
gosteriyor.
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Olumlu Yonler

2024'te bazi bluyuk sirketlerin (Nexa3D, Zortrax, Kimya gibi)
sektdorden c¢ikisi ve buyuk satin almalar (Markforged, Desktop
Metal) olumsuz bir algi yaratmis olsa da, sahadaki gerceklik
cok daha farkli. Dynamism CEO’su Douglas Krone, “Gercek 3D
baski yapanlar arasinda hic¢ bu kadar buyuk bir istah ve hirs
gormedik,” diyor.

Yine de, sektorun daha fazla buyumesi icin yatirima ihtiyac
duydugu acik. UltiMaker CEO’su Michiel Alting von Geusau’ya
gore, “3D baski hala gelismekte olan bir teknoloji ve bilyime
icin surekli yatirim sart.” Ancak Carbon CEO’su Phil DeSimone,
yatirimcilarin 2024'te vyasanan hayal Kkirikliklarinin
etkilerini 2025'te de hissetmeye devam edecegini belirtiyor.
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2025’'te Sektériin Biiyiimesi Icin En
Cok Neye Ihtiyaci Var?

Daha fazla sirketin daha fazla 3D yazici almasi, pazarin
buyumesi icin gereken unsurlardan biri olabilir. Ancak bu
nasil mumkdn olacak?

Bugiinlerde kolay bir satis olmasa da, cevap hala ayni
olabilir: yatiram.

“3D baski hala gelismekte olan bir teknoloji olarak goriiliiyor
ve biiyiime icin devam eden yatirimlar kritik onemde” diyor



UltiMaker’dan Geusau. Ancak Carbon CEO’su DeSimone, yatirim
acisindan 2024'un zorlayici etkilerinin 2025'te de
hissedilecegini dusunuyor.

“Oniimiizdeki 12 ay boyunca, yatiraimcilarin sermayelerini geri
planda tutmaya devam ettigini gorecegiz,” diyor DeSimone.
“Ayrica sektordeki oyuncu sayisinin azaldigini goreceksiniz;
bu, ya konsolidasyon yoluyla ya da sirketlerin iflasiyla
gerceklesecek.”

Bu nedenle, yatirimin yeniden canlanmasindan oOnce, sektorun
hala tamamlamasi gereken zorlu bir konsolidasyon siireci var.

“Sirketlerin saglikli bilanco ve giiclii gelir akaislari
yaratmasi gerekiyor; bu da daha fazla birlesme ve satin
almalarla mimkin olabilir,” diyor Krone. Bu siirecg
tamamlandiginda, arastirma ve gelistirme (Ar-Ge) calismalari
ile kurumsal musterilerin 3D baskiya dayali cok yilli buyume
planlari yapmasini saglayacak seffaflik ve 6ngdri sunan Uurun
yol haritalarina odaklanilabilir.

Metal Tozu: Beklenmedik Bir Yildiz

2024 yilinda, polimer uUreten bazi sirketler eklemeli udretim
(AM) sektorunden ayrilmayi tercih etmis olsa da, metal tozu
tarafinda yeni girisimler ve start-up’lar dikkat cekti.

“Malzeme segmenti oldukca saglikli goriiniiyor,” diyor The
Barnes Global Advisors Baskani John Barnes, Al13DP’'ye verdigi
roportajda. “Bu, insanlarain iiretim yaptigini goésteriyor. Ve
iretim yapmak, AM’in temel amaci olmali.” Barnes ayni zamanda
Metal Powder Works adli bir sirketin CEO’su.

Barnes, “2025'te bir malzeme evrimine sahit olacagimizi umuyor
ve dusunuyorum” diyerek sdzlerine devam ediyor. “Daha fazla
alasim ve metal ham maddelerin gercek gereksinimlerine dair
daha fazla farkindalik olusacak.”
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Savunma Sanayiine Yonelmek

Eklemeli lretim (AM) otomotivden sagliga, havaciliktan diger
bircok sektore kadar genis bir uygulama yelpazesine sahip olsa
da, 2025 yilinda odak noktasi savunma olacak. Gorustugumiz
bircok sektdor lideri, savunma sanayinin eklemeli Uretimi
benimsemesinin sektdrde parlak bir doénem yaratacagini
vurguluyor.

Nikon SLM’den Hamid Zarringhalam, “Savunma sanayi altyapisinda
bosluklar var ve bu bosluklari geleneksel yontemlerle kapatmak
oldukca zor,” diyor.

Zarringhalam, askeri birimlerin 3D baskiy1i yalnizca tedarik
zinciri sorunlarini c¢ozmek icin degil, ayn1i zamanda
hafifletme, tasarim 6zglrlugl ve zorlu parcalari tek bir yap1i
olarak lretme gibi dogal avantajlari icin de degerlendirdigini
belirtiyor. “Bunun 2025’te yiiksek iiretim hacimlerine doniisiip
doniismeyecegini soylemek zor.., ancak Nikon SLM icin en biyiik
itici giiclerden biri oldugunu diisiiniiyorum,” diye ekliyor.

EOS’tan Glynn Fletcher, AL13DP’ye yaptigi aciklamada, savunma
sektori ve duzenlemelere tabi endistrilerle ilgili
iyimserliginin blyuk o0lcude parca niteliklendirme ve
sertifikasyon konusundaki yillardir suren ilerlemelere
dayandigini soyliyor. “Bu niteliklendirme siirecinden artik
gectik ve bekledigimiz sey buydu — bu uygulamalarda engeller
kalkti ve bu diizenlenmis endiistriler bu karari aldiktan sonra
geri doniis yok,” diyor. Artik tek soru, kac¢ parcanin ne zaman
uretilecegi.
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Yukaridan Baska Yol Yok Mu?

“Bu yillara geri doniip baktigimizda, 3D baski tarihinin doéniim
noktalarindan biri olarak gorecegimizi diisiiniiyorum,” diyor
Carbon’dan DeSimone.

2024 yi1ili, sektorin gurultusunu temizleyen, abartil:
beklentileri dizginleyen ve endistrinin gidisatini degistiren
bir yil olarak mi hatirlanacak? Gorustugumiz, sektdrde onlarca
y1l deneyime sahip liderler bunun mumkin oldugu konusunda
hemfikir.

HP'nin eklemeli uUretim alanindaki kurucularindan Molino, “2024
yilinda basarili bir performans sergiledik ve bu piyasa
disusunden daha giuclu c¢ikmayi planliyoruz,” diyor.

“Makine aracglari sektoriinde 40 yili askin bir siiredir
calisiyorum,” diyor EOS’'tan Fletcher, “ve bu siure zarfinda
bircok inis ve c¢ikis gordiim. Bu nedenle her zaman asiri
iyimser olmaktan kac¢iniraim, ancak bu 40 yil icinde eklemeli
iiretim kadar beni heyecanlandiran baska bir sey oldugunu
sanmiyorum.”

Kaynak: all3dp.com

Kapsula: Elektronik Cihazlar
icin Ustiin Koruma

Zorlu kosullarda, elektronik cihazlar ve hassas malzemeler
icin maksimum guvenlik saglayan Kapsula, yenilikc¢i tasarimi ve
ustin malzeme teknolojisiyle fark yaratiyor. Dayanikliligi ve
hafifligi bir araya getiren Kapsula, hem sivil hem de askeri
uygulamalarda guvenilir bir c¢dzum sunuyor.
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Kapsula’nin Giici Nereden Geliyor?

Karbon fiber takviyeli polifenilen siilfid (PPS CF) malzemesi
ile Uretilen Kapsula, yuksek sicakliklara, fiziksel darbelere
ve cevresel faktdrlere karsi ustin direnc sagliyor. Sadece 250
gram agirliginda olan bu yenilikg¢i ¢6zim, tasinabilirligi ve
dayanikliligi sayesinde bircok alanda vazgecilmez bir Urin
haline geliyor.

Elektronik cihazlardan biyolojik oOrneklere Kkadar hassas
malzemeleri koruyan Kapsula, en zorlu kosullarda bile
glivenligi garanti ediyor.

Kapsula Neden Farkli?
1.Maliyet Etkin Uretim

UltiMaker Factor 4 3D yazicisi ile liretilen Kapsula, diisik
maliyetle yerinde Uretim imkani sunuyor; hatta savas
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bolgelerinde bile.
2.Ergonomik ve Fonksiyonel Tasarim

Kesik ikosahedron formunda tasarlanan Kapsula, kuvveti esit
sekilde dagitarak stres noktalarini en aza indiriyor.
Ergonomik yapisi sayesinde kolay tasinabilir ve basit bir
manuel mekanizma ile Ozel ekipmana gerek kalmadan acilabilir.

3.Gelismis I¢ Ozellikler

TPU cekirdek ve gyroid dolgu deseni ile darbelere karsi etkili
bir koruma saglar. Ozellestirilebilir ic¢ yapisi sayesinde
farkli cihazlar icin maksimum koruma sunar.

4.Yapisal Dokular

I¢ ylzeydeki dokular ve gliclendirmeler, agirligi artirmadan
dayaniklil1gi maksimum seviyeye <c¢ikarir. Daha fazla
dayaniklilik gerektiren uygulamalar ic¢in metal ara katman da
eklenebilir.

5.Akill1 Entegrasyon

GPS sensorleri ve elektronik onlemler gibi ek 6zelliklerle
Kapsula, vyalnizca koruma saglamakla kalmaz, operasyonel
avantajlar da sunar.



Kanitlanmis Performans

Kapsula, yuksek sicaklik ve darbe testlerinden basariyla
gecti. Drone disurme gibi senaryolarda dayanikliligini
kanitladi. Siber-fiziksel stres testleri gibi devam eden
calismalarla her kosulda givenilirligini artiriyor.

Kapsula’nin Kullanim Alanlari

eAskeri: Iletisim cihazlarini korur, savas alani verilerini
guvence altina alir ve dronlarla hassas malzemelerin givenli
bir sekilde teslimini saglar. Ayrica, drone kazalarinda
verileri koruyan bir “kara kutu” gOrevi gorur.

sAfet Yonetimi: Tibbi Orneklerin givenli tasinmasini ve izleme
ekipmanlarinin sirekli calismasini saglar.

eTicari: Endistriyel ekipmanlari cevresel tehlikelere karsi
koruyarak verimliligi artairair.



Kaynak: Ultimaker

Nagami Tasarim Studyosu ve
Ecoalf Ortakligxi: Geri
Donustirulmis Plastik 1ile 3D
Yazicidan Dogan
Surdirulebilir Magaza

Ispanyol tasarim stidyosu Nagami, sirdirilebilir giyim markasi
Ecoalf icin Madrid yakinlarindaki bir magaza ic¢ tasarimini
tamamladi. Bu proje, tamamen geri donustlrulmus plastikle 3D
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yazicida Uretilen dinyanin ilk magaza i¢ mekanlarindan biri
olarak dikkat cekiyor.

Eriyen Buzullarin Estetigi

Las Rozas Village tasarim outletinde yer alan magazanin
duvarlari, raflari ve sergi masalari, toplamda 3,3 ton geri
donistirilmis plastik atiktan lretildi. Bu plastiklerin biyik
bir kismi hastanelerden elde edildi ve eriyen buzullari
andiran yari saydam yiuzeyler olusturmak icin kullanildi.

Nagami’nin kurucu ortagi Manuel Jiménez Garcia, projeyle
ilgili sOyle diyor:

“Iklim degisiklidi nedeniyle eriyen kutup buzullarini
vurgulamak istedik. Bu nedenle duvarlar, catlayan bir buzul
hissi yaratacak sekilde tasarlandi.”



Ayrica, 3D vyaziciyla heykelsi olarak sekillendirilen
yuzeylerin, ruzgar ve karin zamanla buzullari asindirmasini
animsattigini belirtiyor:

“Hedefimiz, bir buzulun icine ylridiglinizde hissedeceginiz
atmosferi yeniden yaratmakti.”

Sinirlari Zorlayan Teknoloji

Nagami, plastik panelleri 6zel bir ekstrider ile donatilmis
bir robotik kol kullanarak lretti. Bu teknoloji, karmasik 3D
formlar basmak icin gelistirilmis. Ancak proje, robotik baski
teknolojisinin sinirlarini zorladi.

Jiménez Garcia, surecin zorluklarini soyle aciklaiyor:

“Makinalarin tum bu acilara ulasabilmek 1ic¢in adeta dans
etmesi gerekti. Geleneksel 3D baskida katmanlar duz bir
sekilde basilir. Ancak robotik kolun acisini degistirebiliyor
ve bu dalgali, kivrimli ylzeyleri uretebiliyoruz.”

Magaza duvarlari panellere bélindi ve bu paneller, basili



yapiya entegre edilmis baglayicilar sayesinde birbirine
kusursuz bir sekilde oturacak sekilde tasarlandi. Bu da son
derece hassas bir tolerans gerektirdi.

Siirdiiriilebilir Gelecek icin Kapi Aciliyor

Magazanin zemininde kullanilan dogal tas dosemeler, catlamis
buzlari andiran damarlariyla genel atmosferi tamamliyor.
Ayrica, tum ic mekan bilesenleri kolayca sokulup yeniden
kullanilabilir veya geri donusturulebilir sekilde tasarlandi.

Nagami, geri donlstiridlmis plastigin neredeyse sonsuz kez geri
doniistiiriilebilecegini ve her kullanimda sadece yilizde bir
oraninda yapisal performans kaybi yasadigini belirtiyor.

Iki Siirdiiriilebilirlik Sampiyonu: Ecoalf
ve Nagami

Ecoalf, geri donusturiulmus malzemelerden giysi, ayakkabi ve
aksesuar Uuretiyor. Plastik siseler, eski balik aglarz,
kullanilmis lastikler ve endustriyel atik yun ve pamuk,
markanin temel hammaddelerini olusturuyor.

Nagami ise kapali dongii liretim siirecleri ile mobilya, heykel
ve ic¢ mekan tasarimlari olusturuyor. Daha Once Dior icin
cesitli vitrin tasaraimlari, mobil tuvalet kabini The Throne ve
Zaha Hadid Architects’in tasarladigi 3D yazicidan c¢ikma
sandalye koleksiyonlari gibi projelere imza atan stldyo,
pandemide saglik calisanlari icin yuz siperlikleri uretmekte
de rol aldi.



Jiménez Garcia, 3D vyazicinin en sirdurdlebilir Uretim
yontemlerinden biri oldugunu vurguluyor:

“Stok uretmek zorunda kalmazsiniz, zararli gazlar c¢ikmaz ve
talebe goére hizli bir sekilde uUretim yapabilirsiniz.
Gelecekte, yerel Uretimle karbon ayak 1izimizi daha da
azaltmayi hedefliyoruz.”

Bu magaza, tasarim ve teknolojinin cevresel farkindalikla
nasil birlestirilebilecegini g6steren ilham verici bir &rnek.
Ecoalf ve Nagami’nin is birligi, surdirilebilir dretime
yepyeni bir boyut kazandiriyor.



: Dezeen

Kaynak


https://www.dezeen.com/2023/02/16/nagami-ecoalf-recycled-plastic-3d-printing-las-rozas-village/

Uretimde 3D Baskinin
Faydalari

GUunumuzde kuresel tedarik zincirleri artan baskilarla karsi
karsiya ve uretim surecleri giderek karmasiklasiyor. Bu
noktada, 3D baski teknolojileri, uUretimde maliyet verimliligi,
guvenilirlik ve esneklik sunarak dretim slreclerine bakis
acisini degistiren bir arac olarak one c¢ikiyor.

UlLtiMaker’in 3D baski c¢ozimleri, o6zellikle karmasik
geometrilere sahip bilesenler, kucuk Uretim serileri ve
geleneksel Uretim sidreclerini gelistiren aparat, kalip ve
fiksturlerin dretiminde kullaniliyor. Gelin, 3D baskinin
sagladigi avantajlara ve uygulama alanlarina yakindan bakalim:

1. Malzeme Israfini Azaltma

Geleneksel talasli uretim yontemleri (frezeleme veya CNC
isleme gibi) malzeme israfina yol acarken, 3D baski sadece
gerekli olan malzemeyi katman katman kullanir. Bu durum,
0zellikle karmasik montajlar icin buylik avantaj saglar.
Ayrica, ihtiyac¢ duyulan parcalarin tam zamaninda uretilmesi,
buyuk stok maliyetlerini ortadan kaldirir.

2. Hizl1 Prototipleme ve Iterasyonlar

UltiMaker, sirketlere prototip uUretme, test etme ve
tasarimlarini gelistirme slreclerini hizlandirma imkani sunar.
Ustelik, tedarik zinciri kesintilerine acik olan pahali dis
tedarikcilere bagimlilik ortadan kalkar.

Heineken, paketleme ve montaj makineleri icin yedek parcalari
3D baskiyla Ureterek lretim silrekliligini sagladi ve teslim
surelerini dokuz aya kadar kisaltarak uretim maliyetlerini


https://blog.3dortgen.com/uretimde-3d-baskinin-faydalari/
https://blog.3dortgen.com/uretimde-3d-baskinin-faydalari/

dasurdu.

3. Kalip Maliyetlerini Ortadan Kaldirma

Geleneksel uretim yontemleri, her bir tasarim ic¢in pahali
kaliplar ve araclar gerektirirken, 3D baski teknolojileri
kalip ic¢likleri, montaj yardimcilari ve fikstirler ureterek
uretim sureclerini kolaylastairair.

Ornegin, Volkswagen Autoeuropa, 3D baskiyla ilrettigi arac ve



fiksturler sayesinde montaj araclarinda %70 ila %95 arasinda
maliyet tasarrufu sagladi ve yilda 375.000 $ tasarruf etti.

4. Talebe Gore Uretim

UltiMaker’in ekosistemi, dusuk hacimli veya 0zel parcalar icin
dagitilmis Gretim olanagi sunar. Sirketler, seri Uretim yerine
ihtiyaca gore bilesenler ureterek kullanilmayan stok
maliyetlerinden kurtulur.

Ayrica, artik temin edilemeyen makine parcalari, 3D baski ile
yeniden tasarlanarak eski sistemlerin omrd wuzatilabilir.
Ornegin, Trivium, otomatik paketleme hatlari icin yedek
parcalarini 3D baskiyla Ureterek bu avantaji kullandi.



5. Kolay Uygulama ve Olceklenebilirlik

3D baskiyi uUretim sureclerine dahil etmek oldukca kolaydir.
Geleneksel yontemler genellikle uzman miuhendisler ve karmasik
yazilimlar gerektirirken, UltiMaker c¢ozumleri, kullanici dostu
CAD yazilimlari sayesinde tasarimlari hizli bir sekilde
prototipe donustirme imkani saglar.

Ustelik, Digital Factory ile bir mihendis, 3D parca
tasarimlarini yukleyerek dinyanin herhangi bir yerindeki bagli
lokasyonlarda Uretimi baslatabilir. Bu slirec¢, minimum teknik
bilgiyle dahi yonetilebilir.

Gelecegin Uretimi: 3D Baski

Hizl1 prototiplemeden talebe gore uretime kadar, 3D baski
ureticilere inovasyon, maliyet tasarrufu, teslim slrelerini
azaltma ve israfi minimize etme firsatlari sunuyor.

Eger 3D baskinin essiz avantajlarindan faydalanmak
istiyorsaniz, UltiMaker Factor 4 yazicisi, Ustin o6zellikleri



https://www.3dortgen.com/ultimaker-factor-4.html

ve glvenilirligi ile isletmenizin daha fazlasini daha az
maliyetle basarmasina olanak tanir.

Daha akilli iiretime gecmek icin bir adim atin-Factor 4
yazicisl icin size o6zel teklif alan'

Kaynak: ultimaker.com

Kumdan Masaya: Studio T00J'un
3D Baski Tasarimi Contourage

Isvec merkezli Studio T00J, Contourage adini verdikleri,
parlak mavi renkli ve ahsap damar desenli bir masa tasarladi.
Bu sira disi masa, kum kullanilarak 3D baski teknolojisiyle
uretildi. Milan Tasaraim Haftasi’'nda sergilenen masa,
ziyaretcilerin bluyuk ilgisini c¢ekti.
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Kumdan Bir Masa Nasil Yapailair?

Contourage, yerel kaynakli kuvars kumuyla ve 0zel bir
baglayici kullanilarak lretildi. Tasarimin arkasindaki strec,
binder jetting adi verilen bir 3D baski teknigine dayaniyor.
Studio TO00J'un kurucularindan Johan Wilén, bu yontemi sodyle
acikliyor: “Baglayici, toz parcaciklarini bir arada tutmak
icin stratejik olarak uygulaniyor. Toz katmanlar halinde ust
uste ekleniyor ve bu sayede obje ortaya cikiyor.”

Masada kullanilan baglayici, misir kabuklari, pirinc¢ saplari
ve seker kamisi gibi biyoklutlelerden elde edilen furan
recinesiyle yapilmis. Masanin ic¢i kismen bos birakilmis. Bu
sayede hem malzeme kullanimi azaltilmis hem de hafif bir yap1i
elde edilmis.

Hem Siirdiiriilebilir Hem Estetik

Studio TO00J, tasarim ve Uretimde surduardlebilir coézumler



ariyor. Wilén, “Fikirlerimizi daha az malzeme kullanarak
hayata gecirmenin yollarini ariyoruz. Kumla 3D baski, hem
malzeme tasarrufu sagliyor hem de gorsel olarak yeni olanaklar
sunuyor,” diyor.

Masa, ahsap damarlarini andiran bir desenle suslenmis ve
toksik olmayan cevre dostu bir mavi boyayla boyanmis. Wilén,
“Mavi rengin sakinlestirici bir etkisi var. Bu masada, kum
taneleriyle birleserek harika bir go6runum yaratiyor,” diye
ekliyor.
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Geri Doniisiim Muamkiin

Contourage sadece bir tasarim degil, ayni zamanda bir geri
dénudsim Ornegi. Masada kullanilan kum, omrind tamamladiktan
sonra tekrar kullanilabiliyor. Wilén bu sireci soyle
anlatiyor: “Kum, baglayici ve epoksi c¢ikarildiktan sonra
farkli uygulamalarda ya da genel atik slureclerinde yeniden
kullanilabilir.”

Tasarim ve Teknolojinin Bulusmasi

Contourage, tasarim, teknoloji ve surdurdlebilirligin bir
araya geldigi bir sanat eseri. Studio T00J, bu masayla hem
cevreye duyarli hem de estetik bir yaklasim sunuyor.

Eger 3D baskinin sinirlarini zorlayan bu tarz projelere
merakliysaniz, 3dortgen’in blogunu takip ederek daha fazlasini
kesfedebilirsiniz.

Kaynak: Dezeen

Agir Is Makinelerinde Yiiksek
Performansli Polimerlerle
Metal Parca Degisimi:
miniFactory’nin Maliyet ve
Zaman Tasarrufu Saglayan
Cozumu

Agir is makinelerinin bakimi sirasinda, kritik bilesenlerin
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arizalanmasi, yuksek onarim maliyetlerine ve uzun sureli 1is
durmalarina neden olabilir. Ozellikle hidrolik sistemlerde yer
alan valf bloklari gibi parcalarin arizalanmasi, buyluk bir
maddi kayba yol acabilir. Bu vaka calismasinda, bir musterinin
kamyonunun hidrolik sisteminde meydana gelen valf blogu
arizasinin, miniFactory’nin gelismis dretim teknolojisi ve
Kimya PEKK-A yuksek performansli polimeri ile nasil maliyet
etkin bir sekilde co6zildugunu ele aliyoruz.

Zorluk: Pahali ve Zaman Alan Onaraimlar

Agir 1is makinelerinin bakimini yapan misteri, c¢ekici
kamyonunun hidrolik sistemindeki valf blogunda ariza ile
karsilasti. Valf blogundaki yay gdvdesi gergi parcalari hasar
gormustlu ve bu da valfin duzgun calismamasina neden oluyordu.
Mevcut piyasa tedarikc¢ileri, bu tur valf bloklari icin yedek
gergi parcalari sunmuyordu. Bu durumda musteri, ya gergi
parcalarini sifirdan udretmek ya da tim blogu yenisiyle
degistirmek zorundaydi, ki bu da onarim maliyetlerini binlerce
euro artiracaktz.


https://www.3dortgen.com/minifactory.html
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Asinma ve Coziim Ihtiyaci

Orijinal valf blogu gergi parcalari aliminyumdan yapilmistai.
Ancak sert kullanim kosullari, zamanla korozyona neden olarak
bu parcalarin hasar gormesine yol acti. Parcalar dislere ve
soket icin bir inc¢lik aparat Olcusiune sahipti ve yaydan gelen
basinca dayanabilmeliydi. miniFactory’nin sundugu teknoloji,
her uygulama ic¢in dogru malzeme secimini midmkin kildi. Bu
durumda, malzemenin orijinal parcayi yeterince guclu bir
sekilde degistirebilmesi, sonradan isleme imkani saglamasi ve
zorlu kimyasal ortamlara dayanikli olmasi gerekiyordu. Tum bu
gereksinimlere cevap verebilecek malzeme olarak PEKK-A yiksek
performansli polimer secildi.

Cozim: 3D Baski 1le Optimize Edilmis
Onaraim

miniFactory Ultra 2 kullanilarak, alti parca sadece 10 saatte
uretildi ve toplamda 240 gram malzeme tuketildi. PEKK-A



polimerinin optimal baski sicakligi 150°C oldugundan,
miniFactory’nin Aarni sure¢ izleme sistemi ile tum Uretim
sireci takip edildi. Uretim sonrasi rapor, parcalarin dogru
parametreler kullanilarak lretildigini dogruladsi.

Baski sonrasi her bir parca, dis acma islemi ic¢in tornada
islendi. Yogun baski sayesinde bu tir islemler kolaylikla
gerceklestirilebildi. Islem sonrasinda parcalar, valf bloguna
kolayca monte edildi.

miniFactory’'nin ileri dizey teknolojisi sayesinde bu valf
blogu, oldukca kisa slirede ve maliyet etkin bir sekilde
onarilmis oldu. Misteri, yeni bir valf blogu siparis etmek
yerine 3D baski ile bu sorunu birkac¢ gun icinde ¢oOzdu; oysa ki



yeni bir blok siparisi verilseydi onaraim suresi birkac¢ haftaya
¢ikabilirdi.

Sonuc¢: Dayanikli ve Uzun Omiirlii Parcalar

Yiksek performansli PEKK-A polimeri sayesinde, yedek parca
zorlu kosullara dayanikli hale geldi. Bu da valf blogunun
omrunu uzatarak kamyonun is durma riskini azaltti. Boylece
misteri, hem maliyetten hem de zamandan tasarruf sagladi.

Parca Istatistikleri:

Malzeme: Kimya PEKK-A

*Baski Agirligi: Toplamda 240 gram (parca basina 40 gram)
*Parca Boyutu: Cap 38mm x Yukseklik 56mm

*Toplam Fiyat: 6 parca icin 120€

Benzer uygulamalar ic¢in bizimle iletisime gecebilirsiniz..



Sizin de 3D baski ile maliyet ve zaman tasarrufu
saglayabileceginiz projeleriniz olabilir! 3doértgen Takimi
olarak her zaman yardimci olmaktan buyuk mutluluk
duyacagimizdan emin olabilirsiniz.



