Adim Adim 3D Yazici Bakimi

Tdm Uretim ekipmanlarinda oldugu gibi 3D yazicilar da belirli
bakimlar gerektiriyor. Ureticiler genellikle bakim
faaliyetleri icin kisa bir kontrol listesi sunar, ancak ne
yazik ki bazi durumlarda kullanicilar 3D yazici bakimini
tamamen g6z ardi etmese de erteleme egiliminde olabiliyor.
Bununla birlikte rutin bakimi surdirmenin bir dizi faydasi
bulunuyor. Bakimi dluzgun vyapilan yazicilar Uretim
faaliyetlerini daha 1iyi gerceklestirebilir ve bu sayede
aksamalar oOnlenebilir. Bakima ayrilan zaman ve c¢aba, saatlerce
sorun giderme ve hatta yedek parca teslimatlarini beklemek
yerine gunler ve haftalar kazandirabilir. Daha da oOnemlisi,
duzenli bakim 3 boyutlu yazicilarla calisirken oOnemli ve
kritik bir guvenlik faktoéri olarak isler.

Teknik servis ihtivaclariniz icin 7 vyillik tecrubeli

takimimizdan hizmet alabilirsiniz.

Alet Kiti

Bakim islemlerine baslamadan oOnce elinizin altinda 1iyi bir
alet kitine sahip olmak ilk adimlardan biri olarak kabul
edilebilir. Bu kisimda hemfikirsek, hayatinizi kolaylastiracak
bu kit temel olarak neler icermelidir konusuna yonelmek iyi
olabilir. Birkac¢ oncelikli Onerimiz su sekilde:

 Tornavidalar, alyan anahtarlari ve pense

= Bir tel firca (istege bagli ancak onerilir)
 Eksenler ve kilavuzlar icin gres veya yaglayici
 Bezler ve IPA gibi temizlik malzemeleri

= Elektronigin tozunu almak icin kicuk bir firca

Alet kitimiz tamamsa simdi bakim adimlarina gecmeye haziriz
demektir.
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Hafif Temizlik ve Muayene

Ise ilk olarak yaziciyi ve ana bilesenlerini incelemekle
baslayabilirsiniz. Herhangi bir hasari ve olasi sorunlari
dogru bir sekilde degerlendirmek ic¢in hafif bir temizlik
isinize yarayabilir. Simdilik, yuzeysel bir toz almak yeterli
olacaktuar.
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Kisa bir temizligin ardindan bilesenlerde hasar olup
olmadigini kontrol edin

Tim elektrik ve baglanti kablolarinin hasar acisindan
incelenmesi ve siki bir sekilde baglanip baglanmadiklari
kontrol edilmesi gerekiyor. Ozellikle sicak u¢ ve 1sitma
tablasi baglantilarina dikkat etmelisiniz. Bunlar daha yuksek
akim aldigindan potansiyel bir yangin tehlikesi olusturur.

Mekanik bilesenler de asinma ve yipranma ac¢isindan
incelenmelidir. Ozellikle zamanla gevsemeye meyilli olan
plastik parcalara takilan vidalar yeniden sikilmalidir. Tum
kayis kasnak vidalarini kontrol ederek gerektigi sekilde
sikmaya Ozen gostermelisiniz.



Eksen ve Kilavuz Kontrolleri

Dogrusal kilavuzlar, eksenler boyunca dizgin ve hassas hareket
saglar. FDM, buyuk d6lcide iyi kontrol edilen dogrusal harekete
bagli oldugundan, uygun sekilde bakim yapildiginda genel baski
kalitesini artirabilirler. Mekanik slUrtinme ve hareket
bozukluklari kademeli motorlardan daha fazla tork gerektiryor.
Bu da genellikle asiri 1sinmaya yol acabildiginden bu tir bir
bakimin yangin givenligi faydalari bulunuyor.

Hem bilyali rulmanli lineer cubuklar hem de tasiyici kizakli
lineer raylar, surtinmeden kaynaklanan asinma ve yipranmayl
azaltmak icin bir yaglamaya ihtiyac¢ duyar . Aslinda, bu
bilesenlerin yaglama olmadan ne kadar slredir calistigina
bagli olarak kontrol etmek iyi olabilir. Kilavuz vidalarin
(genellikle Z ekseninde) yaglanmasi 6neriliyor.

Yaglayic1i Secme: Kelimenin tam anlamiyla dizinelerce farkli
gres yagili bulunuyor. Bu nedenle 3D yazici Ureticinizin ne
onerdigini kontrol ettiginizden emin olun. Bununla birlikte,
3D yazicilar icin yaygin olarak kullanilan yaglayicilar, beyaz
lityum gresleri ve silikon ve Teflon gibi kuru yaglayicilari
iceriyor.

Kayis Gerginligi Hizalamasi

Cogu 3D yazici en az iki eksende triger kayislari kullanir.
Hafif kayislar hareketi cok verimli bir sekilde aktarir ancak
tam olarak gerilmeleri gerekir. Eger c¢ok gevseklerse kayis
gevseyebilir ve hatta disleri atlayabilir. Ayrica, hiz ve
yondeki ani degisikliklere iyi yanit veremezler. Ylzey
kalitesi dususu o0zellikle yuksek baski hizlarinda fark edilir.
Kayislar cok siki olursa motorlar gerilir ve bu durum asiri
1sinmayla sonuclanir.



Triger kayislari hareketi hassas bir sekilde aktarmak icin
uygun sekilde gerilmelidir

Kayis gerginlik ayari: 3D yazicilarda kullanilan triger
kayislari genellikle kaucuktan yapilir ve bazen fiberglas veya
celikle guclendirilir. Yapisi ne olursa olsun sonunda
sikiligini kaybedecek ve ayarlama gerektireceklerdir. Bircok 3
boyutlu yazicida oldukca basit bir vida ayari gerektiren
yerlesik kayis gerdirici mekanizmalar bulunur. Diger makineler
gerilimi ayarlamak ic¢in biraz tamir gerektirebilir.

Nozul Bakimi

3D yazici bakimi sirasinda o6zellikle yazicinizin puskirtme
ucuna dikkat etmeniz gerekiyor. Nozul, FDM 3D yazicinin en
onemli parcalarindan biri olmasina ragmen kullanicilar
herhangi bir tikanmayla karsilasincaya kadar nozulleri ihmal
etme egiliminde olabiliyor. Tikanma olmasa bile nozil
disaridan oldukca kirlenebilir. Bu, baski kalitesini
diaslrebilir ve ayni zamanda eklemeli Uretim alaninizin bir
anda korkun¢ yanmis plastik kokusuyla dolmasina sebep
olabilir.

NozUlleri olabildigince temiz tutmaya calisin. Temizlemek
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icinse ilk olarak nozulinuzu 1sitin ve ardisik baskilarda
biriken tim erimis ve erimemis plastigi cikarmak icin bir tel
firca kullanin. Bakim sirasinda kucuk pense veya kalin bezler
de kullanilabilirsiniz ancak herhangi bir yanma tehlikesine
karsi oldukca dikkatli olmalisiniz. Hazir bakimdayken 1sitici
blogunu da temizleyebilir ve belki lGzerine bir silikon kapak
ekleyebilirsiniz. Eger tel firga kullaniyorsaniz, ekstra metal
guc beslemeli bilesenler arasinda kisa devreye neden
olabileceginden yazicinizi kapatmaniz o6nerilir. Hatta
bazilarinin ana kartlarina zarar verdigine dair raporlar
bulunuyor.

Nozulleri ic¢-dis olmak Uzere oldukca temiz tutun

Baski Tablasi Kontrolu

Dlizgun bir ilk katman yapismasi FDM 3D baski icin en dnemli
adimlardan biridir. Bu adim olmadan parcalar, baskinin
ortasinda ayrilabilir ve koseler o6zellikle ABS gibi sicakliga
duyarli malzemeler iretilirken egilebilir. Baskilari tablaya
yapistirmak ic¢in kullandiginiz stratejiden bagimsiz olarak
tablayi mimkin oldugunca temiz tuttugunuzdan emin olun. Toz ve



kir cok kolay birikir ve parmak uc¢larimizda bulunan organik
yaglar bile plastik yapismayi bozmaya yeterlidir. Cam tablalar
icin IPA kullanimi Oneriliyor.

Yapistirici c¢ubuklarinin kullanilmasi yaygin bir c¢ozumdur,
ancak yapistiricilar kalin tabakalar halinde birikebilir ve
baski tablasini bir lavaboda sabunla yikamaniz gerekebilir.
Bant veya 0zel yapiskan etiket kullaniyorsaniz hasar olup
olmadigini kontrol edin ve gerektiginde degistirmeyi ihmal
etmeyin.
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Basarili bir baski icin ilk katmanin iyi yapismasi oldukca
onemlidir

Tabla Ayari: Temizlendikten sonra tablanin diz oldugundan emin
olun. Naylon veya PC gibi yuksek termal buzulme malzemeleri
kullananlar icin, PEI levhalar veya yeni bir i1sitmali tabla
daha uygun olabilir.

Filament Bakimi

Makaralarin nasil saklandigina veya yazicida ne kadar suredir
kaldigina bagli olarak filament Uzerinde Kkicuk toz
parcaciklari birikebilir. Bu parcaciklar o kadar kucuk



olabilir ki genellikle fark edilmeyebilirler, ancak
baskilarinizi ve nozulunuziu onemli olcude etkileyebilirler.
Dogru depolama, partikil olusumunu 6énlemek icin 3D yazici
bakimi islemlerinde alabileceginiz en etkili 6nlemlerden biri
olabilir. Filamentlerinizi neme karsi korumak da avantajlar
sunacaktuir.

Toz filtreleri: Ozellikle bir madaza ortaminda veya CNC’lerin
yaninda bulunan 3B yazicilarda toz oldukca hizli bir sekilde
toplanabilir. Filamente ekstruderden once takilan slnger
filament filtreler toz birikimi ic¢in kullanilabilir. Bu
nedenle, yaziciniza bir toz filtresi eklemeyebilirsiniz. 3B
yazicli bakim rutininizin bir parcasi olarak sungeri
temizlemeyi ve periyodik olarak degistirmeyi unutmayin.
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Ozellikle tozlu ortamda calisiyorsaniz, filament filtresi
kullanmayi ihmal etmeyin
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Kalibrasyon

Simdiye kadarki 3B yazici bakimi adimlari genellikle sokme ve
ayarlamalari icerse de son adim yazicinin iyi calistigindan
emin olmak diyebiliriz. Her seyin calisir durumda oldugundan



eminseniz, XYZ kalibrasyon KkupU gibi basit bir baski ile
baslayin. Bu, tabla yapismasini ve yuzey kalitesini kontrol
etmenin iyi bir yoludur. Ayni zamanda baska hangi kisimlarin
ayarlanmasi gerektigini degerlendirmelerde bulunmaniza olanak
tanir.

XYZ kalibrasyon kupl
Son kapsamli kalibrasyonunuzdan bu yana uzun zaman gecgtiyse,
ekstruderin milimetre basina adimlari da dahil olmak Uzere
eksiksiz bir kalibrasyon slUrecinden gecmeniz faydali
olacaktair.

Nozil Degisimi

Yukarida tartisilan rutin sicak uc¢lu nozil temizliginde bile
cogu FDM 3B yazicidan alinan standart piring¢ noziller hem
harici hem de dahili olarak zamanla yipranabilir. Bu,
genellikle karbon fiber ve metalik filamentler gibi kompozit
malzemeleri basan yazicilarda daha hizli gerceklesebilir.

Nozzle uzun bir zaman icerisinde bozuldugundan bu hasari
tespit etmek oldukca zor olabilir. Baski kalitesinde ani bir
degisiklik olmamasina ragmen her baskida kic¢lik bir bozulma



meydana gelir. Bu nedenle, nozulun her zaman 1iyi durumda
olmasini saglamak ic¢in yil icinde rutin degisim planlamak cok
onemlidir. Peki ya noziller hangi siklikla degistirilmelidir?
Noziulin ne siklikla degistirilmesi gerektigi kullanima
baglidir. Yalnizca PLA ile kullanilan bakimli bir nozil uzun
sure dayanabilir. Genel olarak her U¢ ila alti ayda bir
degisim yapilmalidair.

Dogru 3B Yazici Bakimi = Dogru
Bask1

3B baskilarinizin niteligini 6nemsiyorsaniz yazici bakimlarini
ihmal etmemeniz gerektigini unutmamalisiniz. Daha da O6nemlisi
guvenli bir eklemeli uUretim sureci 1ic¢in yazicilarinizin
bakimini aksatmadan dizenli olarak gerceklestirdiginizden emin
olmalisiniz. Bu temel adimlari yerine getirmeden kaliteli bir
eklemeli dretim slirecinden bahsetmemiz pek mumkun
olmayacaktair.
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