3D Baski m1i CNC mi?

Agirlikli olarak motosiklet parca tasarimi ve dretimine
odaklanan profesyonel CNC isleme hizmetleri sunan Artitek,
prototipleme surecini daha verimli hale getirmek ve farkli
tasarim varyasyonlarini test etmek icin 3D baski kullaniyor.
Artitek CEO’su Chen’e gore, sirket daha once 3D baskiy1i
denemisti ancak sonuclardan memnun kalmamisti. Ancak,
geleneksel CNC Uretim sudrecinde devam eden gecikmeler
yasanmasiyla birlikte sirket 3D baskiya geri dondu. Bu
donusunde sirket uUretim slurecinde Raise3D‘nin Pro2 c¢ift
ekstruder 3D yazicisi ile ilerlemeye karar vererek uretime
kaldigi yerden devam etti. Sonuc olaraksa Pro2 gibi
profesyonel bir 3D yazici kullanarak “Artitek stilini”
gelistirmeyi basaran sirket ilk Urdnini 2021'de basariyla
piyasaya surdu.

Raise3D Pro2’'nin Uretim surecine dahil edilmesiyle birlikte
sirketin piyasaya surulen ilk urdnu
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surulen ilk drun

3D Yazicilar, Uriin Gelistirmede
Verimliligi Artiriyor

3D baski, CNC endustrisine girmeden once tasarimcilar gorsel
dogrulama araclarindan yoksundu. Trendlerin ve ihtiyaclarain
eskisinden daha hi1izli degismesiyle birlikte dogrulama
araclarinin eksikligi tasarim ve Uuretim sirecleri arasindaki
boslugu giderek genisletti. Bu bosluk, bir tasarimain
sonuclandirilmasi icin gereken surenin uzamasl yani nihai bir
urun dretmenin daha zor ve daha uzun bir surece donusmesi
anlamina geliyor.

Artitek, tasaraimcilarin potansiyel bir darinun fiziksel
modelini g6rmelerini ve test etmelerini saglayan prototipleme
sirecinde CNC islemeyi kullandiginda, taslaklar tamamlandiktan
sonra CNC makinelerinin her daim mesgul olmasi sebebiyle hayal
kirikligi vyasiyordu. Makineler test icin nihayet hazir
oldugundaysa tasarimcilar prototipler icin haftalar hatta
bazen aylarca beklemek durumunda kaliyordu. Tasarimcinin
urinde degisiklik yapmasi gerektigindeyse bu déngiu kendini



tekrar ediyordu. Ozetleyecek olursak Artitek’in prototipleme
asamasl en az iki hafta surerken sirketin tum geleneksel CNC
uretim sureci 5-6 ay suruyordu. Tasarim trendlerinin birkac¢ ay
icinde o6nemli Olcude degisebildigini gdz onunde
bulundurdugumuzsa CNC lretim slreci, Artitek’in belirli bir
tasarimla pazara girmek icin dogru firsati kacirmasiyla
sonuglanabiliyordu.

Prototipleme asamasini kisaltmak isteyen Artitek, Raise3D’nin
Pro2 c¢ift ekstruder 3D yazicisini kullanarak 3D baskiya geri
donme karari aldi. 3D baski sayesinde sirket bir tasarimin
tamamlanmasli uUzerine birka¢ saat icerisinde prototipini
gorebilir hale geldi. Pro2 gibi profesyonel 3D yazicilarain
seri Uretimden o6nce dogrulama arac¢lari olarak kullanilmasi
proje slresinden ve maliyetten tasarruf saglayarak verimliligi
artiriyor. Artitek o6rneginde oldugu UlUzere prototipleme zaman
¢izelgeleri yarim gune indirilerek maliyet parcalari basmak
icin kullanilan filamentlerle sinirlandirildi.

3D baski prototip
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Bir hafta icerisinde lUretilen 3D baski prototipler

Artitek, 3D Yazicilari Esnek Bir
Sekilde Kullaniyor

3D yazici kullanan Uureticiler, o6zellikle geleneksel
endistriyel dretim sureclerine kiyasla daha hizli ve dogrudan
prototip uUretebiliyor. Artitek gibi dreticiler de bu sayede
tasarim degisikliginin gerekli oldugu firsatlari kolaylikla
belirletebiliyor.

Ornedin sirket yakin zamanda bir fren kolu tasarladi. 3D baski
ile parcalarin birkac¢ saat icinde Uretilip test edilmesi
saglanabildiginden ilk fren kolu tasariminin boyutsal sapmasi
tespit edebildi. Fren kolunun boyutu bu noktada oldukca onemli
bir ayrinti cinki kol boyutu cok blyiuk oldugunda eli kiclk
olan musteriler fren kolunu rahatca tutamayabilir. Bir diger
yandan fren kolu boyutu cok kucukse, bu durumda da fren kolu,
gucuni kaybedebilir. Her iki senaryoda da suruculer duzgun
fren yapamayacaklari icin tehlikeli durumlar ortaya c¢ikabilir.



3D baski ambalaj icinde lazer kazima (altta) icin Jig
(yukarida)

ideaMaker 1ile Giivenilir 3D Baskai

Sirketler musterilerinin guvenligi icin dogru tasarim
kararlari almalidir. Artitek de Raise3D Pro2 ile bu husus
0zelinde farkini ortaya koymayi basariyor. Sirketin kullandigi
3D yazici, mukemmel bir model tasarim semasi olusturarak
dilimleme yazilimi ideaMaker‘a baglandi. ideaMaker’in cesitli
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islevleri sayesinde Artitek, vyalnizca birka¢ parametre
ayariyla optimum mekanik performans saglayan bir fren kolu
tasarlayabildi. 3D yazicinin verimli Uretim yapisi sayesinde
tum bu ayarlamalar fiziksel bir model uUzerinde hizli bir
sekilde gorintilenebilir ve ihtiya¢ duyuldugu noktada
iyilestirmeler icin hizlica harekete gecilebilir.

Pro2’'yi prototiplemede kullanmanin basarisiyla motive olan
Artitek, Pro2 c¢ift ekstrider 3D yazicinin kullanimini
kaliplari ve fiksturleri de uUretebilmek icin genisletti.
Sirket, lazer gravir icin bir mastar tasarlayarak 3D baski
mastarlarinin ve fikstirlerinin uygun oldugunu kesfetti. Ayni
zamanda yuksek kaliteli 3D baski parcalar uretme firsati sunan
Raise3D Pro2’yi kullanarak ambalaj malzemesi Uretebildi.

Acik Filament Programi (OFP),
Artitek’e Daha Iyi Secenekler
Sunuyor

Artitek tek tip filament ile baski yapmak yerine farkli
motosiklet parcalarinin dayaniklilik ve sertlik
gereksinimlerini karsilayabilmek amaciyla farkli malzemeler
kullaniyor. Su andaysa naylon-karbon malzemeyi test etmek icin
Raise3D’'nin Acik Filament Programini (OFP) kullaniyor. Bu
programla birlikte Artitek daha fazla malzemenin uyumlu
olabilmesi icin en iyi 3D baski filament Ureticileriyle is
birligi vyapmayi, boylece miukemmel baski performansini
artirmayi ve musteri ihtiyaclarini daha iyi karsilamayi
amacliyor.

Artitek 3D Baski Teknolojisinin
Basarisini Ornekliyor

Tasarim verimliligini artirmak icin Raise3D vyazicilari
kullanmaya devam etmeyi planlayan sirket Raise3D’nin Pro2 ile
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yeni Urunleri hizla Uretmeyi hedefliyor. Bu kapsamda Artitek
geleneksel uUretim yontemlerini gelistirmek ic¢in 3D yazicilari
kullanmayl secen ureticilerin piyasaya yeni durinleri nasil
hizl1 bir sekilde sunabileceginin bir 6rnegidir.

Artitek ve Kiden is birligi

Raise3D Pro2 ile dretim sireclerindeki sicramaya dair bir
ornek daha incelemek isterseniz PHILSA’nin Raise3D Pro2 ile
Dedisen Uretimi adli iceridimize g6z atabilirsiniz.

Kaynak: Raise3D
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